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INVENCIOE 1 74&”3&7

por "PERFECOIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES PARA EL TEMPLE
DEL VIDRIO EN HOJA", a favor de Don Federico KURZPISCH, de

nacionalidad alemans, domicilisdo en Barcelona.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El vidrio con tensién, cémunmente llasmado en el comer-

cio "vidrio templado", es obtenido mediante uniforme recslenta-

miento haste lograr el estado pastoso, y sucesivamente mediante;

uniforme y répido enfriamiento de la superficie.

Con este bien conocido procedimiento, ge engendra y
quede en el vidrio una tensidén interna, que lo hace més resis-
tente a la flexién y & la rotura.

El vidrio templedo tiene, ademés, otra propiedad: la
de fragmentarse en minisculos pedazos, no cortantes, cuando
es solicitedo en un punto cuslguiera més alléd de su limite de
resistencia. Es por este Ultima propiedad por lo que viene
utilizéndose bajo forme de hojas, como vidrio de seguridad
para automéviles, vehiculos ferroviarios, ascensores, eto.

Una de leas maydrea difiocultades para obtener un buen

producto, es la de enfriarlc de una meners brusce y uniforme.
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notables en la tensién interna y, por consecuenciae, de la
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La meyor dificultad se encuentra especialmente en el %
vidrio de espesor minimo, en cuyo cesc es necesario enfriar g
su superficie en un tiempo brevisimo y, por tanto, es neceaaria?
una meyor centidad de aire de enfriasmiento en la unidad de
tiempo.. . :

Como ejemplo: mientras para un espesor de vidrio de %
6 m/m, la cantidad de sire suficiente para templarlo es de %
cerca de 50 m? por m2 de superficie templada, pares un espesor%

de 3 m/m, reunir 400 m’ de aire por n?

es 1lo minimo indispen- }
sable.

Es evidente la @ifioulted de conduolr una cantidad de |
i
aire tan grande, de una maners uniforme, con el fin de evitar |
diferencias de tensiones internae y deformacién de la hoja.

En efecto, para lograr una conduccién en cantidad tan
elevada, e debe aumenter les presién del aire en las bogquillas
soplantes, para el caso gue se disminuya el espesor de la
hoja a templar, con notable eumento de la potencia instalade 3
en el ventilador. |

Por otra parte, la distribucidén del'aife mismo es
diffcil que resulte uniforme, porque el aire gue ha enfriado ‘
ya le superficie del vidrio y que debe alejarse, estorbe la
llegada del nuevo aire de enfriemiento; este estorboe o dfsturbic

engendra vibraciones y sacudimientos de la hoja y diferencias

resistencia del vidrio; en fin, no puede evitarse la rotura E
durante la operacién. :

E1l objeto principai de lé presente invenolén, es remi-
ficar al méximo grado la uniforme distribucién del aire, median-

te un sistema soplante formado de elementos, en los cusles el

aire emitido no produce disturbios en el chorro de sire de
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llegada.
' Otro objeto de este invencién, consiste en garantizer

le méxime establilided de la suspensién de la hoja de vidrio.

Otra finalided, es le de poder templar hojas de espesor :

menor que cuanto se viene realizando hasta el p:esente.

Otro bbjetivo, consiste en reducir la potencia absor-
bente del electro-ventiledor, y en la_simplificacién del movi-
miento del complejo soplante.

En vista de tel finalided, la invenocién prevé una ins-
talacién en la cual el sire de las quﬁillas sobre la hoja
de vidrio, viene conducido desde lejos, a través de cavidades
dispuestas entrs los orificios ¢ boquillas, formando preferi-
blemente al final, por lo menos, un conducto central, del
cual puede eventuaslmente eer aspiredo.

Los 6rganos de parcializacién del aire soplado son
mandados simulténesmente, eliminendo tod6 religro del neda
conveniente desarreglo o vibracién de la hojaj -para sostener
esta Ultime son, pues, previstos medios que no ejerciten una
presién trensversal deforﬁante alguna sobre la hoja extendids.

Esta y otras caracteristicas de la invencién, aparece-
rén més claramente detelledes e continuecién, en une de sus
formas de reslizacién citada como caso & titulo de ejemplo, ¥
né limitetivo, con referencia al dibujo adjunto, el cual
muestrea respectivemente en:

le figura 1%, le disposicién de une instalacién para
temple del vidrio segin le invencién;

lae figure 2% es lo seccidn correspondiente a la linea
C-D y E-F de l=a figura,lﬁ;

le figura 3% es une vista frontal del refrigerador;

la figurav4i es una seccién del refrigerador, muy




10.

15.

20.

25.

aumenteda, segin la linea O-P de la figura 58;
- le figure 58 es una seccién del refrigerador; segiin
le 1linee Q-R, de la figura 48%;
la figure 6% es una seccién, sumenteds, del refrigera-
dor, segin la linea 1 y 4 de la figura 7¢; |
la figura 7% es la disposicién esquemétice de los ori-
ficies soplantes (boquillas)‘de los elementos adyacentes y

. su relativa separacién;

la figura 82 es un detalle, en plante, del disposeitivo
soplante, con el recorrido del aire de enfriamiento;

la figura 9% es ls disposicién del dispositivo sopian-
te, para el enfriamiento de una hoja curva;

las figuras 10%¢ y 118 son un detelle de una pinza de
éuspenaién, eplicade & la ﬁoja;

la figura 128 es un detalle del sistema de corrimiento
de la vigae de suspensién;

le figura 138 es la vista de una hoja suspendida de la
vigas

la figura 14%& es una vista, cémo la anterior, pero con
montaje de varies hojes;

las figuras 152 y 16¢ es un detalle del conducto de
sapiracién del aire del ventilador, en alzado Yy planta; y
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la figura 172 es un detalle del dispositivo de acciona- :

miento para el movimiento del refrigerador.

El funcionamiento de los dispositivos anteriormente
ciltados, es el siguiente:

La hoje de vidrio -1- (figuras 108, 118, 138 y 148),

‘a la cual se han practicado méodnicamente huecos o egujeros

ciegos, de seccién cilindrica, es suspendida mediante varias

rinzes -2-, aplicando la punta ¢ilindrica -32- de le pinza
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‘detrds de las dos cémaras, con simplificacién de la operacién.
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‘

al sgujero preventivamente practicado. La ﬁinza queda ligera-
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mente estrechada bajando el manguito -31-, sobre el plano
inclinado del cuerpo de la pingza. El gancho de la pinza -28-,

e A o

oportunemente regulado en altura mediente el anillo -29- de
la cadena, viene dispuesto sobre el redondo -27- y los latera-
les inclinedos segin las figuras 138 y 142, _%

El redondo -27- se hace solidario de la viga -3- median-§
te un soporte -30-, atornillado a la viga. %

La vige -3- corre sobre une serie de rodillos -4-, %
dispuestos en soporte (no indicado ni dibujado), en parte en
el interlor del horno y en parte fuera de loes dos lados.

La hoja es introducide en la cdmara -6- del horno
(1fnee E-F de la figura 1%), abriendo la puerta -8- de entrada. }
Esta cédmars exige un pre-calentamientoc a la temperatura de |
400°% aproximademente, o sea debajo del l{mite inferior de
reblandeqimiento del vidrio (el cual es cerca de los 450°c).

Después de un tiempo inicial de 4 minutos (variable
segin el espesor de la hoja), la hoja es enviada a la segunda
cédmare -7- (1fnea C-D de la figura 12), donde es recalentada %
a aproximadamente los 650°c, 0 sea a una temperaturs gue no :
engendre deformacién apreciable en correspondencia con la 3
suspensidén -2-,

La comunicacién entre las dos cémaras es reducida a
una ranura ~10-, suficiente péra el paso de la hoja, pero que
no permite movimiento dei aire de las dos cémsras, lo que en
consecuencie serfa un transporte dé calor.de la cémara -T-

e la cémara -6-; con este sistema queds suprimida la puerta

L

Después de un tiempo, de aproximadamente 4 minutos,

inicial, le hoja tremsporteds segin el eje A-B del refrigerador




L

50

10.

15.

- 20.

25.

30.

-6 -

. 474581

queda bejo la aceclén de las dos bocas (vélvulas) ~34-, apli-~

cadas sobre la aspiracién de los dos ventiladores. Dichas
bocas o vdlvulas son accionades mediante una unién mecédnica
=35~, que es la prolongacién de los dos ejes de rotacién. La
epertura de las vdlvulas es regulada mediante una retencién
~4l1~, de la palanca fiedors -36-, soportada por las div;rsas
cavidades practicadas en el sector -42-. El eje de la vdlvula
estd excénirico -f- respectc del eje -S-T- de la boca de aspi-
racién del ventilador, de manera de procurar la apertura (por
efecto del eire aspirado) cuando se acciona el gancho -37-
que tiene la palanca ~36-~. Tal accionamiento puede ser hecho
a mano, o accionadto eléctricemente a distancia, mediante

electromagneto -39-.

Bste sistema permite operar en el mando instanténeamen- |
te, y el mismo tiempo, el chorro de aire de refrigeracién sobre .

1as dos ceras de la hoja a templar en el momento gue ha ocupado

la exacta posicidén de refrigeracidn, evitando sacudides y
rotura.

Después de dos minutos aproximadamente del enfriamien-
%0, la hoja queda templads, siendo llevada hacia la izquierda
respecto de la linea A-B, figura 12, sobre el puesto de
descarge.

Para obtener la uniformidad de enfriemiento, las
caras soplantes (figuras 3%, 48, 5% y 68) estdn provistas de
elementos soplantes -19-, constitufdos por una serie de peque-
fios agujeros de diémet:o -e- de pocos milimetros, practicados
sobre barras metélicas. La distribucién de los agujeros se
indice en la figura T%; el paso -c~ indica la distancia entre
un sgujero de un elemento,correspondiente aproximadamente al

didmetro del chorro de aire de cada agujero en la superficie

S
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lanida de la hoja; estos agujeros estén elevados medio paso -o-
entre dos elementoe apareados, como se indica en la medida -3,
siendo por €llo ~1-7- los elementos impares, y los -4-10- los

elementos pares.

La cara soplante es accionada por un dispositivo des-

orito a continuacién, won un movimiento rectilinec alternativo?

de amplitud -a-, de modo que los agujeros correspondientes al
eje -1- oscllen del eje -3~ 2l eje -2-, e igualmente los del
eJe ~4~, del -5~ @l -6-, como los del -7- del -8~ al =9-, etc.

La distancia ~b- entre los ejes extremos de los dos
movimientos sucesivos de los dos elementos apareados, depende
del digmetro del chorro de aire, y es regulable variando el
curso -a-, como & continuascién se indica.

El aire pasa del ventilador -17-~ al cajén distribuidor

~22~-, que eaté en movimiento mediante la junta eldstica -18-,

- ¥ 8e divide en dos partes: por encima y por debajo de la

linea U-V, figura 4%, Una parte alimenta dos grupos de elemen-
tos, a travée del racord -20-. Este elemento permite la repar-
ticién del aire en todo el gmbito de la hoja, & través de los
cenales -21-; inclinade oportunamenfe hacia el exterior, lo
descarga centrslmente -23~-.

El trayecto del aire estd indicedo por las flechas
en las figuras 482, 58, 88 y 98,

La figura 6% indica el detalle de la unién de los
cuatro grupos de sopladores, construfdos en 16mina; y por
toda la amplitud del refrigerador; el tornillo -26- une los
dos grupos soprepneetes.

Para disminuir la presién sobre la campana (ya reducidas
respecto del eistema actuslmente en uso), se puede aplicar

un aspirador al expansionador central -23-, gque ademds puede

i

i
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enviar parte del aire celiente fuera de la distribucién del

temple. v
| Otro perfeccionsmiento, es el que permite la llegada
del aire sobre dos grupos, desligéndolos del conjunto de
elementos soplantes; permitiendo, en consecuencia, una concen-
tracién del aire suministrado por el vebtilador, sobre una
superficie reducida de la hoja de vidrio a templar: ésto
permite templaf espesores inferiorgs a los obtenidos con todos
los elementos répidos. Esto se obtiene mediante la vélvula
-24-,-giratoria sobre el eje -25-, que en posicién central
(eje U=-V) alimenta cuatro grupbs, mientr#s que en la posicién
indicada en la figura 4%, glimenta uno de los dos gr&pos sobre @
el eje U~V; girada hacia arriba, slimenta los dos grupos de =
la parte inferior. :

La figura 92 1ndica.1a construcoeién del elemento soplanj
te edaptada a vidrio curvado. Lbs dos cajones de unién en este
caso, son aproximados y alejadés tras de s{, de modo de permi-
tir la int:oduccién de ia hoja curva; la apertura del hormo
en este caso, es proporcional a la curvatura de la hoja, y
su suspensién es adaptade a diéha curvatura.

El movimiénxo rectilineo alternativo de lea caré aoplan-é
te es obtenido (figuras 1&¢ y 178), por medio de le manivela 4
-13~-, accionada por el &rbol motor -14-, que obra mediante la
biela -12- aobre el soporte del refrigerador -1ll-. La menivela
-13~ estd provista de una ventena -40-, que permite la regula- :
cién de la excentricidad correspondiente al curso -a-, fig.Ts$.

| El invento, dentiro de su esencislided, puede llevarse

a la préctica en otras variaciones, a las cusles alcangaré ;
§

igualmente la proteccién que se recsba. Podrd, pues, ser cons-

trufdo en cuslquier formea y tamafio, utilizando para su fabric-aj

T e e
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cién los meterisles més adecusdos: por entrar todo dentro del

espiritu de las reivindicaciones.
NOT A

Hecha la descripcién del presente invento, se declaras
como nuevas y de propias invencién, les siguientes reivindica-
ciones: |

18.. Perfeccionamientos en las instalaciones pars el
temple del vidrioc en hoja, cuyas instelaciomes comprernden un
horno y dispositivo soplante de enfriamiento y medios para el

_ transporte de la hoja & través del horno y entre el dispositivo

soplante, caracterizado por dos dispositivos soplan_tes enfren-

tados, comprendiendo ceda uno de ellos una cevidad diapussta
en la boquilla soplante, & fin de conducir el aire soplado
para alejarlo de la hoje.

28,- Perfeccionemientos en las instalaciones paras el
temple del vidrio en hoja, segin la reivindicacién 1%, carasc-
terizados por el hecho de que la mencionada cavidad hace &l
principlo, por lo menos, un conducto central de expansién,
dispuesto segin el eje de la boquilla.

58.- Perfeccionemientos en las instalaciones paia el
temple del vidrioc en hoja, segin la reivindicacién 28, carac-
terigzados por eater provistas de medics pasre aspirar el aire
gel conducto central.

42.- Perfeccionamientos en las instalaciones para el
temple del vidrio en hoja, segin las reivindicaciones 1% - 38,

caracterizados por el hecho de que los ejes de las bogquillas

g v
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soplentes, tienen una reecfproca distancia, del mismo érden

de tamafio que el didmetro del chorro que llega sobre la super-

ficie del vidrio.
58.- Perfeccionamientos en las instalaciones pare el

temple del vidrio en hoja, segin la reivindicacién 4%, carac-

~terizados por el hecho de que las boquillas estén dispuestas
-en filas paralelas, y que las boquillas de una fila estén

‘separsdas medio paeso respecto & las de la £ila edyacente.

6#2.- Perfeccionamientos en las instalaciones para el
temple del vidric en hoja, segin las reivindicaciones 1#-58,
caracterizados por el hecho de que las boquillas estén dota-
daz de movimiento alternativo perpendicular a sus ejes, de
una emplitud del mismo érden que su dietanciﬁ.

78.- Perfeccionamientos en las instalaciones para el
temple del vidrio en hoja, segin las reivindicaciones 1#-6%2,
caracterizados por estas dotades de medios pera regular la
anplitud del movimiento alternativo de las boquillas.

8k, - Perfeccibnamientos en les instalaciones para el
temple del vidrio en hoja, segin las reivindicaciones 1% - 7%,
caracterizados por estas dotadas de medios pare distribuir
el aire 8 todas, o parte, de las bogquillas soplantes.

‘ 92.- Perfeccionamientos en las instalaciones pars el
temple 6;1 vidrio en hoja, segin las reivindicaciones 1% - 8%,
earacterizados éor estar provistas de un mecanismo que sincro-
niza el movimiento de los 6rganos de parciaslizacién del aire
sopledo en los dos citados dispositivos soplantes.

10%.- Perfeccionamientos en las instalaciones para el
temple del vidrio en hoja, segiin la reivindicacidén 98, carac-
terizados por estar provistes de medios electromagnéticos para

el mando a distancia de los &érganos de parcializecién.
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112.- Perfeccionamientos en las instalaciones para el
temple del vidrio en hoja, segdn las reivindicaciones 12-10%,
caracterizados por el hecho de gue el horno es subdividido
en dos cémsras comunicentes entre s{, por una angostura de
emplitud suficiente para el paso de la hoja de vidrio.

12¢.~ Perfeccionamientos en las instalaciones para el
temple del vidrio, segdn las reivindicaciones 1# - 10%,
caracterizedos por estar provistas de una pinze de suspensién

de la hoja de vidrio, dotads de puntas cilindricas aplicables

a los egujeros preventivamente practicedos en lg hoja de vidrio.:

13&.- Perfeccionamientos en las instelaciones para el

temple del vidrio en hoja, segin las reivindicacién 11%, carac-

P e et

terizados por el hecho de gue la pinza estéd proviste de un aga- '

rradero perteneciente o1 cuerpo de la pinza, conformado en
plano iﬁclinado. _

l42.~ Perfeccionsmientos en las instalaciones para el
temple del vidrio en hoje, segin las reivindicaciones 112-122,
caracterizados por estar provistas de una cadena y anillos para |
regular la altura de la suspensién de la pinza.

15¢.- Perfeccionamientos en las instalaciones para el
tenple del vidrio en hoja.

Segtn se describe ¥ reivindice en la presente memoria

descriptiva, que consta de once hojas, foliadas y escritas a

- mgguine por una abla care, acompafiedas de seis lémings de di-

bujos,

Madrid, a 9 de Agosto de 1946.~

WZTISGH.
l g.

H
£
3
13
t

L MBI e AL




o g



Ly




1“"':"’?/«#
ord) orrdy L

é P14pogy

' | . o T -'E"
| |9 Kl
EHPEIE IDEE

- INNNNNONNNY £ NN 7 0NN 1 NN L NN
e ' H H

|
! . L '
et OF W6 & I’P‘FFJ 4
-4

V-4 5‘3

yr5Kj2I0Yy W0 17



O federico Korztisch 1 T#5F /

474581

fig. 5°

i 4 -~ .';h
g »
g . Modrid, 7 Agporto 1946

/p/p Ja/:z“: Iern










	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



