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B8 sabido gus las guise de entrada o salida de
los trenes de perfiles en las laminadoras estén constituidss
de plezas de forms esﬁecial, de acero, bronce u otro -materisl,
que faciliten la guie en la entrada de las cajas, o la vuelta
5.~ |de los perfiles, en la salida.

Los productos lsminsdos ejercen un frotamiento
sobre las piezas de forma especlal, lo gue tiene el inconve-
nienté de produeir rayess, rasgufios, golpes, etec, en los perfi-
les o productos laminasdos. Se ha intentado reducir este inoog-
10.~ |veniente mediante el empleo, para las plezas de forms especial
de metales seleccionados, susceptibles de permitir—un buen
deslizamiento ceh el metal laminado. A pesar de estas medidas,
las deficiencias no han sido éliminadas por completo y siguen
dando lugar a numerosos desechos, bien en el curso de le fa-
15.~ |bricacidn, o bien en los productos acabadoss

Le presente invencidn tiene por finalidsd hacer
desaparecer estos inconvenientes mediante la supresidn del
frotamiento. | .

Le invencién tieme por objeto un dispositivo de
20.~- |guia para perfiles, en la entradas y en 1e salida de legs lami-
nadoras, caracterizado por el hacho de estar comstituido por

piezas de guia, por ejemplo, poless, etc. que giran al entrar
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en contacto con el materisl perfilado, a cuya forma se amoldan
esencialmente.

En la entrada o en 1la salida de laes laminsdorss,
siempre qﬁe se trate solamqnte de une guis sin inversién de
posicién, los elementos dé,guia podrén constar, por ejemp}o,
de una serie de rodillos o poleas de ejes paralelos, o bien
de dos series de esta clase, superpuestas, la uns & la otrs,
para-que el perfil pase pdr nedio.

En los casos en que se trata de guiar el material
perfilado, con inversién de posicién, ios ejes de los rodillos
o poleas estdn dispuestos progresivamente inclinados, los
unos con relacidén a los otroa, de tal manera que produzcan ls
rotacién o vuelta del perfil gue, gensralmente, es sostenido
entre dos series de guias superpuestas.

Ie invencidén serd mejor comprendide con ayuda del
dibujo adjunto gque muestra un ejemﬁlo, no iimitativo, de rea= |
lizacién del dispositivo segfn la invencién, aplicado el caso
de une guis con inversién de posicién en la salida de une ca-
Ja pare laminasdoras.

La figura 1 es uns vista que represents un corte por
el dispositivo, seglin un plano perpendicular a los cilindros
de la laminadora. |

La figura 2 e8 una vista que muestra el dispositivo
en corte, segfin el plano I-I de la figura 1.

Ia figurs 3 es uns vista que ilustra la parte céntral
solamente, segtn el plano II-II de la figura 1l.

‘Como se desprende de las figuras 1 y 2, el dispositi~
vo consts esencialmente de uns caja o bastidor 1, con su tapa

é, entre las que estédn alojados ocho discos Dl & DS; estos
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 B5.-|lsostener el material perfilado 6 en la salida del tren; los

discos pueden constar de dos piezas, de acuerdo con la figu-
e 2; en la que los dos elementos del disco D, estén designa-
dos por D', ¥ D»z. Cada uno de estos discos estd provisto de
55, cojinetesrs en los que giran dos rodillos 4, gaue constituyen
la guia; la orientacién de cada disco en su alojamiento permi-
te dar uus inelinéci6ﬁ determinada a2 los dos rodlillos que
contiene, y los discos se inmovilizan por medio de pernos
roscados de Ffijacidn 5. Bl empleo de discos compuestos de
60.~ |dos piezas ofrece la posibilided de cambiar facilmente las
guias, bien al cambiar la forma del laminado, o bien cuando
las guies hsayasn sufrido elgin deterioro.

Los ejes de los rodillos de los dos.prime}os discos

D; ¥ Dy son horizonteles (figuras 2 para Dz) lo que permite

ejes de los rodillos de los discos siguientes estén inclina-

dos sobre la horizontal en un angulo que crece regularmente

de disco en disco, desde el primero Dz hasta el ultimo De,por
ejemplo hasta 452, Asi, la figura 3 muestra la inclinacién de
70.=(1los rodillos del disco D5. Los diséos D5 a DB aseguran la ro-
tacibn del material perfilado 6 a medida de su avance en la
salida de la caja de la daminadora, cuyos cilindros estén
designados por 7 y 8 en la figura 1.

El dispositivo segfin la invencidn estd provisto,

75.4ademds,en calidad de érganos accesorios, de un sistema de en-
ase para la lﬁbrificacion de las partes de los rodillos 4,

que giran en los cojinetes 3, y de dos piezas de recspeién, 9y

10, que se hacen cargo del material perfilado 6, en la salids

del tren laminsdor.

80 o #n la selids del dispositivo de guie, el material
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perfilado 6 eigue dando la vuelts hasta su complete inversidn

de posicién.

N 0 T 4.

TLos puntos de invencién propia y nueva gue se pre-
sentan para que sean objeto de esta Patente de Invencién en
Espafia, por veinte afios, son los siguientes:

12.- Dispositivo de guis para material perfiledo,
en la entrade y salida de laminadoras, comstituido de guiss,
tales ceomo rodillos, poleas, etc. que giran &8l contacto del
material perfilado, a cuya forme se amoldan esencialmente.
22,.~ Dispositivo segdn el punto 1lt., caracterizado
por el hecho de gque las gulas estédn repartidas en un solo
pise, sobre el cugl repose ¥y circula el material perfilado.
324~ Dispositivo segdn el punto le¢., caracterizado

¥ poer el hecho de gque las asguiss estén repartidas en dos pisos,

superpuestos, entre los cuales pasa el material perfilado.
492, Digpositivo segdn los puntos 1 & 3, caracteri-
zedo por ol hecho de que los ejes de las guiss son inclinados
progresivaments, los unos con relacién a los otros, con el
fin de dar la vuelta al materiasl perfiladoe.

5¢,~ Dispositivo segdn el punto 12,, caracterizado
por el hecho de gue las gulas giran en cojinetes, dispuestos
Fn una serie de discos paralelos, immovilizados por presién
lentre un bastidor y su tapa.

62,~- Dispositivo segln los puntos 1 ¥ 5, caracteri-
rado por el hecho de gue los discos en los que estdn alojados




los cojinetes; constan de dos plezas, permitiendo el intercam-
bio eventual de lag gulss..

7e,- Dispositivo segfin los puntos 4 y 5, caracteri-
zado por el hecho de que ls inclinacidén de las gules es regu=
110,.,~ |lads por la orientacidén de los discos en los, que estén aloja-

dos los cojinetes.
82,- »DISPOSITIVO DE GUTA PARA MATERTAL PERFILADO,

EN LA ENTRADA Y SALIDA DE LAMINADORAS», todo tsl y conforme
se describe en ls presente memoris descriptiva, la cusl cons~ '
115,~ {ta de 116 lineas v & titulo de ejemplo se representa en el

adjunto dibujo.
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