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. grendes plendhas planes, Fiipde Borr Hegesario tener qus con-
aolidarlas o recortarlas en 1ok lados, ‘e log extremos, O
. en smboa; si se esté fabmioando plagas, las planches han
- e cortarse & los tanafios. desesdos medimnte . una pren,n o
5 sparato equivaiente; si. las planchsa hen de. ondulerse, de- {
ben aoloosrse sobra fopmadores © o plantillas e&prop iados; ¥y
gualquiera ds estos preduotos puede tener que a0lorearse.
A estos produotos se Tén denominaré en 10 que sigue pro-
dvctos moldeados, ‘Al fMnal de los diversos tratauientos,

10 log produntos moldeados se espilan alternéndose oon plenti<
1las, v se dejen seosr ¥ fragusr en las piles. 188 plan-
otas pléstioas pueden; con fecilided, vesultar defiadas 8l
- * penejariss, stendo préctios oémin €l envollerles’en tomo
‘ 49 p@Ptigés con el fin de 1leverlss des@-ls méquina elabo< r
15 ra&ora &“’ﬁ&‘ apéu-am eprop iados pare nw?t‘etba lasg @i~
$titié1o CRpe L v
ER 1os né‘bodes usualfé de ra‘bric&ﬁ&& ag!‘im«aw
’ mento, un oilindxo g:L-ratorio as reoubre eon ne.terial trms-

£k

*“fezidn 8l nigmo, bien medisnte w_fisltro trua,sportadol- ‘sin
: 20 »4%&9'% pequings del tipo nataehqk), bien ge qtro medo, y se
hsog W _oarte perglelo el eje del gilindro quando gade re-
i oubrimiento Ka alesxsedo el grmaufioam, Is opexsaidn
! " el o3lindro esté baje-el control.de w opezmpheg-1os iinter~
valos de tiempo Que transgurren estre la prodwscige-de las
25  plenchas suocsaives varian de acuarde fcon la parieia del ope-
rardos -7 : e
= o “Fundanentalmdwte, este inﬁﬂto“ooipren&’u tna ins-
" talacién meosnigzade medisnte la cual las plenchas pléstices

e nw
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otra alase destinsdog g sortar, recortey, eo_larear, apilay
© trater o manejar de otro mbdo’las rlandh ag,

| En la fabricacion ae productos ds fibrowoemento
0 similares, en gran eschla, es preoiso (salvo en las fébri-

cas de tamafio néximo), ocon e1 fin de satisfacer lasg necesids«
dss variadas de 1a P8 en que esté situada 1a Tactoris, que

l2 produccién 4e une © dos méquinas geg oonvertida er toda e |

escala de productos, En las faotorias mas Pequeties, gsto go.

oL lag fabriceg ﬁSS grandse, las néquinag indiviguples Dues
den g s0clarse directamaute don sparatos param wm grupo

de produotos similares, bero es raro que el hecho dg ~oonver-
tir toda 1a Produccidn de una sola Z8quina elaboradora & m

_Produato fnigg resulte Practicable desde o1 runto de vista

eoouodmico, En cual quier caso, tu 8800180161 firedts ae une
méquing elaboradora oon tparatos de finalideg linitega, eg

indeseablo Ye que, aunque g Yo0es pueds aer,neeenaria‘hwe;r
trabajar una mfguina de modo oontinuo parghbicer, POr sjexplo,

Planghas ohduladas, 1p mfquing 'poaria'utm? improduotivy en
otras Ocasiones en que 1a denanda sea en sy HRYOr parte de
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en planchag ondqladgg, ello no quiere decir que &stas hge

de 1a migma olase, Por estag réxones, es muy deseable (v
el presente invento le broporoiona) la flexibiligag en las
Operaciones que pugpden realizarse por une inetslacién com-

“ plate amociada ocn una sola mfguing elaboradora, mn prin.

oipio, esto pe haos , segtn el invento, aispontendo acs o
nfs lineas transportadoras ¥ sparatos asooiados que pueden
fmmoionar para heoer los produotes dessadop, oon nedios pp-
Te hoer que las planochas de una sola mquina elaboradora se
desplasen s lo largo de cualquiera de las lineas que se de-
see, ,

Bt este momento puede sefialarse que sl transpor -
te automético de planohas pl.tafioas 8 través de la instalaw
0i6n, orea problemes especiales a ocausa de 1a ra&ili&ad'aon
Que pusden deteriorarse lag planchas, 8i una plancha ha de
transferirse desds wn tracsportador a otro alineado con 61,
los dos transportadores dsben moverse a ls mim-v‘alooid;d '
Superfioial en e1 moemento de la transferenciai En oualquier
otro oseo, deben existir medios de trensferencis Que ooope-
ren con lag dos. Buperfioles desde la cual y a 1a ousl 1a plan-
cha ha de transfeorirse, bara gaa:-antizgr Que le ylanchs aban. |
dona una de les superficies ¥ @ stablece contaoto con 1g otrs
sin movimiento relativo an ouslquier direooién Dearalels a 1
swerfiole mferior de la plangha: Estos medfos de trangfew
renola pueden ser mparatos que tomen osda plancha por suo-
oién, an cuyo oaso las pylmohaa Qua llegan deben detenerses
en s'l sitio debidp para ser ocogidas Por el dispositivo ge

- 4 o
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sucoién del sparato, el ousl sélo debe funoionar cuando ls
plancha esté perads, Sin embargo, por diversas razones, por
ejemplo, por la reduocién del nfmero de sjustes requarido al
caublar de la produceion de un artioulo s otro y per le. re~
duceidn dg g earates individuales incorporados en ls instala-
oidén, ¢s nésp eonvmiente llevar a csbo totalmnnte le transfe-
rencia medisnte tranaportadorea.

Esto puede lognrae oomo se describe en la Solioi-
tud N 174.558 de la misma fecha que le presente, hacidndo
que ai’ trmsyortéé&r de llegade se nueve hao’*ia_,atrte oomo un
todo @ la misma velooidad con que su banda se musve delante,
de modo que, de hecho, sl borde de la plendhafoboase el sxtre-
20 del trengportador sin movimiento de evence en el espacio;

desde luego, la superficle & 1a cusl se suministra la plencha

debe estar estacionaria en dicho mome: to., Eete superfiole pus- |
de ser' le de mn transporteador tresnsversal que forma parte de,
0 conduce a, una linea que se bifurca desde una lines prinot-
pal de transporte. TUn método similar pueds emp.leprse pare ha-
cer qus una planche se superpongs & un formador ondulado, en la
forme desorita y reivindicada en la Solicitud N8 174.553 de
la miema fecha que & presente, y un transportedor transver-
sal puede emplearse para esta finalided,

El empleo de disho transportador 1@'11% un ‘cambio
en la direcoifn de movimiento de una plancha, es deoir, que lo
que era el borde lateral de la planche resulta ser el borde

de ataquc. Pera diversos fines, este aambio en la direcocién
de movimiento es desesble en sf mismo, por el heecho de que su~

menta la flexibiiided de la'ins_maoj.ﬂn en lo que se refiere

-5'”
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& la producoién de ertioulos diferentes. For ajemplo he-
bitualmente se reguieren planchas éadulmdag de longitudes
diferentes, Por ejemplo, de 1l.20 & 3 metros yipara produs
oir las plenches pléstioss inioiales en una sola méquime

el fabricante éebe ussr fieltros méviles interoambiables

de anchuras diferentes o bien debe emplear —rudil,los fors
wadores intercambiables de distintos diemetros, Kl cambio
de un fieltro por otro de tamefio ditarente introduce muchas
compliceciones y es myy tedioso, mientras gue el sustitair
un rodille formador a8 w ,emin,to relativemente seneillo,
tAhora b'm,‘el méto do de supsrposiolén para ondular la plane
che tiene ventajes substsncisles, pero pare 1os tanafiés usua-
les de plenchas ondulades reguiere que el borde largo (o8 de-
olr, aquél ouys longitud depends del didmetro del »odillo

- formador y qus constituye el borde lateral de la plancha su-

ministreda por el rodillo formader) veye delente ousndo la
planchs es suministrada el formador ondulado, por teato, se
3 5% de movimiento de la plan-

preaisa un carbio en la
Cualesquiera que samn los medios de transferencia
uns oaracteristioa importente de sste invento es le dispo-
sioién de medios ajuatables para determiner la linea & 1la
cual el medio de transferencis suministraré oada planchs,
Para hacer que la instalecitn ses plenanente esutombtice, ee
prefiere también disponer medios, eeccicnados por ceds plancha
suministrada por el primer trangportaeder de la inptalamcién,

para iniciar el funcionamiento del medio de transferencia;

La instelaciones de aouerdo aon el presente invento

-

- b o
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pueden slabepar produstos no colorsados en una linee 'y pro-
duotos coloresdos en otrm, y con preferencia hay dos lineas
en las ocuales se slaboran productos ondulados, siendo una
de ellas una linea de {Jivfum‘a,oidn de mguélle en 1ls cual ame
éollro,an las planahat%’* o

En 1 instalapion prererida heay una pluralidad de
trams;: ortadores de movimiento m'bermttent', cuyo movimiento
68 oontrolado por lss mismes planches, oomo se reivindioa en
la Soliocitud N¢ 174 557 de igual fecha que la preaente.

En los dibujos adjuntos se representa a titulo de
ejemplo, la instalseién preferids. - B dichos dibujosy

La figura 1 es un disgrauma del equipo de la instaw
lacién o_e'mple'ei;

' Les figures 2, 24, 8B, 3¢, 20, 2B, ¥, 207 2 Pore
men juntas wn plano un tento diasrmatipo de lg instaleecién
indicéndose en la figure 1 las pos:loimes relatives de estas
figures; '

Les figares 3, 34, 3B y 3C formen juntag una sec-
cifn dade por la linea IIT-IIX de las figuras 2B, 20, 2E 5y
26; |

Las figures 4 Y 4A formen juntgs une seacidn dsda
por la linea IV-IV de las figuras 2, 2A y 2B, pero estén hee
bhas 8 mmyor escala;

Le fignra 5 es un alzade en seocion (popla linesn
VeV de ls figura 44) qua muestrs los dos prizeros trmsp%t&-
‘dores de 18 instalaoiﬁn{

La figuwe 6 es wn dusrm qus xapraéanta mea opw-
racién de ondulado;
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~ La ftgura 7 es ma vista disgramética en perse-
pectiva de los trensportadores de 12 insteleoifn, qus mues-
tra los interruptores eléctrioos y loes motores de acoiow
naniento;

Las figures 8 y 84 forman juntas un dlsgrema de
cirosuito de los interruyptores y motorese; y

- Les figuras 9 y 10 son disgramas eléctricos expli=-
oativos,

La instalaoién representads estd destinede a la
conversién de planchas hfmedas de fibrmogmanto, hechas unsg
& una sobre un rodillo formader 0 eilindro rotativo de una
mdquina elaboradora del tipo Hatschek, en pilss da plenchas
rlanes, planchas. y ;Slaoas anduladas, cualguisra de lap ¢ ug-
les puede tener Que ser coloreada. E! eilindro rotativo ss
muestra en Y y las léminas sucesivas ae,ﬂbno»cawto 88 reu-
nen sobre &1 por trensi;arenoia dosde un fieltro trengporte~
dor sin fii X, Cusndo sobre &1 oilindrovse ha reunido m
recubrimiento suficiente grueso de fibroecemento, se hace
un corte & travée de 61 en scntido paralelo sl ejeflel eilin-
ﬂro, oomo es habitual, y le plancha se desprende del oilin-
dro, pasendo a wn transportador 4 que es puesto en marche
por el operario precisamente sates de hacer el corte, y que
se desplaga ligeramente més deprdsa de lo que lo hage la mis-
Ba planche al desarrollarse del ailindro Y; Ia instalacién
inoluye vna linea prineipal de trnnaporté (represatada en
les figures 34, 3B ¥ 3C) alineeds con el transportador 2
y disefiade para obtener productos coloreados, una segmda
linee de transpérte o bifurcecitn disenads pai'a,obtaner plan~

chas planas 20 coloreades y una tercera linea o bifurongién

8 »
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dipefiada para obtener produotos ondulados no eoloreados.
Cuslguiera que sea el producto qus se esté fabdri-
oando, la plancha se suministra por el traaspertatr_z? A a
un segundo transportedor B que tiene une benda sin fin nion-
tada en un bastidor que es enteramente movible como un tow=
d0 en la direcoién de movimiento de l1a bende desde una po-
sici6n en la cual estd casi completasmente debajo del trans-
portador A (oomo se represents con liness &6 trazo llenc en
la figura 1) a otré posiaidn en le cusl salva wn trmnj:ara
tador transversal C (o0omo e representa en liness de tras
zos en 1a figura 1), Kl bastidor del tranmportedor B ee
puesto automftioamente en mearcha, movién-dbaé hacia fuere
desde debajo del transportador A cuscdo la plancha llege |
al extremo dsl transportador A. Dursnte el movimiento hee
cia fuera como uwn toqé, le banda del transportador B no se
mueve en relacién al baptidor, de forma que el tram sporta-
dor B sotfia como wn pusnte en moﬂmiento ipara refibir la
planaha y llevarla por en_eim@ del t rensp ortador trensver=
sal G, Bl trensporiador C es cgpes de moverse ocomo un  to-
do 8 1le igquieraa 0 & la derecha de la linea prihcipal de
trangporte y se hace uso de 61 cuendo estér funcionendo las
Imeas de ramificeoién. Cuando lss plwahas han ‘de ’oaj.ar
todavia més por le linea principal, el bestidor del trenspor-- 'k
taddr B se detiene al final del movimiento de puente y su

banda oomienza & moverse, de modo gue la plencha es suminis-
trada al primer ptrensportador G en le linea prinoipal,

Los paratoe cperativos ssociados oon ls 11ne§ prin-

cipel de transporte son una prensa V ocortadors de placas, me-

@ O
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dise N para colorear les places (o plenchas, 8f no se em= ,
plea la prensa V pare former las placas), oompzreadiando o8«
tos medios N [(ocomo se desoribe en le solicitud N2 174.556

de igugl fecha&u&’*%a ;ﬁte;gseqto) ms teolvas pars suminisfrag-
betfn y color & les plsoss, una estufa O pars fundir el be-
ttn, un asparsto de suocién P pare separar el excaad de ma- |
teria oolorsnte, w rodilio PP pars consolidar la materis
colorante, y un sperato Q peara leventar las plecas ¥ gpiler-
las, estando este sparato oonptruido como se desoribe en la
solicitud N8 174.555 de le misme fecha que la presente.

Las placss gpiladas estén alﬁem’adas con plantillas gue han
=140 cologadas mediante otro sparato elevadér y spilador 2.
La linea princippl ccngnrandb el truisposiador 0
que lleva las planches hasta was prensa cortadora de placas,
y méds all§ de ellas,; trabajendo otro trensportador H debajo
del medio coloreador N, desplutndbae vn tercer trensportes
dor I & través de le estufa O y moviéndose un cusrto transe
portador J porr dsbajo del aspirador P y hacia el gparato eles
vador Qe |
Los gparatos hasta ahora descritos se usan ocuando
han de producirse placses cd).weadaa; Si han de obtenerse
planchag pksnas ein:%ooloraar, el trangportador de pumto B
gse emplea'para oanbier la aiz;eooién de movimiento de uns plan-
cha en 902, Se observar& que una plancha pléstioa 8610 pue-
de esr normalmente trmeforida desde un trmaportado:r 8 otro
si los mismoe se mueven & la mipma veloocidad, Usmdo un trane-

portador que se mueve enteramente como un todo en direccién

- opuesta © y s le misma velooidad oon que la rama superior de

su banda se mueve en relecién con su bastidr, le plencha pus-

-

w 10 =




oo

15

20

25

de ser suministrada sobre su extremo:con veloeidad cero en
el espacio, de ®0do que dicha plancha seré depositedsm so«
bre m treansportsdor estacionsrio situado debajo, sin ser
deteriorada, Consignientemente, 6l transportador B se pe-

r& més pronto en su movimiento como un todo y se hece gque

se museve enteramente Peois atrés en el mismo instente en gue
le banda se pone en marcha, de modo que el trensportador B,
en lugar de suminisptsar une plsncha & 1la linee principal,

ls deposita 'auaiemente sobre 8] transportador trsnsversal

C, que eon dicho momento esté estasciocnario. Este traaspor-
tador C se asemeje al transportedor B en que tiene un bass
tidor altemativo pero =u bands estd ocompueste por listones
soportados por ¢ adenss montades en el bsstidor. Cuendo una
plancha ha sido depositada sobre el transportador C, cuyo
bastidor esté en este momento en su posiciodn extrena ipquiers
da (mirando desde el rodillo formedor Y hacia abajo por la
liInea prinoipal) su banda es accionadsfara llevar 1ls plancha
sl borde de entregm, qus esté situmda mobre el borde remoto
del primer transportedor D de una segunda linea. Cuando la
plancha alcenze este borde, el bastidor del transportador C
oomienze & m@verée oomo un tod hecis atrés mientras la bane
da continta marchendo de modo que la planche es depositads |
sobre el transportador D, Esta linea de wamal és completada
por dos trensportadores E y ¥, El treansportsdor E forms pape
te de un sparato consmolidador R y suministra la plencha al
trensportador F. El trengportador F lleva la planchs més alls

de un eparato recortador de bordes laterales T, ¥y bajo m spa-
rato recortador de bordes extremos U, hasta los aperatos ele-
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Q¥ &

. t& situado sobre el bordg remoto de dicho D ymador, el trans- |

~todo del transportedor ¢, junto obn el movimiento deg avance

B 174550

vador y spiledor QL y £1 que son idénticos N los' sparatos

81 hen de hacerse planchas onduledes no soloress
des, las planches son entregedes al transportadop trmever
sal C en luger de serlo a ls lines principal, pero shora el
trangportador ¢ se maeve como un todo hecies la derechs vy su-
ministra cads planchs a w formador ondulado W, en la foy=
ma desoritea en le soliofitud N2 174553 Rete formador W
ée estacionario, v la alimen‘téqibn es efeotuada en principio
haciendo que el bastidor del treasportedor C lleva la plmne
che sobre el formador w_mimtxfas la benda del transporte-
dor esté estacionarie en réleoién con el bastidor dsl trane=
portador, Cuando el trensportador C se he movido hacie fue-
ré en la medide méxims, es deoir, que su extremo de stagque
56 he desplagsdo & le derscha a través c,lei formador Wy es=

portador ee detenido. Al mismo tiemwpo, su benda eomienza
a noverse, llevendo la plencha. Cuando ésta aloanza el ex- _
tremo del trsnsportedor C, éste comiengza & moverse hacis atrés 1
como un todo a velocided menor que le de.la banda an el bés—
tiaor,’ dando por resultado el movimiento hacie atrés como m

de la banda, que la plsncha se superponga y se adepte al for-
mador ondulado W, Esto se repreaen’cé dlegraméticsnente en
la figura 6. '

| En la produseién de rlanchas onduladas, los extre-
mos de oada planoha son recortedos medi ente wn sparato K miens
tras la plancha esté Eobre el treasportador C, y los lados s

» 12
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:;aoortadaa mediante un gparato L mientras la plencha esté
sobre al formador W. Les planches onduladas son 1evgn.£&-
das del formador W y apiladas entre plantilleas mediente los
aparatos Q2 y 22 que también son idénticos en prinoipio a
los gparatos § y Ze

Se verf qus el uso de los transgportedores By C
da por resultado que la plencha sea presentada al formador
W oon sk borde largo por delante, es decir, que la direocolédn
de mbvimiento de la plencha se ha cambiado. A causa de e~
te cambio en la direoccién de movimiento es por 10 gue la ban=
da del transportador C estd provista de listones, ya que es-
ta banda debe ser ten ancha, peré poder agomoder las planchas
més largas, que no es conveniente el empleo de una correa sin
fin de caucho o similar. -

S5i hen de hacerse planchas onduladas coloreadas,
se emples el spsrato aoloreador de la li-nea principal,
Consiguientemente, la prenss V cortadora de plaaéa yal spa-
rato leventador Q sé pone fuera ds servicio y cade plencha
00lbreads es lleveda & un: formador onduledor WL dispuesto
B un 1ad6 de la lines principal més allé del sparato elevador
y spilador {. Esto se hace msdiante otro transportador Bl,
movible como un todo, que en su posicion inoperante esté s.f-
tuado debajo del transportedor ¥ y dispuesto para moverse por

encima de un trensportador trangversal extremo Cl que s uminis-
tre las planchas coloreadas &l formedor ondulado Wl en la mim- |

ma forma en que el trsnsportador trensversal principel C su~
ministrs las plenches no aoloresdss cusndo se mueve hacia le

derechsy Las plsnohas onduladas coloreadas son recortadas me= |

» 13 &
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diente los aparatos El y L1 idéntioos & los mparatos Ky
Ly abn levantadss y spiledas con plantillas alfmadns
mediante los gparatos Ry 33 idéntiocos & los mparatos

Q2 v Z2 | | |

S_e comprender& que ha de disponerse de oualquier

meterial cortado de los bordes de las planchas, Lss plemas

separades por los cortes hechos paralelamente a los lados
de un trensportador pue‘ﬂan ser desviados 'lnteralmmte e mg=
didas que el transportedor se desplagas y se puede heoer Que
caigan por encime de sus lados a través de saberturas hechas
en el mismo trensportador; las plezas aepara&as per oortes
heohos trensversalemente & la direcoién de movimiento, pue-
den s er recogides por dispositivos que se mueven & través del
trasportadory sifo hey ningfn sparato entre la produccidn
de las piezas y gl epareto apilaﬂbr, las plegas pueden ser
simplemente errastradas por el transportador pera oser por
encima de su extremo une verz que la pla:ioha he sifdo separa-
da por el aparato apiledor, BEn ouslquier oaso, pueden dis-
ponerse tolvas pera reoibir 15: piegas doﬁadas y s uninis.
trms a t&unspo’rtaeoree de desperdicies qﬁo, conveniente-
mente podrén trabajar en censles precticados debsjo del ni-
vel del suelo.

Habiendo explicedo asi la naturaleza de los diver-
s08 sparatos asocisdos oon l8s lineas transportadoras, vOle
veremos a 1os transportadores mismos y & la forme en qus son
operadna.- © Al mismo tiempo se derfn detslles sufidientesds
los éiver*aratoe operativoa (que por si mismos Ao foi.‘man

parte de este invento), a fin de permitir ls comprensitn del
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POR DiF:G10 DEL ORIGINAL §

TR O P

MALA FEFROSUCCION

principio del funolonamisnto,

Todos los transportadores son accionados eléotri-
camente y los motoses de aguéllos que se mueven intermiten-
temente son controlados mediante intermgtores eléotrioos

- socionados automfticamente & medids que les planches reco-

rren la instelssitn, Los treneportadores y sus motoses e
interruptores asociados, se representan on ls figure 7 qus
es puranente diagram&tiog v los cirouitos eléotricos sé Q-
presentan en las figres 8 y 8As

| Como es 1q:ori:ante_ que los motores de los trens-
portadores qws se mueven de modo intermitente pongan en mer-
cha y detengan los tramnsportadores r&pidemente, son de los
tipes que desarrollan un: gren momgnto de giro de arrangue
y eatén equipados con frenos eleotro-megnéticos, Todos son
pusstos en ﬁarcha v parsdos mediante aparatos de arranqﬁa
contactores normales que se ilustren dlagraméticamente en
las figur'aa 8 y 84 de eouerdo con el convenio reprasentado
dgtalladamnta en las figuras 9 y 10, Ls figura 9 muestra
vh motor M que es aoccionado por un oirculto de control en
un @ara‘to de arranque 1 que contiene contactos de arranque
2 en oircuito con un interruwptor 3 normalmente sbierto y con-
taotos de parada 4 en oirocuito oon un interruptor 5 normsl-
mente ocerrado, El motor es puestc an mmrohe medisnte el cie~
rre del interruptor 3 y continfis merchendo, sea o no accio~
nado de nuevo el interruptor 3, porque el sparsto de erran-
que incorpora un oirouito normsl de manutensién (no represen-
tedo), El motor es detenido mediante la aperturs del inte-
rruptor 5 que interrumpe el aironito de manﬁtangidn,;pu&iondo

w 15 @
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ponerse de nuevo en margha el motor solamente cuendo di-

ocho mtan'uptor he sido oarrado otra ves.

Cumao el motor debe ser raversébele, 86 usa mn

sparato de arranque inversor 6, asi como un ape;-uteaade arran-

que 1 de meroha hacie delante y los spsratos de arranque se
representan en ls forma ilustrade en le figura 10, El spa-
rato de arrenque inversor tiene contactos de srrenque y de
parada , 7 ¥ 8, en oirouito, regpeotivemente, ocon interrup-
tores 9 ¥ 10w | |

En graois a la senoillem, en le figura 8 no ge
»gpresentan ni 108 mtoi-es resles ni los conduotores de ali-
mentaoidn, perc los eparatos de arranque (ya sean 'simples

o de marcha hsoda delante o inversores), se idantifican por
108 caracteros de weferencis de los mismos mtares;

Los transpé-tadores Ay B se representsn en de-
talle en las figuras 2, 2K, 4A Y‘ 5. El tremsportador i es-
t& ocompuesto de wma -benda de ceucho gin fin 13, que corre
scbre rodillos extremos 11 y 12, soportados en un bagtidor
fijo 19 colocado apvropiaaamente en relscidn sl rodillo for=
mador Y. EL rodillo motor 11, es scoionsdo por w motor N1,
que es oontrclado por un interruptor menunl S (véase ia fi-
guré g8) por un operario estacionado junto al rodillo forma-
dor Y v es puesto en marcha precisamente un’t_:ess ds que s& ha-
ga el corte axiel & través del materisl que se ancusntra S0-
bre el rodillo formedor. Asf, el transportaedor A astj:?mar-
chando ocuando la planche ése desarrolla del rodillo forma~

le plene
cha sobre el tv-ensportamr B, después de lo cnal ez detenido

i
&
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por el cpersrio. El interruptbr S es de consirucoién ndr-

‘mal de arrangue y parade por pulsadors

Al extremo del trsnsportador A hay una plecs in-
oclinads 21 sujeta en el bastidor 19, 4 m@ide gue cade plen-
cha llege &l extremo del trengportador 4, se deslize sobre
ests plecs y 2l hacerlo oierra un :lnterrxi‘pto:é eléotrico S1
que es un miorointerruptor, es deoir, del tipo que tiens un

pequefio movimiento de clerre y es cerredo por una delgada 18-

mine de acero gune cede bajp el peso de le plencha. El cle=
rre del interruptor §1 pone en marcha un motor eléotrice M2
que' hece que el trensportador B comience & moverse haola fue-
ra ae*-'adebajo del transportedor A |

El tvansportedor B tiene uns benda 27 gque corre
sobre rodillos 28 y 29 que tienen &rboles 30‘y 31 soster 1dos

' en ocoginetes en un bastidor rectengular 34. Este bastidor es-

t4 provisto de Arboles laterales 35 que llevan rodillos 36

‘queborren en nmiembros fijos de seocoién en T, 37, e van uni-

dos al bastidor 19. E1 bastidor 34 tiene dientes de orems~
llera 38 en éu 1580 inferior, siendo estos dlentes engrand-
dos por piﬁone}s 39 accionados pbr fuedas dentades 40 medisns
te el motor M2, |

1a velocidad de avance del bastidor 34 del trsne-
portador B es la migms que la de la benda del trengportador
A, de modo gque la plenchs es depositeda susvemente y sin de-
terioro sobre el trensportador Be

B ulterior movimiento de la plencha, es déoir, la
selecoldn de la 1{nea transportadors a 10 largo de la ocual
pass, depende de los prodnotos que se deseen hacer. Bs po-

.17 ~
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son oscilados juntos pars dejar que el saliente 45 pase y 1lle=

P

sible enviar oada plencha ‘a 1o largo de cnalquiera de las
dos lfneas de bifurcacién. Para permitir esto, se dispone
un grupo de cinoo interruptoras 827. 830, 831, 838 y 839
en un-ouadro principal de oontrol para controlar‘ el movi-
niento de algunas o de la totalidgd de las planchas hacla
la izquierda o hacis lg derecha. Los interruptores 527,
830, 831, '8,38' y 839 van todos mont'a;los en vha barra 41 que
puedé noverse axialmente mediante un mango 42. Los cuatro
primeros de estos interruptores son del tipo oonmutador ©
reversible y el quinto {#39) sbre y cierrs simplemente wn
per de contaotos. FPara hecer que las planchas se desplacen
haocia la derechs, se tira de la barra 41 hacia la derecha
segfin se ve en la figora 8 y para hacer que las planches
se desplacen hacis le izquisrda, se tira de diche barda ha-
oia la igquierda,

Bs conveniente, primero, oconsiderer la operacién
cuando se elaboran produotos no coloreados,

S8uponiendo que han de fabriocarse planchas cndula-
das no ooloreadses, se tira de la barra 41 hadis la derechs
al conienzo de¢ las operaciones y éntcncas el transportador B,
despuds de recibir auna plancha, continfia movigmdose hacia afue- |
ra haste qus vn ssaliente 45 del bastidor 54 toca un intemp-
tor 82 que va montado sobre el bastidor 19., Este interruptor
82 tiene dos bragos 46 y 47 rigidemente relacionados entre si,
¥y montados pera osoilar sobrs una varilia 48, sisando tooado
el brazo 47 por el saliente 45 de modo gque los ds brazos

veél brazo 46 al trayecto del ssliente en al movimiento de re-
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trooceso del bagtidor 34 del tramsportador. La -barra 48 lle~
va otros dos interruptores 834 y 835 que tienbn bragos bas-
ou,laﬂb_s por al saliente 45 en la umisma forma que los brezos
del interruptor 82 y sl mismo tiswpo que ellos, diferencidn-
dose e@stos interruptores solmen%t‘ en gue estén normelmente
abiertﬁa,, al pae_o qus el :lntmuptar 82 esté normelmente ce=
rrado. |

quscilaoién del . interruptor 52 sirve pare thtenor
el motor M2 y la del interruptor S34 para poner en marcha
el motor M2 en ls direccién ocontrarias La ouklaaién del in-
terruptor 835 pone en marcha un motor M3. Bste motor M3 o=
t& montado sobre el bamtidor 34 y wnido mediante una oorrea
50 oon une polea 51 montsda sobre el &rbol 31, de modo que
1a banda del transportador B se prne shora en marchs para 0o-
rrer mientras el bastidor del trensportedor se musve haols
atrés. Le disposicién del motor Mj scbre el bastidor 34 per-
mite que la banda 27 ses accionade con independencis y sin ai-
fioulted, oumlquisra que sea la posicién del bastidor, Los
condugtores del motor pueden, convenientemente, suspenderse
desde arribes, oomo se representa en 188,

Le velooided de la bande 27 en la direcdén de avan-
0e es la misms que la del bastidor 34 en la direocd On de re-
troceso y el resultado es que lm plencha es suministrads al
transp ortador C sin movimiento aomé, un tedo en relaeién con
dicho trenspertador, siendo colocada oads parte sucesiva de
la plandia suaveuente sobre el transgportador Ce La prlanoha,
al pasar desde el transportedor B al,/trensportador C se des-

1lige sobre una plaga fija inolinede 52 similar & la place 21%

“ 19 &
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El trsasportador B "eantinﬁa moviéndose hacia atrés
hesta que un saliente 53 del bagtidor 34 tooa tres interrup-
tores 84, 836 y 837 que son del mi‘smo tipo generel que el in-
terruptor 82 y estén tembidn montedos sobre el bastiﬂor 19,

El motor M3 es detenido por el interruplor 84 y el motor M2

es detenido por el interruptor 836. El trensportedor B perue-
neos api estscicnario hasta que se deja queia plencha siguien~
te proocedente del rodillo formsdor, pase sobre el interrupltor
8l. El interruptor 837 sirve pai-a hager arrsnoar un otor M4
mediente el cual se hace gqus el tranaparﬁdor ¢ me mueve 00=

mo un todo haoia el formador W, , '

El transpo}taaér ¢ tiene un bastidor 60 que va 808~
tenido en el bastidor principal 19 mediante &rboles 135 y ro--
aillos 136, en le misme forme que el bastidor 34 del tﬂnspor-
tador By tiene dientes de oremsllera 61 en que engranan pi—-
sones 62 que son sccionados por el motor ¥e. Fl bastider 60
lieva un saliente 63 que tooa los interruptores S8, 540 y 541
(dsl mismo tipo que el interruptor §2), deteniendo el interrup-;
tor 88 el motor M4 ¥ poniéndo en marcha el intesruptor 840 otro

motor M5, El interruptor 540 esth en serie con el interruptor
539, que en este momento esté sbierto, El motor M5 esté mon-
tado sobre el lado inferior de un soporte 186 qus sobresale

heola delente y haois arriba desde el bastidor 60 y 1leva ro-
atllos 69 que se spliosn sobre railes 187 qus forman parte del
pbastidor prineipel, El motor ¥ impulss la bande de listones
70 del transportador C med:i.am:e una eorres 64 ymuns polea 65

montada en un &rbol 66 é.upuzato en el bastidor. 60,  Como re-
sultado de ello, 1a plencha o8 1leveds. heoia delente sebre le
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bande de listones y al slcansar el extremo se desl igze sobre
una place inclinada 67 en la cusl va montado un a.ntm@tor
85. Bste interruptor es del mismo tipo que el interruptor
gl y ousndo esth oerrado pone en marche el motor 4 en la
direccién inversa, de modo que el bastidor €0 comienza & mo-
verse hacie atrés mientras la bends todavis corre hacis de=
lante. la velocidad del movimiento hacié at:f:'asy del basti-

dor es menor que la velocidad del movimiento heolgdslente de
lgq banda de listones 70, oon el resultado de que aﬁ hece qua
la plancha recubrs suavemente y se &ngta a la superficie
del formador W, ocmo se representa diagraumfticamente en la fi-
gare 6§ Bl bastidor 60 continfa mnﬁ;hdosq hecia atrés hegs=
ta que wn saliente 68 Adispuesto en ¢l toos un interrwptor 842
(Tembién del mismo tipc que el interruptor 82) inediante lo
cuasl se para el motor Mds |

Antes de qQue la plancha llegue al extremo de la ban-
da de listonee 70, ®s cogids por el sparato XK recortador de
los bordes:extremos. Este sparato comprende un bestidor 75
que salva el trensportador C y Que lleve unos goportes 74 y 76
que tienen cuchillas 77 y 78 separsdes en uns distancia igual
a le longitod de la planchs ondunlsde tetminsda. Estss ouchi-
llas ooimoiden con renures hechas en les superticles planas
79 v 80 unidas rigidauente con los soportes 74y 76. Eetas
placas 79 ¥ 80 se ponen en oontacto precidemente con la super-
fiols superior dela bende del trensportsdor 70 y tienen bor-

‘des Biselados de modo que ocumdo la pll.gndz.a'llega a elles, se

musven sobre ellas sin ser deteriorada, A medida gus la plen-

chs pasa sobre estas places las cuchilles 77 y 78 la corten,
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separando asi tires de extremo de la plancha propiamente di.-
cha. Las cuchillas 77 y 78 son socionadas de modo eontinuo
mediante los nmotores M6 y M26, respectivamentass

Las tirss de extremo separadas por las cuchilj.as
77 y¥ 78 trOpiezan vy son retenidss por zspasteas sin fondo 71
y 72 sostenidas por los soportes 74 y 76, estendo los hordes
de estas zepates en ooincidencie oon las cuchillaes, de mo-
do que se impide que les tires de extremo hagen aontacto oon
el ocuerpo de la plencha y lez deterioren, Es necesario dar
dalide e estas tiras de extremo y para este fin la bands 70

‘formada por los listones no es continua, omitiéndose en cam-

bio suficientes listones para former sbertiwas Bl y 82 y cusa-
do estas sberturas llegan dsbajo de lss zapatas 71 y 72, las
tiras de extremo csen & través de las mismas a una tolva de
selidae de desperdicics, 85. 4 oausa de la digposicitn de leas
aberturas 81 y 82, la banda 70 del transportador C debe siem-
pre volver a le misme posicidén de pertida en relacién con su
bastidor 60, ya que de otro modo una m otra abertura podrian
encontrarse debajo del extremo del transportador B cuando mna
plencha esté siendo suministrede al transportador C. For don-
pigulente, el motor M5 contints marchendo despuds de la sntre-
ga de la plancha sobre el formador whusté que 1z bange 70 ha
realizedo una revalucién complets en su destidor 60, Enton-
ces el motor se pars mediante un interruptor 822 gostenido en
el bastidor 60 y scoionedo por un sélisnte 83 &ispuesto en wna
osdena 84 del trangportsdor ¢, Este interruptor €5 de la cla~
8¢ de resjuste automatiq\o por socidn de resorte tan pronto co- :

mo gl saliente 83 lo-he rebesado,
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Cuando una plencha esté sobre el formador W, sus
1sdos son recortados por el sparsto L (véanse figurss 24 ¥
3). Este sparsto comprende un oarro slternstivo 100 que
tiene ruedes 101 que oorren sobre cerriles 113, qus salven
el formsdor W, parslelos & ouyo borde estén disruseto y trans-
versalmente & le direccién de movimiento del transportadér C.
El carro lleva dos ouchillas rotativas inclinades 102 y 103
mentedas pers corter 1os bordes laterales de la plencha a lo
largo de dos ondas, ILes cuchillas 102 y 103 son. acoionades
por motores M7 y MB, respectivamente, y el carro mismo es im-
bulsado por un motor M9, estando todos los motores montadoa‘
sobre el carros Cuendo el motor M9 mercha, el carro se mue-
ve a 1o largo de los carriles 113 sobre el formador Wy &l mis-
mo tlsmpo log motores M7 y'lls hacen girar les ouchilles 102 y

103, *“abiendo desplazedo la plencha, al c-'ar_rb inviyrte su mo-
vimiento y les ouchillss deben detenerse, debiendo tener lu~
ger los mismos movimientos cuendo la prézi me plancha esté en
posicién. El motor M9 debe por consiguiente, ser reversible.
Por:tanto, 1o que se requisre es que los motores dsban arren~
oar cuendc sobre el formador he sido depositada wna plancha y
que, e continuascidn, los movimientos tengan lugar autom$tica-
mente hacta que el carro 100 vuelve & su posiolidn tniocial, Bs-
te resultado se obtiezie disponiendo un interruptor de arranque
843 en ¢l nismo ruonto que el interruptor 842 y acal onado por
el migmo saliente 68, y tres interruptores 823, 524 y 3844 acoio-
nsdes por el carro 100. E1 interruptor:543 pone en marcha los
tres motores, el interrtzptor 823 detiene el motor Y al f:!;ﬂal
de la primera travesis, el interruptor 524 pone en marche si-
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multéneenente el motor en le direccidn opuests ¥ el interrup-
tor 544 para los trés motores al final de la segwmda trave-
sia,

_ Las tirss laterales seperedes por lee chohillas
102 y 103 son desviedss del cuerpo de la plancha pér placas

" defleotoras 117 que van fijes al carro 100 e cade lado de

la cuchills 102 y rejas defleotoras 119 gue van snélogamen-
te fijes a cede l8do de la cuchills 103, Les tlrs ceaer por

encima de 10s bordes del formador W sobre placss 122 y 12lres~

pectivamente y se deplizan por ellas hecie une tolvs 123 pars
desperdiocios, desde ls cusl son retirsdas por el tir,fansparta-
dor colector de residuos, '

Una ver que 10s ledos han sido cortades, 1= plan-
cha es levantada y apileda por el sperato (2. Este sparato
esté oonstruido como se describe en la Solicitud Ne 174.555
vy es suficiente decir aqui que el mismo inecluye uns caje de
e8p iraoian 130 sestenidspor un bastidor 131 y monteds para os-
cilar en 61, yendo este bastidor montedo & su vez pera bssocu=
ls» ez torno de un &rbol 132, El1 sparato es accionsdo p‘er un
motor MLO, que es puesto en marche por al clerre de wn inte=
rruptor 545 situedo en el mismo punto que el interruptor S44
vy scoicnado simulténesmente oon &l. El motor heoe bescular
Primero el bastidor pare hasoer bajear ls ceja de suocién so-
bre la planche. Cuendo la onja llega & 1la plenchs, l2 cajg
de asp iracidn es puests en gomunloscién ocon ung bomba aspirsn-
te 126 mocionade por un moter M32, y el motor ¥1O es inverti-
do en su mercha por el sccionagmiento simulténeo de los inte- -
rruyptores 850 y 851 por medio des wn disposgitivo mecénico de

w 24 «
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maniobra (no represontado) v hece cgcilar de nupvo haoia

atrés al bastiﬂo:-, adhiriéndosevahora 1a pla.noha & la cajs
bajo la asccién egpirante. El bastidor lleva la caje al otro
lado del &rbol 132 y deposita la plenchs o lgs placessibre
un carr’o 129 después de 10 ounal cesa la agoidn espirente ¥
el motor es invertido de nuevo por la operacidén de los Inte-
rruptores S48 y S53 por medio del mismo dispositivo mecénlco
de meniobra., EL bagtidor 131 se mueve de nuevo hacia atrés
y al llegar a su posioion de pertida es detenido por la a0~
tmim ds vn interruptor 826 en serie con el interruptor S50.

En la pila ssf{ focrumada, la plancha debe estar slter-
nada oon plantillas. Estss son transferides desde wn oarrb 134
mediante un aparato elevador 22 idéntico &l gparato Q2 y que
trabaja en forma slternativa oon d icho 'apama‘to para poner una
plantille sobre ceda planche © jusge de plaoas. El spargto
Z2 es mccionado por un motor MLl que es puesto en maroha por
un interruptor 549 situado en'el mismojpnto que el interrup-
tor 848 y aocionado el mismo tiempo que 61, de nodo qus el &pa-
rato Z2 oomienza & funocioner justamente cuando el gparato Q2
he depositado una plmncha sobre el carro 129. Se verh qie 10
que se requiere pare hacer que el aparato Q2 reallge un ciclo
operativo completo y que luego se éc»tgngéven a1 posioidn ds
partida, es cerrar el interruptor S45. ' |

Cusndo s¢ha formedo wa pile edecusds sobre cada oa-
rro, éste es retiredo y snbut.‘stuido per otro,

Cusndo han de producirse planchés planas no colorse-
des, se usa la linea de ramitioacﬂn de la lzquierds, es deoir,
que cusndo ceda plencha es depositeda sobre el ymasportador C,

-‘”ﬁ
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gate debe moverse & lam izqulerda en luger de a la derecha,
Por consiguiente, los ;ntmwto:oas 827, 830, 83, 8387

839 del ouadro principel de gontrol son conmutados empu~
jando 1s barra 41 hecis la izquierde. El resultad es que

el motor M5 ma:r,cha an la airecoién opuesta, sieﬁdo abierto
por el interruptor 83C ‘el oireouitc & los contectos gue de-
be oerrerse cuendo el motor M5 ha de impulsar la tande del:
trangportador C para ilevar las plenches & 12 dereche, siendo
puestos en oircuito con wn interruptor 837 por el interruptor
827 los conteotos de arrenque que deben cerrarse cuando &l
motor ha de impulsar le banda en la direccién opueste, e in-
terrumpiéndose el circulto medisnte el interruptor 540. Las
conexiones al motor M4 son aeonmutadas y f:ﬁéte cese ahors de
aster bajo el oontrol del interruptor S5 Yy queds bajo el o=~
trol de un interruptor guivalente g6, Al migmo tiempo, el
oircuito e través del interrupior 837 sl motor M4 es inte-

rrumpido, sstableciéndose uno corpwespondiente mediante el

jnterruptor S40.

Otre alteraocién necesaria es de natureleza mech-
nioa. Cuando el transportesdor C trensfiere una plsacha al
trensportedorzD, su bsada debe mercher & la misma velcoldsd
de.evanoe con gue su bastidor se nueve heoia atrés, y 6=zl sa
hace el sjuste correspondiente en un necanismo de cembio de
velooided 118 mediente el cual el motor M4 impulse el bastidor
del transportedors

El trmapartadpr ¢ se detiene slempre con su bae-
tidr en su posioi6n més svengade & le isquierda. Cuando

el interruptor 537 es cerrado despuds de Qus una planche ha

- 26 -
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sido depositade sobre el trensportedor C, con el grupo de
interruptores eu la posioién de ls izquierde éue ge acabe
de desoribir, ¢1 motor M5 es puesto en marche y lleva ls
plencha hecia el trensportedop D. Al extremo del trenspor-
tador 0, la plenchs pasa por encime de uns placa incoline~.
da 201 en la ousl ve montade ¢l interruptor §6 (que es del
mismo tipo que el interruptor: 81). Este interruptor s6 ha-
0e® Que se ponga en merche el motor M4, cude modo que el bas-
tidyr 60 del trensportador C se mugve hacia atras y la plean-
cha as depositads suavemente sobre el transportador D, Cusn-~
do el bastidor 60 se ha movido hacla atras en tal medida que
toda la plencha esté sobre el twa.napo::tador D, el saliemte
63 del bastidor scciona los interruptores 58, 840 y 841, Ia
spsgpura del interruptor 88 detiens el motor ¥4 yel diarre
del interruptor S40 lo pone en mascha €n ls direcoidn opues-
ta de modo que el bastidor 60 del transportador se musve de
nuevo haaia atrés hasta gue el sal lente 68 montedo en 61 to-
ca el interruptor 942 con lo ousl se detiene ¢l motor 4,
Bl oierre del interruptor S41 pone en maroha un
motor Mpl que impulss el transportador Dy m motor M7 que
impulse el transgportador E. El motor M5 ‘epnts.gq@ marchando
hasta que es ,detenido‘por w interruptor 833 del mi@mo ti-
po gue el interruptor 522.

El treasportador E al pssar al ounel se despleza
la plenoha sobre una plaoa‘ 209, aitiere de los otws trange
portedoresborque tiene una COYT¥E pOYOSE. Lleva le plencha
- al sperato R, que comprende una caje de asp irsoién 21C ¥
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- cha y que también son accionados ‘por el motor M7,

'de los bordes latersles ¥, Bs 1déntico en principio al
“‘aparato K recortedor de los bowdes extremos e inoluye eu -
" ohillas giratorias 213 y 214 que son scoionddes ds modo oonme

“cha migntres esté éstsoioneria, de modo que el trsasporta-
dor B se hace de tel longitud que ocads vez que el transpor-

“pulsados los trM’sp"oftaderE;‘?’ﬁ Y E, soh deten¥foe por 8l Fin. |
clonamiento de un mtarfi@%br 87 por el saliente 68 del bass

" t18br 60 del transportiler C, ‘el mismo tiempo que 88 200iona-
06 el interruptor B42. Es dBsRclel que 1a Planche esté transe

rodillos 211 y 212 que oprimen hLiacie sbajo sobre 1la plan-

El epe#utd ‘sigufente & el sparato recostador

tinuo por motores W22 y M27, respectivamentes: ]
© 7 El spareto ® no tiene que operer sobre cads plmn-

tedor errenca, reotbe ‘una plencha progedente dsl tyrenspor
tatlm'}) ¥y la lleve sl trensportador ¥, Este trensportador
debe llgver oada plancha & uns doblé parada, uns frente al
ap 8r&t0 ‘vedortador T y otrs frente &1 ‘spereto spilador gl
¥, por coisigiiente, es ésencial gque Yas planches e"st‘ah exac-
temente especiedas eobre 61 y que le ‘distencia recorrida por
ei transporteder en cade movimiento ses constenta,
Al paser desde el trensportsdor E el transporte-
dor F, 1la plonche pads por encima de tres interruptores 516,
346 ¥ 552 dispuestos lado & lede v tddos del mismo %ipo que
el interrupter 81, y 10s advions. £l interruptor S16 eg ce=
rréde por le plencha para ponsr en mebohs un moter M23 meaian-
te el cuael es impulsedo €} trenerortsdor ¥, | |
Los motores M2l y 117 medidhte los e'usles son ime

“‘ﬁ'-“e 28 .-
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ferida por completo al transportader F antes de que se de-
tengas el transportador E, y por esta rgefn ~es por lo que
se dispone el interruptor 546, montgdo en paralelo con el
interruptor 57, como se represents en la figura 8, de mo-
do gque los motores M2l y MLY dab‘en marchar haéta; que 1 plan.ej

cha ha dejado libre el interruptor 946 y permite que se sbra, |

En el cuseo de su desplazamiento sobre el transpor-
tador ¥, la plancha tbca un grupo de interruptores que es-
tén montados contigtios enoima del transpartadbr e©bre wna
ménsula 215 y que son sccionados todog por la superfimigbu~
perior de la plandaa, Uno dé estos interruptores, 515, asté
normalmente cerrado y es ablerto por la plencha pere dete=
ner el motor M23, de modo que la plencha es llevada a uns pa~
reda fsente al sparato U recortador de bordes extremos,

Aqui, oomorise ver&, una plancha pone en marchs el
transp ortador y la plan"cha que le preceds detien.is el trens-
portador, o

El sparsto U es similar &l sparato L por el hecho
d¢ gue comprende cushilles rotatives que se musven & través
de la planche. En este caso, 8in embergo, se digponon dos
basgtidores 240 y 241 que se exéiendon a través del trmspor-
tador, .imo parsa cada ocuchilla, s lendo ajusteble como wmn todo
8l bastider 240 pers scercarse y apsrtaree .dcl bagtidor 241.
Unos soportes ds cuchilla 242 y 243 ven montedos pars desli-
lgrée a lo large de los bestidores por enoims del tramgporte-

- dor. El movimiento de deslizemiento de ceda soporte es afso-
tuado medisnte una cadena que ve slojada en el bastidor y wails

da ez sus extremos & lce lados opuestoe del soporte. Les as-

® 29~
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denas son accionadas, respectivamente, por notores rEeVIT-
siblee M24 y M25, LlLas ouehillas se representan en 244 y

245 y son’ accionadas por los mismos motores, Aei, ocusndo
cada motor es puasto en marcha, 8l soporte oorrespondiente
@8 obligado 3 aaa,plaztrae & través del trengportadr, 1le-
vando con 61 le ouehilla, T que es puests en rotacitén durane
te s0do €] movimfento., A1 aloangar &l otro sxtremo dsl bas-
tidor, el motor e=n invertido en su mercha Y el soporte ea
movido hacia atrés de nuevo & su posicién de partide. mn
otros términoa, cada motor M24 y M25 es ooht:baladc autongti-
camente en la misme forms qu8 el motor M9, Yy asl sblamente
los oirouitoe que ®ntienen los aonsactos de arranque de mow-
vimiento hecis delante hecesitan ser desoritos, no réprosen<

- téndose leos otros ocirouitos en le figura 8,

Ambos motores M24 y M25 s0n puestos en marohe por
un interruptor 547, que esté en el misme grupo que a8l inte-
rruptor 815 y permanece cerrado mientras la planchas lo* to
ca. FPor otra perte, los motores deben ser paredes g Ainverw
tidos en su mercha ousndo les ouchilles se han movido una
vez 8 través de la plancha. Ccnsiguientemante, el interrup-
tor 847 no eats direotanente coneotado con losa contastos de
arranqua de los motores M24 ¥ M25 sino que en oambio se in
tercala wn Interruptor de acoién diferida 5'81, siﬂﬂo 8ste ine
terruptor secionado por wn solenoide 231 o tivado ror el ole-
rre del interruptor 847 para cerrar los contsctes de epran-
qua da los motores ‘momenténeamente y luego abrir de nueve
estos oontaotos. el solanoide 231 es desaot:lvedo cusndo 91
interruptor 547 se abre oomo resultado de Qus la plmohka que
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| MALA FEPRODUCCION
FOR DLFECTO DEL ORIGINAL |
T e

se encuantra sobre @ ae llevgda‘ haeia dalante.

Ptra impedir el éatc:z-ioro del trengportador por
las cuchillas 244 y 245, se monten unas zfpatas rwadaa
246 y 247 sobre los soportes 242 :; 243 de les owehillas
pera desplazarse por debelio de la planche s medida que los
soportes atraviesan el trmapert—ador. Los recortes se de~
Jan que se desplacen hacies delente con la plenaha,

EMmotor M23 debe ponerse en marchs medisnte el in-

terruptor 8516 par ls plenche siguisnte & peser del hecho de
$0y S15 se mantiene ebierto por la plencha.

Es por esta razon por la que el inmmaptar 852 esté dis-

»pues‘to y montado en peralelo con el interruptor S15, de mo-

mo qus este tltimo ee corto-oircuitado cusndo se clerra el
interruptor.852.

El gierre de un interruptor 554 en el mismo gru~
po qua el interruptor 515 sirve pares pner en mascha W now
tor M28 mediante el cusl es accionado ‘ol a;;u-atd levanta-
dor Q1. Este apsrato levanta la planche cortads ssparéndo-
la de los reoo:r?"ces, Que con suministredos por gnoima del ex~
tremo desl trengportadeor ¥. Del mismo mdcg gue el motoy M9,
el‘ notor M28 merchas mientras el gparate {1 estéd realizando
su propic olclo de operasciones y luego se para. Ademés, ini-
ola el ciclo de operaciones del eparato Zl. En gracis & la
sencillez, sclamente se he representado en la figura 8 el
cirouito. de puesta en marcha Asl motor M28.

Cuando han de heeerse productos coloreados, ce em=
plea la linea principal. En ls instalscidn partiouler re-

- 3 -
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presentada, no.es factidble, en gensral, enviar cads plan~
cha 8 lo lergo de la linea pringipal. La razén de ellc es
que cade plencha debe retenerse en la estufs O durante wn
periodo de tiempc meyor que el intervalo entre el sumiris-
tro de planchas sucesivag desde el roaillo formedor Y ouan-

"do la mfquina eladbworadora estd siendo adcimada en marbhe

econoémion., Por omsigiiente, se disponen los medios pare
suninistrar automftioamente lag planchas a lo largo de la

- linea principel y una u otra de ‘lag lineas de ramificaoién

en forme altemada, y de hecho, oada segunds, tergere © ouar—
ta plencha pusden ser enviedes & 1o largo de la lines prin-
cipsl, siendo enviado @l resto a 10 lergo de ma ¢ otra ds
les liness de ramtfiocecién. Pare permitir esto, ss dispocien
madios gelectores mediente los cusles log interruptores S2,
S34 v 835 se hacen inoperentes siempre que 8¢ desee envier
mea plancha hacia abajo por 1la lfnes principal en lugar de
hagerlo hacia la izquierde o hadia la derechs, ocon el resulw
tado de que el transportader B se desplsza hacie la derecha
por encins del trensportador C y suministre la plancha & es-
te tranapcrtadOr G. Las planchas gue no se desplazén hacis
ebajo por le lines principal pasen, bien hagla Ja 1zquierda,
bien hacdis la derecha, de acuerdo ocon el ajuste del grupo de -
conmutadores medisnte la berra 41 como sntes se ha explicado,
Log medios selectores son tales que los interruptores S2, 334
Y 835 pueden hmcerse inopersntes para cada Pleanchs, ei ge
desea, de modo que la totalidad de les planches puede hacerse
pésar haols abajo por la linea principal;

Los modios selectores son en parte mecknicos y en

- 32
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parte eléctr;ccs,— la parte mecénica es un retor contedor
indicado en general en 260 y gque tiene un brazo 261 (figu-
re#) que va sostenido en ua @rbol 270 sl eual va unido m
piﬁén 271 mediente un embrague wnileteral 272, El pifien
271 engrena en una ook cremall@ra 273 sobre el lado infe-

, z-iai' del bestidor 34 del transportador B ye s vuelto en 90

cade ver que el bestidor 34 >se mueve heciea delante ¥ hace gi-
rar el é&rbol 270 y, por tento, el.brazo 261, en 90¢ también,
Cuando el bastidor 34 se mueve de nusvo haoia atrés el pifon
es girado en le direccién inversa pero & ocausa de la disposien

clén del embrague 272, el brago 261 dél rotor no es giredo,

La parte eléotrica del medio seleotor comprende en términos
generales un interruptor selecter S10 que tiene wme posioidn
de "desoonexién" (en le ousl las planchas no se desplagen hem
cia abajp por la linea principal) y cuatro posiciones de

"aonexian" (ussdas respeotivamente segtn que una, dos, tres

o le totalidad de cada cuatyo planahaa heyan de bajar por la
linea prinoipal], junto con econexiones ekéotricas tales que
cade ves que el bragd 261 del rotor gira en 908, se oisrra
o se dajs ablerto wn oirouito de aoverdo con la posioilén del
interr wptor meleoctor 810, _

Fl interruptor seleotor 510 tiene la forms de un
tambor giratorio con euatro tiras de con-tacto; _35&;,7 252, 253
y 254 que aooperan oon cuatro peres de contactos 255, 256,
257 y 258, El brago de contaoto girstorio 261 al girar okew
rra cada uno de 10s cuatro pares de contactos 262, 263, 264
y 265 en sBusS suoesivas poaiuionea en 908, Eetb& cntactos ess

tén respeotivamente conectados en serie con losaeontactos 255 a

?
:
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braze de contaoto 261 salva los contactos 262. Como resul-

258, Conslguientements, 8i nin.gun,o de egtos contactos es=
+t4 gerradc por las tiras del tambor 250, el braso de conteo-
£o 261 nunoa complets ningtn cironito en &l curso de su mo-
vimiento, Esto es lo que succde ouando se desea enviar to-
des las planchas bien & le derecha, bien & la izquierds, es-

' tando entonoes el interruptor sslector 910 en su posiolén de

"desconexidn! que es la representada en la figurd 8.

| Cusndo el interruptor selestor Sl0 esté en su pri-
mera posicién de "oonexion", en le cusl la tira 251 cierre
los contactos 255, se complets un ciroulto oada vez qus el

tado de ello, Gos solenoides 270 y 271 son aotivados y mue~
van sus ermaduras a la derechs (sezfm se ve en la figurs 8)
pera cerrer #n interruptor 858 y sbrir otroetres interrupto-
res 859, 860 v 861. El cierre del interruptor 558 oortecir- -
gsuita el interruptor 82, de modo que ls spertura de este in=
terruptor e 6l moﬂbimiento de evenoe del bastidor del trens-
portador B no detiene el moter M2, La spertura del interrups
tor 559 impide que se esteblezoa ninghn circuito ouando el |
interryptor 5§34 esté cerrado, impidiendo enflogamente le apj_or-‘
turs dsl interruptor 560 qae’ se establegcm ningln circuito k
ouando esté cerrado el interruptor 535 e impidiendo la gper-
tura del intepruptor 561 que se eétablezca-nmgﬁg eirouito
ousado esté cerrado el interruptor 337. Por consig ieate,
ninguno de los motores M3 y M5 es puestoc en marche y &1 bas~
tidor del trensportador B continGa moviéndose hecia delante
hasta que el seliente 45 thom unos bragos medisnte 108 ouse
les os sccionado un grupo de mmtro mteu®t0res ’83. 855@_

u}*g
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856 v 857 (el mismo tipe Q1o o1 mtnrr@tor 82), estendo
eatoa mtmnptaren montad?s todos sobre el baat;l&ar 19

En egta Operagién, el interruptor 53 Sptiene el moter M2,

‘el interruptor 855 (que cortooircuits el interruptor 860),

pons en marchs el motor MJ y el interruptor 856 pene en mer-
Qha un motor M2 gue acoiona la bands del trmnsportador ¢ a
la misms v’ola‘oia;d gue la bmda del transportedor B Por
goasigaients, la plancha es transferidn susvemente desde un.
trgpnportmr al otro v llevada debajo de lg prensa V o rte-
tlara de pleces. &l funoionamiento del interrwptor 857 nmi-—
ts los solencides 280 y 281 Que scaionan 408 thwtﬁmg |
dg egeidn uﬁridu !caa v 283 que; wa ver trmmuo wa in-
terula de tiempo auﬂeimt. para dejar qus 1le planche pase

nte al trensporteder @, tmeionun resyoeuvmt;! para
poser en mereha el motor M2 en la direceidn inverse y para |
paver sl moter M3, El bastidor 34 del transportador B, por
aonsiguiente, se mueve hacia strés heste qute@w! sl ia-
terruptor B4y lo parms L -
Se veré que el resultado ds mover el interruptor
salmt:or 810 e 8u Wima mmm de '*eomzq.dn"'oa. que uas |
plancha ea eummutrcan ala lineg priaeipal aadn vas que los '
oantmmn 262 son mm&as, es dscir, ne yez por oade oua-
tro mwmmtﬂs de avenae ‘del @wmﬁﬁorta@r B, de mo#a Re
wme plmaha de oade euatro baje por la linea prigdpgl
hw. de bajar mis plmahas por la lings principal,mel inte-
rrupter saleoto:r ﬂ@ ea girado m&g, v mc:dn qm ls t&;‘& a;:.

salve los eonmtm 3&6 ¥ 1a ﬂ.gg 352 aa&n 1os mtmtu 255.
mmm dos plmohas de nm ouatro haﬂm por la Mma prm» :

6-»}5-
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oipel. Todavia pueden hacerss pasar ms planchas por 1 M-

- nea prineipsl, de modo wa€lege, moviendo el interruptor Sl0

’ | a su tercere o g usria posioiones de "gonexién" segln el ce-
so,

5 : La prensa V cortadorss de placas es otro aparato
independiente y comprende una pleca de base 140 y m cebe-
zal operativo 141 desde el oual se extienden hacia abajo
unos bordes cortsntes 142 pars dividir cade planchas en pla-

' o8s @ medida que es llevada sobre la placa de base 140 por

10 el_tranapa:rtad(:r G. El1 osbazel 141 es puesto en movimien-
to slternstivo por w émbolo hidraulico 143 esacionado por

] une bomba que trabajé sumergida en un depbésito 144 y es ao-

Coe ‘ '_oianada por un motor Ml3., Bl transportedor ¢ debe estar

: estacionario con la plenche exaotamente debajo de 1&3 bordes

. 15 cortentes 142 cuendo el asbegal desciende y el cabezal 141 '

dsbe hecer une pavsa al final de su carrera, levanterse y

luego pararsé hasta que la plancha siguiente esté dabajo ds

él. h‘;l motor Ml3, wna vez que ha sido puesto en marcha, con-
tinus funcionandc-hesta gue la prensa ha completado un alelo

20 vy luego se detiene., La prensa incluye tmbién medl o8 pera

extraer 108 recortes seperados de ls plancha por los bordes
cortantes 142." los recortes de extremo son cogidos p@z? ca-
denas dentsdes 145 Que se musven transversklmente por enci-
ma del trensportedor F inmedistemente después qus el ombe-
25  pal ha desoendido y retiren 10s recortes laterslmente. Es=
tas cedenss son sccionades poOr un motor 29 qie &8s puesto
en marcha por un interruptor S28 acciagaedo por un saliste.
146 sobre el cabegal de la prensa y que corren durente la

.36 .




pausa e1 ls parte inferior de la ocarrera de le proni,
- do detenido cuando el interruptor 828 es pussto en T L
por el saliente 146. Este cironito eléetrico no ecté - -

sentado. Los recortes de los ledos son retiredoe por- o

5 147 alineadas oon los bordes oortantes latersles 1l42.

~

Se verf que, &1 cuan*t;a se refiere 8l cOntro

|
4
1
]
|
i
1

prenpa, todo 10 que se requiere es que el motor 113 ¢ -
to en mércha por wn interruptor, tieniendo luger esutocufi = .
mente los restentes movimientos, y por conslgrisnte =7

10 represeﬁta en la figurs é ol oirouito & los ccntactos N
que del motor M13. El motor es pussic en marche por o '
reuptor 962 situado en el mismo pun:l;o que otro intervo -

817 que esté en cirouito oon los oontactos de parale
tor eweme N12 v o8 socionado sl mismo tilempoc qus dichs

* 15  rruoptor 817, Ambos interruptores son scportedos por o

- : sule 1@ _que se axticnds' a travis dsl tra sportader . :
te traﬁspcrtadm' se hace lo bastante largo pere llev' - 14
chas de una scle ves, y cada plsncha es detenide po-
bajo el cabezal de 1l& prensa V 8l ser tocado el inte

20 $17 por la plenche éiguiente, pirviendo el acclopsmic’ i

| '-mu;Ltv&neo del interruptor 862 p,@&paner en mercha el o o- 3
de modo gue la prensa funaionas El traneportedor ¢ oo

; ce eatacionario hasta que el t:nn@ortador B zeccione ¢
el interruptor S556. |
| 25 Se vsrf que en este o8so, oomo no es fectil

panar n interruptor debajo del cabezal de lb prons:

accionsde por oade plancha ousmdo 1llege al punto & o~ - . |
be detencree, se€ usa 1a plancha siguiente como msdis - - ;
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taner cads planchs por turno ea ls debids prsicifn,
Qusndo €l transportedor G arrenca de augvC,

cha que he sido cortads por le prensa V &8 sntragade 1

portador H, que es accionado de modo gontinuo por un Lol -

M4 a la misna velolcidad superfioial gque la del trencp
Gy Que lleva lss plaoaé a ls unidad eoloreadera:l

Este unided N funcions de modo continuvo ¢ °°
dos tolvas 160 y 161, cade una de las cuales tiene w
en su extremo inferior, quavson plimentades con Dbattr

zado y pigmento, respectivemente desde log depfeites 1.

Los materieles son~extraidos de estos reciplentes po— T -

llos sin fin 164 y 165 y son SMiniatrgms 8 elevedo-:

y 167 medisnte los cuales son~desoargados en ceneles 17

qus aontienun;:etornilloa sin fin 170 y 171, Ests sut.
los materisles a les tolvas 160 y. 161, siendc aist-ibt:
bre los fondos perforsdos de las tolves por esc bLilli:
tives 172 v 173, Como resultedp de ellc el t-exp ~1:
que esté hecho con tele metélico de melle anche, sott
a0 a unsa lluvis continue de bettn y pigmento. Clusn”r
cas passn por debajo de las tolves 160 y 161, ler liuav
cedentas de las tolvas forman primero una ceps Ce bLell
go-una cepa de pigmento encima de la cgpe de betln,

vo que no cae sobre uns place desclende a través dol U
tador s dos vertederos eoieotorss'l'm y 175 y ex Jove
los reocipientes 162 y 163, pssendo de hecho el pigue Tt
vés de un cslentador previo 184 en pu ceminc £l r.ciy
Laes pertes méviles de los paratos del betdn y Zel pi v
respectivamente, son accio-nasdes por motores M3C ¥ 1L ¢

"'38“
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chan continuenente,.

Cuan do laa; pleose llegan &l extremo fel t+
tador H, pesen pOr encima de un interruptor £18 del .'¢
tipo que el interruptop:Sl, y que pone en merchs un wri
M15 que amoclona el transportaaér I, al-fcual pesan le:
o8B, | Este transportador psss 8 través de le estufe O,
cual el betfin pulverizade se funde perdé former un s vt -
tinante para el pigmento y &l mismo tiempo un roveEstos
impérmeable sobre la plencha d pleces., La estufs &
ne & témperatwa constante por medic de chorros dsfes |
para el esospe de los vapores est& dispuesto un conduct
humos 179. Es importante que las plsoés seen reten id¢
centro de le estufe v mentenidas 8114 durente un tienm -
to determinedo de entemeno. El trensportedor I 2sbr, -
giguiente, detenerse en la posigifn correcte y ponrra
.v;o en msrohe en un tiempo predeterminsdo despuls &z °
parado., Lstos mbvimientoa del trensportador I son o -
dos mediente un interruptor 820 y ur interruptor 4if -

El interruptor 520 se acemeja &l iAterruptor $62 y ¢ -
tado por una ménsula 177 que es ajustable en su pric.’
largo del transportador I. Cuando el interrupter 22€
ocionado, excita ¢l interruptor TH4 que es del tipo &= o
rotativo y esté ajustado para hacer funolonsr y perer -
tor Ml5 cusndo las places estéb exectmmente en el cent-

la estufs. El interruptor TS4 ‘unea vez excitade, » e':z

olo de opersciones y mantiene el motor MIS peredc dux:
tiempo exaoko en que las places dsben permenecer e :

fa O. El interruptor TS84 olerrs entonces wn circuits « -

a.}gu




| tiene 109 contactos de arrenque del motor 115, de u "
el trensportador I lleve les pleacas fuere de 1° sctufs
: las emfrega 8l trensportsdor J. BEste trensportrdorm o°
oionado por un motor M6 y es pyesto en marche pm 1 I -
> cionemiento de un interruptor 819 (del mismo tiprc qu-
terruptor S1) situedo en el extremo del transpcrtedor ..
motor M5 continfia socionsmdo el transportador I hasts .
¢s detenido por el interruptor T84 ouando ha trenscur~—
tiempo sufieiente para permitir que todas les plecse [t
10 desde el trensportador I sl transportador J, completen

tonoes el mismo interruptor T84 el oiclec de ope<recinn-’,

1

Mientras tanto, en &l trangportedor J, lss ©
- son sometidas & aspirecién pere extresr ouslguier plg.

que no heys sido aglutinado a les mismas por el bettn -

1% estufa O, Esbessspirscién es spliosda mediante el epr i
P, que comprende un mspirador ¥80 soclonedo de rrdoctat.
por un motor M33, ectendo el lado de suwocioén del espi-:

conaeotsdo medisnte un tubo 181 con una tobers 182 y o
cendo sl lede de descarge del aspiredor en B sepere’ -
_ 20 elén 183, del cusl el ;pigmen‘b#xtraido medisnte wus v - .
185 €l calentsdor previo 184, que tiene une camice ~. o

da por vepor y que sirve psra osleatar previements 1°
pigmento que entra en el depdsito 163.

A medids que las places emergen de dzbrjec ¢
- 25 rato P, son sometides & la scoién del rodillo F¥ @e -

montado para girer librementé en el bastldor del trrrno
dor J y que alisae ls superfiocie pigmentade de les pl:c

Preoissmente santes de llegar sl rocdille I,

-
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.E1 gparsto elevador § realips entonces exectamente el mis-

-V es susbtituldo por otro que recorte mersmente los bordes

places pesen por debajo de wn interruptor S21 (del mismo )
tipo que el interruptor 817) qQue va 'sastmidz} poOr ung mén-
sula 155 y que Qetiene el motor ¥16, El trensportador J
es lo bastante largo para llevar dos juegos de places oa-
da ves, y cuando el jusgo que hsa passado justamente sobre
61, sccicna el interruptor 521, el juego que ve delente es-
té oxaotamente frente &l garato elevedr Q. [h interrup-
tor 825 situado en el mismo Punto que el interrupter s21

y acolionedo oon 61, pone en marcha el spsaratoc § por el ciew
rre del olroulto de un motor MI8 por el cuel es sccionado.

mo> ciclo de operaciones que se han descritc en ~e@lagion con
el sgparato {2 e jnicie también ¢l olclo similar ddl aparsto
2, que er sociohado por wa motor ML9 y gue eleve plantillae
desde uwn cerro 192. En consecuencia, las pl_aoas son spiladss
aon plantkillavs alternadesg sobre wm carro 190,

Si se necesiten plenches plenas coloreadas (para
distinguirles d¢ las placas), el cortador 142 de la prenss

de la plece, sin aividirle.

1 se preoisan plenches fmdu.‘ladaé coloreedes, dos
interrwptores 829 y 532 (figara 8) son socionmdos g meno wap-
pectivanente parea cortocircuiter los interruptores 819 y 821
e impedir que se establezoe ningmi eircuito mediante el in-
terruptor 825 de modo c,wa'al transgp ortadr J corre és modo on-
tinuo y el aspareto elevedor Q no es operado. El transporta-
dor J puede conelderarse eatonves como el equivalente del

trensportador A, Al abendonar el trapsportador J, cada plane

-4l -
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che cierre un interruptor 59, que es el equivsiente exacto
del interruptor S1 y de sste modc pone.en mercha un motor
120 mediente el cuel el trmnsportador :él eg movido oomo un
todo. Se comprender$ facilment; que otros interruptores

8nm entonces cperados y otros motores son puestog en mar-

cha y detenidos psra heaoer que los trangportadores y &pere~
tos Bl, CI, R1BAQ3 v &3 funcionen del mismo modo que los
gransportadoreé y apsretos oorrespondientes descritos shte-
riormentes, #stos interruptores inoluyen 108 S63, 864 y 865
agquivaientes, reapectivame-nta, a los interruptores 82, 534

y 835, los interruptores 511, 866 y'sé'? equivelentes, respec-
tivemente, & los interruptores 84, 836 y 837, w interruytor
312 egquivaiente al interrwptor 85. w interruptor 813 equi-
valente al interruptor 842, e interruptores §l4 y 568 equiva~
lentes, respectivemente, & los interruptores 88 y S54C. Los
motores incoluyen los M34, M35 ¥ ¥36, equivslentes resp:ecti'va-
mente & los motores M3, HA y MD.

- O = FOTA =~ 0~

’

Los puntos de invencién propis y nueva que se pre-

sentan pere qQue sean objete de ecta Patente de Invencitn en
Espefis por VEINTE efios, son los sigulentes:
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le,~ Tha instelsoién pere emplearla en le conver-
sién de‘plaﬁehas plésticas de fibro-cemento o similsres en
produotos moldeados, que comprende d0s o més linees de trans-
porte y sparatos asociados gue operan para producir log pro-
_dnctos deseados, un mecenismo cperativo para entiregar dada’
plenche a cuslquiera de las lineas y medics ajustebles para
heser Que el mecenismo entrégua une plencha a une linee seleos

cionada,

, 28,- Tk instalacién segfln se reivindica en el pun-
to 12, oaracterigzads por w trmsportedor (A) pars suminige
trer las planches une & una & ouslquiera de les linses de
transporte, medios psra traneferir cade plancha s cuslgiier
linea selecoicnadas, y medios para determinar la lines gla '
cual el medio de transfereneia' entregaré cada planche. ‘

3.~ Ths in_etal&dién segtn se reivindics en el pun-
to 28, c’argéteéizadorpcr irxadi.oe (81) =2ccionadoz por cada plan-
cha suministreda por el primer trensprrtedor, para iniciar
el funoionamisnto de los medias de transferancis. |

42, The instalagidén segtn se v-eivindica en 103 pun-
tos 28 O 30, caracterizada porque 10s medios de transferen-

- ola oémpreﬁden vn traxisportador sin i’m (B) montado para mo-

verse como un to#r en la direccién opuesta & 20 banda mientras
estd trensfdriendo una planchas | |

5¢,~ Una inptaleoién segin se reivindios en el pun-
10 4, caradteri.za'da porque 8l transportador LB) esté dispues~
to para entregar las plmnhae por encims @ scbre un treaspor-
tador trensversal {C).

@43*..
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‘ 68,~ Tha inetalaoién segtn pe reivindice en el
_ punto 58, caracterizads porgue el trangportador trangvar-
> y sal (C) suministre las plenchas & un formader cndulado
am. -
8 | 78e~ Unea mata}.aeién segtin e reivindioa ‘en &l pun-

to 68, carecterizeds porque ¢l transportador transveresl es

movible en ambas direcoiones y entrege ls plancha e otro
transgportador (D) en la segunda direccion,
. | 88,.,~ Una instalscitn segfn se reivindica en cual-
10 quiera de lea puwtos enteriores, oaracterizaéav porque uns

1inea transportadors y sus sparatos ssociddos sirven pare

haoer productos colorsados y otra lines trensportelors y spe-
- rates ascolados girven pere hecer prcductes no oolor-eados.
98,- Una inmtalecién seghn se¢ reivindica en el pwmn-
15 to 8%, caracterizada parque hey tres 'ineas de trmegporte,
‘sirv:tando los gparetos asoglades, —espeotivamente, para he-
cer produstos plancs nc ooloreados, productos Qndulados no
goloreados y p'r'cductoa goloreados, S _ :
108,- Dne instelscitn segtn se reivindica en los |
20 puntos 8 o 98, caracterizads porqus la linca en la ousal ;
se hacan los productos coloresdos esthdle uisue provista L
de 'mia linga de ramificacién que sirv,é pere hoer productos
ondi1ledos. ’ '
1l8.~ Une instalscién pers la oconvers$fn de plan-
- 25 chas pléstioas de fibro-cemeato o similares en productos

moldeados.,

L

Tel y como s¢ & descrito en la Memeria que ante-

- 44 -
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cede representade en 105 cu.bu;;os que se acompanan y oon los

fines quo se han especirmsdo.
Bsta Memoris conste G.Q euamta ¥y cinco hojas es~
oritas a méquine por une sola cares;

uaarm, 9 JRER ww
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