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grntes pl«tdhas planas, f m i » '* * *  «tesaste» « ”• «°'1-

MUtetete o rteortárlas «a * *  • * * • . - «
. .a  ^ h ,» ; ai • *  est* fa lte ** .*» Potete. ,)Aa .P IsncJ**. fcte 

te cortaras a loa « m M *  « M * « *  « a ® » ^  * «  PTaaa* o 
5 tearato eqoltelaote; si. la a p l «notes ten da ondularas. la ­

tea «loosrae t e »  amadores o plantillas «repisaos; y 

qoaltnur. 4» asta» peoteotte patea tanar tea ooloaaaraa. 
i  estoa produotos se laa aanominsr» an lo qoa signa pro­
ductos moldeados. 11 « * a l  da loa diTersos tra illan tes,

10 loa productos moldeados se «rilan eltsrofados. con planti­

llas, y so da Jar. seos- y « aguar sn las pilas. W « P la ­
teas pláatioas pdodenj oon facilidad, resaltar aseadas al 
m enejar las, atando prdotioa teten al « ro l la r la s  *aa t o »o  

-de partidas oon al fin da listarlas date*-le máquina «1*1»- 
15 radora'é'!í t e !apératoa' apropiados para lltete ',i ’ete» las di- 

rarses '/malones.

!0

Ijn los métodos usoaléé d© fabrioeSdde d^lfibf©- ©©̂

maito, un o illadro  g iratorio  se reóobr© ooa »a te r ia l tr«aa- 

raisao, bien le lt ro  tr^sportador sin

J¿L (M ,v k o p m ^  del tS®° bien Jp q tro ^ d o , y se

' K l S Í j f t *  -  « . ' « . t e — * * *  «•“
oabrieiento he ol*a&«»do ©1 gr ueeoreafio i«ft*t#% ,3#  oporoGi^n

3*1 oilladf® está oontro^d* un op<rn9m m m s& *m m z-

Talos de ti©«pQ q.u* traneourren entre 1® predseel^fird* 1**
25 plmehee saeesUiee varían, de aemrüfooa la  parióla del o^e- 

rario*
: Fon damaataliaÉ»ta, este invento eoéprende Ma Ma- 

talaoióa tfeoanissda mediante la cual las planchas pláetioee

te" 2 •»
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puedea ser oomrerti das « q eualeSQ„ i „   ̂
disponiéndose linee* t. * P'r0duoto® deseados,

* * "  P «  las plan.
“ ® *  noralldad te estwi<n,s

an lo ,  oual.s SBtfa ^  ° r * 8' * s « “ i* .

otr*  oia“  teitlnados a aorta* ' « o , 0* U  “ • »
O tratar o maosjar j . . .  ' ' 00l0reer' «pilar

*Jar íe otro toto las planchas.

o almiaras, en gran a»o «U  pr0'lu?te* te íibro-oananta 

oas te tamafio «¡ama»), oon el e Z Z "  t“ lr e  m  lae fft t l .  
des Tari ates te la  «on» * "  Bfaoer las “soeslte

-  p^dteoion ae j : : i  z z t  -  ̂  «

esoala te  prodnoto.. „  lae Z l l Z T ^  “  ^  “  
lo  puede conseguirse tr  ** pe« u« a«8> «ato so-

« « • a to s  manipuladores r Z ^ ^ "  *

so las fabricas «¡aB grandes la .  m  , a to lt ‘  « «

r  * — — « -  ^ J £ r r  p~de P t*o dúo toe símil a™» 00 « r ^ o

« f  tsda la  P r o d u o o l t e ^ r L \ " iT : 4^ : “ t 0 d^ 
producto toico resulte praotlo.bl „ slaboredora en un
soonfaioo. an cualquier naso 1 *  ® ** Im t° d»  « o t a

— a elaboradora non Z Z T  *
indeseable ya aunqae «nslldad  lim ita*, , 8
trabaja, un. m „uln . de —

P lto tea , onduladas, 1. Equina p o d r i .J ¿ Z Z T  W °‘ 
otras enástense «  w  i a torneada a . ,  an“  a “ “
prodnotos distintos, a lo  .  , *r0r p* rt# «• .
inlna equipada espeololiaante para t“ a
tos. ¿domas, incluso s i toda la  ^ « t o a e  ondula-

teda la  proínnoito na d ^ ooT ^ tlra .

j
?■
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ea planohae onduladas « i in  nA . ,
brto da n° 9Ul”r* 4*01'  « « •  ‘ "tas ha-
ñAlm ' 0 9U® ^  *e poseer ondas

M  0la»«* Por .ata. ra*,n.e, a .  auy aa

"1 P— t .  Inmoto 1.  proporciona) le n ^ M H a a l  «  las

oparaolonae «o. puad» realiaeraa per una Inat .laclen ot>^

* * !  “ ° ° U4a " “  . « * •  olaboradora. so príB.

2 “ ' " * •  “  hM8 '  - *  - 1 — to, d o l a n d o  dos o 
. ' v ras *  eperatoa asociados w  pueden
funcionar poya haoer loa productos deseado* « «, ■ ■ M uua™B deseados, ooa medios pe-
a?a moer gu© lae planchas a© ana sola ■©„„«„* , ^

, , ® 80111 ffl4quln6 «latoradora se
*  a lo largo da o j a l a r ,  da las i i a . .B ^

se©.

*  esta manante puado oedalarso 4ua al traaapor -  
t .  antomdtloo da pl.no.aa p í d a l a  a trata. da la J L .  

oído, oraa protlamee aap.ol.laa a ..na. da la  r „ m a .d  W  
o . púa den datar!orare, 1.a p l . o ^ .  S1 , lBoh.

r r r 48848 ■ *™«<*t**>*.  « ^ . « a  ron
~ ~  —  taiooidads^e rfio le l ©a el moemeat© de i »

. la  ^ « « s f  eren ole» &  oualoui*.

r m ^ i  T  8a±Stlr ffledi° 8 de transfe.enola «u© ooop©.

-  b. ¿  I Z 7 Z T T 4984818 0U8X y 8 la ^  iad > P ra garantí aar <¡ue la  plaaoha alan-

2  “ 1  S* 8rfl° Í”  7 * 8t*b l~ «  “ «ac to  oon la  otra 

1 1 7 “  ” U ttT0  “  ° a*l9Ul"  H - U U  a 1.
‘ l T  l f8rl0r ** U  ® «o . » « «  da tranafa-
o1“  puedan sor ja ra to . 4na t . « a  ..d a  p icota por auo- 
Oldn. *  o^o  oaao lae p l.o h a . w  n . g(B d6ben fetaDera¡)

en e l aitio datido para aar oogldaa por .1  diapositiva da

«* 4 •
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suooidn del aparato, e l oaal sólo debe funcionar cuando la  

plancha estd parada* Sin embargo, por diversas razones, por 

ejemplo, por la  re&JLOcidn del número de ajustes requerido al 

o amblar de la  prodoeeiOn de un articu le a otro y por la re» 

dacción de «©«ratos individuales incorporados m  la instala- * 

oída, es más conveníante llevar a o abo totalmente la  transfe­

rencia mediante transportadores*

Esto puede lograrse oomo se desoribe en la  So llo i- 

tud m  174-.558 de la  sisma feaha que la  presente, haoidndo 

que e í transportador de llegada se mueva haola atrás oomo un 

todo a la  misas velooldad oon que su banda se mueve delante, 

de modo que, de hecho, e l borde de le  ptasfeaé’ebasa #1 extre­

mo del transportador sin. movimiento de evanoe en e l espacio; ¡ 

desde luego, 1a superficie a la  cual se suministra la  plancha 

debe estar estacionaria en dicho momea t©* Esta superficie púa- „ 

de ser le  de un transportador transversal que forma parte de,

o conduce a, una linea que se bifurca desda una linea prlnoi-
-

P»1 de transporte* m método similar puede emplearse pare ha­

cer que una plancha se superponga a un formador ondulado, en la  

forme d®sorita y reivindicada en la  solicitud tfs 174.553 de 

la  misma feoha que 2>a presente, y un transportador transver­

sal puede co lea rse  para esta finalidad*

El es©leo de dicho transportador implica un cambio ! 

en la aireocidn de movimiento de me plancha* es decir, que lo  I 

que era a l borde la tera l da la  plancha resulta ser a l borde 

de ataque* Para diversos Unes, esté cambio m  la  dirección t
de movimiento es deseable en ai mismo, por e l hecho de que au» í
manta la  flex ib ilidad  de la iastalaoión en lo que se re fie re  !

-  5 »
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a la  producción da artioulos diferentes. por a je ó lo  ha- 

bitualmeate se requieran planchas (aduladas de longitudes 

diferentes, por ejemplo, de 1*20 a 3 metros y pera produ» 

o ir  las planehas.|$áirtiea» in ic ia les  en une sola máquiaca 

5 e l fabricante deba usar f ie lt ro s  móviles intercambiables 

de anchuras diferentes o bien tobe sablear rod illos  f©r*» 

madores intercambiables to distintos diámetros. El cambio 

de un f ie lt r o  por otro da tamaño diferente introduce muchas 

ooiqslioeoiQaes y es mtjy tedioso, mientras que e l  sustitu ir 

10 un ro d illo  formador es un asunto relativamente senoillo.

Ahora bien* el método de at^psípesleída pare ondular la  plan» 

cha tiene ventajas substanciales, pero pera los taraBLós usua­

les de plan ohas onduladas requiere que e l borde largo (es de- 

o ir, aquél ouya longitud dependa del diámetro del r o d il lo  

15 formador y que constituye e l borde la tera l da la plancha su­

ministrada por e l  ro d illo  formador) veya delante cusido la  

plancha es suministrada al formador ondulado, por tanto, se 

premisa un o amblo en la  d i * » » * * *  to movimiento de la  plan- 
Ohs,

20 Cualesquiera que sean los medios de transferencia

una oareoterletloa importante de este invento es la  dispo- 

siolón to medios ajustables para determinar la  linea a la  

oual e l medio de transferencia suministraré oada plancha*

Para hacer que la instalación sea plenamente automática, m 

23 p re fiere  también disponer medios, «caloñados por oada plancha 

suministrada por al primer transportador de la  instalación,

pare in ic ia r  e l funcionamiento del medio de transferencia, 

la  instalaciones de acuerdo con e l presente invento

me é*
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puedan el abasar productos no coloreados «a una línea y pro- 

daotoa coloreados on otra, y oon preferencia hay tos lineas 

en les ocales se elsboran pro toctos ondulados, siendo una 

de e lla s  una lin ee  da bifareaoidn de aquélla en la oaal se 
5 ooléreaa les plan oh asi

Un le  ínstalas! da p re ferí de hay une pluralidad de 

trensp ortedoree de movimiento Intermitente, cuyo movimimto 

es oontrolado por las mismas planchas, como se reivindica en 

la  Solicitud N» 1 ?4% 55? de igual feoha que la presente*

10 ®n los dibujos adjuntos se representa e t itu lo  de

ejemplo, la  instalaoidn preferida» - Sn dlahoe dibujos#

Ls figura 1 es un diagrama del equipo de la  insta* 
laoldn complete;

le s  figures 2, 2A* m ,  § 0, 20, 2 1 2F, »  y 2H JOr- 

15 man Juntas un pleno un tanto dlag*ss*étieo d e le  Insteleoldn 

indioéntoee en la  figure 1 las posloiones relativas de estes 
figuras!

Las fig ira s  J5, Jk, JB y JJC forman juntas una sao- 

oidn dada por la  lia se  X8 MEXX de las figuras 2B, 20, 28 y
20 at|

las figuras 4 y 41 formen juntes me seaoidn deda 

por la  linea 1V-IV de las figures 2, 2A y 2B, pero estén he* 
ohas a mayor esoala;

la  figure 5 es un alnado en seooida (popla linee 

25 V«*V de la  figure 4A) que muestra los dos primeros transporta­

dores de la  instelaoidnf

le  figure 6 es un diagrama que representa me opa» 

raoidn de ondulado;

m 7 •



La figura 7 es una v ista  diagremética en paro* t

pectiva de los transportadores de la  instalación, que maes­

tra los interruptores eléctrioos y los motores de accio­
namiento;

5 Les figuras 8 y 8A tormén juntas un alégrame de
oirouito de loe interrqptores y motores; y j

Las figuras 9 y 10 son diagramas eléctricos eapll-
i

cativos» |

La Insta lad  da representada esté destinada a l a  f 

10 oon versión de planchas h Cae das de fibro«*oemento, hechas una

a una sobre un rod illo  formador o cilindro rotativo de una 

máquina glaboradora del tipo Hetschefc, en p iles  da planchas 

planas, planchas y placas onduladas, cualquiera de la » cu©* 

les puede tener que ser coloreada* El cilindro rotativo se 

»5 muestra en y y las láminas sucesivas de fibro»oem«nto se reú­

nen sobre é l por transferencia desde un f ie lt r o  transporta* 

dor sin fin  X* Cuando sobre é l cilindrólas ha reunido un 

recubrimiento suficiente grueso de fibrosoemento, se hace 

un corte a través de é l en sentido paralelo al eje&el o illn -  f 
20 dro, oomo es habitual, y la plancha se desprende del c i l in ­

dro, pasando a un transportador A que es puesto en marohe 

por e l operarlo precisamente antee de hacer el corte, y que 

se desplaza ligeramente más deprésa de lo que lo  hace la  mis­

ma plancha al desarrollarse del c ilindro y. La instalación 

25 incline una'linea principal de transporte (rfpreeaefcada en 

las figuras 3 A* 3® jr $C) alineada oon e l transportador A 

y di senada para obtener pro dúo toa coloreados, una segunda 
linea de transpórte o bifurcación di señe da para obtener plan-

chas planas no coloreadas y una tercera linea o bifurcación

e- 8 •
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dieeHaa® para obtener productos ondulados no coloreados*

Cualquiera que sea el producto que se esté fabri­

cando, la  planoha se suministra p ©r e l transportada r  k a 

un segundo transportador B que tiene une banda sin fin  mon- 

5 teda en un bastidor que es enteramente movible como un to­

do en la  direooidn de movimiento de la  banda desde una pc- 

sioldn en la cual esté oasi ooap latamente debajo del trans­

portador l  (oomo se representa oon lineas de traso llano en 

la  figura 1 )  a otra poeiatén en la oual salva un transpor- 

10 taétor transversal C (como se representa en lineas de tra­

zos en la  figure 1 ). El bastidor del transportador B ee 

puesto automáticamente en marcha, moviéndose hacia fuera 

desde debajo del transportador k cuando la  plan oha llaga 

al extremo del transportador k» Durante e l movimiento ha»

15 oia fuera como un todo, la banda del transportador B no sa 

Biueve en relación el bastidor, de forma que e l transporta­

dor B aotOa oomo un. puente en movimiento pare reéib i r  la  

plancha y lleva rla  por encima del transportador transver­

sal 0« 11 transportador C ee cepas ds moverse oomo un to-

20 do a la  izquierda o a la  derecha de la  línea principal de 

transporte y se hace uso de é l cuando estén funcionando las 

lineas de ramifioeoidn. Cuando las planches han de bajar 

todavía mée por la  línea principal, el bastidor déL transpor­

tador B sa detiene a l fin a l del movimiento de puente y su

25 banda comienza a moverse, de modo que la  plan oha es suminis­
trada al primer ptransportador é en la  linea principáis

Los p«ratos operativos asociados oon la  linea prin­

cipal de transporte sen una prensa V cortadora de placas, me*

-  9 -
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di es U para colorear las placas (o plañabas, sí no se em- 

plea la  prensa V para formar las placas), comprendí ando es­

tos medios íT (como se describe en la  so lic itad  Hí 174.556 

de igual fecba quê ^̂ a presente) una tolvas para suministrar 

5 „ betón y oolor a las placas, una estafa 0 para fundir e l ba­

t ía , un «parato de suoeién P para separar e l exceso de ma­

te r ia  oolor ante, un rod illo  PP pera consolidar la  materia 

colorante, y un aparato Q para levantar las placas *  apilar­

las, estando esta aparato construido como se desorf.be en la  

10 solicitud ira 174-.55$ de la  misma fecha que la  presenta*

Las placas apiladas estén al tersadas con p lan tilla s  tus han 

sido colocadas mediante otro aparato elevador y «p Hedor 2*

La linea prinoi^|l oouprende al ®

que lleva  las planchas basta una prensa cortadora de placas,

15 y más a lié  de e lla , trabajando otro transportador ff debajo 

del medio ooloreador N, deep lasándose un tercer transporta­

dor I  a través da la  estufa O y moviéndose un euerto trans­

portador 3 por debajo del aspirador P y hacia e l aparato e le­

vador %

20 Los aparatos basta ahora descritos se usan cuando

han de producirse plecas coloreada®. Si han de obtenerse 

planchas planas ein oolorear, el transportador de puente B 

se espíe a para cambiar la  direooién de movimiento de una plan­

cha en 9®*« Se observará que una plancha p lástica sólo pue- 

25 de esr normalmente transferida desde un transportador a otro

s i los mismos se mueven a la  misma velooidad* Usmdo un trans­

portador que se mueve enteramente oomo un todo en direooién 

• opuesta -5 y a le  misma velooidad o en que la  rama siperior de 

su banda se muarve en releoién oon su bastidor, la  plancha pue-

10  »
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de ser suministrada sobre su extremo, con velocidad oero en 

e l eqpaaio, de nodo que dicha plancha seré depositada so­

bre un transportador estación ario situado debajo, sin ser 

deteriorada. Con sigilen temen te# e l  transportador B se par 

5 ra más pronto en su movimiento como un todo y m  hace que

se mueva enteramente feaola atrás en e l mismo instante en que 

la  banda se pone en mar oha, de modo que e l transportador B, 

en lugar de suministrar una plan oha a la  linee principal, 

la  deposita suavemente sobre el transportador transversal 

10 C, que en dicho momento está estacionario. Este transpor­

tador C se asemeja al transportador B en que tiene un bas­

tidor alternativo pero su banda está oonpueste por listones {

soportados por o adenoe montadas en el bastidor. Cuando una ■>

plan oha ha sido depositada sobre e l transportador C, cuyo 

15 bastidor esté en este momento en su posición extrema isquier- 

da (mirando desde e l rod illo  formedor 7 hacia ahajo por la  

linea principal) su banda es aooionadiara lle va r  la  plancha 

al borda de entrega, qua está situada sobre e l borde remoto 

del primer transportador D de una segunda linea* Cuando la  I 

20 plancha alcanza este borde, e l bastidor del transportador 0 j 

comienza a moverse 00mo un todo haoia atrás mientras la  ban-f j 

da contln&a marchando de modo que la  plancha es depositada 

sobra e l  transportador D* Esta linea de «mal es oocpletada 

por dos transportadores 5 y F. El transportador E forma par- 

25 te de un aparato consol ida dor 1  y suministra la  plancha al

transportador F. 11 transportador F lleva  la  plan oha más a llá  í
I

de un aparato reoortador de bordes latera les T, y bajo un apa- I 
rato reportador de bordes extremos ü, hasta los aparatos ele-

-  H
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vaóDr y apilado* Q1 y 21 que son idénticos a los aparatos 

Q p  &

Si han de haoerse planchas onduladas no «olores.» 

das, las planchas son entregadas al transportado® transver- 

5 sal C en lugasfc de serlo a la  linea principal, pero ahora e l 

transportador C se muere como un todo haoía la derecha y su­

ministra cada plancha a un formador ondulado W, en la  fó r­

me descrita en la  so lic itu d  E« 1?4.$$3 Este forma dor W 

es estacionario, y la  alimentación es efectuada en principio 

10 haciendo fue e l  bastidor del transportador C lle ra  la  plan» 

óhe sobre e l formado* W mientras la  banda del transporta­
dor está estaoionarie en rélaoién con el bastidor del trans­

portador» Guando e l transportador C se ha movido hacia fue­

ra en la  medida máxima, es deoir, que su extremo de ataque 

15 se ha desplanado a le  derecha a través del formador W y es­

tá situado sobre e l borde remoto de dioho & rmador, e l trine- 

portador es detenido. Al mismo tiempo, su banda somienea 

a moverse, llevando la  plancha. Cuando ésta alcanza e l ex­

tremo del transportador C, éste comienza a moverse haoia atrás 

20 como un todo a velocidad menor que la  da,la banda an e l bas­

tidor, dando por resultado e l  metimiento hacia atrás oomo m 

todo del transportador C, Junto oon e l movimiento de avanoe 

de la  banda# que la  plancha se superponga y se adcpte al for­

mado* ondulado W. Esto se representa diagramátioamente en 
25 la  ftlgura 6.

En le  producción de plan ohas onduladas, los extra» 
mes de oada plancha son recortados medí ante un aparato k mim- 
tras la  plancha está sobre él transportador C, y los lados sm

-  12 »
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reoortadas mediante tai aparato L mientras la  plan oha esté 

sobre al formador W. Les plan ohas onduladas son levanta­

das del formador W y apiladas entre p lan tilla s  mediante los 

aparatos Q2 y 22 que también son idénticos en prinoipio a 

5 los aparatos Q y Z*

Se veré que e l uso de los tran sport adores B y 8 

da por resultado que la  plancha sea presentada al forma flor 

W con sé borde largo por delante» es deeir» que la  direooidn 

de movimiento de la  plancha se ha cambiado» A causa de es- 

.10 -te cambio en la  direooidn de movimiento es por lo  que la  ban­

da del transportador C esté provista da listones, ya que es­

ta banda debe ser tan anoha, para poder aoomodar las planches 

más largas, que no es conveniente e l espleo de una correa sin 

fin  de oauoho o similar*
2̂  Si han da haoerse planchas onduladas ooloreadas,

se emplea e l aparato coloreador de la li-nea prinoipal* 

Consiguientemente, la  premia V cortadora de plaoas y a l  apa­

rato levantador Q sé pone fuera de servioio y cade plancha 

oolhreada es llevada a un formador ondulador Ifl. dispuesto 

20 a un lado de la linea prinoipal más a llá  del aparato elevador 

y apila dor Q, Beto se hace mediente otro tren sport ador 11» 

movible como un todo, que en su posiotdn Inoperante esté s i­

tuado debajo del transportador f  y dispuesto para moverse por 

en olma de un transportador transversal extremo Cl que s ualnis- 

2$ tra las planchas ooloreadas al formador ondulado 11 en la  mis­

ma ÍOrma en que e l transportador transversal principal C sub­
ministra las planchas no o olor cadas cuando se mueve haoia la  
derecha!' Las planchas onduladas ooloreadas son recortadas me*

X3 *
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diante loa aparatos EL y I I  idénticos a los aparatos K y 

X. y son levantadas y «piladas oon p lan tilla s  alternadas 

Mediante los aparatos $3 y 23 idénticos a los aparatos 

Q2 y Z2*
5 Se comprenderé que ha de disponerse de oualquier

Material oortado de los bordes de las planchas. Las plesas 

separadas por los aorta* hechos paralelamente a lea  lados 

de un transportador pueden ser desviados lateralmente e me* 

dida que e l  transportador se despieza y se puede haoer que 

10 caigan por encima de sus lados a través de aberturas hechas 

en el mismo transportador; las piezas separadas por cortes 

heohos transversalomante a la  direooidn de movimiento, pue­

den ser reoogldas por dispositivos que se muevan a través del 

tren*portador|. si¿© hay ningdn aparato entre la producción 

15 de las piezas y e l aparato epilaaor, las piezas pueden ser 

simplemente arrastradas por e l transportador para oaar p«*r 

enolma de su extremo une vez que la  plancha ha sido separa­

da por e l aparato apilador. M  cualquier caso, puedan dis­

ponerse tolvas para rec ib ir laa piezas cortadas y s uminis- 

2© tramita a transportadores de desperdicios que, conveniente­

mente podrán trabajen* en oanales praotioados debajo del a i-  

val del suelo.
Habiendo ©aplicado asi la  naturaleza de los diver­

sos aparatos asociados oon. las lineas transportadoras, vo l- 

25 veremos a los transportadores mismos y a la  forma «ai que son 

operados* Al mismo tiempo se dar fea deta lle* suf ic&entee da 

los dlverflí^ftparatos operativos (que por s i  mismos no forman 

parte de este invento), a fin  de permitir le  comprensión del
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principio del funcionamiento.

Todos los tren aporta dores son accionados e lé c tr i­

camente y los motoíes de aquéllos que se mueven intermiten­

temente son controlados mediante interryfcores eléctricos 

5 aooionados automáticamente a medida que las planchas reco­

rren la  instaLsoiOn. Los transportadoras y sus motetes e 

interruptores asociados, se representen en la  figura 7 que 

es puramente diagramátioa y los  circu itos eléctricos se re­

presentan en les  figuras 8 y 8A.

10 como es impórtente que los motores de los trans­

portadores qpf se muevan de modo intermitente pongan en mar­

cha y detengan los transportadores rápidamente, son de los 

tipos que desarrollan unugran momento de giro de arranque 

y están equipados con frenos eleotro-me^iétlooe. Todos son 

*5 puestos en mar Cha y parados mediante aparatos de arranque 

con tactores normales que se ilustran diagramát loamente an 

las figuras 8 y 81 de acuerdo con e l convenio representado 

datalladamenta en las figuras 9 y 10. La figura 9 muestra 

uSi motor M que es accionado por un oirouito de control en 

20 un aparato de arranque 1  que contiene ooatactos de arranque 

2 en oirouito con un interrcptor }  normalmente abierto y con­

tactos de parada 4 en oirouito oon un interruptor 5 normal­

mente cerrado. El motor es puesto an marcha mediante e l c ie ­

rre del interruptor 3 Y oontinda marchando, sea o no aoeio- 

25 nado de nuevo el interruptor 3, porque e l aparato de arran­

que inooipora un oirouito normal de manutención (no represen­

tado). El motor es detenido mediante la  apartara del inte­

rruptor 5 toe interrumpe el o irouito de manutención .podiendo

<* 15 •
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ponerse de nuevo en mar olía el motor eolamente cuando di­

cho interruptor ha sido oerrado otra ves*
Cuando e l motor dehe ser re v e rs ib le , se usa un 

aparato de arranque inversor 6» asi oomo un aparato&4e arran­

que 1 de maroha haoia delante y los aparatos de arranada se 

representa» en la forma ilustrada en la  figura 10. El apa­

rato de arranque inversor tiene contactos de arrenque y de 

parada , 7 y 8, en oirouito, respectivamente, oon interrip-

toreB 9 y !<%
En graoia a la  s e io ille z , en la  figura 8 no se 

representan n i los motores reales n i los oon delatores de a l i­

món t  acida» pero los aparatos de arranque (ya sean simples 

o de marcha hacia delante o inversores), se identifican por 

los  caraoteres de referencia de los mismos motores!
los  transportadores á y B se representan en de­

ta lle  en las figuras 2* 2*» 4A y %  El transportador 1 es­

té compuesto de una 'tanda de oauoho sin fin  13» Qu® oorre 

sobre rod illos  extremos 11 y 12» soportados en un bastidor 

f i j o  19 colocado egropiadamente en relación al rod illo  for* 

mador T. El rod illo  motor 11» es accionado p©r un motor Ni* 

que es oontrolado por un interruptor manual S (véase la  f i ­

gura 8) por un operario estacionado junto al r od illo  Perca­

dor Y y es puesto en marcha preoisamante antes dé que se ha­

ga el corte axial a través del material que se encuentra so­

bre el rod illo  formador. Así, e l transportador A esté:mar­

chan do ouando la  plancha *se desarrolla del r o d il lo  forma-

dor y oontinfia marchando hasta que ha suainistraÉ¡é3,a plan­

cha sobre e l trmsportador B» después de lo  cual m detenido



po? e l  cpe-srio. El in terriptor S es de construooídn atír- 

mal  ¿a arranque y parad» por pulsador*
Al extremo del t-msportador A hay una placa in- 

olloada 21 sujeta en el bastidor 19. A oodlde toa ®«da pian­

ola llego  al extremo Sel transportador A, se desliza sobre . 

esta pleca y al hacerlo oierra un Interruptor eléotrioo SI 

que es un micro interruptor, es deoir, del tipo que tiene un 

pequeño movimiento de oierre y es cerrado por una delgada lá ­

mina de acero que cede bajo e l peso de la  plancha. El o ie ­

rre del interruptor SI pone en marcha un motor eléotrioo M2 

que hace que e l  transportador B oomienoe a aorerte haoia fue­

ra de- debajo del transportador A.
El transportador B tiene una banda 27 V »  corre 

sobre rod illos  39 7 29 a «« tienen árboles |0 y J l sostei idos 

ea 004instes en un bastidor rectangular 3*» Este bastidor es­

tá provisto de árboles latera les 35 W  H erm  rod illos 36 

qtig6orren en miembros f i jo s  de seooién en U, 37> qP« m1- 

dos al bastidor 19. El bastidor 3* tiene dientes de ©remu­

lle ra  38 en su lado in ferior, siendo estos dientes engrana­

dos por piñones 39 accionados pOr «uadas dentadas 40 median­

te e l  motor 112.
La velocidad de avance del bastidor 34 del trans­

portador B es la  misma que la  de la  banda del transportador 

A, de modo que la  plancha es depositada suavemente y sin de­

terioro sobre el transportador B.
Si u lterior movimiento de la  plancha, es dioir, la  

selección de la  línea transportadora a lo largo de la  oual 
pasa, depende de los productos que se desean hacer. Es po-



•Vi-v.

10

15

20

25

■n
7 4-45- i

.

s ib i i  enviar cada plancha a lo  largo de cualquiera de las 

dos líneas de "bifurcación. Para permitir esto, se dispone 

un grtflpo de oinoo interruptores 827» 830, S31, 838 y S39 

en un ouadro principal de control para oontrolar el movi­

miento da algunas o de la  totalidad de las planchas hacia 

la  izquierda o hacia le  dereoha. los  interruptores 827»

S30» S31, S38 y 839 van todos montados en una barra 41 que 

puede moverse axialmente mediante un mango 42* los cuatro [■ 

primeros de estos interruptores son del tipo oonmutador o E

reversib le y e l  quinto (839) abre y c ierra  simplemente un \

par de oontactos. Para haoer que las planchas se desplacen 

hacia la  derecha, se t ira  de la  barra 41 haoia la  derecha |

eegdn se ve en la  figura 8 y para haoer que las plan oh es jj
se desplacen, hacia la  izquierda, se  t i r a  de dicha barda ha- |

l
ola la  izquierda*’ I

Is  conveniente, primero, considerar la  operación 

cuando se elaboran productos no coloreados* [

Suponiendo que han da fabricarse planchas ondula- i 

das no 00.toreadas, se t ira  de la  barra 41 haóia la  derecha ( 

al comienzo de las operaciones y entonces e l transportador B, í 

después de rec ib ir fina plancha, continúa movióedose hacia afue- í 

ra hasta que un saliente 45 del bastidor 34 too» un intentp- 

to r 82 que va mentado sobre e l bastidor 19* Este interruptor 

32 tiene dos brazos 46 y 47 rígidamente relacionados entre s i, I 

y montados para oscilar sobre una va r illa  48, alendo tocado É 

e l brazo 47 P o* «1  e al lente 45 de modo que los dos brazos | 
son oscilados juntos para dejar que e l saliente 45 pese y l ie -  j  
veél brazo 46 al treyeoto del saliente en e l  movimiento de re-

• 18
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trooeeo del bastidor 34 del transportador. La barra 48 l l e ­

ra  otros dos interruptores Sj54 y 835 q13® tienen brazos bas­

culados por el saliente 45 en la  misma forma que los brazos 

del interruptor 82 y al mismo tienpo que e l le » ,  a iferwcián­

dose estos interruptores solamente en que eetán normalmsnta 

abiertos, e l paso que a l interruptor 82 está normalmente ce­

rrado.
Laóaoilaoión del. interruptor 82 sirve para detener 

e l motor M2 y la  del interruptor SJ4 pera poner en maroha

e l motor M2 en la  dirección contraria# la  oséfclaoión del in­

terruptor 835 pene en marcha un motor 10* 3*te motor M3 es­

tá  montado sobre el bastidor 34 y mido mediante una oorrea 

50 oon une polea 51 montada sobre e l árbol yi, da modo que 

la  banda dOl transportador B se pene ahora en marcha para 00- 

rrar ■ mientras e l bastidor del transportador se muere haoia 

atrás. Le disposición del motor M3 sobre él bastidor 34 per­

mite que la  banda 27 sea accionada oon independencia y sin di­

ficu ltad, oualquisra que eea la  poeioión del bastidor» íes  

conductores del motor pueden, convenientemente, suspenderse 

desde arriba, oomo se representa en 188*

La velocidad de la banda 27 en la  direcóón de arañ­

os e « la  misma que la  del bastidor en la  dirección de re­

troceso y e l  resultado es que la  plancha as suministrada al 

transportador C sin movimiento oomo un todo en relación oon t 

dioho tren apartador, siendo oolooada cada parte suoeaira de I 

la  planeta suavemente sobre el transportador G. La planoha, 

a l pasar desda el transportador B eX/fcria sport ador G sa des­
l iz a  sobre una plaoa f i j a  molinada 52 similar a la  plaoa 21#

* ' 19  *
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H  transportador B oontináa moviéndose haoia atrás j

liaste que un saliente 53 del "bastidor toca tres interrup- ?

torea 34, S36 y 637 que son del mismo tipo general qus e l in­

terruptor 82 y estén teabién montados sobre el bastidor 19*

5 El motor M3 es detenido por e l interruptor 84 y e l actor 112 |

es detenido por.el interruptor 836* El transportador E permar- 

neoe asi estacionario hasta que so deja queda plan oha sigílen­

te  procedente del rod illo  formador, pase sobre e l  interruptor 

31. El interruptor 837 s irve paro hacer arrancar un itótor M  1 

10 mediante e l anal se hace que el tran^> ortaaor C se mueve 00-
I

mo un todo haoia el formaéor W. I
El transportador O tiene un bastidor 60 qua va sos- j

tenido m  e l bastidor principal 19 mediante érboles 135 J r°~ f 

a illo s  I 36, en la misma forma que e l bastidor 34 del transpon?- 

15 tutor B y tiane dientes de cremallera 61 en que engranan p i-  i 

acmés 62 que son accionados por e l  motor If4. H  bastidor 60 j

lle va  un saliente 63 que tooa los  interruptora» 38, 340 y 341 

(to l mismo tipo que el interruptor 82), deteniendo e l interrup­

tor 38 e l motor M4 y poniendo en marcha e l interruptor 340 otro

20 motor 1$. El interruptor 340 está en serle 00a e l  interruptor 

S39, que en este momento esté abierto, s i motor W  esté mon­
tado sobre e l lato in ferio r de un soporte 186 que sobresale 
haoia delante y hsoia arriba, desde e l bastidor 60 y lle va  ro­

d illos  69 que se aplican sobre ra iles  187 q«* forman parte del 

25 bastidor principal. H  motor M? impulsa la  banda de listones 

70 del transportador C mediante ma oorrea 64 y.uns polea 65 
montada en un Arbol 66 dispuesto en e l  bastidor 60, Como re­
sultado d® e llo , la  plancha as llevada haoia decanta sabré la  ;

2 0  »
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banda de listones y e l alcanzar e l  extremo se desliza sobre 

una place inclinada 67 en la  cual va montado un interruptor 

S5» Este in ternator es del mismo tipo toe e l interruptor 

SI y ouando este oerrado pone en merohs e l motor U4- en la  

5 direooidn inversa, de modo que e l bastidor éO comienza e mo­

verse hacia e tr6s mientras la  banda todavía corre hacia de­

lante. la  velocidad del movimiento hacia atrás del basti­

dor es menor que la  velocidad del movimiento haeiedelante de 

1 «  banda de listones 70, oon e l resaltado de que se hace que 

10 la  plancha recubra suavemente y se sMtpapte a la  superficie

del formador W, como se representa diagreméticamente en la  f i ­

gura 6i  El bastidor 60 continúa «©vi*** do se hacia atrás hac­

ta  que un saliente 68 dispuesto en #1 toca un interrtptor S42 

(También del mismo tipo que e l interruptor S2) mediante lo  

15 cual se. pora e l motor IW*

¿ates de que la  plan oha llegue al extremo de la  ban­

da de listones 70, es cogida por el aparato K recortador de 

los bordes*extremos• Este aparato oonprende un bastidor 75 

que salva el transportador G y que lleva  unos s(portes 74- y 76 
20 que tienen cuchillas 77 y 78 separadas en una distancia igual 

a le  longitud de la  plancha ondulada terminada. Estas cuchi­

lla s  ooi&oidea con ranuras hechas en lee superficies planas 

79 y 80 midas rígidamente oon los soportes 7f y 76. Estas 

placas 79 y 80 se ponan en contacto precisamente con la  stper- 

25 f io ie  superior d fla banda del transportador 70 y tienen bor­

des biselados de modo que ouando la  plancha llaga a ellas, se 

muevan sobre d ía s  sin ser deteriorada. A medida que le  plan­

cha pasa sobre estas placas las cuchillas 77 7 78 la  cortan,

— 21
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separando ©si tiras de extremo de la  plancha propiamente di* 

cha. Las cachillas 77 y 78 son accionadas de modo continuo 

medí s ite  los motores M6 y M26, re% sátiramente#

Las tiras de extremo separadas por las cuchillas 

5 77 y 73 tropiezan y son retenidas por zapatee sin fondo 71

y 72 sostenidas por los soportes 74 y 76, estando los bordes 

de estas zapatas en 00incidencia oca les cuchilles, de mo­

do que se inpide que las tiras de extremo hagan oconteoto ocn 

e l ouerpo de la  plancha y la  deterioren, Is  necesario dar 

Salida a estas tiras  de extremo y para este fia  la  banda 70 

formada por los listones no es continua, omitiéndose en cam­

bio suficientes listones para formar aberturas 81 y 82 y cuan­

do estas aberturas llagan debajo de las zapatas 71 y 72, las 

tiras  de extremo oaen © través de las miomas a una tolva de 

15 salida de desperdicios, 85. A oausa de la  disposición de las 

aberturas 81 y 82, la banda JO del transportador C debe siem­

pre volver a le  misma posición de partida en relación con su 

bastidor 60, ya que de otro modo una *. otra abertura podrían 

encontrarse debajo del extremo del transportador B cuando una 

20 plancha esté siendo suministrada al transportador C. Por Con­

siguiente, e l  motor M5 oontinde parchando después de la  entre­

ga de la  plancha sobre e l formadcr W hasta que la  banda 70 ha 

realizado una revolución 002$lata en su bastidor 60. Enton­

ces e l motor se paro mediante un interruptor S22 sostenido en 

25 e l bastidor 60 y accionado por un saliente 83 dispuesto en iza 

cadena 84 daL transportador 0* Este interruptor es de la  ele¡* 

se de reajuste automático por aoolón de resorte tan pronto co­

mo e l saliente 83 lo-ha rebasado*

-  22
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Cuando una plancha está sobre él formador W, sus 

lados son recortados por el aparato L (véanse figuras 2A y 

} ) .  Este aparato ooaprende un oarro alternativo 100 que 

tiene ruedas 101 que corren sobre oerriles  113, que salven 

e l formador W, paralelos a ouyo borde estén dispuesto y trans­

versalmente a le  dirección de movimiento del transportador C*

El oarro lleva  dos ouohillae rotativas inolinadas 102 y 103 

montadas para cortar los bordee latera les de. la  pisa cha a lo  

largo de dos ondas» Les cuchillas 102 y 103 son accionadas 

por motores M7 y i®, respectivamente, y #1 carro mismo es im­

pulsado por un motor M9, estando todos los motores montados 

sobre e l carro* Cuando el motor m  merCha, e l carro se mue­

ve a lo  largo de los carriles 113 sobre el formador W y s i mis­

mo tieagpo los motores M? y M8 hacen girar les oucfa il la s  102 y

103» -“atiendo debíase do la  plancha, a l carro in e r te  su mo­

vimiento y las cuchillas deben detenerse, debiendo tener lu­

gar los mismos movimientos cuando la  prósima plancha esté en 

posición* SI motor M9 debe por consiguiente, ser reversible* 

Por¡tanto, lo  que se requiere es que los motores deban arran­

car ouendo sobre el formador ha sido depositada una plancha y 

que, a continuación, los movimientos tengan lugar automática^ 

meate hasta que e l carro ICC vuelve a su posición in ic ia l» Es­

te resultado se obtiene disponiendo un interruptor de erren que 

S4-3 en el mismo punto que e l interruptor S42 y acoi onado por 

el mismo saliente 68, y tres interna?tores S23, S24 y S44 « ic io -  

nados por el carro 100. SI interruptor¿-S43 pene en marcha los 
tres motores, e l in terrtptor 323 detiene e l motor M9 al fina l 

de la  primera travesía, e l interruptor S24 pone en marcha s i-

23 •
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multánesmente e l motor en le  direooión opuesta y e l interrup­

tor ¡344 pera loe  tres motores e l fin a l de le  segunda trave­

sía*

Las tiras laterales separadas por las cuchillas 

5 102 y 103 sen desviadas del cuerpo de la  plancha por plaoas

defleotoras 117 que van f i ja s  al carro 100 e cada lado de 

la  cuchilla 102 y rejas defleotoras 119 que van análogamen­

te  f i ja s  a cada lado de la  cuchille 103* Las tiras caei por 

encima de los  hordas del formador W sobre places 122 y l 2l.re s -  

10 peotlvamente y se deslizan por e llas  hacia una to lva 123 para 

desperdicios, desde la  cual son retiradas por el transporta­

dor colector de residuos*

Una ves que los ledos han sido cortados, la  plan­

cha es levantada y apilada por #1 qparato Q2. Este aparato 

15 está construido oomo se deacribe en la  Solicitud Ffi 174--553 

y es suficiente decir aquí que el mismo inoluye una caja de 

espiración 130 scsten.ide£or un bastidor 131 7 montada para os­

c ila r  en él, yendo este bastidor montado a su vez para basen» 

la r  en torno de un árbol 132* El aparato es aoc.tonedo por un 

20 motor MIO, que es puesto en marche p o r e l  cierre de un Inte* 

rn p tor S45 situado en e l  misa» punto que el interruptor S44 

y eeoicnedo simultáneamente con 61* El moteo* haoe bascular 

primero e l bastidor para haoer bajar la  oaja de succión so­

bre la  planche. Cuando la  caja llega  a la  plancha, la oaj%

2§ de aspiración es puesta en comunicación con una bomba aspíren­

te  I 26 accionada por un motor M32, y e l  motor MIO es in verti­

do en su marcha por e l accionamiento simultáneo de los inte­

rruptores 85O y S51 por medio de m  dispositivo mecánico de

24 -
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maniobra (no representado) y hace oscilar de na»vo hacia

atrás al bastidor# adhiriéndose ahora la  plancha a la  oaja 

bajo la  aocidn aspirante. El bastidor lle ra  la  caja al otrO 

lado del árbol X}2 y deposita la  plancha o las plaoassefere 

5 un carro 129 después de lo  onal oes a la  aooién espirante y

e l motor es invertido de nuevo por la  operaoión de los inte­

rruptores 348 y 35} por na dio del mismo dispositivo meollo© 

de maniobra. El bastidor 1}1 se mueva de nuevo haoia atrás 

y a l llegar a su posición de partida es detenido por la  ao- 

10 tuaaián de un interruptor 326 en serie oon el interruptor S50.

la la  p ila  así formada, la  plancha debe estar a lte r­

nada oon p lan tillas . Estas son transferidas desde un oerro 1}4 

mediante un aparato elevador Z2 idántioo al aparato Q2 y <1°* 

trabaja en forma alternativa oon dioho aparato para poner una 

15 p la n tilla  sobre oada plancha o juego de placas. El aparato 

22 es accionado por un motor Mil que es puesto en marcha por 

un interruptor 349 situado en #1 mismo j£nto que e l interrup­

tor 848 y accionado a l mismo tiempo que é l, de modo que e l  apa­

rato 22 oomienza a funoianar justamente cuando e l  aparato Q2 

20 ha depositado una plancha sobre el carro 129 • Se verá qS* lo  

que se requiere pare haoer que e l aparato Q2 real loe un d o lo  

operativo completo y que luego se detenga en sn posición de 

partida, es cerrar e l interruptor S45«

Guando seta formedo m « p ila  e de cunde sobra oada ce- 

25 rro, éste es retirado y substituido por otro.

Cuando han de producirse planchas planas no colorea­

das, se usa la  linea de ramifioeoién de la  izquierda, es decir, 

que cuando oada plancha es depositada sobre el %pasportador 0$

- m  ->
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tete debe moverse a la  l i f fd t r f l »  1» « » -  a u  4^®0lia» 
poy consiguiente, los interruptores S27. s«5°> SJl, S38 y f

339 dei  ooftdro prinoipel de control son conmutados m>*~ j

jaüdo la  barra 41 hacia la  izquierda. El resultad» es que j 

e l motor M5 marcha en la  dirección opuesta, siendo abierto 

por e l  interruptor 8JC el circuito a los contactos que de- j

be cerrarse cuando e l  motor M5 h* A® impulsar la  banda del |
transportador C para llevar las planchee a la  derecha, siando | 

puestos en circu ito oca un interruptor S37 por el interruptor 

327 los contactos de arranque que deben cerrarse cuando e l 

motor ha de impulsar la  banda en la  dirección opuesta, e In­

terrumpiéndose e l circu ito mediante e l interruptor S40. Las 

conexiones al motor 114 son conmutadas y Í6 te  cesa ahora de 

estar bajo e l control del interruptor S5 y queda bajo e l  con- j 

tro l da un interruptor en vé len te  86, Al « i s ®  tiempo, e l j 

circuito s través del interruptor S}7 al motor 1$  es inte* 

rrumpldo, «estableciéndose uno correspondiente mediante el 

interruptor S40*
Otra alteración neoesaria es de naturaleza meoé- 

nioa* Cuando e l transportador C transfiere una plancha al 

transportador^, su banda debe marchar e la  misma velocidad 

de. evanoe con que su bastidor se mueve hacia atrés, y asi sa 

hace el ajuste correspondiente en un mecanismo de cambio de 

velocidad. 118 mediante el cual el motor m  insulsa e l bastidor 

del transportador*
El transportador C se detiene slenpre con su bas­

tidor en su posición más avanzada a la  izquierda. Cuando 

,1  toterropto* SJ7 ea serrado Saqués de 1 »  uaa plaaaha Ha
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sido depositada sobre el transportador C, coa e l gri^o de 

interruptores en la  posioidn d© la  izquierda que se acaba 

de describir, « 1  motor 1© es puesto en marche y Hura la  

plancha haoie ©1 transportado» D* Al extremo del transpor- 

 ̂ tador 0, la  píen oha pasa por encima de una placa incline- 

da 201 en la cual va montado el interruptor 86 (que es del 

mismo tipo que e l interruptor S I). Este interruptor S6 ha- 

oe que se ponga en merohe e l motor 144» o.ude modo que el bas- 

tid>r 60 del transportador C se mueve bacía atrás y la  plan­

eo aba es depositada suavemente sobre ©1 transportador D. Cuan­

do e l bastidor 60 se ba movido bacia atrás en ta l medida que 

toda la  plancha está sobre e l transportador 0# e l sa lien te 

6j  del bastidor acciona loe interruptores S8, 340 y S4l. la  

apertura del interruptor 88 áetiene e l  motor 1S4 y a l  oierre 

del interruptor S40 lo pone en ameche m la  dirección opues­

ta de modo que el bastidor 60 del transportador se mueve de 

nuevo hacia atrás beata que e l s a l is t e  %  montado en é l to­

ca el interruptor 342 con lo  oual se detiene A  *©tor M4# 
El cierre del interruptor S4l pone en maroha un 

20 motor M2l  que iapulse e l transportador D y un motor 10-7 qoe 

impulsa e l transportador E« El motor M5 omtin.de marchando 

basta que es detenido por un in tem p to r  833 del mi«mo t i ­

po que e l interruptor S22.

El transportador E al pasar al cual se despieza 

25 ia  plenoba sobre una placa 209, «m e r e  de los ota» trans-
portadore^orque tiene una correa porosa, lle va  la  plancha 
- al eparato p, que ooaprende una cada de aspiraoidn 210 y

'  ■
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rod illos  211 y 2l 2 'due dprtmen liéoia aba-) o sobra la  plan­

cha y. que también son accionados 'por ©1 motor « 7.

El «paS'féé siguiente i# -é l aparato reéoétédor 

áé los bordes ínter ále* -W» *é  'idéntico en principio al 

<3‘aparato K reoortadéi* de los bordes ‘extremos ;e inoluye ©u¿- * 

oh i l la s  giratorias 213 y 214 que sen accionadas da modo con­

tinuo por motores 1122 y « 27, respeetivamente.-

El aparato B no tiene que operar sobre o a da plan­

cha mientras está éáttalonaria,, de modo que al transporta­

do* ® se haoe de ta l longitud que cada rea que e l  traaapor­

tado* arreaos, raoibe una plancha procedente del transpor­

tado* D y la  lle ra  al trenerp ortador F* Este transportador 

debe lléirar oada plancha a una doblé'parada, une frente al 

l®aa^#*é<í&rtnd©r T y otra frente al aparato «pilador (JL 

y, por oofiélgiiente, es ééanoial que la s  planches están exao- 

tamente espaciadas sobre él y que la  distancia recorrida por 

el transportsdor en oada movimiento sea constante*

Al pasar desde el transportador E al transporta­

dor F, la  planche pata por enoima decires inte**cptores Sl6,

346 y S52 dispuestos lado a lado y todos del mismo tipo que 

el interruptor 31, y los «rifóosa. El interruptor S16 es ce­

rrado por le  planche'j&ira poner «n nafrcha un actor M23 median- • 

te el cual es impulsado ¿trenerí* tá & r  F, 1

Lo.s motores Mgl y LÚ.7 mediente loé Vuele» son im­

pulsados los transportadoréé¥ y  E, Voá detentes PoT e l'¥ t¿ - ' 

oionamiento de un inter*b|Éor S? por e l saliente 68 del bas­
tidor 60 del transpo*tH8o* C ,1* !  mismo t i  sapo qpé'as áooiona- 
dé el interruptor «4^. Es tfóboiel que la  fftaaohe esté trans-

2 8 . -
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ferida por completo al transportador I* antes de que se de­

tenga ©1 transportador B, y por esta r^péa -es por lo  que 

se dispone e l interruptor 846, montado en paralelo oon e l 

interceptor S?, oomo se representa en la  figure 8, de mo- 

5 do qu® loa motores M2l  y 1117 deben marchar hasta que la  plan­

cha ha dejado lib re  el interceptor 346 y permite que se abra* 

En e l  cuse o de su desplazamiento sobre e l t r »  apor­

ta dor F, la  planoha toca un grupo de interruptores que es­

tén montados contiguos eaoima del transportador sobre una 

10 ménsula 215 y que son accionados toaos por la seperf isleéu- 

perior de la  plantos* Uno de estos in tercesores» S15, está 

normalmente oerrado y es abierto por la  planoha para dete­

ner e l motor M2J, de modo que la  plandha es llevada a una pa­

rada feante al «p arato lí -reoortador de bordes extremos*

15 Iqui, oomo. se veré, una planeta pon© en marolta ©1

transportador y la planoha que le  precede detiene e l trans­

portador*

El aparato U es similar id aparato L por el heoho 

de que oOBprende cuchillas rotativas que se mueven a través 

20 de la  planoha, ai este oaso, sin embargo, se disponen dos

bastidores 240 y 241 que se extienden a través del transpor­

tador, uno para cada cuchilla, siendo ajustable oomo un todo 

e l bastidor 240 para ao'eroarse y apartare© -del bastidor 241, 

Unos soportes de cuchilla 242 y 245 van montados para desli- 

25 serse a lo  largo de los bastidores por enolma del transporta­

dor. El movimiento de deslizamiento de cada soporte es efec­

tuado mediante una cadena que v® alojada en el bastidor y uni­

da en sus extremos a lee lados opuestos del soporte. Las oa-

«* 29-
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donse son sooiooadas, respectivamente, por motores -ev<— 

slblea «84 y H25. Laa c h i l l a  a aa ~ep rescatan en 244 y 

245 y bou aoolonadaa por lea miemos motores. jtal, cuando 

oaa. actor aa paaato en maraha, . 1  aoporta oorrespondtont. 

as obligado a desplatarse e través dad traaq,orta®r, 11a- 
vaado ooa 41 la cuchilla, ,ua eep u «,ta  ,n M taoito duían^

te todo al movimiento. 41 aloaa.ar el otro .rtre.no dal bas­

tidor, e l  motor oo Invertido en an marohe y el soporte es 

movido Osóla atrás ae nuevo a an póslelas de partida. Ba 

Otros táralooa, onda motor 1124 y 1125 es oenttolado autométi- 

oenante en la  mioma. torms ,oa e l motor « 9, y sel abismante 

los oirouitoa que ® atienen loa oontaotoa de arranque de mo­

vimiento necia delante necesitan ser descritos, no represen­
tándose los otros o ..recites en le  figura 8.

ámbos motores 1124 y M2$ sdn puestos en marcho por 
un Interruptor S47, que está en el mismo grupo que e l  inte­

rruptor 815 y permanece cerrado mientras la  plancha lo  • to­

na. Por otra parte, loa motores deben ser paredes e Inver­

tidos en su marcha ouando las cuchillas sa han movido una 

vea a través da la  plancha. Oonaigulanteaant., e l Interrup­

tor 847 no está directamente oonsetado con los oon tastos do 

arranque da los  motores 1124 y 1125 atoo que en oambio se in­

tercala un Interruptor de acolón diferida m ,  stoáde asta in­

terruptor accionado por un so leada . 231 activado por e l  c ie­

rre del interruptor 847 pare cerrar los contactos de «aren­

que de los motores momentáneamente y luego abrir de nuevo 
estos oontaotoa; e lao lan o id » 231 es desactivado ouando el 

Interruptor 847 se abre oomo resultado da qu. 1 .  plana*. QU.

- 30
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pe enooantra sobra 41 «e  Herede hada delante,

Fara impedir e l deterioro del transportador por 

las cuchillas 244 y 245, as montan unas z«patas rearadas 

246 y 247 sobre los  soportes 242 $ 24$ de las cuchillas 

5 para desplasarse por debefto de la  plancha a medida que los 

soportes atraviesan ©1 transportador. Los recortes se de­

jan que se desplacen hacia delante oon la  pl&aaha,

Elfaotor M2¿ debe ponerse en marcha mediante e l in­

terruptor Ü 6 por la  plan oh a siguiente a pesar del heeho da 

10 que ©1 SL5 se mantiene abierto por la  plancha»

Es^por esta razdn por la  que e l Interruptor S52 esté dis­

puesto y montado m  paralelo oon el interruptor S15> de mo­

mo que este ftltimo es oorto-oir cuitado cuando se cierra e l 

in terr up t  or*;S52*

15 El c ie rre  de un Interruptor S54 en e l  mismo gru­

po que ©1 interruptor S15 sirve pare poner en maécha un mo­

tor M28 mediante e l cual as accionado e l aparato levanta­

dor Ql. Este aparato levanta la  plancha cortada separándo­

la  de los recortas, que oon suministrados por ©noima del eso* 

jgG tremo del transportador JV Del mismo modo i: fae e l motor M9, 

e l motor 1128 marcha mientras el «parato $L esté realizando 

su propio a lelo  de operaciones y luego se para. Adamés, in i­

cia e l c ic lo  de operaciones del aparato 21. En gracia a la  

sencillez, solamente se ha representado en la  figura 8. e l 

25 o ir  cuito de puesta en marcha del motor U28»

plea la  linea principal. En la ihstalSCldtt particular Te­
cuán do han de hacerse productos coloreados, se em*



presentad®, no -es factib le , en general, enviar cada plan- 

oha a lo largo de la  línea principal* La razón de e llo  es 

gue oada plancha debe retenerse en la  estufa 0 durante m 

periodo de tiempo mayor que e l intervalo entre e l suminis­

tro de planchas sucesivas desde e l rod illo  formedor Y cuan­

do la  máquina elab«*oradora está siendo accionada en oarfclia 

eoonómioa. to r  ocas ig i lente, se disponen los medios pare 

suministrar automáticamente les  planches a lo  largo de la  

linea principal y una u otra de las líneas de ramifloaoldn 

en forma alternada, y de hecho, cada segunda, tercera o cuar­

ta plancha pueden ser enviadas a lo  largo de la  linea prin- 

o ipal, siendo enviado el resto a lo largo de una o otra de 

las lineas de ramáfioeoldn» Jara perm itir esto, se disponen 

medios seleotores mediante los cuales los interruptores S2, 

S34 y S35 se hacen inoperantes siempre que se desee enviar 

una plancha hacía abajo por la  línea principal en lugar de 

hacerlo hacia la  izquierda o hacia la  dereohe, con e l resol» 

tado de que e l transportador B se deslaza hacia la  derecha 

por encimo del transportador C y suministra la  plancha a es­

te  transportador Q» Las planchas que no se desplazan hacia 

abajo por la  linee principal pasan, bien hacíala izquierda, 

bien hacia la derecha, de acuerdo con e l ajuste del grupo de 

conmutadores mediante la  barra 41 como antes se ha aplicado. 

Lo® medios selectores son tales que los interruptores S2, 334 

y S35 pueden hacerse incperantee para cada plancha, si se 

desea, de modo que la  totalidad de las planchas puede hacerse 
pasar hacia abajo por la  linea principal»

Los medios seleotores son en parte mecánicos y en

m 1 7455  9
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parte eléctricos* la  parte mecánica es un rotor oontader 

indioado en general en 260 y que tiene un brazo 261 (figu ­

re !) que va sostenido en un Arbol 270 al cual va unido m 

piñén 271 mediante un embrague unilateral 272, El piñén 

271 engrana en una oc*e cremallera 273 sobre e l lado infe­

r io r  del bastidor 34 del tranepOrtador E y e  s vuelto en 906 

oada ves que e l bastidor se mi®ve hacia delante y hace g i­

rar e l árbol 270 y, por tanto, e l .brazo 261, en 90# también. 

Cuando e l bastidor 34 se mueve de nuevo hacia atrás el piñén 

es girado en la  dirección inversa pero a oausa de la  disposiéfc 

oién del embrague 272, e l brazo 261 dél rotor no es girado, 

la  parte e léctrica  dél medio eeleotor comprende en términos 

generales un interruptor selector S10 que t&ene una poeioién 

Sm " desconexión" (en la ousl laá plan ohas no se desplazan ha» 

oia abajo por la  linea principal) y cuatro posiciones de 

"oanexión" (usadas respectivamente segftn que una, dos, tres 

o la  totalidad de oada cuatro planothae hayan de bajar por la  

linea prinoipalj, junto oon conexiones eléctricas tales que 

oade vea que e l brazo 261 del rotor gira en 90#, se cierra 

o se deja abierto un circuito de acuerdo oon la  poeioién del 
interruptor eeleotor S10.

El interrtptor selector S10 tiene la  forma de un 

tambor giratorio' coa euatro tiras  de contactos 351, 252, 253 

y 254 que cooperan oon cuatro pares de oontaotqs 255, 256,

257 y 258, 11 brazo de contacto g iratorio  261 al girar cié*»

rra oada uno de los  cuatro pares de oontaotos 262, 263, 264 
y 265 en bus sucesivas posiciones en 90#. Estos oontaotos es­

tén respectivamente conectados en serie oon los contactos 255 a

33 **
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258* Consiguientemente, s i ninguno de estos coa tactos es- 

té  o errado por las tiras del tambor 250* e l brazo de contac­

to  261 nuaoa oosplata niagdn circu ito  en e l  corso de su mo­

vimiento* Beto es lo  que sucede cuando se desea enviar to- 

5 des las planches bien a l©  derecha, bien a la izquierda* es­

tando entonces el interruptor selector SlC en su posición de 

"desoonead-ón? que ©s la  representada en la  figuré 8*

Cuan do e l interruptor selector SlO esté en su p r i­

mera posición de "conexión", en la  cual la t ira  251 cierra 

10 los contactos 255, se completa un circuito oada vez que e l 

brazo de contacto 261 salva los contactos 262. como resul­

tado de eUo* dos adenoides 270 y 271 son activados y mue­

ven sus armaduras a la  derecha (segCm se ve en la  figura 8) 

para oerrar ta interruptor 358 y abrir otra# tres interrupto- 

15 res S59, &0 y S6l «  El c ie rre  del interruptor S58 oortaoir- 

eulta e l interruptor 32, de modo que la  apertura de este in­

terruptor en e l metimiento de aveno# del bastidor del trwis- 

portador B no detiene e l  motor 112* la  apertura del interrup­

tor S59 impide que se establezca ningdn oirouito cuando e l 

20 Inter rfptor S34 esté o errado, impidiendo enélogamente la  apeer 

tura del interruptor S60 que ee establezca ningdn circuito 

cuando esté cerrado s i interruptor S55 • irid iando la  h a r­

tura del interruptor 861 que se establezca ningéa oirouito 

cuando esté cerrado aL interruptor S37» Bor oonsiaiiente,

25 ninguno de los motores 10 y 2$ es puesto en marché y el bas­

tidor deL transportador B continúa moviéndose haoia delante 
liaeta que e l saliente 4$ tace unos brezo© mediante los ou*» 

les os accionado un grupo de castro interruptores S¿, S55#

-  54 •
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S5é y 857 (*«1 « W t  « i  Jat«rx»tor * ) , ,  ostw«o |
estos interrcg?toree montados todo» , sobre e l  bastidorl?* 

fintéate, Op®*aolda, e l ¿&fp$tff.tpr ^ «p t ia n e  e l motar M2* 

e l interruptor 855 (que oortoo lrau itae l Interruptor S60),
¡§ pone an marcha e l motor MJ y e l iaterruptor856 pme en aér­

e le  m motor Stt2 qó* acciona la  b » « a  • deí • transportador §  0 

la  misma velooidad que la  tea da del transportador 1* por 

aonsigu-iente, la  plancha es .transferida suatamgate desdaban 

truneportador al otro y Hereda debajo de l_a prense v  os.rta-*

10 dora de.placea* SI funcionamiento del interrvptor S57 e » i -  

te loa solea o idee 880 y .28*. %ei sesionan doe interruptores 

deeooidn diferido TS2 y Sf$ que* una tez transourrid© un ía- 
terral® 'de tiempo aufleiante para dejar que la  plancha pase_  

totakuaate al transportadora, funcionan respectivamente*. para : 
15 poner an mar oh a el motor U2 m  la  direooidn inversa y piafa _ 

parar al motor Ü3* Si bastidor 34 del t riasportador B, por 
oonsiguiente» se muera hacia atrda haeta qua aooiona el la- 

terrtptor 84 y lo  para* __ . „ .

2Q selector SU) a. su primare posioldn de "oonsxidn" es que una

plancha es su»|a-iatrada a la  línea principal ceda Tes q u ilo s

rr% tor seleotor 8*©, ®0 girad© pdf, da modo qua la  tira- 8*1 

sá lte los  contestos 2&6 y la  tipa 252 aalTa losoentaatos 255- 

Entonces dos plmohas da cada ooatro b a ja r »  por 1« linea-prin-

tro mot-imidetaa .da avance del catador^'i*^de modo que

oontaotaa 2É2 son cerrados, es d eo ir*m e  taz por oada opa-

Se r«ré  que #1 resultado de meter al interruptor

-  35 -
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oip al. Todavía puedan haeerse pasar ®*® planaheepor la  l i ­

na* principal, «••»© *» «attCg©, ««Tim a© *1 interruptor S10 
*  su tercera o c aerte pos io lenas de "ocaadón" según e l ce­

so.
5 La prensa V corta dores de plecas es otro aparato

independiante y ooa$rende una plaoa de base 140 y un cabe­

zal operativo 141 desde e l oual se extienden haola abajo
| .

unos bordes oortantes 142 para d iv id ir  cada pianolas en pía- 5 

oas a medida que es llevada sobre la  plaoa de base 140 por 

1° el transportador G. El oabesel 141 es puesto en movimien­

to alternativo por esa émbolo hidráulico 143 aocionado por*
una bomba que trabaja sumergida en un depósito 144 y es ao- 

oionada por un motor l£L3. 11 transportador G daba estar

estacionario con la  plancha exaotamente debajo de loe bordes 

15 oortantes 142 cuando al oabesal desciende y e l oabe sal 141 j 

debe hacer una pausa al fin a l de su carrera, levantarse y i 
luego pararse hasta que la  plancha siguiente esté debajo de I 

é l.  El motor lfl.3, una vas que ha sido puesto en maroha, con- I 

tinua funcionando hasta que la  prensa ha ooapletado un d o lo  j 

20 y luego se detiene. La prensa incluye tanbién medios pera j

extraer los  recortas separados de la  plancha por los bordes j
cortantes 142. Los recortes de extramo son cogidos per ca- j 

dañas dentadas 145 4°© se mueven transversalmente por eaói- ; 

ma del transportador F inmediatamente después que al oabe- 

25 sal ha descendido y retiran los recortas lateralmente* Es» 

tas cadenas son accionadas por un motor M29 <3P.e as puesto 

en marcha por un interruptor S28 acelajado por un s-alísate.
146 sobre el oabesal de la  prensa y que corran durante la

» 36 «*
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pausa «a la  parte in ferio r de la  o.arrera do la  pr£.v : í , 

do detenido cuando é l interruptor 828 es putsto m 1J: 

por e l saliente 146. Este circu ito e léctrico  no eetf 

sentado. Los recortes de los ladee son re t ir  a ¿ce pe- 

5 147 alineadas con los bardes cortantes 1 atóreles 142.

Se veré que, en cuanto se re fie re  al cent- 

prensa, todo lo  que se requiere es que e l motor i,llZ> ¿ 

to en'marcha por un interceptor, tieniendo lugar ©uto:: ? 

mente los restantes movimientos* y por consiguiente 

10 representa en la  figura 8 el circuito a los contactc-r-

que del motor MljJ. El motor es puesto en marcha por u- 

rrcs>tor 862 situado en el mismo punto que otro interre;- 

S17 que esté en circu ito con los  contactos de parad© 

tor limért**' Mi2 y es aocionado al mismo tiempo que dich.-.. 

15 r ruptor S17. Ambos interruptores son sopertsdos por :

sala 1|0 que se extiende a través del trm spe-tade- j-. 

te  transportador se hace lo bastante largo para ll&v 

f>h» a de una sola ves, y cada plancha es detenida pc- 

bajo e l cabezal de la  prensa V al ser tocado e l int< -  

20 ü 7  por la  plancha siguiente* sirviendo el accíonam;4 

multéneo del interruptor 862 para poner an mar oha el 

de modo que la  prensa funciona* El transportador & p 

ce estacionario hasta que e l  transportador B eco ion© d 

e l interruptor 856*
25 Se veré que en este oaso, como no es f&ctui

poner un interruptor debajo del cabezal de les prc-n? ;7 

aocionado por oada planche ouan4o llega  al punto a 
be detenerse, se usa la  plancha Siguiente o orno jes cu., o ;.

-  S? •
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tener os cíe plancha per turno ©n la  det ida p ' s: c ■ún »

Cuando ©1 transportador Or arranca de nuevo, 

olía que ha sido cortada por la'prensa V es entregad© r : 

portador H, que es accionado de modo continuo por un. m>. x 

mi a a la  Misma velocidad superfioial que la del tren<-'n- 

Qr y que lleva  las picoas a la  unidad ooloreedore ??

Esta unidad N funciona de modo continuo s fn. 

dos tolvas 160 y 161, cada una de las cuales tiene un i 

en su extremo in ferior, que son alimentadas con betún . 

nado y pigmento, respectivamente desde los depósitos i-.... 

Los materiales sonnextreídos de esto»'recipientes pc~* t 

lío s  sin fin  164 y 165 y son suministrados a elevado'-:-, 

y 167 mediante los ouales son descargados en canales 1-

que contienan ¿tornillos sin fin  170 y 171* Sstn s su . 

los materiales a las tolvas 160 y l6 l, siendo dist-íb-, 

bre los fondos perforados de las tolvas por esc-oil.;■: 

tives 172 y 173. Como resultad? de e llo  el t-e.qpr-’t ’- ' 

que esté hecho con te lo  metélioo de malla anche, a?t‘ 

do a una llu v ia  oootinua de betfn y pigmento, luán:"'' 

cas pasan por debajo de las tolvas 160 y 161, las liux 

oedaites de las tolvas forman primero una cepa de b< tú 

go-una espa de pigmento encima de la  capa ds tetón*

vo que no oae sobre una place desciende a. trové:© c-©-;- v  

tador a dos vertederos coleotores 174 y 175 J a~ ¿hvn 

los recipientes 162 y I 63, pasando de hecho el pigm©-:f 

vés de un calentador previo 184 en su camino el r.o.-r: 
Las partes móviles de los aparatos del betón y ce.». ,?fe 
respectivamente, son acalmadas por motores M30 y 1:31 p

38 *
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ohan omt anuamente. *
Cuando las plecas llegan al extremo Sel bo­

tador H» pesan por encima de un interruptor S18 del ->"e 

tipo que el interruptor: SI, y que pone aa marcha un mrt 

5 M15 que acciona el transportador I»  al cual pesan 1? •

0 as. Este transportador pasa a través de la  estufe c, 

cual e l betún pulverizado se funde peerá formar un e¿; oo 

táñante para e l pigmento y el mismo tiempo un r;-v=5t: :; 

impermeable sobre la  plancha o places. La estufe

10' ne a temperatura constante por medio de chorros cV^rs *-.■ 

para e l esoape de los' vaporea está di puesto un conduci • 

humos 179. Es importante que las placas sean reten ic’ f 

centro de la  estufa y mantenidas a l l í  durante un tien:.' 

to determinado de antemano. El transportador I dsbr,

15 siguiente* detenerse en la  posioifta correcta y ponerle 

vo «1 marche en un tiempo predeterminado después fe \; 

parado. sstos movimientos del transportador I son c - 

dos mediante un interruptor S20 y un interruptor á if " 

El interrií>tor S20 se asemeja al ih te rr^ to r  862 y 

20 tado por una ménsula 177 que es ajustable en su p ^ ic ;: ' 

largo del transportador I* Cuando e l in ternater S20

01 anado, excita e l interruptor TS4 que es del tipo o? t 

rotativo y está ajustado para haoer funcionar y perr~ 

tor MI5 cuando les placas estáfe exactamente en e l cér,t-

25 la  estufa. El interruptor TS4 ‘una ves excitado, r;-el:z 

olo de operaciones y mantiene e l motor H 5 parado ái-r — 

tiempo exacto en que'las placas deban permanecer en 

fa  O. El interruptor TS4 oierra entonoes un Circuit'

-  m
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tiene los contactos de arree que del motor Ml5> *-e u c'~ 

e l transportador I  l is  va las piases fuera de le  eptufr : 

las entrega al trensportador J» Bste transporte ̂ ot' 

alonado por un motor UL6 y es ppesto ©n marcha ? 1 f

5 cionamlento de un interruptor 819 (del mismo tipo qu:

terrip tor Si) situado en «3. extremo del transportador i 

motor M15 oontiafta aooioaaado e l traneportador I hasta 

es detenido por e l interruptor 184 cuando ha tren se ir 

tiempo suficiente para permitir que todas las places pi 

10 desde e l transportador I al transportador J, completa 

toncas el mismo interruptor ÍS4 e l c ic lo  de op*-ación'-'

Mientras tanto, en e 1 transportador J, las p 

son sometidas a aspiración para extraer cualquier pig- 

que no haya sido aglutinado a las mismas por e l  betún 

1 5  estufa 0» EstetaspiraeiOn es aplicada mediante el spr
P, que comprende un aspirador 1.80 aooionado de modo coa t

por un motor M33, asteado el lado de suooión del espi-f 

conectado mediante un tubo 181 oon una tobera 182 y ó 

oando e l lado de descarga del aspirador m m  separe^- 

20 alón 18.3, del oual e l p igm entExtraído mediente un v - 

185 al calentador previo 184, que-tiene una camisa " 

da por vapor y que sirve para ©alentar previamente t- 

pigmento que entra en él depósito I 63»

Á medida que las placas emergen de debajo c"- 
25 rato í ,  son sometidas a la  acoidn del r o d il lo  FP qx c

montado para girar libremente en e l  bastidor de l  t r  

der J y que alisa la  superficie pigmentada de las p i t e  

preoi sámente antes de llegar al r o d i l l o  I -  ,

-  40 *
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placas pesia por debajo de un interruptor S21 (del mismo 

tipo que e l interruptor S17) que va sostenido por una mén­

sula 155 y que detiene e l motor 1£L6. 31 transportador J

es lo bastante largo para llevar dos juegos de placas ca­

da vea, y cuando el juego que da pasado justamente sobre 

é l, acciona e l interruptor S21, e l juego que ve delante es­

té  exactamente frente al aparato elevador Q. ih interrup­

tor S25 situado en e l  mismo tfunto que e l interruptor S21 

y aooionedo con é l, pon# en marcha el aparato Q por el oie~ 

rre del oirouito de tzx motor Ul8 por el ousl es accionado*

-El aparato elevador Q rea liza  entonces exactamente e l mis­

mo c ic lo  de operaciones que se han descrito en relación oon 

e l ja ra to  {¡2 © in icia también e l  o io lo similar déll aparato 

2, que es accioéado por un motor m  9 y que eleva p lan tillas  

desde un carro 192. En consecuencia, las places son «piladas 

oon p lan tillas  alternadas sobre un carro 190»

Si se ne oes i  tan planchas planas coloreadas (para 

distinguirlas de las placas), al cortador 142 de la  prensa 

Y es susbtituldo- por otro que recorta me-amen te los bordes 

de la placa, s in d iv id irla .

Si se precisan planchas unduladas coloreadas, dos 

interruptores S29 y SJ2 (figura 8) son aocionados a mano res­

pectivamente para oortooirouitar los interruptores s i9 y 821 

e impedir que se establezca ningún circu ito mediante el in­

terruptor S25 de modo que él transp ortador J corre de modo a>n~ 

tinao j  e l aparato elevador $ no es operado. 11 transporta­

dor J puede considerarse entonces como el equivalente del 
transportador A. AL abandonar #1 transportador J, cada plan*-



r a f e ' ” 5 5 »

ohe cierre un interruptor S9> que es el .equipe'ente exacto 

del interruptor SI y de se te modo pone - en meroha un motor 

1120 mediente el cual e l transportador Bl es movido como un 

todo# Se comprenderé fácilmente que otros interruptores 

5 son entonces operados y otros motores son puestos en mar­

cha y detenidos para hacer que los transportadores y epara- 

tos Bl# CX, y 23 funcionen del mismo modo que los

transportadores y aparatos correspondientes desaritos ^p.te- 

rtormente* «-stos interruptores incluyen los S6}, 364 y S65 

10 equivalentes, respectivamente* a los  interruptores 82* 834

y 833, los interruptores S il, S66 y S67 equivalmtes, respec­

tivamente, a los interruptores S4* 836 y 337# »  interruptor 

S12 equivalente al interruptor 85# uin interruptor S13 equi^ 

vélente al interruptor 842, e interruptores Sl4 y 868 equivar

15 lentes, reepeotivsmente, a los interruptores 88 y.S40* Los
/

motores incluyan los M34, M35 y M36, equivalentes respectiva­

mente o los motores H3, 84 y 85#

o -  B O U  -  O »

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­

sentan pera que sean objeto de esta Patente de Invención en 

Espa&a por VELETE años, son los siguientes:

-  42 -
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12._ Oía instalación para asolearla en la  conver­

sión ¿te planchas plásticas de f i  hr o-oemento o s imilares en 

produotos moldeados, que oo^pr«ide des o más lineas de trans­

porte y aparatos asociados qu* operan para producir los pro- 

5 duotos deseados, un mecanismo operativo para entregar oeda 

plaaoha a o ual quiera de las lineas y medios ajustatles para 

hacer que e l mecanismo entregue una plancha a una linee selec­

cionada*
2#,- "Oh instalación según se reivindica en e l  pun­

ió  to  18, caracterizada por un transportador (A) para sumíais» 

trer las  plan ohas una a una a cualquiera de las lineas de 

transporte, medios para transferir cada plancha a cualcp.ler 

linea seleccionada, y'medios para determinar la  linea afta 

cual el medio de transferencia entregará cada planche*

15 38. -  Oía instalación según se reivindica en e l  pai­

to 2®, caracterizado por medios (S I) aoeionados por cada plan­

cha suministrada por e l primer transportador, para in ic iar 

el funcionamiento de los  medios de transferencia»
J.

48.-  Cha instalación según se reivindica en los pun- 

20 tos 28 o 38, caracterizada porque los medios de transferen­

c ia  oomprenden un trensportador sin fin  (B) montado para mo­

verse oomo un tofo en la  direcolón opuesta a su tanda mientras 

esté transfiriendo una plaaoha»

52. -  Una instalación según se reivindica en e l  pun- 

25 to  4, caracterizada porque #1 transportador ¿B) está dispues­

to para entregar la© planches por encima © sotre un transpor­

tador transversal (C)*

-  43
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68,- Oía Jnstalaoión segto. se reivindica en e l 

punto 58, caracterizada porque e l transportador transver­

sal (0) suministra les  planchas a un formador ondulado

m -  ' .
£ 78.- lina instalación según se reivindica en ®1 pun­

to  68, caracterizado porque el transportador transversal «s  

movible en ambas direcciones y entrega la  plan oha a otro 

transportador (D) m  la  segunda dirección,
88.** Una instalación según se reivindica en cuel­

l o  quiera de lee puntos anteriores* caracterizada porque una 

linea transportadora y sos aparato a asociado» sirven para 

haoer productos coloreados y otra linea transportadora y apa­

ratos asociados sirven para hacer productos no oolor-eados.

98,-  üha instalación según se reivindica en el pun- 

15 to 8®* caracterizada porque hej? tres lineas de tren aporte, 

sirviendo los caratos asociados, -espactivamente, para ha­

oer productos planos no coloreados, productos ondulado» no 

coloreados y productos coloreados.

108.- Oha instalación según se reivindica en los 

2Q puntos 88 o 98, caracterizada porque la  linea en la  cual 

se hacen los productos coloreados esté di© Mema provista
f

de una linea de ramificación que sirve per© hoer productos 

ondulados.
118,- Una instalación para la  conversión de plan- 

25 ohas plfistioas de fibro-oemento o sim ilares en productos 

moldeados*

Tal y como se le descrito en la  Memoria que ante-

-  44 -
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oede represeatsde en los  dibujos que se acompañan, y oca los

fines que se han especificado,

Esta JSamoria consta de cuarenta y olnco ho jas es- 

oritas © mi quina por ana sola carao

Madrid, *3  kíhü

p. A.
Alberto ck> Efz&buru
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