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Este invento 2e refiere & procedimisntos y apere-
tos para colocar Gemento con am$Bnto y similares.

El ceméento con &mianto o lo8 materiales si-

mijares compuestos esencizlimenie de msteria fibrosa y de
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un azente aslutinador hidréunlico ss hscen comunmente mez~
6lando los materiales secos con agua, formando con ellos

una cubiertg en un cilindro giratorio y haéiendo un oor-

te sxigl de manera que la cubierta deje ol cilindro como

uha chepa pléistica himeda. Pero el materisl puede team-
bien hacerse por procedimientos de moldeo, pero sunbasi son
inicialmente plésticos y solo se consiguen{objetos duros‘y
geco8 cuando frsguan el cemento y otro ageﬁte de unidn.,

Bs bien sabido que 1os procedimientos exis-
tentes de colorear cemento con amianto o similares son sus-

ceptibles de wmejora. Tanto si el pigmento usado se mez-

‘ela intimamente con los componentes del material, como si

se splioca superficislmente al mismo en su estado hilmeda o

"geco, hay una fuerte tendencia a la eflorescencisa después

de un periodo de tiempo. 3ste fenémeno pa?eée gser ocagio~-
nado por la accidn de cal libre; probablemente la cal, que

es soluble en sgua es lleveda a la superfic¢ie del material

- por el movimiento del agua en clmismo, movimiento que es

producido por log camblos de 1a temperatura exterior, Co=-
mo'quiera gue ses, el éxito con que se combama este fend-
meno determing en gran medide lo adecuado ael produbto colo~
reado especialmente para el uso al aire 1i§re.

B1 detalle esencial de este ;nventa es que,
mientrss el material esté aun en eétado'pléstico se combina
un pigmento con &1 y licuando una cape intérmedia que se
compone de particulas sueltas o pedazos dejun material

aglotinante, que al licusrse forms una eapé continua im-
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permeable a la humedad o éontiene dichas'particulas. fgte
material de unidn es con preferencia bituminoso (natursl

o artificial) pero puede ser tambien asfalto, pez,un resi-
&uo de petrdleo aromético, una resina o similsres o cual-
gquier mezcla, conveniente de éstos, gue puede moldcarse en
particulas,o pedazos sepsrados & la temperatura ambiente

¥y que se licus &l ser calentedo. Ademés, dos o mas de
estas sustancias pueden splicarse en censs sepsradas sl
cemento con amianto pléstico, ye& que puede ser ventajoso
splicar priﬁero una sustancia espveoislmente adaptada para
tapar los voros del cemento y amlanto, y en segundo lugar
una sustancia particularmente deétinaﬁa & hacer que el pig-
mento se adhiera; Cuando se usan estas dos capas forman
uha ceps compuesta hermetizadora y adnerente déspués de la
licuacidn.

Por medio del invento unimos el nigmento &l
cemento con auianto, y &l mismo tiempo el materisl de unidn
forma unha cap& separadora y virtualmente 1mnerﬁeab1e que
sirve para wantener el pigmento fuers do contacto con el
cemento y szmianto, de manera que se impide la efloresocen-
cia. ;

El betfin u otro material de unidn se usa con
preferencis en estado seco granulado ¢ en polvo, por ejeuplo,
en forma de granos que passen por,un.tamiz de 30 mallas por
pulgada lineal. 21 materisal de unidn puede tambien usarse
en forms de uns erulsidn en agua, por ejemplo, una emumlsidn

que contenga de 5 a 25% de peso de betln. Hste emulsidn,
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que puede hacerse emulsionando betfin 1iyuido en agus calien-
te o disversando particulas de betfin en sgue fris, puede
mane jarse facilmente y el agua que contiene sé evaporara
8l principio del calentamiento dejando el betin como par-
t{culas separadas. Si se emples una emulsidn, evitamos
todas las dificultedes de fabricacidn gue se eqcontrarian
g8i el betlin 1{yunido se hubiera de anlicasr sl cemento ¥y
amtanto. Como qu;era que- se apligue el material’de unidn,
las particulas o pedazos deben estar lo b-stante juntos
para formar una cupa que, cuando se licus es continua y

8l propio tienpo lo bastante zruess psara retener el pig-
mento. Ia cups puede tener un gruszso de 30/1000 de pulga-
da.

- &g prohuble gue en presencia de agua lc 21
libre o algin otro comnonente del cemento reaccione con el
betén, con el res=lt o de yue lz adherencia de uns csaps
de betlin sl cemento y unﬂanto es suy buens. Guélquiera
que se&a la csusy, =s un hecho notable que no se produce el
mismo grado de sdhersnecia si el procedimiento se aplice

& ceuento y amianto que hayé fraeguado y se hays secado.
dungue uns chsaps seca y una chena vlistice tratadas en la
forms descrite vareszcan ser le misme, su conducts pusde ser
diferente. La chapas traoteda en estado pléstico retsndré
el pigmento y el betin si se la golpea con un martillo pao
el betin tiénde 2 descorcharse de la chaps tratada cusndo
estf sece.. ©n efecto, la vids Gtil de ls primers chapa es

mucho mas largs gue la de la segunda.,

-4”
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Para obterer propizdades esnecialmenfe bue-
nas contra ls intemperie, podemos incorporar smisnto en
polvo u otro materiules siliceos de relleno &l axents de
unidn. sste medids sirve tawbien para eliminar o reducir
cualquier tendencia s la superficie del materisl a correr-
se cuando Se exsone & altas tempesraturss solsres.
‘ El pigmento puede ser de cualquier clsse corrien-
te 0 pucde tomar la forms de arens coloreads, empleéndose
el término "pigmento" en esta Memorisa psrs comprender am-

pliamente cualquier material que coloree el cemento y amian-

' to o similsres cuzndo se splica en la forma descrita. Las

particulas de piguento pueden ser cesi del mismo tamsfio que
los grenos de betfin, y pueden por ejemplo formar una cepa
de 20/100 de pulgada de grueso.

41 elegir un materisl de unidn adecusdo para
la aplicacidn & una chepe pléastica es necesario atender al
efecto del calentamiento sobre el cewsnto y amiento. En ge-
neral el producto pléstico coloreado debe someterse a re-
corte, ondulacidén u otras operacliones de moldeo, y por tan-
to su plssticidad no debe ser reducida en forua importante
por el procedimiento de coloresdo. Ista plasticidad puede
reducirse si el materisl es sometido largo tiempo & temme-
raturs elevada. Por otrs parte, el materisl de unidén ne
debe fundirse por debsjo de 2002 P, porque 8i lo hiclera
estar{a expuesto a ablandarse indebidemente y a2un a derre-
tirge al exponerlo a altas tanpératuras solares. Particu-

larmente - si el coloreado se realiza como unz de unsa serie
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de operaciones aplicadas por turno & chapas de cemento ¥
ewiento en una instslacidén construfda como se describe

en la solicitud némero 174.557 , de ests misms fechs

y gque ineluye un horno en el que tiene lugsr la licuacidn,
es desegble reducir & un minimo el tiempo en gue cada cha-
pa se mantiene en el horno, y = este fin preferimos preca-
lentar el pigmento, operacién gue es especislmente faeil
cuando el pigmento tiene la forme de arens coloresads.

Un ejemplo de un msterial de unidn adecuado
es uns mezcla bituminosa eon puesta de 70 vartese de peso de
asfalto Trinidsd Zpuré y 30 partes de peso de betin sinté-
tico del punto de asblandamiento de "anillo y bola" de 80 a
902C. Zsta mezcla puede triturarse y usarse como un pol-
vo que se “unde fAciemte = 500-6102F en 1 1/2 & 2 minutos
¥ en una operscidn tapa los voros y actfia como un aineren-
te para 15 arena coloreada. Como segundo ejemplo, hemos
obtenido resultados satisfactorios con una mezcla compues-
ta de 60% de pez de alguitrén vegetsl de punto de fusidn
1969F, 30% de extracto de petrdleo aromético y 10% de pol=-
vo de amianto, mezcla que se funde entre 200 y 2102F. Z=Hs-
ta mezcla debe tenerse en un horno maentenido & unos 550e-580a
® durante 3 1/2 minutos pera obtener une fusidn satisfacto-
ris y esta coarbinacidn de tiempo y temperatura puede afec-
tar & la plasticidad del cemento y amianto en forma adverss,
pero, precslentando le arena & 170 - 2002F hemos podido
reducir el tiempo en un horno mantenido & 560QF-5802F s

1 3/4 minutos, y &l hscerlo hemos obtenido resultados muy
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satisfactorios evitando todo efecto desfavorable sobre el
cemento y amiento,
Estes dos mezcles se den spolo por vie de ejemplo

y emigeBieral el materiel de union debe ser tel que une

- cepe fine del misma no fluya sobre un planc inclinado en

802 con le horizontel 8 180°F y no se agrietee o se cuar-
tee & -409?: . ¥a tembien deseable gue los cambios en el
numero de penetracidén y en el punto de flujo de "anillo v
bola™ procducidoe menteniendo el materisl de uniéé a 20020,
durante siete horse sean lo mes peguefics posible,

Ia adhereneia'de lo8 materiales bituminosos puede
me jorarse afiadiendo una pequefis cantidad de materisl
miscible con betin y con un bejo dngule de contacto con
respecto &l pigmento; aeil 1a edicion de una pequefie cen-
tided de dcido nefténico sirve parg sumenter la adheren-
cia del betun & la arens coloreaﬁal

41 reelizar el invento preferimos envier come uuns
lluvia tento el material comc el pigmento sobre el cemen-
to y emianto como perticules o trozos secos, y pare este
fin emplesmo® un nuevo aparato: Para explicer esto mas
claramente nos referiremcs ahora & 1o8 dibujos adjuntes,
que muestran la forme preferide de aparato para realizar
el proce&imiento segun el invento, y en lo8 cusles:

e figura 1 es un alzado; 18 figura 2 es una
planta; y .

Le figure 3 es un alzade de extremo, siendo todes

‘

las figures en corte parcial,
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¥l zparato represzentszdo pusde ventajosamen-
te formaf parte de unu instalscidn completa construida co-
mo se describe en la solicitud ne. 1724.55% , pero en
los dibujos adjuntos, solo se repregentan el aparsto colo-
reador y un transportador sin fin 1 gue llevae las chspas
al sparato colorocador. Sin embargo debe entenderse que
antes de llegur al presente sparato les chavas pusden ha=-
berse sometldo & cualesgquiers operacionés intermediass que
se desee.

El anarsto coloreador incluye un transpor=-

.tador sin fin 4 hecho de alsmbre de mallas shiertas, gue

pasa sobre tres rodillos 40 todos ellos'movidos por uns
correa 3. Esta correa es z Su Vvesz impﬁlsada por un motor

5 mediante una caja de engfanaje 2, una corres 3 y una rue-
ds 41l. Tl engranaje es tél que el transﬁortédor 4 corre

8 1la misms velocided que el transportador 1l. Cuendo cada

chaps es llevada por el transportadof 1, pass suavemente

-gobre una placa 7 al transportador 4. ZEste, transportador

corre debajo de dos tolvas 8 y 9 cada una de las cuales tiene
un fondo formsdo por un tamiz.

21 material 1 de unibén se suministra en for-
ma de polvo seco & un reciplente 10, y el pigmento se sumi-
nistra a otro recipiente’li. De cada reciplente el mate-
rhal en cuestidn es extrafdo por un tornillo 12 éue funcio-
na en una artesa 13. &1 tornillo entrega el material de
unidn a la caja 14 de un elevador de canjilones 15 que

trangports el materisl hacia arribs y lo descsrgs ern uns

-8 -
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artesse 16 en la cusl funciona un tornillec 17. il eleva~
dor 15 es movido ﬁor un motor 18 mediante la rucda lé, la
correa 20, las ruedas 21 y 282, la correa 23 y la rueda 24.
B2l tornilloc 17 es s su vez impulsado mediante otra rueds
26, 1la corres 26 y lu rueda 27 desde el arbol superior del
elevador. =1 torﬁillo 17 descargsa el material en la tolva
8 8 9 seglin el caso. Un cepillo giratorio 28 trabajs en
cada tolva Justemente encima del fondo de tamiz, siendo im-
pulssdo vor uns corre& 29 y una rueda 30 sostenidas por un
&rbol de extremo Bl del transportador 4. Al girar cada
cepillo distribuye el materisl sobre el fondo de tamiz de
le tolva de waners que el materisl llueve hacia abajo en
chorro uniforme sobre un tamiz ¥vibrador 32 al través del
cual pasa. Si hay una chapas de ceumento y smianto en el
transportador 4, se forma en ella una capsa de material de
unidn cubierta por una capa de vigmento; si no hay chaps,
cade material pasa al través del transportsdor 4 y cae en
una artesa 33 en la cual trabasja un tornillo 34. Los dos
tornillos 34 estén interconectados por uns corres 35 que a
su feé es movida por una correa 36 desde el Arbol 31 que es
imopul sado por lsa correé 6.

Tanto el pigmento como el betfin ge emplesn
con preferencia como polvo8 que se hacen paser por tamices
de laé mismas malles de los fondos de temiz de las tolvas
sntes de ser suministrados a los recipientes 10 y 1l.

Como el pigmento debe precalentarse como

arriba se dzscribe, el pigmento nuevo no se suministra dai -

-9 -
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rectamente &l recipiente 11, sino en su lugar a un pre-
calentador con camisa 37 slrededor del cusl circula 1f-
quido‘calentador enviado por unévbomba 38 impulsada por
un motor 39, cayendo el pigmento calentsdo por una abertu-
ra del fondo del precalentador en el recipiente 1l.

Lag chapas, caeda una cubierta primero con
una caps de material saglutinante y luego con una caps
de pigmento, pasan del transportador 4 sobre uns placa 42
e un transportador 43 que es movido intermitentemente por
un mofor 44 mediante una correa 45. Il motor se hace
arrancar asutomfticamente cerrando un interrupter 46 por
cada chapa por turno, y uns vez (que arranca sus movimien-
tos son controladds por un interruptor de tiempo (no re-
presentado).

. Bl transportador 43 lleve cada chapa & un
horno 47 que se msntiene & temperatura constante por me-
cheros de gas, y tienen uné selida do humos 48 psra el
escape'de vapores y sases guemados. Bajo el éontrol del
interruptor de tiempo la chapa se mentiene en el hormo 47
durante cl tiempo exacto requerido pars “nniir el material
de unidn-y luego es sscada del horno por el transportaior
47 y paSa & otro transportador (no renresentado).

Qare wgszurer la coloracién debida se ha com-
probado yue lo mejor es hacer llover un exceso de piguentor
gobre las chapaes, y ajuster la velocidad del tornillo de
pigmento 13 adecuadamente para asegursr esto. MHste exceso

debe guitarse, y esto se hsce por absoreiln, la cual se

- 10 -
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aplica por una tobera 49 que se extiende al través del
transportador 43 y estd conectads por un tubo 50 con el
lado absorbente de un ventilador 51 movido por un motor
52, siendb el aire y el pigmento en exceso aspirados por
el ventilador suninistrsdos a un cicldn 53 desde &l cusl
se escapa el sire a las bolsas del Tiltro 54 dispuestas
encima del precalentador 37, en tanto que el pigmento ba-
ja desde el fondo del cicldm por un tubo 55 al precalen-
tador 37. '

31 en el procedimiento se hacen chapgs on=
duladas o artficulos wmoldesdos, el invento se aplicsa con
preferencia a las chapas cuando estén aunh en su forma
plana, ls temperstura y el tiempo de fusidn se controlan
para mantener la plasticided del materisl, y la operscidn
del moldeo tiene lugsr después de terwinzde la operacién

de coloresado.

- - - --NOTA=--==-=

Los puntos de invencidn propis y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta Pgtente de Inven-
eidn, en Bspafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

l2. Un procedimiento para colorear cemento
con smianto o material anélogo, en el cusl uns ceps de pig-
mento se unhe sl cemento con asmianto o similares mientras
estéd asun eh esgtado pléstico;fundiendo una caps intermedie

que se compone de particulas o pedazos sevarsdos de material
- 1] -
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de unidn que sl derretirse forms una caps continua im-
permesble & la humedsd, o contiene dichas varticulas.

24, Un procedimiento para colorear cemento
con amianto o material simllar, en el cual el msterisal,
mientras se encuentra sun en estado plistico, se cubre
de materisl aglutinante seco o granulado 0 en polvo capsz
de liousrse pars formsr una cape continua impvermeable &
le humedad, Que apiica ung cape de pigmento sobre el uma-
terial sglutinante y la temperature se eleva 1lo bastante
pare derretir ol materisl de unidn y hacerie unir el pig-
wento con el cemento yvanﬂanto o similares.

32, Un procedimiento para éolofear cemento
con amianto en el cual una cape de pigmento se une gl ce-
mento con amianto 1icﬁando una capa intermedia que se com-.
pone de particulss o pedazos sugltos de materigl bitumino-~
80 0 gque los contienen, mientrss el cemento con amianto se
encuentra sun en estado pléstico.

40, Un procedimiento segiin se reivindics en
el punto 32, en el cusl el materisl bituminoso se aplica se~
COo e

. 52, Un procedimiento segtin se reivindica en
cualgquiers de los vuntos anteriores, en el cusl tento el
materisl de unidn como el pigmepto se hscen llover o mo .
perticulas o.pedazos s8ecos en el cemento con amianto o me-
terial similar. . ‘

69. Un procedimiento segin se reivindica en

cualyuiera de los puntos anteriores en el cual el pigmento

-12 -
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se calients préviamente;

79;- Un procedimientb par#vhacer rroductos 0510-
reados de cémento con amianto de la clase en que a1 cemen-
to con amiaﬁto 8e monta como une cubierte pléstice Liimeds
on un cilindro giratorio y se corte axialmente para formar
une chapa pidstice plana, caracterizedo pﬁrquo la chepe,
somét ida o no & opersciones iotermediss se¢ scmete, mientras
este ain pléstice, en primer lugsr & une lluvie de meterial
de union 8eag granuledo o en polvo capaz de fundirse rare
formar uns ceps impermeable & la himedad, y en segundo &
uoe lluvie de perticulas o pedezos de pigmento y duego se
mantiene en un horno dureante el tiempo bastante pars que
ge licde el meterial de unicn, de maners que el pigﬁento
gqueds unido &l cemento con emiento.

99;; Un procedimiento segun se reivindica en cual
guiera de los puntos enteriores en el cual se &plice pig.
mento en exceso, y este exceso se aépara después de la.op‘-
racidn de fuaién;

99:- Un procedimiento rera colorear cemento con
anianto y similares; ‘ )

Tal y como se ha descrito en le& Memoria que ante.
Acede, representado en lo8 dibujos que se acompeflBn y con
lo® fines que se han eapacificado; '

Esta Msmorié conata de trece hojas escritas & md.

quin& por uné sole cara, Medrid, Y MAR A9
P. b

Alkserie de

Ch/ - 13 -
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