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MEMORI A DRSGRIPTIVA
nare solicitar B
PATINTE 5 IFViNGIORN
o - |
TSP afa
por VIINTR ‘a‘ﬁosji -
& nombre de LAVI SNYDIR LONG.NECKER, de necionzlidad nor-
teamericans, rasidente en si,lkﬁyfgir Drive, Mbﬁnt Lebanon,

Pittsburgh, Pensilvenia, 3studos Unidos de imérics, nor:

TUN HOIEO PiRA PUNDIR MATERISL GRANU--
LOSO" lf"

]

"
L]
n
L]
]
]

Bste. jnvento se refiere & hornos continuocs
de) tipo de tangue pars fundir materiales granulosos en-
tre los cuales 8e incluye el msterial de frita de vidrio
granulosa, y 2 ls corgrucabn del extremo del horno en

que se carge el materisl granuloso.
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Doa patentes de los %B.UU. nfimeros 2.327.887,
e¥nedida el 24 de agosto de 1943, y 2.284.420, exnedida
el 26 de meyo de 1942 {que en adelante se llamarén las
petentes anteriores) deseriben hornos continuos de fundir
vidrio del tipo de tangue gue, en lugar de la usual "oaseta
de nerro™ en el extremo de carge de matersl del mismo, tie-

nen el tanque del horno .en dicho extremo prolongado hacia

‘afuera en uns distancisa anrecisble mas 211é del techo de

la camara de calentamiento del horno, de manera que el

bafio de vidrio fundido eh dicho extremo se extiende ha-
cia afuera mas alld del techo de la cémara de calents=

miento del horno. .

Dichas pstentes anteriores describen tambien
uns pared fijo parse cerrsr el extremo de lg cimara de ca=-
lentemiento del horno ocontiguo a dichea nrolongacidn de
tangque y que, terminandc a2 ocorta distencia sobre el nivel
del ba%o fundido eh dichs nrolongacidn de tangue estéd
provista ds uns porciéﬁ horizontsl yue sobresale hacig
ls pored exterior de les wrolongacidn de tangue nsrs for-
mar ur techo de nivel bajo que cubre une parte importan-
te de dicha prolongecidén. Este techo de nivel bajo, si-
tuado como esté a poca digstancia sobre el nivel del bafio
fundido, ofrece, en unidn con el bafio fundido de debajo
una renura egstrecha y relativarente largs sl través de
la cual puede cargarse el materisl de frits en el tanque
propismente dicho. |

Dichas patentes snteriores describen taom-
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bien un proced;miento ¥ medios varae cesrgasar materisl gra=-
nular de frits por igusl en 1ls superficié descubierts del
befio fundido dentro de la prolongacidn de tanaue,

Los medios de carga de 1z frite (se conocen
verics formas®) de diches patentes anteriores, estin dise-
fiandos de menera gue cargsn la frita o el materisl de ha-
cer vidrio granulares wniformemente en ls superficie descubier
ta del bafio fundido dentro de le nrolongacidn del tangue,
para formar allf una capa relativamente delgada o menta
de dicho materisl que, comenzaﬁdo junto & la pared sxte-~
rior de lv prolongacidn de tangue se extiende por debajo
del techo de nivel bajo y dentro del fanque nroviamente
dicho, donde se funde progresivamente.

Dichs menta, durante su avance por dsbajo
del techo de nivel bajo, y debido & la proximidsd de di-
cho techo a la superficie sunerior de la manta y 8 la
glta temneraturs a que se manhticecne el iecho de nivel bsjo,
tiene l=sg nart{culas.del materigl granular que formsn su
porcidn surerior concreoionédas o fritadas Juntas, de mea-
ners que ho es transvortsasdo polvo desde la manta & los
refrenadores por lus llamas cuando éstas eruzen le cémara
de calentsasmiento.

Un objeto de este invento es"producir una pae-
red verficalmente regulsble para cerrar el extremo de carga
de materisl de la cimara de calentamiento de un horno del
tipo ds= tanque, en el cusl el tenjue de dicho extremo se

prolongs hacis afuera o mas £llé& del techo de 1= cémara
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de cslentamiento del horno en dicho extremo, -

Otro objeto es produeir, pars el extremo de
cerga del msterisl de un horno del tipo de tangque, una
pared verticalﬁente regulable.que va sosténida'iﬁdenen-
d4entemente de lsg pered:zs y el techo d=1 horno.

Otro .objeto es vrodueir ﬁna pared de horno
reguleble verticslmente para su uso en conexidn con el
vrocedimiento y medios de cargar 1s frita de dichas ne~-
tentes. -

Otro objeto es nroducir una psred de horno

para su uso en unidn con 21 vnrocedimiento y medios de car-

‘gar frita de dichme vatentes, y ¢ue osté disefindo de msnera

que formwe debajo y dentro de sus limites lo que vodrfia 1lle-
marse una cimara de’ fritedo o cohorecidn dentro de 1la cusl
las part{culas‘grannloSas que forman le perte sunerior de
la msnta de frita, producids por dichos medios de cargs,
se conerecionsnh o friten juntes conforme dichz menta se
rmeve a su trevés em su cemino hseis le cémara del horno.

Estos y otros objetos especisles, que verén
los orofesionales~de egte arte narticular, los consigobor
medio de lzs estructutas gque se describen en est:z memoria
y Se revwresentan en los dibujos adjuntos que formen narte
de esta solicitud,

n Jos dibujos: '

La figura 1 ed uns vists varciglmente en alza-
do de extremo'de una’estructira de nsred regulable verticsl-

mente que iroorovors este invento. Esta estructura de pered
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ge mu=stra en su posicidn en ol extremo de carga de ma-
terial o frita ds ur horno de fusidén de vidrio continuo
del tipo de tanygue eguipsdo conh.medios de carger frits
pera realizar el procedimiento de dichas wnatentes anterio=-

res8; la prolongacidn del tangue del horno y los medios.

de carga de lz frita se representa sn corts.

Lg figure 2 es uns vista vercialmente en
plano por éncima y rarcidmente en corte de la estrucfu-
ra de la figurs 1, hebiéndose omitido los medios de carga
de frita. '

Lg figurs 3 es uns viste en alzado de una mi-
tad de la estructura representads en ls figura 2, habién-
dose omitido los medios de cerga de frita. %Esta vista es-
t4 tomads por la 1inea III-III 4e la ficurs 2, e ilustra
el lado exterior de ls pared extrema de la figura 1.

La figura 4 es unz vista en glzado en corte
dsdo por 1la linea IV-IV de lg figura 2, y represents una
mitad del ledo interior de ls nsred extrema de la figuF
ra 2. |

Lg figurs 5 es uns vista en perspectiva de

una porcidn del bastidor de metal gque entra en lz cons-

truccidn de mi pared extrema.

La figura 6 es unc vista de extremo varcigl-

-mente en corte y varcialmente en alzado del bastidor de

metsl de la figurs 5 con los refractarios de pared renre-
sentados en su sitio 4isgramsticemente. Hsta vista ilus-

trs los medios de enfriar tanto el colssdor como los re-
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fructarios.

La figura 7 es unc viste en.nersvective de un,

mismbro de fondo refrigerado por ague qus,s;;ve como @e
oubierts pere el labio hermetizador gue forms perte de mi

estructurs de psred extremsa,

Las figures 8 a 1% inclusive son vistas en pers-

pectiva de d=talles del medio de soporte refractsrio utili-

zado pura sujetar los —efrzctsrios al bustidor de soporte
de mi estructura de pared extrems; ¥

Ly figurs 14 es un= vi;ta en plents sunerior
de narte 3o los medios alinsalores de psred,

Bn los dibujos, 1lf representa 1 a8 psredes la-
tersles de la odmara de oslentsmiento de un horno de fur-
dir vidrie del tino de tangue. 16 reoreéenta 2l techo de
lz cZmsra de calentumiento, 17 o1 tanuue nropicmente di-
cho, gue esti situsdo debsjo de le.cémera de celentamien-
to, & 18 una prolongeacidn del tenyue yue éobresale hacis
efuera mss £l1l8 de 1z cfmars de cslentamiento y 1cos pare-
des extremss 19 de dlcha cémsra. 20 revrecenta las pare-
des lagterales de lg »rolonsacidn del tencue y 21 lu narsd

exterior de ests vrolongacidn. .

Por los dibujos, y especizlmente por ls figurs

2, se verd que la wroiongsocidn 18 del tangue es de anchura

$0l0 liperamente wenor que el tenque proplamsnte dicho.
22 representz la tolva de un dispositivo pa-

ra oergar meterisl grenular de frita o de fabriecsr vidrio

22 2n l= suverficie descubierta del bafio fundido 24 dentro
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de la vprolongacidn del tangue 18.

Bste dispositivo de carga es similar al des-
crito en le patente anterior nimero 2,284.420, y esté pro-
visto de un impulsor 25 que funcione intermitsntemente y de
uns placa desplszadore 26 montsda en pivote. 321 disposi-
tivo de slimentscidn esté colocado sobre la pared exterior’
21 de 1la vrolongacidn del tangue y estd dsstinsdo a deposi-
tar en le sumerficie del bafio de vidrio fundido 24 inere-
mentos 24 de una manta relstivamente delgsade del materiasl
granular de frita. -

 Cada ineremento de lz mants es de una longi-
tud que virtuslmente igusle al hecho de ls prolongscidn
del tanyue, o 1? digtancia entre lss pnaredes extremas 20
de dicha prolongscidn, y cada incremento es de un ancho
virtualmente igusl a lg longitud de cads movimiento des-
plazador del impulsor 25.

Debe entenderse Que ro reivindico el disposi-
tivo de carge de frita o maferial ni el nrocedimiento de
cergar dicho materiasl de que as{ se dismone o gque se dis-

poné en ouslquiers de dichas patentes snteriores. Mi invento

ge refiere sl extremo de carga de materiasl de la estruc-

tura del horno y a la pared ngra cerrar dicho extremo del
horno. '

Ls pered incluids en mi invento camorende une
estructura gue ast& colocada sobre 1arnrolongacién del tan-
que y sostenida indepéndientemente del techo del horno 16

y de lagbaredes laterales 15, La nared comprende una seccidn
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que se prolongsa verticalmente y que en conjunto lleva el
nimero 28 estsndo formeda de blogues refracterios 29.

Unsa porcién que se extiende horizontslmente y gue, en

conjunto lleva el nfmero 30 estando hecha de blojues refrac-

tarios 31, 32 y 33 y una hilers o tongada dé blogues de
nariz refrscterios o tejas 34 Que conecta dichas porciones
de pzred vertical y horizontal.

Las porciones de paréd tanto vertical como
horizontal estén hechse de hileras o tongedas de blogues o
tejas refraot;rios entrelazados seglin se describen por
extenso en la vatente de los ZE. UU. nfimero 1.590.303 ex-
pedida a mi favor el 29 de enero de 1926, &l peso que
la nariz se hace con nreferencis de blogues o te jas re-
frapterios entrelazados como los que se dsscriben en la
petente de los iB.UU. nimero 1.977.799, exnedids o mi fa-
vor el 23 de octubre de 1934.

Las hileras o tonga&és gue forman las vorelo-
nes vertical y horizontal, as{ como la hilera de blogues
o tejas que formen la nariz est’r :-ctenidas por un bas-
tidor metélico como el gue se representa claramente en
los dibujos (vease en particul:r 1: fiqurs 5) y, que co-
mo se ha indicado va sostenido con indenendencia del te-
cho del horno y 1as>paredes laterales.

Este bastidor esti compuesto de un nfmero de
miembros de soporté‘espaciados y verticales 35 de seccidn
acénalada, ¥ un nimero de miembros de soporte horizontales

esnaciedos verticalmente y alineados 36 de seccidn en I
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o en H, y gue estd esnaocledo horizontslmente de 1ls sec-
cidn mas baje B6. Lstas secciones verticalcy horizontal
estén conectadss rigidamente entre sf por medio de &ngu~
los y plsacas edecusdos tales como los Angulos 38 y las
placaslzs.

Cade una de 1las pecclonesd 36 lleva un &ngulo
40 sujeto a su pafte suverior y que en efecto forma una
bfida que se extiende hacia arriba. Cada brids de estas
sostiene una hilera de mensulss 41 (fisure 11) que Vaﬁ
sugvendidos de ella por medio de salientes en forma de
ganchor42; '

Alzunos de los bloques o tejus de la poreidn
de pared vertical tales como lszs tejas o blogues 44 & 45,
van sogtenidos en su sitio por la porcionesg de brids o
pie que se extienden hacia afuefa 46, de dichas mensulss
41, a8l paso que los blogues o tejaS'restaptes gue forman
la poresidn de‘pared vertical ven sujJetos & les mensulsas
41 por medio de miembros colgsdores 47 (figuras 8).

 Las tejas o blogues que formsn la vorcidn

horizontal de la vared van sostenidos por colzadores tales
como 47 y estos se sujeten dentro de un miembro de mensu-
la 48 ( figura 12). Bstos a su vez e sujetan a la vi-
gs inferior 36 y a la viga 37, Cada blogue o tejs de na-
riz 34 esté sujeto nrimsramente en su sitio por un miem-
bro colgador 49 que va su&eto a su ménsula 48,

Cada ménéulé 48 egtd nrovista de un extremo

de porciones salientes hacia adentro 50 que se enzesnchan
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sobre la brida inferior exterior de ls seccidn de vigsa

en Ho I 36. Bl extremo ovussto de le viga 48 va sujeto
8 ls brida mas baju exterior de la seccidn de viga en I
o H 27 por medio de una greve 51 (figura 10) que estd em-
pernsde en uns almohadille 52 formsda junto a un extremo
de 1l ménsula 48. Una grépa similar, que esti sobre la
brids inferior interna de l= seccidn de viga en Ho en I
mas bajs 36 esti emvernsdas en unas almohadilla similar 53
formads entre los extremos de la ménsula 48.

Jada blogue o teja 33 se mantiéne en su.gi-
tio contra el movimiento hacis afuera por medio de una p}a-
ca de retencidén 54 (figuras 9) que esté empernsds en un
saliente s modo de slmohedilla 55 formado en el extremo
exterior de la ménsula 48.

Las brechas o esoaclos entre las bridas ex-
tarioresbontiguss de las vigas 38 se encilerran por placas
de cubierta 56, y el esvaocio o breehaﬁntre.la viga infe-
rior %6 y la vige 37 se clerra por medio de uns plseca de
cubierta 57. Rstas placas de cubierts, en cambinacidn con
lus vicas horizontales 26-36-36-37 forman una cenal de
aire entre el bestidor de scporte y les caras internas de
los refractarios que forman las vorciones de pared, como
ge indica por flechas de lz figurs 6.‘

Uns oaja de sire 58 destinada & conectarse
con une fuente de suministro de sire refrigerante & vresi dn
va sostenida por ls estructura de bastidor y esté provista

por une hileras de toberas de salids 69 para conducir el

-
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aire de refrigeracidn desde 1= caja de sire =1 esnzcio
entre los miembros de ménsula 48, y las caras superiores
de le teja o blogues gque Fforman la porcidn horizontsl de
ls psered, =Esto se ve claramente en lss figurss 1 y 6.

La estructura de bastidor en czda extremo esg-~
t& provista de un soporte swmerior 60 y un soporte inferio
61, y ceds uno de estos soportes tiene un var de rodillos
de guié 62. Los rodillos de gufa de cads par descensan
en lados opuestos de una placs 53, syudando asi a imvedir
gue bascule la estruptura de ngred de extremo.

RBgtas places 63 van sujetas & montsntes 64 qus
estén situsdos junto al emnalme de luas sunerficiss exterio-
res de lss porciones de pared extrema 19 de la camara de
celentemiento y l=as norciones de pnsred 20, de ls nrolonga-
cién de tanyue.

Los montantes 65 colocados en lados opuestos
de 1s cémera de horno contigua & la orolongscidn de tangue
egtén conectados entre s{ por medioc de uns viga I 66 y los
montentes 64 y le viga en I 66 estén atsdos entre sf{ por
medio de uns riostra compussta de cansles 67 y miembros en
forma de placa 68 que estin situados entre las secciones
de canal de los montantes 64 y & los ousles se empernsn
por medio ds nernos 69, Lss secciones de canal 57 tienen
canales eswesciadas 70y 71 y estss & su vez van sujfetas a
vigas I 66 por medio de miembros de unidn 72. Les canalese
70 y 71 estén esnecisdes y llevan montadss unss plescas 73

gue estér nerforsdag paeras recibir en forme suelta unes veri-
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lles de tornillo de ajuste y sovorte 74 roscadas. Unas
tuercas de ajuste 71 roscadas nare recibir dichas varilles
descasngan en cojinetes de antifriceidn 76 interpusstos en=
tre dichas tuercas y lss vlacas 73.

Bl extremo inferior de cade verilla rosceda 74
esth nrovisto de un ojo 77 y un perno 78 gue nasa nor di-
cho ojo, sujets su verills 74 sl extremo superior de bielas
esnacindns 79. Estas bielas cabalhan sobre una nlaca 80

y-unos esnaciadores 81 sujetos a lu canal de 'soporte de

. extremo B35, y estén conectados en pivote con dichs pleca

y espacisdores por un nerno de ﬂivote 82.

#1 bastidor metélico de mi nared de extremo
estd ss! sostenido indenendientesmente del techo del horho
y ds luzs naredes latereles y puede ser reguledo a diverses
posiciones verticsales.

Unos tornillos de slineecidn 83 sostznidos
por blogues 84 sujetos & la nlaca B0 y & los esnaciadores
81, tienen los extremos interiores descunsando en las ca-
ras de borde de bielas 79, y estos tornillos se utilizen

pera colocer verilles 74, de meners gne dichas varillas

. estén en 1lineca con =1 centro de 1s msss de la estruecturs

de vered.

~Las tejlas o b10ques Es'que forman el borde
interno de la norcidn refractsris de l: vparte de nered
horizontal 30 son mss largos que 1=s tejos o blogues 31
v los bloyues o tejas 32 son tambien mas largos que las

tejas o blojues 31, y tienen ls superficie inferior en
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dngulo como 8e ve en la figurs 1, de msners gue franguean
la brecha entre lis caras inferiores de l: feja 33 y la
cars inferior de 1= tejé mée exterior 31. BNstas dos hi-
leras @sbogadas que comprenden el bloque o tejs 33 v el
bloyue o teja 32, forman un lsbio gque nende hacls abajo
pars gl bordé exterior de la porcidn horizontsl de mi pa-
red de extremo.

Una serie de miembros metélicos huecos en
I 85, que se renfesentan con mzs o menos dstslle en la fi-
gurs 7, tiene la pata inferior 86 situsds debajo de las
caras inferiores de los blogues ‘33, Cada uno de estos
miembros huecos en L vea sostenido para regulscidn vertical
indenendientemente de la nsred, por medio de dos torni-
1los de ajuste y soporte espaciados 87 que se prolongan verti-
cdlmente y que nasan por lss pluces de soporte 88 sujetss
g lz viga 27 y se mantienen en posicién sjustada por me-
dio de tusrces 87a.

Cada uno de estos miembros en forma de L es-
t4 vrovisto de un tubo de entrada 89 y un tubo de sslida
90, y estos tubos estin destinsdos a conectarse con uns
fuente de suministro de sgua refrigerante, de menera gue
el agua de refrigeracidn es swministrads por elloes con-
tinuamente. Bstos miembros enfriados por agua forman en
realidad el lsbio de la vorcidn horizontsl de mi estructure

de pared extreme, y los blogues 32 y 33 sirven como barre-

ra8 refrsctarizs para proteger dichos mienbros de las lla-

mes8. Le porcidén horizontel de mi nsred extreme constituye un
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techo de nivel bajJo pars ls meyor narte de la nrolonga-

0ibn del tan;jue.

Pgra el funcionemiento normsl del hornc de
tipo de tangue equipsdo con mi estructura de pared extrems,
le nosicidn de Aichs pared sé régularé de manera, mediante
tuerces de ajuste 75, gque las caras infériores de los
miembros en L refrigeradoaéor agua 85 hagan contscto con
inoremsntos 27 de lz manta ouando se rmesven por debajo ¥
hecia el tangue propiamente dicho, wara 1lmpedir que lesg
alcance ninguna llama.

¥l calor radiado, por la porcidn horizontsal
de mi nared extrema (gque se mantiene a elevada temperatu-
ra por las 1llamas dentro de la chmsra del horuo) sir-
ve pars fritar o concreclioner juntss l=s partfculas supe-
riores del material de frits grznuloso gque forma la mants.
Bsto ocurre conforme la manta avanza hécia lz cfmara de
calentamiento del horno, de msnerz gue parsa el tiempo en
que la mante llega a dicha cémara, =stf en la condieidn
conveniente pafa recibir 1l:=s llsmas de combustible sin pe-
ligro de agitar las particulgs que forman-su asiento ni
leventar polvo de las mismes.

Como he dicho, la cimara de fritado o concrecidn,
esté formgaa por l&z norcibém horizontsl 30 de mi psred ex-
trems y su lsbio exterior 0 brida que se extiende hscis
abajo lo estd por tejas o blogues 32 y 33, y el miembro en
L refrigersdo por agus que es regulable verticalmente con

independencis de l& pared. Lg clmars er realidad esté
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formadé por estas poreidn de pared ﬁorizontal ¥ la prolon-
gacidn dsl bafio fundido coloczda debajo.

Profiero regular la altura verticsl de la
pared de manera que lg cara inferior de.la'cémara de frite-
do irredie calor sufigiente para fritar o concracionar efi-
cazmente ontrs si{ lss nert{dules gue formwan tods lz su-
perficie suberior de 1= manta mientras se mueve por dicha
camarsa.

M1 creencie 8 que lg cara inferior del techo
de la camera de fritado no-debe ester a mes de 15" sobre
la superficie del bafio de vidrio fundido que estd debajo.
Le verdadera distancia denenderf, por supuesto del grupo
de la manta, y ordinsriemente, la Adistesncia entre laz su~
perficie del befio de vidrioc y dicho techo serd de 6 a 8",

zl grédo de fritado o concrecidn, realizado
en la cémara de fritado depen&eré no solo d= la z=lturs de
1e. cfmara sino tambien de la longitud de 1o odmara, esto -
es, la Adistancia entre los mlembros en L refrigerados por
agus y la ﬁariz de mi nered evtrems, asi como de la veloci=-
dad con gque ls manta se mueve sl través de le cimara de
fritedo. La velocidad de recorrido de 1a menta, dependeri,
por supuesto, de 1a csntidad de vidrio que se reciba del
tangque de vidrio., 3s, sin embarsgo conveqiente varier 1=z
alture de la cdmars de fritado con srreglo & la velocided
de movimiento de¢ ls mants y =21 grueso de ls misma.

LZn ceso de suspensién, mi opared extrema puede

bajarse si se guiere, para imvedir que szlga ningune llama,
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y como ne Aicho antee lss patas inferiores de los mieébros
en L refrigerados con agua hacen contascto con los incremen-
tos de mente gue sé mueven debzjo y asf imviden que sslga
llams dursnte el funcionemiento normsl de- los medios de
carge de frite.

Este 30licitud que corresnonde & le nresentads
en los Estados Unidos de Américae, el 29 de junio de 1940,
bajo el nfumero 343,185, se acoze & los beneficlos del srticu-

1o 51 del vigente HEstatuto-Ley de Propieded Industrisl.

- = mom N0 A - - -

Los ountos de invencidn propia y nue ve que se
presentan vars yue sean objeto de esta Petente de Invencidn,
en Bopafis, por VEINTE sfios, son los siguientes:

12. Un horno »ara fundir méterial granuloso ¥

en esvecial vara hacer vidrio que comprende uns cimars de

. calentamisento, un tangue debajo de dicha ecamera pera conte-

ner un bafio fundido de dicho material y que tiene uns yro-
longaeidn psrs recidbir i reterisl grenuloso a fundir y gue
sobresale al exterior m:s sl1ld del techo de la cémara, una
pared que se extiende =l través de 1lsa nrolongacién del ten-
que y que comprende una secelidn verticsl, y otrs horizontal

que se une a ella y gque se extiende sl exterior desde ls= cé-

L4
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mare de aslentamiento, y‘forma un techo de nivel bajo

vare ls mayor parte de la prolonzscidn del tanque; 1la
construceidn y disposicidn de lv vared son tales que su
gsecoidn horizontal se mantiene a suficiente temperatura
por lss 1llsmas dentro de ls cAmara de calentamiento para de-
terminar el fritado o concrecidn ds ls porcidn surerior de
por 1lo éenOS el material granular sostenidoe por el bafio
fundido de debajo antes gque el material se mueve 2 la cf-
mara de czlentamiento.

20, Un horno segin se reivindica en el nun-
to 10, en el cucl la psred ve sostenida con indevendencia
del techo del horno y las varedes latersales,. |

22, Un horno segin se reivindice en cuslguie-
ra de los puntos enterioreg en el cual le pared es regulse-~
ble verticaimente para varlar ls distancie entre la cars
inferior de su porcibn horizontsl y ls sunerficie del ba-
#o dentro de la prolongsoiln del tangue. o

&0. Un horno segiin se reivindica en ocusl uiera
de los nuntos anteriores, en el cual el extremo exterior
de 1s seccidn horizontal de la nared estd provisto de un
lebio colzante gue se extiende de lsdo a lado al través
de 1s misma.

59. Un horno segin se reivindica en 21 punto
49, en el cuel el labio tiene un miembro re frigeredo por
agua y regulable verticelmente . .

62, Un horno segiin se reivindica en cualquiera

de los puntos santeriores, en el cusl 1lss secciones verti-

- 17 =
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eal y horizontal de la pared estén formsdas por blogues
refractsrios sostenidos por uns estructura metSlica me-
disnte colgadores que se sujetan a algunos de dichos blo-
ques y medios para hacer ciroular alre refrigerente ‘entre
los bloyues y la estructura metflios.

7a. Un horno psra fundir material granuloso.

Tel y como s& ha descrito en la memoria que
antecede, representado:en los dibujos que se sacompafian
¥ con los fines gque se han esnscificado.

Eeta memoria consts de dieciocho hojas escri-
tas & méquina por una sole carsa.

waaria, o9 10 1946
P.- A.-

ALDTINT 4 s vl
or Podes
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