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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de l s  PATENTE DE INVENCION, por 20 años, s o l ic i ta d a  a favo r áe 

Bft Rosa GRANELE Boquá de O livar, de nacionalidad  E sp añ o la , 

re sid en te  en -Barcelona, por *  UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION 

DE ZONAS REFORZADAS EN LAS PAJAS Y BRAGAS DE PUNTO FABRICADAS 

EN MAQUINAS TRICOTOSAS RECTILINEAS » .

Conocida e s  l a  fa b ricac ió n  en máquinas t r ic o to sa s  r e c t i l ín e a s  

de f a j a s  y bragas t e j id a s  con o s in  e l  empleo de h i lo s  de caucho 

para con segu ir, en e l  primer c a so , una mayor e la s t ic id a d  y por 

tanto lina mejor adaptación sobre e l  cuerpo; pero ocurre que a l -  

5 gimas p a r te s  de d iohas f a j a s  y bragas quedan som etidas a un t r a ­

b a jo  de retención  que s ig n i f i c a  l a  pronta in u tiliz a c ió n  da l a s  

mismas por r e la ja c ió n  d e l propio te jid o  que l a s  compone* T al 

ocurre principalm ente en l a  zona o p a rta  d e lan tera  de d ichas 

f a j a s  y bragas sobre l a s  que g ra v ita  e l  ebdórnen, cuyo peso han 

10 de so p o r ta r  y que por l a s  ra z  ones an tes apuntadas pronto r e su l­

tan in se rv ib le s  y totalmente in e f ic a c e s  a l a  acción re te n tiv a  

y de su je d é n  a que se d estin an . Para subsanar t a l  inconveniente 

l a  recurren te ha ideado y llevad o  a l a  p rá c t ic a  un procedimiento 

de fa b r ic a c ió n  que por se r  nuevo y de su  invención s o l i c i t a  se 

le  garan tice  l a  propiedad y e l  derecho a l a  exp lo tación  exclu­í s



-,2 - 17-4542
sive  d e l mismo mediente la  Patente de Invención a que se r e f i e -  I 

re  l a  presente memoria d e sc r ip t iv a *  j
En su e sen c ia lid ad  c o n siste  e l  procedim iento de que se t r a t a  

en in te r c a la r  en e l  te j id o  y en l a s  zonas que se  p re c ise  re fo r ­

zar» un h ilo  de trama que queda su e lte  por e l  in te r io r  de l a s  

l ín e a s  de m alla» de manera que a l a  formación de cada una de 

a q u e lla s  se  c ie rra  l a  pasada a n te r io r  de dicho h ilo  de refuerzo  

y se abre e l  camino para una nueva pasada d e l mismo* 1 1  re fe r id o  

h ilo  de refu erzo  queda f i ja d o  a l  que te je  por e l extremo de cada 

pasada» a l  s a l t a r  de cada h ile r a  de m allas a l a  s ig u ie n te * In  j 
l a  zona d e l te jid o  reforzad a de l a  manera d icha» la  e la s t ic id a d  ¡ 

que le  ¿ s  p rop ia  queda en gran p arte  con trarrestad a  por l a  acoián ;

de lo s  h i lo s  de trama de refu erzo  anteriorm ente mencionados» de i
l

manera que se  lo g ra  una mayor duraoián de d ich as f a ja s  y b ragas i

y  a la  vez e l  que la  m isión que la e  mismas han de r e a l iz a r  pue- 1

den l le v a r la  a cabo eficazm ente* i

S I  procedimiento de re fe re n c ia  se l le v a  a 'cabo  en l a  p rá c t ic a  

estab lecien do  en l a s  máquinas t r ic o to s a s  r e c t i l ín e a s  en que se  

fab rican  e s to s  te j id o s  un g u ia -h ilo s  e sp e c ia l»  independiente de j 

lo s  que producen, e l  te jid o »  y ouyo reco rr id o  e s  e l  correspon- j
I

d ien te  a l a  anchura que a cada pasada haya de p re sen tar  la  zona i 

de re fu erzo  de que se t r a ta *  Para e l lo  e l  soporte d e l re fe r id o  

guia -  h i lo s  va p ro v isto  de medios mecánicos adecuados por lo s  j 

que queda acoplado a l  carro  de la  máquina a l  l le g a r  e l  punto 

conveniente de aquel raí contacto con dicho g u ia -h ilo s  e s ta b le ­

cido en e l  punto i n i c i a l  de i a  pasada que ha de r e a l iz a r »  y 

de medios para que cese  dicho acoplamiento» quede inm ovilizado 

e l  g u ia -h ilo s  y  pueda e l  carro  de l a  máquina l le g a r  h asta  e l  

f i n a l  de su reco rrid o  en ouanto e l  rep etid o  g u ia -h ilo s  e sp e c ia l  

ha alcanzado e l  lím ite  d e l camino que ae le  tiene asign ado*

A dicho e fe c to  en l a  barra d e lan tera  de le  máquina en l a  que 

se disponen lo s  topes lim itad o re s del reco rrid o  d e l  carro  de 

l a  misma, se  e stab lecen  unos to p e s p ara  e l  nuevo g u ia -h ilo s
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e s p e c ia l ,  cuya s itu a c ió n  se v a r ia rá  de acuerdo con l a  anchura 

y e l  d ibu jo  que haya de p re se n tar  l a  zona reforzad a de l a s  

prendas que se confeccionen»

la  re a liz a c ió n  p rá c t ic a  d e l g u ia -h ilo s  e sp e c ia l  y su forma 

de montaje en l a s  máquinas t r ic o to s a s  r e c t i l ín e a s  de que se  

t r a t a  se rá  v a r ia b le , como lo  se rá  cuanto a fe c te  a l a s  p ro p ias 

máquinas en s í ,  a l a  calidad; y c la se  d s i  h ilo  que se emplee 

para la  fa b ricac ió n  de l a s  f a ja s  y bragas mencionadas, a la  

ca lid ad  y c la se  d e l h ilo  que se u t i l i c e  para la  trama de re fu e r­

zo y en gen eral en todo cuanto no a l t e r e ,  cambie o modifique 

la  e ssn c ia lid ad  d e l ob jeto  de la  Patente d e sc r ita »

i 60 Se re iv in d ic a  como ob jeto  de e sta  P aten tes»

lfi*-Oh procedim iento para l a  obtención de zonas re fo rzad as en 

l a s  f a j a s  y bragas de punto fa b r ic a d a s  en máquinas tr ic o to sa s  

r e c t i l ín e a s ,  que en su e sen c ia lid ad  co n siste  en d ispon er en 

l a s  r e fe r id a s  máquinas un g u ia -h ilo s  e sp e o ia l  por e l  que se  inser«f

65 ta a cada pasada d e l te jid o  y en e l  in te r io r  d e l  misino un h ilo  \1
de trama, no e lá s t i c o ,  que abarca l a  amplitud de la  zona que j 

se  ha de r e fo rz a r  de manera que dicho g u ia -h ilo s  queda detenido 

en uno y otro sen tido  independientemente d e l carro  de aq u e lla , 

puliendo v a r ia r  l a  amplitud de su re c o rr id o , de acuerdo con la  j 

70 anchura, en cada pasada, de l a  zona re fo rzad a  que se forma»

2 0 .-En e l  procedimiento de l a  re iv in d ic a c iá n  L * » ,e l  hecho de 

que e l  h ilo  de trama de re fu erzo  que se  dispone su e lto  en e l  

in te r io r  d e l te jid o  y en cada h ilera , de m allas d e l mismo, queda 

reten ido por lo e  que forman aquel a l  extremo de cada pasada 

75 y  a l  s a l t a r  de la  h ile ra  de m allas que se c ie r r a  a la  nueva 

h ile ra  de m allas que se forma y que determina e l  alojam iento 

para una nueva pasada d e l mismo»
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3B*-Un procedimiento para la  obtenciSn de zonas re fo rzad as en 

l a s  f a j a »  y  bragas de punto fa b ricad a s  en máquinas t r ic o to sa s  

SO r e c t i l ín e a s *
Consta l a  presente memoria d e sc r ip t iv a  de cuatro h o ja s  fo l ia d a s  

82 e s c r i t a s  por una so la  cara *

Barcelona» 28 de HOVIffiMBBE de 1946*
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