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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

p a ra  una p a te n te  de in v e n c ió n  p o r v e in te  años p o r  "PROCEDIMIENTO 
PARA LA FABRICACION DE 'TUBOS, CURVAS d CODOS Y MANGUITOS DE UNION 
PARa. LOS MISMOS", a  fa v o r  de lo s  S íe s .c o ra n  H ild in g  RITTEELDT & 
W illiam  Oskar N ioo lans SODERQVIST, c iudadanos su eco s , r e s id e n te s  
en  B lik s to rp  y  L idkoping  (S u e c ia ) , re sp e c tiv a m e n te , fs b á c k s g a ta n  2 .

La p re s e n te  in v en c ió n  se r e f i e r e  a  un  mótodo p a ra  l a  f a b r i ­
c a c ió n  de tu b o s  de v e n t i l a c ió n ,  cu rv as  ó codos y m anguitos de imi <%n 
p a r a  lo s  mismos.

Los tu b o s  de e t e m i t a ,  earpleados h a s ta  l a  fech a  p a ra  f in e s  de 
5 v e n t i l a c ió n ,  e s t á n  m oldeados de una s u s ta n c ia  que ee compone esen­

c ia lm en te  de v id r io  s o lu b le  y p o lvos de a s b e s to . Debido a  e s to s  i n ­
g r e d ie n te s ,  l o s  tu b o s  a s í  fa b r ic a d o s  son  muy poco r e s i s t e n t e s ,  rom­
p ién d o se  fá c ilm e n te , en  p a r t i c u l a r  cuando son som etidos a g randes 
v a r ia c io n e s  de te m p e ra tu ra , p o r e jem plo , cuando h an  de co n d u c ir 

10 agua, despuós de o a len tad o s  p o r fu eg o . La f in a l id a d  da l a  p re s e n te  
in v en c ió n  e s t r i b a  e n  e l im in a r  e s to s  in co n v e n ie n te s  y  en  p ro d u c ir  
unos tu b o s  y  a c c e so r io s  p a ra  lo s  mismos, muy r e s i s t e n t e s  y  a  p ru e­
ba de fu eg o . La in v en c ió n  e s t á  c a r a c te r iz a d a  p o r e l  hecho de que 
lo s  tu b o s  e t c .  se  componen de c i e r t o  número de capas de p a p e l,

1$ pegadas l a s  unas a  l a s  o t r a s  p o r medio de v id r io  so lu b le  y p o lvo s
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de a s b e s to . Debido a  que, como armazón p a ra  e l  tu b o , se  em plea pa­
p e l ,  im pregnado con e l  ag en te  a g lu t in a n te , lo s  tu b o s  ad q u ie ren  un 
e lev ad o  grado  de r e s i s t e n c i a  aJL 3^uego y  s o l id e z  m ecánica, de modo 
que no se  q u ieb ra n . Conviene em plear p a p e l lo  su fic ie n te m e n te  d e l-  

20 gado y poroso  p a ra  que e l  ag en te  a g lu t in a n te  de v id r io  so lu b le  y 
a s b e s to  e n  po lvo  p e n e tre  en  lo s  p o ro s d e l p a p e l , con lo  cu a l l a s  
p a re d e s  d e l  tu b o  fo rm arán  p rá c tic a m e n te  una s u s ta n c ia  homogénea y  
r e s i s t e n t e  a l  fuego .

Los tu b o s , fa b r ic a d o s  de e s te  modo, no c o n s ti tu y e n  tu b os de 
2$ p a p e l p rop iam en te  d ich o s , ya que l a  c a n tid a d  d e l  m a te r ia l  de p ap e l 

en  e l  tubo  e s  re la t iv a m e n te  pequeña en  r e l a c ió n  a  l a  d e l  cemento 
de a s b e s to , ( v id r io  so lu b le  y  a sb e s to  en  p o lv o ) . A s i , po r ejem plo, 
so lam ente se emplea u n  k i lo  de m a te r ia l  de p a p e l p o r s e i s  k i l o s  
de cemento de a s b e s to . La f i n a l id a d  d e l m a te r ia l  de p a p e l e s t r i b a  

30 p r in c ip a lm e n te  en  p r e s t a r  mayor r ig id e z  a l  tubo  y  en  s e r v i r  de 
arm azón p a ra  e l  cemento de a s b e s to .

l o s  tu b o s  se f a b r ic a n  e n ro lla n d o , a lr e d e d o r  de un alma r o t a ­
t i v a ,  unos p a p e le s  im pregnados con v id r io  so lu b le  y polvo de asb es­
t o ,  o u n ien d o , po r ejem plo m ediante enco lado  con v id r io  so lu b le  y 

33 a sb e s to  en  p o lv o , h o ja s  form adas de acuerdo  con e l  tubo  deseado; 
e s t a s  h o ja s  c o n s ta s  de c i e r to  número de capas de p a p e l ,  pegadas, 
l a s  unas a l a s  o t r a s ,  p o r medio de v id r io  so lu b le  y  a sb es to  en  
p o lv o .

O tra  v e n ta ja  que o fre c e n  lo s  tu b o s  fa b r ic a d o s  de acuerdo  con 
40 l a  p re s e n te  in v en c ió n , c o n s is te  en  l a  economía de f a b r ic a c ió n , con­

s id e rab lem en te  más b a ra ta  que l a  de lo s  tu b o s  de cemento a sb es to  
u s u a le s ,  ya que no se p re s e n ta  condensac ión , y porque l a s  m a te r ia s  
p rim as son  más económ icas.

De acuerdo  con l a  p re s e n te  in v e n c ió n , lo s  tu b o s de v e n t i l a -  
43 c ió n  e t c .  y  lo s  m anguitos de u n ió n  e s tá n  p r o v is to s ,  ademas, en  l e s  

c a n to s  de sus ex trem os, de s a l i e n t e s  machos y sus c o rre sp o n d ie n te s

*"*" ----------
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re b a ja d o s  hem bras, que e n c a ja n  mutuamente a l  u n i r  l a s  p ie z a s ,  des­
pués de lo  c u a l se r e f u e r z a  l a  u n ión  p o r  medio de una t i r a  de c a i­
tó n  de a s b e s to , que e s  a r r o l la d a  a lre d e d o r  de l a  ju n ta  y que t ie n e  

$0 vii ancho s u f i c i e n te  p a ra  c u b r i r  l a  u n ió n  com pletam ente, s ien d o , 
f in a lm e n te , pegada a l  tubo p o r medio de v id r io  so lu b le .

Los d ib u jo s  a d ju n to s  i l u s t r a n  a lg u n as  form as de r e a l i z a c ió n  
p r a c t i c a  de a r t í c u l o s ,  fa b r ic a d o s  según l a  p re s e n te  in v en c ió n . Las 
f ig u r a s  1 y  2 m uestran  un  codo tu b u la r ,  c o n s tru id o  p o r u n ió n  mdtua 

55 de h o ja s  da capas de p a p e l, en c o lad as , l a s  unas con l a s  o t r a s ,  ó
im pregnadas p o r medio de v id r io  so lu b le  y  a sb e s to  en  p o lv o . E l codo 
de tubo  c o n s ta  de dos p ie z a s  l a t e r a l e s  1 , f ig u raB  3 y 4* una p ie z a  
i n f e r i o r  ¿ ,  f ig u r a s  5 y  6, y  una p iez tn ^su p e rio r 2, f ig u r a s  9 y  10; 
e s t a s  p ie z a s  se  unen , l a s  unas a  l a s  o t r a s ,  po r encolado  de l a s  

60 ju n ta s  a , b , ĉ  y  d . Las ju n ta s  a  y  b son  re fo rz a d a s  p o r encolado
de l i s t o n e s  de re fu e rz o  4  y  jS, f ig u r a s  13, 14, y  11, 12, r e s p e c t i ­
vam ente, en  lo s  p u n to s <a, f  ó i ,  m ie n tra s  que l a s  ju n ta s  c y d  
son  re fo rz a d a s  p o r e l  en co lad o , en  g , h  y  k , 1 , de l a s  t i r a s  de r e ­
fu e rzo  ¿  y 2.; f ig u r a s  ? ,  8 y  15, 16, re sp e c tiv a m e n te . E s to s  l i s t o -  

65 n es  son fa b r ic a d o s  conven ien tem ente , d e l mismo modo que l a s  h o ja s .
Las f ig u r a s  17 y  18 i l u s t r a n  e l  mátodo de co n e c ta r  e l  tubo  

a l  m anguito  de u n ió n . designa e l  m anguito de u n ió n , m ien tra s  
que B r e p r e s e n ta  e l  tubo  de v e n t i l a c ió n  que h a  de s e r  conectado a  
a q u á l. En e l  extrem o d e l  m anguito de u n ió n  A, l a s  c u a tro  e sq u in as 

70 C, D, E y  F h an  s id o  c o r ta d a s  de t a l  modo, que en  cada uno de lo s  
c u a tro  c a n to s  queda un  s a l i e n te  6, H, I  y  K, re sp e c tiv a m e n te . En 
e l  extrem o c o rre sp o n d ie n te  d e l tubo  de v e n t i l a c ió n  h an  s id o  c o r ta ­
dos, en  e l  c e n tro  de cada uno de lo s  c u a tro  c a n to s  d e l extrem o, 
unos re b a ja d o s  c o rre sp o n d ie n te s , con e l  f i n  de que, a l  u n i r  ambas 

75 p ie z a s , l o s  s a l i e n t e s  en c a je n  exactam ente en  lo s  r e b a ja d o s , im pi­
diendo todo g iro  r e l a t i v o  e n t r e  d ich as  p ie z a s .  La ju n ta  a s í  forma­
da e s  re fo rz a d a  po r medio de una t i r a  L de c a r tó n  de a s b e s to  ú 
o tro  m a te r ia l  ap ro p iad o , que e s  a r r o l la d o  a lre d e d o r  de l a  ju n ta  y
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enco lado  en  e l  tubo  p o r medio de v id r io  s o lu b le . La t i r a  de a sb e s to  
e s  lo  su f ic ie n te m e n te  ancha p a ra  c u b r i r  l a  ju n ta  p o r com pleto .

En uno o en  ambos la d o s  de lo s  tu b o s  y m anguitos de u n ió n  e t c . ,  
pueden e s t a r  p r e v i s t a s  unas capas da p a p e l im perm eable, con e l  f i n  
de im ped ir l a  e n tra d a  de agua y h a c e r  e l  tubo  in s e n s ib le  a  l a  hume­
dad . También pueden em plearse  p a p e le a  e s p e c ia le s  de e le v a d a  r e s i s ­
t e n c i a .

Queda en ten d id o  que lo s  d e t a l l e s  de l a  in v en c ió n  pueden va<- 
r i a r  b a jo  d i f e r e n te s ,p u n to s  de v i s t a ,  ain¿9gie, por e l l o ,  quede a fe c ­
ta d a  l a  e s e n c ia  d e l  in v e n to .

N O T A
ge d e c la ra  da novedad y de c o n ju n ta  in v en c ió n , e l  o b je to  de 

e s t a  s o l i c i t u d  á a # g $ a n te ,  con  l a s  s ig u ie n te s
R e i v i n d i c a c i o n e s

1 .  -  p ro ced im ien to  p a ra  l a  f a b r ic a o ió n  de tu b o s , cu rv as ó codos 
y  m anguitos de u n ió n  p a ra  l o s  mismos, c a ra c te r iz a d o  porque lo s  
tu b o s  y  p ie z a s  s im ila r e s  e s t á n  c o n s t i tu id o s  p o r una p lu r a l id a d  de j 
capas de p a p e l , en co lad as y u n id a s  mutuamente p o r  medio de u n  agen- 
t e  a g lu t in a n te  de v id r io  so lu b le  y  a s b e s to  en  p o lv o .
2 .  -  p ro ced im ien to  según l a  r e iv in d ic a c ió n  a n t e r io r ,  c a ra c te r iz a d o  ¡ 
porque e l  p a p e l e s  po roso  y delgado , debido a  lo  cu a l e l  ag en te  
a g lu t in a n te  pueda p e n e t r a r  e n  lo s  p o ro s  d e l  p ap e l con e l  f i n  de
que l a s  p a re d e s  d e l  tubo  c o n s t i tu y a n  una u n id a d  p rá c tic a m e n te  homo­
génea y  r e s i s t e n t e  a l  fuego .
3 .  -  P ro ced im ien to  según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te ­
r iz a d o  porque a  l a s  cap as de p a p e le e  se l e s  da l a  form a de lo s  tu ­
bos y  a c c e s o r io s  y  que son u n id a s , l a s  u n as a l a s  o t r a s ,  p o r enco­
la d o  con v id r io  so lu b le  y  a s b e s to  en  p o lv o .
4 .  -  p ro ced im ien to  según l a s  b e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te ­
r iz a d o  porque a  l a s  capas de p a p e le s  se  l e s  dá l a  forma de l o s  t u -  }ibos y  a c c e s o r io s  y  que son u n id a s , l a s  u n as a  l a s  o t r a s ,  p o r anco-
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lad o  con v id r io  so lu b le  y  a sb e s to  en  p o lv o , siendo  re fo rz a d a s  l a s  
ju n ta s  p o r medio de t i r a s  de r e fu e rz o ,  ig u a lm en te  c o n s t i tu id a s  de 
capas de p a p e l y  cuya a d h e re n c ia  s e  a se g u ra  p o r medio de v id r io  
s o lu b le  y  a s b e s to  en  p o lvo .
5*- p ro ced im ien to  según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a ra c te ­
r iz a d o  porgue lo s  tu b os y  l o s  a c c e s o r io s  p a ra  e l  mismo son  cons­
t r u id o s  a r ro l la n d o  p a p e l a lre d e d o r  de u n  alm a r o t a t i v a ,  con una 
p lu r a l id a d  de cap as, en co lad as  mutuamente con v id r io  so lu b le  y 
a s b e s to  e n  p o lv o .
6#— p ro ced im ien to  según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s , c a ra c te ­
r iz a d o  porgue e l  m anguito de u n ió n  y e l  tubo  de v e n t i l a c ió n  e s tá n  
p r o v is to s ,  e n  su s c a n to s  ex trem os, de s a l i e n t e s  y  re b a ja d o s , r e s ­
p e c tiv am en te , gua se co rresp o n d en  y  que, a l  u n i r  l a s  p ie z a s , en ­
c a ja n  m utuam ente, despuós de lo  cu a l l a  ju n ta  e s  c u b ie r ta  a r r o l l a n ­
do a lre d e d o r  de l a  misma una t i r a  de c a r tó n  de a s b e s to , cuyo ancho 
e s  s u f ic ie n te  p a ra  c u b r i r  l a  ju n ta  com pletam ente y  que- e s  en co lad a  
a l  tubo p o r  medio de v id r io  s o lu b le .
7+- p ro ced im ien to  según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te ­
r iz a d o  porgue en  uno o en  lo s  dos la d o s  d e l tu b o  é s t a  m ontada una 
capa de p a p e l im perm eable.
8 .  -  P ro ced im ien to  segón l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te ­
r iz a d o  porgue lo s  tu b o s , p a r t e s  tu b u la r e s  o s im i la r e s ,  son  fab ricar- 
dos de acuerdo  con l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1-7*
9 .  -  La p a te n te  de in v e n c ió n  cuyo p r i v i l e g i o  se  s o l i c i t a  p o r v e in te  
años p a ra  España y su s  dom inios, d eberá  r e c a e r  p o r "PROCEDIMIENTO 
PAPA LA FABRICACION DE TUBOS, CURVAS O CODOS Y MANGUITOS DE UNION 
PARA LOS MISMOS", según  se  d e sc r ib e  y r e iv in d ic a  en  l a  p re s e n te  
memoria, gua c o n s ta  de c inco  h o ja s  f o l i a d a s  y  m ecanografiadas p o r 
una s o la  c a ra , y  se  i l u s t r a  con I e s  d ib u jo s  que a  l a  mi ama se  acom­
pañan .

M adrid , 5 de A gosto de 1946.
p p : co ra n  H ild in g  RITTFELDT &

W illiam  D akar N ico lana SÜDERQVIST
** —
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