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MEWORTIA DESCRIPTIVA

DE UN& PATENTE DE INVENCION POR VEINTE A‘Nos'" EN ESPANA

A FAVOR DE DON AGUSTIN YDS ORTIN, DE NACIONALIDAD ES-

PANOLA, CON DOMIGCILIO EN MADRID, Calle Florida, ne 16,
9 obr e:

"MAQUINA PARA FABRICAR VIGUETAS DE HORMIGON ARMADO O

PIEZAS SIMILARES"

-mem====000===Se e

Le invencidn se refiere a una méquina para fa-
tricar viguetas de hormigédn srmado, o plegas similares,
con la particularidad de desmoldeaf Yy sacar las piezas
de la méguina una vez se han fabtricado, sin que vayen

4 = .acompaﬁadas de moldes que las mantengan en.su forme hag-
te el fraguado del mortero u horinigbny el endurecimien-
to necessario,

Con objeto de evitar que las plezas de hormil-

gbn armado permanezcan en los moldes donde se han vacia-
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do, el tiempo neceaario hasta que el maierial ha obteni-
do el grado de¢ endurecimiento y fraguado neceserio para
mantenerse en su forma definitliva sin deformacicnes y
por lo tanto se eviten o ahorren estos moldes, con la
consiguiente economia de medios auxiliares de fabrica-
c¢1bén que éste representa, se hace necesario disponer de
una midquine que permita el desmoldeo inmediato de las
piezas de hormigdbn fabricadas, especlalmente en las que
predomina una dimensidn (longitud) como viguetas de hor=-
migbn armedo, postes, hitos, soportes, pilotes de fun-
daciones, etc. y que al mismo tiempo dé & estas plezas
la suficiente rigidez pars evitar su deformacidn. ¥sta ;
méquine puede ser en sintesis, un nolde vibratorio que
ung vez haya efectuado la vibracidn del mortero u hor-
migbén y obtenido por lo tanto con este sistema de asen-
tamliento la suficiente rigidez y un grado apetecible de
endurecimiento, pueda desmoldear la pieza, separéndola
del molde sin que se derrumbe, ni se desconche, lo cual
puede conseguirse unicamente deslizando el molde sotre
la pleza falricada, hasta gque amphos elementos se despe~-
guen y una vez esto logrado separar definitivamente la
pleza ya fabricada y suficientemente endurecida de la
méquina o molde y trasladarls al lugar destinado parsa
su fraguado y endurecimiento definitivo.

En los adjuntos dibujos se representa a ti-
tulo de e jemplo préctico de realizacidn una forma ge
ejecucidn del invento en los que,

La fig., 12 es una proyeccidn de la méquina
vista en seccibn vertical,

La fig. 22 representa una vatiante de e jecu-
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- ¢1bn de la mdquina respecto & la figura anterior, y la

Pige. 3e es yna vista del mecanismo o desarrollo
generel de la prople méquina.
DESCRIPCION DE LA wAQUINA .~

La méquina esté constitulda por dos cuerpos
A y B, &1 cuerpo superior A es el que toma un movimien-
to de vibracibn para lo cual ha de estar montadoc inde-
pendientemente del cuerpo inferior £, a fin de que no
transmita a éste su vibracibn. Para lograr esta indepen-
dencia de movimiento en el cuerpo A y ademés estar uni-
do al cuerpo B se dlspone: unos orificios en el hrasti-
dor o chasis del cuerpo inferior (1) Fig. 1 ¥ 3, por
los cuales pasan unos véstagos (2) Figs. 1-2 y 3, unidos
al cuerpo superior, soldados, roscados o remachados g u-~
nos travesaﬁos (3) Figs. 1-2 y 3,que pueden ser pletinas
de hierros, hierros en éngulo, en U, en T y en doble T,
que'eétén unidos al cusrpo superior Acon lo cual estén
los dos cuerpos de la méquina unidos impidiendo desplaza=-
mientos laterales en ningin sentido. Sirviendo estos vés-
tagos como ejes, van colocados unos resorﬁes helicoidales
(4) Figs. 1 y 3, que se apoyan en los travesafios (3) del
cuerpo superior A y en el chasis del cuerpo inferior B,
y al producir el movimiento vibratorio en el cuerpo su-
perior A, eiL movimiento se efectlia por la accibn de los
resortes’ que se apoy¥an en el cuerpo Inferior By al cusl
no transmiten le vibracidn. Con objeto de someter g estos
resortes a una tensidn unofforme, se colocen nuevos resor=
tes (5) en los véstagos por la parte inferior del chasis
del cuerpo B, los cuales al comprimirlos mediante la #c-

cibn de la tuerca (6) Figs. 1-2 y 3, del extremo del véa-
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tégo (2), comprimen g su vez a los resortes (4), tensan-
do a voluntad de esta forma, y por lo tanto uniformar la
vibracidn del tablero supsrior A,

Otro mecanismo de suspensibn, vitrecibn y mpoyo de
ambos tableros A y B puede ser en vez de los resortes, u-
nos muelles de ballesta que unidos al tabléro superlor
por dos puntos, se apoyen y fijen en el chasis del cuerpo
Inferior B por un punto, consiguiéndose con este mecanis-
mo, asimismo, un movimiento de suspensibn y socilecibn
del tablero superior A sobtre el inferior B (Fig. 4).
DESCRIPCION DEL CUERPO SUPERICR A,

Este cuerpo superior, es uns plataforma vibrante
merced & los resortes (4) Figs., 1 y 3, y estd constituldo
por un chasis que puede ser un tablero de medera, met&1li-

co, un hgerro plano, o hierros en U, en T, o en doble T,

-0 una celosia de hilerro o madera. En este caso que se

describs el chasls estd formedo por dos hierros en éngu-
lo (7) Figs. 1 y 3, colocados paralelamente & lo largo
de todo sl tablero, y unidbs por travesafios de &ngulo (8)
Figs. 1, 2 y 3, para mantener su constante separacibn y
darles rigidez; sn su parte inferior van colocados otros
travesafios (3) que son los que llevan los véstagos (2) y
sirven de apoyo & los resortea (4). En este chesis o pla-
taforme es donde van colocados los mecanismos de moldso
¥y desmoldaje de las viguetas de hormigdn armado o piezas
& fatricar.

Mecanismo de moldeo y desmoldaje.- “std formado

por dos chesis colocedos paralelamente, que pueden ser
tableros de madera, chapas o hierros de distinta clase,

En el caso que se describe estén formados por dos hie-



rros de angulo, colocadss parélélamante (9) figs. 1,
2 y 3, unidos conservando la misma distancia por unseg |
costillas (10) figs. 1, 2 y 3 de hierro de &ngulo. En- é
tre los &ngulgres del chasis se colocan las molduras

5 = (11) figa. 1, 2 y 3 que pueden ser de madera, de made-
ra forradas de chapa, de chapa unicamente, o de hierros
moldeados u ensambladoé de cualquler clase o forma,
segin lea que haya de dérse a 1a vigueta & pleza famri-

cada., “stos chasis o moldes laterales, se apoyan di—

10 - rectamente solre los anguleres (7) del chasis o plata=- ?
forme vibrante, pudiendo deslizarse longltudlnglmente
sobre ellos, y alrirse o abatirse sobre ellos, merced

& una terra de hierro longitudinal (12) figs. 1, 2 v & |
que pasa s través de orificilos practidados en las costl.

15 - 1llas (10) figs. 1, 2 y 3, y que estd unida con una gg-
paracidén constante por medigle unos puntos soldados o
remachados o roscados (13) figs. 1, 2 y 3, a los angu=-
lares dell chesis vitrante (7). Merced a esta disposi-
cidn, los chasis o moldes laterales del enconfrado es-

+ %’5’ ;
20 - tén unidos a 1le plataforme vibrante, formendo parte -

de ella, y se pueden desplazar solre ella en sentido
longltudinal y abrirse y cerrarse sotre ellz. La ha-
rra de hierro (12) est} soldada, roscada o remachada
a las costillas extremas (16) fig. 3, de la platafor=~
25 = ma vitrante a fin de que sirva de gula para el desli-
zamiento longitudinal de los chaslls laterales y uni-
da a lo lergo de la méquina‘a la plataeforma vibrante
por medic de los puntos (13) ya descritos. Esta barrs
(12) es 1la que sirve de bisagra para permitir el aba-

30 -timiento de los tableros latersles sotre el chasis



vitrente. Con objeto de que al efectuer el movimiento
de deslizamiento de los tableros laterales sobre la pla-
teforme vidbrente, se mantenga constante la separacibn '
su perte superior y no 86 abran, las costillas (10) lie-
5 - van unos nuewos orificlos (l4) figs. 1, 2 vy 3 por donde
pasa otra barra de hierro (15) figs. 1, 2 y 3, que pue-

de estar soldada o0 no a dichas costillas y que se intro

duce en unas muescas (1§) fig. 3, de las costillas ex-
tremas de la plataforme vilrante, y en donde se sujeta

1 0 -con unas ufietas (17) fig. 3 mientras la méquina esté en
funclonamiento,

Para asegurar una correcta separacidn entre los
chesis o moldes laterajes mientras se efectiia-el llena-
do del molde, se unen las costillas laterales situadas

156 - todas unas enfrente de otras con unos cierres de palans
ca (18) figs. 1, 2 y 3, constituldos por hierros o ple-
tinas que gira sobre un plvote (19) figs. 1 y 2, en una
de las costlillas y se introduce por el otro extremo ;
por medio de una muesca (20) figs. 1, 2 y 3, en otro pi-%

20 - vote (21) del que esté provista la otra costilla.

El movimlento de deslizamiento longitudinal de
los tableros leterales sobre el chasis de la platafor-
ma vlibrante, se efectiia por medio de la accibn de unos
husillos (35) fig. 3, que van colocados en unos orifi-

26 - clos practicados en les costlllas extremag (16) de la
plataforma vibrante, y que enroscan en las costlllas
extremes (36) fig., 3,6 de los chasis o moldes laterales
en un cuerpo de rosce (37) fig. 3, unido 2 esta costi-
lle, . b

30 - Para mantener el eje del husillo en su posic ibn |
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cunado se ha desroscado, de las costillas extremas

del tablero Yy permltir a este su giro al abrirse, el
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eje del husillo pasa por un soporte (38) fig. 3, que
esté unido a la plataforme vibrante. E1 husillo lleva
un tope (39) fig. 3, en su parte anterior, que hece

que el movimiento de rotacidn del husillo haga avanzar |

‘el cuerpo de rosca (37) hecla el extremo de le plata-

forma vibrante y con dicho cuerpo de rosea todo el ta-
blero o molde lateral a 61 unido. Este movimiento de
desllizamlento y avance longitudinal, se podria tamhién
lograr en vez de los husillos,empleando ung palénca
unida o ndé & le méquine y tiembién simplemente empu-
jendo a mano los tableros, prescindiendo de cualquier
mecanismo, Pars volver el tablero a su primitiva posi-
cidn, de desenrosca totalmente el husillo, se distian- ?
de la pglanca, si se ha dispuesto de este elemento v
se empuje & meno en sentido inverso al anterior, el
® ?,Efe \.(_‘l"of ig, 3, fi-

Jado sobre el chasls de la plataforme vibrante.

molde, hasta que tropleza con un

Sobre el chasis de la plataforma vibtrante, va
colocado transverselmente un carril (22) fig. 1 y 2,
de forma verlada, sobre el gque rueds un carro o pla-
taformg (23) fig. 1 que puede ser de hierro o de pa-
dere; en el caso dque se describe esté formado por un
hierro en U, que lleva alojadas en su linterior dos
ruedas (25) fig. 1, que ruedan sobre el carril descri- ?
to. Este carro tiene por objeto el secar de la miqui-
na la pieza fahriceda, rodando sobre el carril fijo
en la méquina y otro carril o table, que se coloca

exteriormente de lg wmAquina une vez abierto uno de los
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tableros o moldes laterales, hasta que se colocan en

el luger de su depdsito. Sobre este carro, va coloca-

da una table (26) figs. 1 y 2, que es la que constity~
ye el fondo del molde y & lg vez el sustentéculo de 1a
pieza fatmidada, la cual nb se qulta o aparte de la
pieza hasta que el material que la constitdye no haya
fraguedo y adquirido la dureza necessria pera sostener-
se por si sblo., necesiténdoée por lo tanto,tantbs‘ibxﬁoé
tablls como pizes hayan de fabricarse. En 1a fig. 2 se
describe otra disposicidn del mecanismo de moldeo, el
cual no precisa carro para retirar de la méquina la

pieza falricada, efectuéndose esta operacibn deslizan-~

‘do la pileza juntamente con la tabla o sustentéculo so-

tre el carrll (22) una vez ablerto y abatido unb de loai

moldes latersales. ' %
En ia parte inferior del chasis de la platafor-

mg vibrante, van colocados los mecanismos de vitracibn

y separados del cuerpo B de la méquina a fin de que

no tramsmitan a éste vitracibdn alguna. Lstos mecanismos%

en el caso que se desceribe, son los descritos en la Pa;%

tente de invencidn nfm. 161436 del (27) y (28) fig. 3. |

Guendo se trate de utilizar el mecanismo (27) fig. 3,

' puede epoyarse el motor en la plataforma o cuerpo B de

25 =

30 -

la mAquina, ya que el motor por si, no produce vibra-
cibn, sino a8 través del movimiento de rotecidén que im-
prime por transmisidn a 1a masa del vibrador (29) fig.
3. Como el objeto de que se trata es especificamente
la obtencidn de la méquina para la trensmisidn de vi'ra-'
cidén de la misma, puede emplearse cuaslquier procedimien-f

to que haga a ésta vivrar, que puede ser pa los meca-
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nismos.descritos en la Patente de invencidn n? 161436
u otros cualquieras, 1nclujendo en ellos los vibrado-
res neumbfticoa y toda clase de golpeadores, tanto me-
cénicos, eléctrico o de aire coﬁprimido.

DESCRPCION DE:I, CUERPO B.

“sta parte de la médﬁina esté destinada unica-
mente a soporter el peso y mantener en su posicidn sl
cuerpo superior 4 de la méquina y servir de apoyo a
los muelles o resortes que la hagan vilrer, Puede ser
por lo tanto, de flbrica de ladrillo, hormigén, men-
posteriz, en forma de rurete tanto longitudinales como
transversales a la platafoima superior, puede estar
también constituida por caballetes de medera o de hie-
rro, 6n uno u otro sentlido, estar formada por tablones
de madera, hierros en U, en T y doble T, colocados lon-
gitudinalmente o transversalmente a la méquina. La dis-
'posicién que se describe, para dar una cierta unifor-
midad al conjunto de lea méquina, esté formada por un
chasis metélico, formado por don éngulares (30) figs.

1 y 3, taladrados psara dejer paso a los véstagos (2).
En la cara superior de estos hierros de éngulo se spo-
yen los resortes superiores (4) y en la cara inferior
se apoyan los resortes inferiores (&) de tensado, (de
los cuales puede prescindirse)., Pars mantener constan-
te su separacidn o obtener la necesaria rigidez se u- ’
nen estos angulares, por otros o por pletlnas 531) %
figs. 1 y 3, soldados o remachados a ellos, Este cha- :
sis va montado sobre unos soportes de é&ngule (32) figs,f
1 y 3 que actiian solre el suelo, por medio de un ensan-

chamiento en el extremo formado por un hlerro plano (35»
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fig. 3, Para‘darle rigldez al conjunto, uniendo los
soportes en sentido longitudinal y transversal lleve
unas barras de hlerro (34) fig. 3, que susldan o rema-
chan & los soportes.

TRABAJO DE LA MAQUINA.- MO DEO Y DESMOLDAJE.-

“plertos los laterales, se coloce el carro so-
re el carril en su posicidbn, se coloca encima del ca-
rril la tabla (26) que forma el fondo del molde, 59
cierran los moldes laterales, que &l cerrarse aprisio-
nen, el carro y la tablgfiel fondo hermeticamente, para
gque no se cuele entre los moldes y la tabla del fondo
el mortero QUé constituye la pleza. ®e coloca en el
hueco que dejen entre si ios dos moldes laterales que
es donde he de moldearse la pieza, la armadurs metéli-
ca de la viguete. “¢ cierran los dos moldes laterales
con los clerres de palanca (18) y al mismo tiempo se
sujeta la barre (15) en las muesces (18) de las costi-

llas extremas de la plataforma virante, cerréndola

con las ufietas (17)., Le posicién de la -armadura que-

da ssegurada por la parte inferior, por el apoyo solre

la tabla (26) y por la parte superior, se puede suspen- .

der :doigéndola de los cierres de vmlenca (18) a la g1~

tura que se preclse, lo que permite moldear‘la vigueta
colocando iIndistintamente la armadura con 1la zona de
tratejo de este material a traccidn en la parte supe-
rior o inferior del molde. Una vez los tebleros late-

reles cerrados, se procede al llenado del molde con el

mortero u hormigbn al mismo tiempo que se ponen en fun- -

clonamiento los motores o meceanismos que'producen la

vivracidn en el tablero superior. Terminada el llena-
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ngdo del>molde y por lo tanto la vigﬁéta o pieza fa-
bricada, se procede Ilnmedlatamente a su desmoldeo, pa- i
ra lo cual se sueltan los clerres de pslance, pudién-
dose dejar cerrados ya que no impiden el movimlento

de deslizamiento de los laterales y se lmprime movi-
miento de rotacidn & los husillfs (se tensan les pa-
lancas, en caso de que se disponga de este mecanismo

o se empuja a mand, si no se dispone de ningin mecanis-j
mo para tirar de los laterales) de los extremos de la
plataforma (35) con lo cual los chasis laterales se
deslizan sobre el chasis de-la plataforma y se despe-~
gan por medio de este 693%1zamiento de la pieza,fahfi-;
cada, Una vez obtenido ei,despegue del molde § la pile-
za apetecido, se abren los cierres‘de%paianca (18) ¥

se apren las ufletas (17) que mantenlan fijada 1la ba-

rra (16) e las costillas extremss (16) de la platafor-

.me viwrente, con lo cual ya libhres los chasis o wmoldes

laterales, se atren a mano, glrando sobre la harra Ion-%
gitudinél (12) que sirve de bisagra. Una vez abatido
y abierto uno de los moldes laterales, se empuja el
carro (25) gue rueda sotre el carril (22) llevando so-
re 61, la tab@gﬁjls) y la pieza fabricada, hasta sa-
1ir de la méquina, Para sacear totalmente la pleza fa-
tricada de la mfiquina, se colocen exteriormente a to-
pe con los carrlles (22) otros carriles por loa cuales
rueda el carro con lé tebla y lz pleza fabriceda. Una
vez ha llegedo el carro a1 lugar deseado parsa simacena-
je de la pleza fabricada, se sepera la tabla con le
pleza del carro y vuelve éste a colocarse de nuevo en

la méquine comenzando un nuevo ciclo de fabricacidn.
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gulentes reivindicsdciones:

Em reaumen; la patente recseré sobre las si-

lz - Naguina para fabricar'viguetas de hormi-
gbn armedo o plezas simileres, caracterizade por ester
5 - constituide por dos cuerpoe A y B; el cuerpo superior
A es el que toma un movimlento de vivracibn pare lo cuai
hs de estar montado Independientemente del cuerpo'infe-é
rior Bafin de que no transmita a éste su vibracidn.
22 - Miquina seghn la reivindicacidn anterior
10 - caracterlzada porque pasra lograr la independencis de
movimlento en el cuerpo A y ademés estar unido el cuer—%
po B, se disponen unos orificlos en el bastidor (2) u-
nidos al cuerpo superior, soldades,roscados o remacha-
dos a unos travesafios (3) que pueden ser pletinas de
15 - hierro, hilerros en éngulo en U, en T y en doble T que
estén unidos al cuerpo superior A con lo cual estén ios?
dos cuerpos de le midquina unidos impidiendo desplaza- :
" mientos laterales en curlquier sentido.
38 - MAquina segin las reivindicaclones anterio- .
20 -~ res, caracterizada porque sipwilendo los véstagos como
ejes, van colocados unos resorte helicodales (4) que
Ze apoyan on los travesafios (3) del cuerpo superior A
y en el chasls del cuerpo inferior B y al producir el
movimiento vitretorio en el cuerpo superior A, éste se
25 - efectiia por la accldn de los resortes que se apoyan en
el'éuerpo inferior © y al cual no transmiten la vibre-
cibn.
48 - lfquine segfn las reivindicaciones ante-

riores, caracterizada porque con objeto de someter los

30 - resortes a una tensidn unifopme, se colocan nuevos re- |



sortes (5) en los vfstagos por la parte 1nfer1;r dél’f
chassis del cuerpo B, los cuales al comprimirlos me-
diante le accibn de la tuerce (6) del extremo del vés-
tago (2), comprimen a su vez a los resortes (4) tendén

6 - dolos a voluntad de esta forma y por lo tanto uniformar
la viwracién del tablero superior A.

6e - Mbquine, seglin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada por el mecanimso de suspensibn,
vivracidn y gpoyo de ambos tableros A y B que sustitu-

10 - ye & lo2 resortes medliante unocs muelles de ballesta que
unidos al tablero superlor gor dos puntos, se poyen y
fijen en‘el chassis del cuerpo inferior B por un punto
consiguiéndose con este mecanismo igualmente, un hpvi-
miento de suspensidn y -  :pEcilee idn del tablero supe-

15 - rior A sobre el inferior,

62 ~ MAquina, seglin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizade porque produce ol aaentamtsnéo
del hormigbn por vitracibén para dar rigidez a la pieza,
proporcionando el desmoldeo répido de aquélla una véz

20 -~ fabricada.

7e - Méquins, seglin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizade por el mecanismo de moldeo y des~-
moldaje formado por dos chasis colocados paralelamente
de un meterial adecuado (tableros de medera, chapas o

26 - hierros de distinta clase),

8t - Maquina, seglin law reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque el citado mecanismo de
moldec y desmoldaje esté constituldo por dos hierros
de &ngulo, colocados parslelamente (9) figs. 1, 2 y

30 - 3, unftdos conservendo la mlsm distancia por unas cos=-
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tillas (10), de hierroc de fngulo. Entre los &ngulares ’
del chassis se colocan las molduras (11) que pueden ser .
de madera, de madera forradea de chapa, de chapa finica-
mente o de hlerros moldeados o ensamblados de cualquler
clese o forma, segin la que hays de darse a la vigueta

o pleza fabricads,

@& - Meqguine, segiin las reivindicaciones ente-
riores, caracterizada porque los chaaéis o moldes lete-~
rales, se apoyan directamente sobre los angulares (7)
del chassis o plataforma vibrante, pudiendo deslizarse
longitudienlmente sotre ellos y atrirse o abatirse sotre
ellos, merced a una barra de hiefro longitudinal (12) -
que pasa attravés de orificios practicados en las costi-
llas (10) y que esté& unida por unea separacidn constante
por medioc de unos puntos sokdedos o remachados o rosca-
dos (13) a los angulares del chassis vitrante (7).

los - Méquing, segiin las reivindiceciones an-
teriores, caracterlzada porque merced & esta dispogi-
cién, los chassis o moldes laterales del encofrando es-
tén unidos & le plataforma vilrante, formendo parte de
ella, y se pusde desplazar solreé ella en sentido longi-

tudinel y abrirse y cerrarse solrs ella, La barra de hle

"rro (12) estf soldeda, roscada o remachads é las costi-

lles extremes (16) fig. 3, de la plataforma vibrante a
fin de que sirva de gufs pare el deslizamiento longitu-
dinal de los chassls laterales y unida a lo largo de la
miquina a la pla.taform vivrante por medio de los pun-
tosr(lﬁ) ya descritos. ' _

lle - Méquina, seglin las reivindicacionses an-

teriores, caracterlzada porque la barra {(12) es la que
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sirve de blgssgra para permitir el abastecimienfo de 1o§’
tableros latersasles solre el chaséis vimrante. Con objeto
de que gl efectuar el movimisento de deslizemiento de los
tableros laterales solre la plataforma vibtrante, se men-

tenga constaente la separagién en su perte superior y no

se abran, ias costillas (10) llevan unos nuevos orificios

(14) por donde pésa otra barra de hierro (1l5) que puede

estar soldada o nb & dichas costillas y que se introduce::
en unes muescas (16) .de les costillas extremas de la pla-

taforma vitrante, y en donde se sujeta con unas ufietas (17)

mientras la méguina eaté en funcionamiento,

12e - Maquina, segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterlzada porque para dsegurar una correcte
Separqcibn entre los chessis o moldes laterales mientras
se efectia el llsnado del molde, se unen las costillas
laterales s ituadas todas unas enfrente de otras coﬁ u-
nos cierres de palenca (18), constituifdos por hierros
o pletines que giran sobre un pivote (19) en una de las
costillgs y se introduce por el otro extremo por medio
de le muesce (20) en otro pivote (21) del que ssta pro-
vista la otra costilla,

132 - iéquine, segin las reivindicaciones ente-

riores caracterizada porque el movimiento de deslizamien-

to longitudinal de los tapleros laterales sobre el chesis

de la plataforme vitrante, se efectfia por medlo de le
accidn de unos husillos (35) que van colcc ados en unos
orificlos practicados en las costilles extremas (16) de
la plataforma virante, y que enroscan en las costillas
extremas (36), de los chasis o moldes laterales en un

cuerpo de rosca (37), unido & esta costilla.



l4e - Haquina, segin les reivindicaciones an-

teriorea, caracterizada porque para mantener el eje

del husitlo en su posicibn cuando se ha desroscado,de

15 -

20 -

25 -

las costillas'axtremas del tablerb y permitir g éste

su gxro el atrirse, el eje del huslllo pesa por un so-
porte (38), que esté unido & la plataforme vivrante, EL
husillo lleve un tops (39), en su parte anterior, que
hece que el movimiento de rotacién del husillo hage a-
vangzar el cuerpo de rosce (37) hacia el extremo deyla
plataeforma vitrente y con dicho cuerpo de rosca todo
el tablero o molde lateral a 61 unido.

158 -~ Mszquine, segin las reividdicaciones an~-
teriores, caracterizeda porque el movimiento de desli-
zamiento y avence longitudinal, se podrie también lo-
grar en ves de los huslllos, empleando una palance u-
nide o né a la miquina y tembién simplemente empujan-

do a meno los tableros, prescindiendo de cualquier me-

canismo,

lés - Maquina, seglin las reivindicacilones an-
terlores, caracterizadas porque pars volver el tablero
a subprimitiva poaicidn, se desenrosca totalmente el
sillo, se distiende de lm palanca, sl se ha dispues-
to de este eléménto y se empuje a meno en sentido in-
verso al anterior, el molde, hasta que tropleza con un
tope (40), fijado sobre el chassis de la plataforma ¥i-
tfante.

17t - MAquina, seghn las reivindicaciones an-
teriores, caracterizeda porque solre el chassis de la

plataforma vihrante, va colocado transversalmente un

30 -carril (22), de forma variada, solre el que rueds un
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carro o plataforms (23) que puede ser de hierro o de
medera; en el caso que se deseribe, estad formado por
un hierro en U, que lleva alojadas en su interior dos
ruedas (25), que ruedan sobre el carril descrito, Es-
te carro tiene por objeto el sacar de la méquina la
pleza fatricada, rodendo sobre el carril fije en la mé
quine y otro carril o tadble, que se coloca exterlormen
te de la méquina une vez ablerto uno de los tableros o
moldes laterales, hasta que 86 coloscan en el lugar de
su depbsito. |

182 - Mequine, segin las reivindicaclones an-
teriores, caracterizeda porque solre este carro, va
colocada una table (26), qﬁe es la que constituye el
fondo del molde y & la vez el sustentéculo de la ple-
za feiricada, la cual no se quita o aparta de le pieza
hasta que el material que la constituye no haya fragua-
do y sdquirido la dureza necesaria para sotenerse por
g1 sbélo, necesiténdose por lo tanto, tantos fondos o
tables como plezas hayan de fatrlcarse. En la fig. 2
se describe otra disposicibn del mecanlsmo de moldeo,
el cual poupreoisa~earro)para retirar de la miquina le
pieza fahricaﬁa,'efeotuéndose esta operacidn deslizan-
do le pieza juntamente conla tabla o sustentéculo so-
tre el carril (22) una vez abierto y abatido uno de
los moldes latsrales.

102 - Eaquina, segun las relvindlicaclones an~-
terlores, caracterizada porque en la parte inferior
del chassls de la plataforms vilrante, van colocados
los mecanismos de vilracidén y separados del suerpo B

de la méquina a fin de que no trasmiten a éste vitra-
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cibn algune.
20s - Maquina, seglin ‘las reivindicac iones an-

teriores, caracterlizada porque gl utldlzar el mecanis-
mo (27), puede apoyarse el motor en la pletaforma o =
cusrpo B de la mAquina, ya que el motor por si, no pro-
duce vitracidn, sino & través del movimiento de rota-
c1én que imprime por trensmisidn & la masa del vilra-
dor (29).

218 - "MAQUINA PARA FABRICAR VIGUETAS DE HOR-
MIGON ARMADO O PIEZAS SIMILARES"

Seglin ge descrite en la presente memoria que
consta de dieciobho hojas escritas a mAquina por una

Madrid, 3 d a%oaiﬁ de 1946

sola care y dlbujos,
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