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Í3EM0RIA' * DESCRIPTIVA 

. para s o l ic i ta r

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

en

E S I  ,Á, $í A - 

por VEINTE ^.os

a nombra de THE FIRESTONE TIRE & RUBBER COMPANY, entidad 

norteamerleana, estab lecida en 1200^ P irestone Parkwey,

Akfon^ Ohiq, ESTADOS UNIDOS DE AMERICA  ̂ por;

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE RECIPIEN 

"TES.

Este invento debido a l Sr. Max Otto Kuhn  ̂ se 

r e f ie r e  a un procedimiento de fa b rica r rec ip ien tes , y mas 

especialmíinte rec ip ien tes  m etalices de par^d s e n c illa .

Se han producido hasta ahora mnch s tip os  de re - 

5 c ip im te s  con una mayoría dae stos dal tipo  de pared doble. 

. Una razán p r in c ip a l para hacer r e c ip im to s  de pared doble
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que os d i f íc i l ,  producir rec ip ien tes  ¿e pared s e n c illa  

qo@ conserven su forma cuando se someten a l use brusco 

que reciben normalmente le s  rec ib ien tes* - Ir a  razón es 

q ^  la  mayoría de le s  rec ip ien tes  de pared s en c illa  se 

ensanchan cuando tienen un flu id o  a presión. Estas desven­

ta ja s  de los  rec ip ien tes  de pared s en c illa  son d i f í c i l e s  

de vencer y han obligado a la  mayoría de íop fabrican tes . 

a producir rec ip ien tes  de pared doble* siendo a s i que e v i-  . 

dan temante éstos pasan y cuestan más que los  rec ip ien tes  ' 

de una so la  pared*

El objeto general del presente íqvento es o frecer 

un procedimiento para la  fabricación  de un tib e  de rCcipien 

te  nuevo y perfeccionado. *

Otro ob jeto del invento es o frecer un procedimiento 

de fab ricar un rec ip ien te  rec io * de voíungn. conrstante y de 

pasa l ig e r o  que pueda montarse pronta y  fácilmente#

Otro objeto del invento es círeoer un procedimiento 

de fab rica r un rec ip ien te  de pared s a a c ília  que tien e  prop ie­

dades f ís ic a s  deseables*

Otros objetos de l invento se podrán de m anifiesto 

an la  descripción sigu iente que se hará con re feren c ia  espe­

c ia l  a lo s  dibujos adjuntos* en loo  cuales*

La figu ra  1  es un alzado parcialmente en co rte  de 

una rea liza c ió n  del üaseápiente producido según e l  procedimien­

to  del invento*

. La figu ra  2 as una planta por encima* parcialmente 

en curte del rec ip ien te  de la  figu ra  1 *

La figu ra  3 es un alzado fragmentario de lo s  medios 

de sa lid a  in fe r io re s  á§ia figu ra  1 *

La figu ra  4 es un corte  fragmentario dado por la
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l in c a  4-4 de la figu ra  1 *

I,a figu ra  5 es une p lanta áa fondo del rec ip ien ­

te  de la  figu ra  1.
La figu ra  6 aa un alzado en corte v e r t ic a l  amplia­

do de una junta formada en una forma modificada de construo-
<

oión de tapón.
La figu ra  7 es una v is ta  en planta de une. construc­

ción Ai* tapón modificada que se ve pareó a lm e te  en le  & gu­

ra 6#
Las figu res  8, 9 y 10 sen alzados en cortes dados 

por la s  lin eas  8-8/ 9-9 de le  figu ra  7 y 10-10 de le  figu ra  

8 r s p  a o t i  vanen te#

La figu ra  11 es un corte dado por la  lin ea  11-11 

de la  figu ra  12+

La figu re  12 te una p lan te de ct-a  rea liza c ión  del

invento; y

La figu ra  13 es un corte de una construcción de sa­

lid a  modificada.

Con re fe ren c ia  espacia l a los  dibujos s^rep y asen­

ta  un rec ip ien te  m etálico 10 de una sola parad de volumen 

virtualmente constante. Este rec ip ien te  está formado de dos 

secciones en forma de taza 11 y 12# que se sujetan a bordas 

opuestos de un a n illo  13 . Las secciones 11 y 12 tienen t ie s ­

tas de doble pared 14 y 15 r ectivamente, formadas en un

extremo de .las mismas, estando las paredes in te r io res  de las 

t ie s ta s  14 y 15 conectadas'resp ectivamente con cabezas de 

contorno e-efercia í dentado 16 y 17# rrspectivamente de la s  

secciones, de rec ip ien te  11 y 12. Lee cabezas de las  seccio-
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nes de reo ip len te  están reforzadas contra e l  movimiento ha­

cia  afutra ax ia l loca lizad o  por su. contorno curvo. El mo­

vim iento hacia afuera de- lo s  cabezas como une unidad apa­

rece tener su fu lc ro  alrededor de la s  esquinas ex te rio res  

de la s  t ie s ta s  de doble pared*. Rgte moví miento de las ca­

bezas del rec ip ien te  se inpide reduciendo bruscamente n i c ia - 

J3Mtro do extremo do la s  se ociosas por una sa rie  de cc cA o - 

nss u ondde clones 18, 1$ forme de o en lao  paredes ex te r io ­

res  de la s  t ie s ta s  14, 1$ rcapect ivamenta, dg manera que los  

brazos dé fu lcro  para e l  movimiento do - la s  cabo zas de las 

secciones dol rec ip ien te  sobro lo s  bordeo: ex terio res  de las 

t ie s ta s  do pared doble se hacun lo  mée cortos que sean po­

s ib le *  Esto e v ita  ¿1 movimiento ax ia l excesivo de la s  ca­

bezas, incluso cuando sob-^e la  sección se e jerce una fu er" 

za apréoiablc sobre la  misma d ir ig id a  hacía afuera. La sec­

ción de rec ip ien te  11 está  además reforzada per e l a n il lo  

continuo firmado en la  parad interna de la  t ie s ta  14* Ade­

más lo s  escalones 18 y 19 sa extienden en todo alrededor ú? 

lo s  extremos del re c ip ien te  y los refuerza  cen tra os  inpac­

tos axia les*

El rec ip ien te  representado está p rov isto  de me— 

dios de sa lida  del t ip o  llamado "Golden Gata"/ para, asegu­

rar e l medio de sa lida  ai su p os ic ión , se,forma en la  cabe­

za 16 una porción plana 21 con una boqu illa  de esp ita  22 que 

-tiene une brida 23 que s$ extienda hacia a fu era ' formada en 

au extremo in te r io r , so l da da a- ls  cabeza d e l r e c ip ie n te  16 

pér una junta de topa. Iha esp ita  normal 34 as rec ib ida  en 
la  boqu illa  22 y se extiende dentro del rec ip ien te  10 a l pe-
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a<s qu^ un de bloqueo 2$ he ce. encaje con la  boqu illa

paya asegu ré  la  esp ita  24 en su posición . Una boqu illa  

2o va soldado de mea era análoga a la  sección da'.' racip icn- 

ta  12 en una poyoión plana formada en la 'pa red  ex te r io r  de 

la  t ie s ta  15 * Mótese que une sección arqueada repujada 

da una pié.xa 27 se forma en la  t ie s ta  15 pera hacer encaje 

con la  boqu illa  26, de manera que le  esp ita  puede colocar­

se tod o .lo  cerca pos ib le  del fondo del rec ip ien te*

Le cabeza 17 da la  sección de rec ip ien te  12 , que 

as la  sección más baja del mismo y que debe tener un o r i f i ­

c io  pa-a la  sa lida , se refuerza formando una artesa de- sa­

lid a  d ir ig id a  rad ia l mente 28, la  cual se extiendan desde 

la  corona de la  cabeza 17 o. le  pared in te r io r  de le  t ie s ­

ta 1$ en alineación con la  boqu illa  26. Le artesa 28 se 

combina con He cabeza arqueada 27 y o l diámetro reducido 

para lo s  ext^emo-s As le s  secciones dol rec ip ien te  pera fo r ­

mar un re-cic refuerzo para He cabeza del re c ip ien te  a im­

p ed ir  la  d ila tac ión  de le  misma. "Resulta que la  cabeza 

aa reforzada per o l contorno sem icilindrico  de la  artesa 

y por íes secciones que ge extienden virtualm ente en sen ti­

do ax ia l de i.a pared de la  artesa contigua e la  pared Ín­

t e r !  or do la  t ie s ta  15 *

una cin ta  da re fu erzo  de redL piante 29 se fcr*ma 

en la  regíanme día del a n illo  ¿s reoipiea te  13 y los  an illos  

-de rodaje 31 y 32 se forman en lo e  extremos de la  cin ta  29. 

Una boqu illa  de tapón 33 se sujeta a un lugar plano 34 de . 

la  cin ta  29 y a*.-.extiende hacía afuera de la  misma con e l  be

- 5. -



de ex te r io r  de la  boqu illa  33 reforzado y' urna su perfic ie  

de rodadura c 'ntinua para e l  rec ip ien te  es o frec id a  por une. - 

placa embutida m etálica 35 que va su jeta  a le  boqu illa  33 y 

esté arqueada sobre e l  lugar p laco 34. La placa embutida 

35 sa su jeta en sus bordes a l a n il lo  13 y hace de hecho con­

tinua lo  cin ta . 2$. La boqu illa  33 va reforzada por un zun­

cho 36 colocado a su alrededor.

A l hacer la s  secciones de rec ip ien te  11 y 12 , los 

a rtícu los  se es tiren  primero de hojas planas o discos para 

formar c ilin d res  (véase la  sección representada en lineas de 

trazos en la  figu ra  1 ) que son v ir tu a l man te  la  f3B<a debida 

sólo que más pequeñas que el tamaño d e fin it iv o  qué ss desea, 

la s  secciones se recortan aproximadamente y se d ilatan al 

contorno v ir tu a l menta cónico o tameRo que se desean. F in a l­

mente la s  secciones se estiran d prensen a la  forma exacta 

deseada y se terminan recortando lo s  bordas de la s  mismas.

El a n illo  13 se f  r*ma dilatando une c in ta  met&l ic 56ircu le r  

al cent ceno deseado* Las porciones de rec ip ien te  y. e l ani­

l l o  so hacen de un metal adecuado, t a l  como acero inoxidable 

y sa trabajan en f r i ó  para darles forma, yare endurecer y -3* 

fo rza r  las partos de rec ip ien te  que se suelden a tope c its e  

s i por e l  procedimiento de hidrógeno atómico en que no se aña­

de ningdn metal, y une corrien te de hidrógeño se d ir ig e  a las 

eK p erfíe ies  que se fúnden entre s i  p.:y un arco e lé c tr ic o *  Si 

es necesQpió, puede fundirse con le s  partes una pequeña can­

tidad de v a r i l la  da acero *'noxidable cuando se funden entre 

s i .  Las boqu illas de esp ita , la  boqu illa  de tapón y la  p la ­

ca embutida debsvi hacerse del mismo metal que las  secciones
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del rec ip ien te  y selda-ee atómicamente en en s i t io  para- 

s im p lifica r  le  conetrucciln 4el b a r r i l ,  Las boqu illas 

de esp ita  del t ip o  "Geldan Gatp* hacen estampándolas 

de una p ieza  so. blanco y cortando loe 'bordes , al paso que 

5 lo s  tip os  anterioras de boqu illas es han hecho forjándolas 

bastamente y luego elaborándolas hasta e l  tamaño deseado 

1*> cual es una operación apre'oiablemente más costosa,

th t ip o  modificado de conjunto de tapón para eL 

rec ip ien te- se representa en la s  figu ras 6 a '10. aa este 

10 e j w l o *  se f  rma una cin ta  anular completa 51 en a l  miem­

bro medio 52 de un rec ip ien te , cin ta que tiene a n illo s  de 

-"Olaje 53 y 54 junto a sus bordes, 'una vez formada l e  cin­

ta  51, con p re ferencia  haá ándm.e rodar en f r ió  dan tro  del 

miembro 52, una p lace de re fuerzo  relativam ente década 35 

1^ que l le v a  su jeto un fo rre  de tapón 56 se su jeta por soldadu­

ra  da puntos a una p r o ió n  de la  su p erfic ie  in te r io r  de la  

c in ta  51*

Un zuncho do refuerzo  57 se coloca alrededor del 

fe rro  d€* tapón 5^ y se f&rma una obertura de t^pón en la  cin- 

^  ta  51 antes de unir la  place, de refuerzo con l e  c in ta  51,

E l extremo ex te r io r  36a del fo rro  do tapón se extiende a l 

través de la  abertura do tapón. Luego una sección 55, v i r ­

tualmente rectangular en proyección, se corta  do le  cin ta 51 

junto a la  abertura del tapón mediante un punzón y matriz ade- 

25 cuados. la  p leca  59 se recorta  a l tamaño exacto de la  sec­

ción 35 pór esta operación y la  placa y le  sección se suje- * 

tan luego entre s i  con los  bordea en a lineación  v e r t ic a l so l­

dando de puntos entre s i sus bordea lo  cual forma, una unidad

. 7 -
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ña t^pón 58. Obsérvese que l á  p a c ió n  d$A centro de 

p laca 59 os plana y  sus extremes y costados estén fuero 

del plano de la  porción cen tra l y contorneados de macera 

que hagan encaje fu erte  con la  sección $5* La unidad de 

5 tapón 58 se coloca en e l agujero f&rmado en la  cin ta  5  ̂

contando la  sección 55 de la  misma y e l  lo-"do intorno de 

la  p laca  58 se coloca a loa haces con e l  borde in te r io r  

de le  c in ta , lo  cual evidentemente hace que e l borde 63%*" 

r io r  Ae le  sección 55 sobresalga ^Ligeramente debajo de 3-3 

10 su p erfic ie  del miembro del rec ip ien te  52. Los bordes 3 ^  

topan se funden entre s i  por e l procedimiento de hidrOgs** 

no atómico, prn* al cuál se hacen todas las juntas en d  

"ac ip ten te . La junte fundida que coloca la  unidad da ta ­

pón 58 30 pruebe para determinar si. es impermeable al 9gRR* 

15 y, s i lo  es, al extremo sab ien te 58a del. fo rro  de t^pdn se

aprieta  hacía abajo centra zuncho. 57 e l j^aso que e l fo rro  

se aprieta  h a c ia  afuera contra e l  zuncho y se suelda en su 

s i t io  atómicamente. La lin ea  de trazos de la  figu ra  7 indi­

ca la  lin ea  de contacto de la  p laca 59 con la  sección 55*

20 á l su jetar la  unidad de tapón a" rec ip ien te , la  p laca 59 se 

su jeta a la  se cc ió n  55 en e l  borde de la  misma al paso que 

tanto la  p la c a  como l a  sección se sujetan s i  rec ip ien te* S i 

se desea l a  p la c a  59 puede hacerse p "r  une operación de pun-* 

zonado separada y su jetarse a la  sección 53 ene vez que la  

25 misma se ha cortado de la  c in ta  5 1 . una qu^ jg  unidad 

de tapón está debidamente* educada, p-uedí* sujetares una sec­

ción o secciones de rec ip ien tes  a l miembro 52 para formar 

un rec ip ien te  de e lla s .

- 8
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S3 la  sección 55 no encaje pi-rntansnte ^  la  abar- 

tura producida cortándola de la  c in ta  51, lea bordes de la  

sección pueden recontarse ligeramente pare fa c i l i t a r  la  nue­

va colocación de la  sección; o bien la  c in ta  51 pLode calen­

tarse por ejemplo, colocándola en' ana p la n t i l la  de so ldar:- 

ca lien te , donde e l o r if íd b  de **a c in ta  51 se ensancha l i ­

geramente y SQ^aoondiciona para re c ib ir  la  sección 55*

Las figu ras 11 y 12 muestran un rec ip ien te  10a 

que incorpora e l presente invente p rov isto  de una abertu­

ra de esp ita  di atinada a r e c ib ir  una p ie za  da tip o  "Peer- 

le e s * . En este case, le s  secciones de rec ip ien te  l i a  y  12a 

se combinan con un a n illo  de r^dLpiante 15a pare forma*!* un 

^€*cipiente que tiene una boqu illa  de tapón 33 a y p laca 

de cubierta 35& como en la  r? a ligación  del invento repre­
sentado en la s  figu res  1 a 5 * Obsérvese que los  a n illo s  

de codadura 3la y 32a tienen su perfic ies  planas portadoras, 

de carga* Sólo un abertura de sa lida  e.e forma en él yed&* 

p ian te. Esta abertura está defin ida  por un fe r ro  de esp i- 

tg^c aoívo inoxidable 41 que tiene en su t-Ese una brida 42, 

la  cual va su jeta  a una a n illo  do conexión de acaro in ox i­

dable que se extiende hacia aden^tio 43,- que a su vas va su­

je to  ai v ó r t ic e  de la  cabeza 16a de la  sección del r  ecip ien ­

te  lia . Tedas estas juntas están soldadas a tope por e l  pro­

cedimiento de hidrogeno atómico. En algunos casos, e l an i­

l l o  de conexión o anclaje dentado puede hacerse de una p ie ­

za con lo  cabeza del rec ip ien te , o s i  se desea e l  fo r ro  41 
y el. a n illo  43 pueden ser de una p ie za . Estas partes pue­

den hacerle formando un p&que&o agujero en al motel que se

-  9 -
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gómete a prooa-dimi^nto y sacando percialmante hacia afuera 

el metal* y luego recortando el. o r ific io  y te tirando el me­

ta l s la forme exacta ¿cseeAa, pyao&dimieato protegido por 

la  patéate de los Estados laidos de América, e favor da ¿*

M. Brown R* 2.214.889.

Bu Ir  figu ra  15 se repr escuta una forma m odifica­

da da contrucclón ge esp ita  que incluye un zuncho o p ieza  

60 que tien e  un* rebajo ae.u* er 61 formado en su ánima. Un 

fo rro  de esp ita  62 se d ila ta  dentro del rebajo 61 en cual­

quier forma adreuada de manera, que e l  fo rro  siga e l contor­

ne exacto del suncho y se firme en. el fe rro  un rebajo ce-* 

rraspendiente 63. El extremo ex te r io r  del fo rro  se abocar­

da y aprieta  contra si zuncho, como previamente se ha ex p li­

cado. Da d e ta lle  de este tipo  gg construcción de p ieza  de 

esp ita  os que e l  zuncho va positivamente su jete al fe rro  de 

esp ita , y se produce una junte, hermética a loa  llq& ides entre 

el zuncho y e l forre* Como el zuncho 6c no to ce  can e l  con­

tenido del. r e c ip ie n te , ' se puede hacer cualquier material ade­

cuado.

Los rec ip ien tes  bel invento están prov istos de bo­

qu illa s  de tapón que conectan con una zona aplanada del r e c i­

p ien te para que lo s  extremos in te r io r  y ex te r io r  de la s  boqui­

l la s  puedan anclarse en su s i t io  sin íb?mar una protuberancia 

en el re c ip ien te . B'sta construcción do tapón permite taebign 

e l drenaje c o p íe t e  del re c ip ien te . No se forman g r ie te e .o  

ra jas  en la  su perfic ie  in te r io r  del re c ip ie n te , ya que se usa 

.en primar término como rec ip ien te  de bebidas y es esencial que 

e l  rec ip ien te  pueda mantenerse lim pio con fa c ilid a d ; COQ%re-

-  10 -
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lavante se hacen de acero inoxidable, salvo lo s  zunchos de 

re fuerzo  que pueden hacerse de cualquier material adecuado 

por ejemplo; acaro a l carbonos Otro d e ta lle  del rec ip ien te  

es que no s,- d ila ta  en forma apreciable cuando se llana con 

presión in terna. Per tanto, no se e^pülaa liqu ide cuando 

se suprime la  presión de carga una vss llen o  ^  reoipien<- 

te , y la  capacidad volumétrica del mismo no varía  diferente-* 

Reate baje dife^ont&s grades de pr r alón interna*

Se veré qw  se he p rev is to  pa^ invento un 

oip i^nte rec io  construido con docilidad, y q^e se han ^ a l i ­

gado lo s  ob jetos expuestos.

Aunque se han descrito  y -epr^^ntedo va ríes  rea­

lizac ion es  del invente, puedan hacerse u3.te r ic ra s  m odiflce- 

ciones ^n e l mismo sin apartarse ñe su fin a lid a d  ^gúa se 

define en le s  sigu ientes re iv ind icaciones*

Esta s o lic ita ?  Que oerrespoadg'a la  presentada en 

lo s  Estados Unidos de América e l 4 de octubre de 1940, bajo 

e l  námero 35$.6?3y ^  acoge a le#  b en e fic ies  del a rticu lo  

51 del v ig en te  Estatuto de Propiedad In du stria l.

o -  N c T A - o

Los puntos de invención propia y nueva qie se P^ . 
soaten para qua sarn ob jeto de esta  Patenta de Invención en

11
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España por "VEINTE años; son lo g  sigu ientes:

13.** Un proced^mitnte- óe manu.f actur ar un rec ip ien ­

te  m etálico de j arad sene i l l a  que comprende, encajar una banár 

anular en una sección de re c ip ien te , co rta r una sección de 

la  banda anular, formar una placa de re fu erzo  del miaño ta­

maño y contorno de la  sección y  destinada a encajar contra 

la  su p e r fic ie  interna de la  miaña formando una unidad de ta­

pón con dicha p laca de re fu erzo  y sección rectangular, co­

loca r le  unidad de tapón en e l  o r i f i c i o  formando en la  cm te 

anular y soldando la  unidad de tapón a l rec ip ien te .

23 .- íh procedimiento segón se re iv in d ica  en e l 

punto 13, que comprende formar seco iones extremas y una sec­

ción media para e l  re c ip ien te , cortar de la  c in ta  anular 

sección virtualm ente rectangular, co locar la unidad de ta­

pón en e l  o r i f i c i o  formado -sn dicha cin ta  anular con la s  c - 

ras ¿tdí,sRa.ae ce ia  unidad y ¿Eba c in ta  á lo s  naces y soldar ta 

unidad de tapón con la  sección media d e l rec ip ien te  y lu$g 

acidar con e l l e  le s  secciones extremas para formar un r e c i­

p ien te .

^3.- un procedimiento segón se re iv in d ica  en le  

puntos 1 o 2? que inoluye hacer topar e l borde da un mi:i. ro 

m etálico contra lo s  bord s ." meados vartica lm tnte de une 

p lu ra lid ad  de miembros m etálicos y fundir estos por un e*. o 

e lé c t r ic o  aplicado a márgenes opuestos de lo s  miembros ti ^o- 

pee.

4 3 Un procedimiento segón se re iv in d ica  en 

e l  punto 33, que comprende cortar una p leca  de la  aecc .' 

d e l rec ip ien te , formar una placa ¿e refuerzo del mismo j án-

12 -
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. tom os dí-j boi-dc.. ^ tamaño q ut m  sección de r ..c ip i:.n t^  c.3-  

'locar lé. plac¿.b dt re fuerzo  centra la  su p erfic ie  interna ¿g la- 

placa cortada y a lin ear verticalm  sute loa bordea ¿ o l a  mi^na, 

su jetar la  placa c ortada a la  placa-de refu.pr^>, co locar la  

5 unidad da la  p laca cortada y la  placa*dé refuerzo en la  aber­

tura de l a  sección. da. rec3pianta o -n ra  su p erfic ie  interna j
* _ j

da loa  bordas de la  plaoa de refuerzo a lo s  hac-.s con la  su- -
. * !

p e r f ic ig  interna del re c ip ien te  y fundir progresivamente los 

bordas de la  sección cortada y la  p laca de refuerzo trios con 

10 o tros  y con los  bordes do la  sección ¿<s recipe ente.

5C- O-* procedimiento sag&n se re iv in d ica  en e l 

punto 43, que comprende además formar una a hartara de ta­

pón en la  Sección de re c ip ien te  c il in d r ic a , cortar una placa 

de la  -sección de re c ip ien te  con la  plaoa cortada incluyendo 

15 la  abertura de tapón, disponer en la  p laca de re fuerzo  un. fo ­

r ro  de tapón que se extiende rad ia l mente hacia afuera,, in­

sertar a i fo rro  de tapón en l e  abertura de tapón desde la  

porción redialnt'.'nto in tem a de la m id a #  probar l a  junta 

fundida para determinar eu impermeabilidad a l agua y saje-*

* 20 tar s i  extremo ex te r io r  áal fo rro  de tapón a la s  su perfic ies  

contiguas de la  placa cortada,

6 s , -  El procíídimiento de fa b rica r un rec ip ien te  

m etálico de pared sen c illa  v irtu a lm oite  como aquí se descri­

ba.

25 7e*- t& procedimiento para la  construcción de re ­

c ip ien tes .

Tal y caao se ha descrito  en la  Mandria que ante­
ceda y representado en lo s  'dibujos que se eempañea y con

** 1̂  —
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lo s  f in e s  que a a han especificado*

Esta Memoria consta de citorce hojas escritas por una

sola cara*

P* A*

¡
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