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MEMORIA DESCRIPTIIVA
que se acompafia a la solicitud de una
PATENTE DE INVENCIDN, por veinte afios en Espafia
é favor de
la razén social LES PRODUITS DU LYNX JAUNE, S;L. de na-
cionalided francesa, residente en 133-135 rue Léon Fau-
cher, REIMS, MARNE (Francia).

por

*PERFECGIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE TUBOS PLEGABLES
Y EXTENSIBLES DE SEOGIDN INTERIOR CONSTANTE»

s2icaies il imimimimirsimalem i ioe izl i ic= i i = fan s

La presente inveneidn tiene por objeto los perfec-
oionamientos de tubos plegables en caucho natural o ar-
tificial, suceddneo del caucho u otra materia plegable
o flexible, ounya especisal construccién permite que pue-
da estirarse, eontrﬁérse o arquearse sin gue sufra mo-
dificacidn la secoidn prevista y sin gue sea afectada

la forma geométrica de dichae sdccidn ‘
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Con este fin, y de acuerdo con la invencidn el tu-
bo estd oconstitufdo esencialmente por una pared de ma-
teriae plegable formade por partes de un didmetro deter-
minado gque constituye la aeccidn del csonducto propiamen-~
te dioho, y de partes extensibles o plegables alternan-
do con las primeras y constituyendo un fuelle, ademés
de elementos de armadura tales como anillas, collares
¥y abrazaderas u otres anélogas que envuelven las par-
tes gue constituyen el conducto propiamente dicho.

Estos elementos de armadura, pueden realizarse
de diversas formas ocomo se verd més adelante.

El tubo perfeccionade que es objeto de esta inven-
cidn, sdemds de las propiedades anteriormente indicedas,
presenta la ventaja de poderse fabricar economizandéo el
caucho & cause de la cooperacidn de las mencionadas pie-
zas de armadura que mentienen la seccidén invarisble ya
que conservan bajo una presién interior o exterior la
perfecta indeformabilided de las partes gue constitu-
yen el condusto propiamente dicho.

Otras numerosas caracterfsticas y ventajés del in-
vento se desprenden de la descripcién detallada siguien-
te.

A tftulo de ejemplo se representan en los dibujos

- que se acompafian distintas formas de realizacién de un

tubo de acuerdo con el presente invento.

Las figs. 1, 2 y 3 son tres cortes gue muestran ca-
da una de las diversas formes de realizecidn.

Segdn la fig. 1&, el tubo de caucho o materia ané-
loga presenta unas partes 0ilfndricas (1) ylos fuelles

sirculares intermedios alternando con aguellsas.
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Segdn esta forma de reslizacidn los nervios (3) son
incluidos en el molde sobre las partes cilfndricas (1).
El nervio (3) estd constitufdo, por ejemplo, por un eni-
1lo de caucpo gue tiene interiormente una ranura cireu-
lar (4) en la que se aloja unea pestafia o saliente cir-
cular (5) producida por la materia de la parte cilfndri-
ca (1). Estgpestafia (5) se produce, por ejemplo, ihflan-
do el tubo (1) en el molde, lo que ti?fé el efecto de
hacer que la materia maleable del tubo s; introduzca en
la ranura (4);

El nervio (6) estd constitufdo de forma andloga &l
nervio (3) eon una garganta en anillo, Aquf el anillo
metdlico cerrado (7) va incrustado en la ranura del ner-
vio (6) y se encaja en la materia de la parte cilfndri-
¢a (1). Este anillo metdlico hace por lo tanto el efec-
to de armar esta parte del tubo y al probio tiempo for-
mea una junta entre los dos elementos (Ly 6)e

El nervio (8) estd formado de maﬁera anfloga al
nervio (3) y lleva también una ranurs en la cual se en-
caja une pestafia (5) de 1la parte eilfndrica (1). Ademds
consta de un collar (9) integrado por una pieza metdli-
ca embutida de bordes cafdos gue abarca el nervio (8).

El ne?vio(Q) encierra en una pared cilfndrice la
parte cilfndriea del tubo (1) y este nervio se encuen-
tra también circundado por un collar (10) formado por
una piezs metdlica embutida que envuelve ei nervio pre-
sentando un ala retorcida (104 que viene a encajarse y
ooultarse en el cuerpo del nervio (9} y en la materia
de la parte oilfndrica del tubo.

Lz abrazaders o soller (10) presenta en la extre-
mided de su ala o costado (10’) un reborde (11) y dicha

ala (io’) estd perforada por luces (12) de manera que
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la materia flufda del tubo viene a incrustar el ala
(10’) y su borde (1l1) pasando por las luces (12}, lo
que asegura una fijacidn perfecta del collar (10).

En la fig. 2& el tubo estd nuevamente constituf-
do por partes cilfndricas (13) y alargaderas (14) for-
mando fuelle. Aquf abrazaderas o collares metdlicos
eontienen las partes cilfndricas (13) en foda su lon-
gitud, es decir, desde una alargadera (l4) a la otra. De
izguierda a derecha se ve en la parte superior de la
fig. 28 un collar metdlico (15) de forma cilfndrica
regular, envolviendo la parte cilfndrica (13) del tu-
bo y presentando dos bordes realzados'(16-17) gue. van
a incrustarse en la base de las partes alargadas (14)
constituyendo el fuelle. La parte ciifndrioa (13) pre-
senta un nervio longitudinal ciroular (18) y el collar
siguiendo la base de la fig. 2, una seccidnkemi-redon-
da (19) embutiendo la pestafia (18) asf como los rebor-
des (20) gue se incrustan en la materis del tubo,

ILa pestafia circular (21) formada sobre la parte
eilfndrica superior sigulente del tubo estd'envﬁelta
por una abrazedera conformada de la manera convenien-
te. El collar (23) estd igualmente embutido de mane-
ra gue 115%& un elojamiento (24) y extremidades de in-
orustaoidn"(zs);

El collar (26) presenta ventanas o cavidades de
encaje (27) en las ouales la materia del tubo se en-
cuentra regatida en celiente para formar una virola
(28).

Los bordes de los huecos (27) son rebatidos hacia
el interior formando las pertes de sujecidn (29). El
collar (30) adopta una forma cilfndrica. Se fija con
la ayuda de un drgano (31l) y presenta rebordes (32)
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que vienen & insrustarse en los elementos del fuelle
(2).

El enillo (33) presenta bordes cortados y embu-
tidos alternativamente seg¥n sus didmetros, de forma
que refuerden las partes oilfndricas del tubo. Resis-
ten asf las presiones internas cue siguen el didmetro
(34) y las presiones gxternaé que siguen el diémetro‘
(35). Por enoima, el collar estd formado por una pie-~
za en U (36) que presenta en sus dos alaé rebordes (27~
38)'que mejoran su‘oonservaoidn cuando estén inorusta~
des en la pared de oaudho del tubo.

Las formas de realizacién descoritas anteriormen-
te son destinadas particularmente a conductos que hea-
yan de soporiar presiones externas,

La fig. 3 represents una sucesidn de reeslizaciones
aplicadas al e¢aso de conductos que hayen de soportar
presiones internes,

A la izquierda de la fig. 38, la parte 39 del tue
bo estd plegada en V y un collar (40) de le misma me-
teria va incrustado entre las ramas de esta V. A este
f£in los elementos del fuelle (41) estédn formados por
encogimientos del tubo en lugar de estarlo por alarga-
mientos como en las figuras anteriores., Las partes ci-
lfndricas (42) estén envﬁeltas en collares metd{licos
(43) cuyas extremidades convenientemente dobladas, se
inerustan en la materia del tubo. El collar (43) pué-
de presentar hendiduras (44) estando la parte me 411~

oa retoroida hacia el interior (45), lo que produce una

VfiJaoidn excelente en el caucho.

El collar (46) envuelve nuevamente la totalidad de

1a parte cilfndrica del tubo y estd perforada por agu-

Jeros (47) en los que el borde estd enderezado en (48)
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‘pera incrustarse en la materia del tubo. Se vd en la

% parte baja de esta figura una perforecién (49) prac-

ticada en el collar (46) cuyos bordes laterales envuel-
ven 1la parte cilfndrica del tubo.

En la parte derecha de la fig. 3 el collar estd

compuesto de dos anillos (50-51) encajados el uno en

el otro (52). BEn la parte inferior se ve una varian-
te del reborde (53) perforado con agujeros (54) a tra-
vés de los ouasles pasa la materia fluidificada del tubo
que fija as{ firmemente el collar.

Se ha descrito un tubo flexible compuesto de par-
tes ¢ilfndricas unidas entre sf por parteé extendidas

o plegadas, que constituyen el fuelle. El invento es

igualmente aplicable a un tubo flexible gue presente

une parte helicoidal de un didmetro dado, formando el
conduocto propilamente dicho y de uﬁa parte helicolidal
extendida o encogida que constituye el fuelle alter-,-
néndose las espiras de la primere parte con las de la '
segunda. En este caso los collares descritos snterior-
mente y sus diversas variantes estarfan constituidos
por una bands continua también helicoidal, acabando de
fijar la parte del tubo que forma el conducto propla-
mente dicho, reforzando o armando este parte.

Ia eolocacidn de collares, virolas, anillos y sabra-
zaderas previstas en el invento, puede realizarse de di-
versas formas. Por ejemplo, estos collares u érganos -
anflogos pueden estar dispuestos en cavidades previstas
a tal efecto en el molde en que hsa dé hacerse el tubo,o
bien pueden ser afindidas a 1. Los collares pueden por
ejemplo estar provistos de dérganos de cierre que pueden
abrirse y cerrarse por médio de herremientas apropiadas,
tales como tenazas y alicates.

El tubo propiamente dicho puede ser de caucho natu-
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rel o sintético o de cualguier otra materia fléxible.
los collares, virolas, anillos, abrazaderas o bandas
helicoidales de refuerzo o de conservecidn, pueden ser
de metal o de materia plégtica.

Los tubos fabricados conforme al presente invento
pueden tener numerosas aplicaciones, & saber: como con~-

ductores para todos los productos, conductes de flufdo

"8 presidn, asi como formar parte de diversos objetos,

tales como méguinas de fabricaeidn, jeringas, pulveri-

zadores, bombas y otros eparatos andlogos.

N O T a.

LA PATENTE DE INVERCIDN que se solicita recaerd so-
bre las particularidades céraoterfaticas de las sigunien-
tes reivindiaaciones:'

18.- Perfeceionamientos en la fabriceeidn de tubos
plegables y extensibles de seceidn interior constante,
caracterizados esencialmente por el hechovde estar com-
puestos de pareles de un didmetro determinado que cons-
tituye la seccidn del conducto propiamente dicho y de
partes extensibles o plegadas alternando con las prime-
ras y que sonstituyen un fuelle; constendo ademds de e~
lementos de aimadura, tales como collares, virolas,ani-
llos u otros andlogos que envuelven las partes constitu-
yentes del conducto proplamente dicho,

28 ,- Perfeccionamientos en la fabricscidn de tubos,
segin la reivindicacidn 1% caracterizados porque 1os ele-
mentos de armadura estdn constitufdos por nervios gue ro-

deen las partes del condusto, entre las cuales van inter-
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oaladas las paries extendides o plegadas en forma de fue-
1lle.

38,.- Perfeccionamientos en la fabrieacidn de tubos,
segdn reivindicaciones anteriores caracterizados porgue
los nervios van sujetos a las partes del conducto por -
moldes o por drganos de unidn, que los mantienen en una
colocacidn detsrminade entre ellis. '

48 .- Perfeccionasmientos en la fabricacidn de tubos,
sqgﬁn las reivindicaciones anteriores, caracterizados por
unas renuras circulares flispuestas en el interior de los

nervios gque recibe la msteria del conducto gue gueda su-

‘Jeta a ella; un anillo perfectamente metflico que rodea

los nervios coloordos sobre el conducto; un an;llo meté-
lico que presenta partes que se 1ncrustan en la.ﬁateria
del nervio, y cuyo anillo presentz un ala de noteble lon-
gitud convenlentemente bordeada y en su gaso provista de
agujeros que se sumerge en el mclde de la materia del
nervio o en el de la materia de la parte de tubo gque -
constituye el conducto,

Asﬁ;- Perfeccionamientos en lé fabricacidén de tubos,
segdn reivindicaciones anteriores, caracterizados porila
disposicidn de collares o bandas metdlicas que encierran
en toda su longltud las partes que forman el condumeto,
cuyow bbrdes,,preferentemente redoblados, vienen & in~
crustarse en los nacimientos de las partes del tubo qu‘
forman el fuelle,

6&,- Perfecciomamientos en la fabricacidn de tubos,

" conforme & las reivindicaciones anteriores, caracteriza-

dos.por la disposicidn de collares provistos de huecos o
peataﬁaé, en los cuales se fijan las partes selientes o
entrantes correspondientes de la materia de las partes

del tubo gque forman el aonducto; estos collares pueden
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immpresentar le variante de adoptar una seccién en U sumer-

gide casi totalmente en le materia del condmcto.

76, - ?erfeo&ibnamientos en la fabricascidén de tubos,
segin reivindicaciones anteriores, caracterizados porgue
le materie del conducto es susceptible de plegarse en -
forms de V y en este osso, una virola complenentaiia en
T se aloja en la Vv pare dar rigidez a esta parte del tu-
bo que forme el conducto. ‘

ga,~ Perfescionamientos en la fasbricacidn de tubos,
segﬁn reivindicaeiones enteriores, carscterizados por la:
adopcidén de collares metdlicos de seccidn en casguete
que'cubren les partes del conduecto formadas'entre las
partes entrantes flexibles, econstituyendo un fuelle in-
terior, y cuyos collares presentan unas hendiduras de
las que nacen partes combadas, que son sumergidas en el
molde en le materia del conducto.

94 .~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de tubos,
segin reivindioaciones'aﬁteriores, caracterizados por es-

tar formado el collar por dos anillos yuxtepuestos, ou-

~ yos bordes entran y salen uno en'otro en el interior de

la mase misma del tubo.

loa.- Perfeccionamientos en la fabricacidén de tu-
bos, segun las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zados porque.el tubo puede estar compuesto de una par-
te helicoidal que forme el conducto, estendo armada por
una banda helicoidel metélica y por una parte helicoi-
dal flexible que forme el fuelle.

118~ =PERPECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE TU-
BOS, PLEGAﬁLES Y EXTENSIBLES DE SECCION IHTERiOR CONS~
TANTE» ‘

Todo segun queda expuesto en la Memoria gue ante-



3]

-0 174514

cede la cual estd integrade por dlez hojas foliadas y
mecanografiadas solamente por una cara, y segdn se re~

presenta a t{tulo de ejemplec en los planos reglamenta-

rios gue al efecto se acompafian,

Medrid, 2 de Agosto de 1.946.
LES PRODUITS DU LYNX JAUNE, S.L.-

<:f—90r autorizecidn

S—-

Firmado: Modesto
Agente Oficial.-
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