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MELORTA DISCRIPTIVA
varae solicitar
PATEZHATE DB INVEFCION
en
EsPafa
por VEINTE‘ afios ,
8 nombre de THE FIRESTONE TIRZ & RUBBIR COMPANY, eﬁtidad
norteémericana, establecida en 1200, Firestqhe Parkway,

akron, Ohio, Bstados Unidos de América, por:

"UN V4STAGO DE VALVULA".-

Bste invento, debido al.seﬁor Talbott Earl
Thomas, se refiere a bolsas de vnlcsnizacidn inflamables
con v&lvulas y eSpecialmente & bolsas de aire, guses iner-
t28, agues j Vvapor psrs su empleo en la vulcanizacidn de

llantas neuméticas y a un procedimiento pera producirlas.
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Al vulecsnizar llantas neumfticas se emplean
generalmente unos formadorss inflamables que comunmente
ge llaman bolsss de vulcanizacidn, »ara ofrecer 1ls nece-
saria nresidn interns con o1 Ffin de forzar s la llante
contrs su rmolde., Hgtas bolsas de vulcanizacidn son tubos
sin fin dilstables compuszstos de zoma o material similar,
y estén provistas'de véstagos de vélvula de inflacidn me-
$81icoe pars factlitar la introduceidn de aire, agua u otro
flufdo adecusdo & presidn. ILos vistsgos de vhlvula se su-

jetan s las paredes interiores o de puse de las bolsas de

‘vulecanizecidn extendiéndose al travée de dichas paredes y

tienen medios psare sujetarlos s laswmiswmes, pero se han
encontrado congiderasbles dificultedes pars realizar un,
enclaje hermético al fluido del vistago en 1ls goma 0 sobre
le misme, que continfie siendo hermético &l fluldo en las
sucesivas operaciones de vulcanizacidn de llantas. 3In el
gervicio, una vez que une bolsa se ha usado en una operacidn
de vulcanizacidn de neumaticobe quita d21 neumftico vulca-
nizado y se ciplea persa vulcanizar otrag llantas, y de
igual maners pars tantas vulcsarizaciones adicionales como
1o permita el estado de la nolsa. Tomo las bolsss de vul-
canizaciéﬁ son carses, y como uns bolsa con escane puede
determinar una llante defectuosa, es deseable hacer el ni-
mero méximo de vulcanizaciones con cuda bolsa y'sﬁperar

las causas de los fallos de las bolsas. Una de las causas

‘wes comunes de fallos de las bolsas de vulcsnizacidn es

el escape del fluido de inflscidn & lo largo y mas 2llé
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del véstago de vAlvula. Zste tipo de fallo de 1la Dolsa
se llama escape de vAlvula. Dos métodos de compartir los
escanses de valvule de lus volsss se han puesto ya en préc-
tica en la técnica. Uno de ellos devende de obtener una
unidn entre la goma y el véstago meté&lico de la bolsa de
vulcanizacidn, y el otro medio ¢s retirar mecénicamente la
base de un véstago de valvula contrs la pared interns de
ls porcidn de base de la volsa, obteniendé as{ un cierre
hermético al flufdo. La insercidn o retirada de uns bol-
sa de vulcanizacidn de una llantse de por resultsdo una
distorsidbn extreme de la goma en las paredes de la bolsa;
sin embargo, los véastasgos de vélvula metdlicos no sufren

digtorsidén, lo yue da por resul%ado gue Se romps prematu-

‘ramente su adnherencia o unidn con el metal, o si se tratea

de un vistago de vélvuls mecinico en que tire d» la goma
entre miembros de sujeceidn. Cusndlo ocurre un escave de
vélvula, puede desarrollarse durante la overacidn de vulca-
nizar la llantsa, ¥ en tal caso es & menudo necessrio clasi-
ficar la llanta como defectuosa; Un escspe de vélvulé en
ung bélsa de vulcanizacidn en gue se eumplea sdherencia de
goms 8l vastago de la valvuls pera impedir escepes, da usual-
mente por resultado el_romper la bolsea o pof 10 menos el
montar & la misma un nuevo vastago de vélvula para reempla-
zar el viejo. =Xl montar nuevos vistagos es caro y no to-
telmente sstisfactorio porgue las bolsas con vistagos de
reemplazo o montados ern ellas a menudo fallsn antes de ha-

berse hecho muchas vulcanizaciones adicionales. Aun asf,
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les eonsfrucciones de polsas de vulcanizacidn en que se
contabe con una sdherencis entre la goma y los vastagos
metdlicos de valvula pvara impedir escaves erasn hasta

shora en general de meJor resultado gue los vastagos de
vialvule mecénicos. Estoé véstagos de valvula mecénicos
comprerden usualmente una bsse de vastago de vélvula de

uns pieza con dicho vistago y destinada & nacer contacto

con ls superficie interna de l1ls base de la bolsa y una
arandela aplicada al exterior, resnaldsds por ura tuerca, con
1o cusl las superficies opuestas de lixg varsdes de buase de
la bolsa de vulcanizacidn eranAsujetas o couprimidss una
nacis otra. Iias bolses de vulcanizacidn son usuzlmente

de por 10 wmenos media nulgads de zrueso en sus norcionés

de base, y en los tunafios grundes a g@nudo de dos pulga-

das ds grucso o mas. La combirascidn de goma o wmeterial
anflogo de jue se commonen lss bolsas de vulcanizacidn no
puede resistir largo tiempo la n»residn necesaris pars reti-
rer la base de vélvuls contre ls poreidr interna ds la bda-
gse de la nersed de lo volsa y por consiguisnte fluye gradual-
wente de entrs los mieuwbros d= oresidn, o ses ls bese del
véatago de vAlvula y 1s arendcla exterior. Hste :ovimien-

dz & s:enudo

[
w
e
On
[o]

to dszl rmterisl fuera dz los8 mismbros dec ar
por rescltado escavesz de vilvuls.

Un objsto del oresssnte invento es ofrecer un
v;étago de valvuls para bolsas 4o valcsnizacidn y tuvcos
interiores d: lisntas, vistago gue tiene miambros ds suje=

eidn wmeclnicamente movibles uno huciz 0tro sobre el vas-
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tero -~ v lvula, slerdo las sujeciones de tal forue que
impiden gue la goma o el materizl ..~ Cidone la mared
de base dsz las oolsas o tubos se escare &g 2ntre los
wmiembros sujetadores.

Otro objeto del invento es ofrecer un articulo
inflable hueco gue ticve un visiszo de vélvula, oficaz pa-
ra impedir 1lo: escapes de vélvula cusndo ce usa un arti-
culos heghos de gomsa ds Butyl u otro matorizles s modo de
gows gus tienen malas provieizdes adhesives en comparacidn
gont las counbinaciones de gomu natursl.

Otro objeto del invento es ofrecer una val~
vuls de bolss de vnleanizscidn qgue ofrece medlos pars co-
ger 21 asterisl de gue »e compone ls bolsa sntire miembros
sujstadores y el vistego de vilvule propiamente 3 cho, ¥
forzar el msterisl cogido firmemente slreiedor del vistago
de vélvula cusrdo dichos miembros sujetadores se mueven
uno hacia otro. }

Otro objeto del invento es ofrecer medios
convenientes para accionsr los zien&ros sujetadofés del
vistago de vAlvula por fuers de una bolsa durante toda
la vida dé ls misma.

_ Otro objeto del invento es ofrecer un véista-
g0 de vilvuls pars bolsss de vulcenizacidn que nuede cui-
tarse de las bolsas ys desgastaldss y usarse ep otras nue~
ves sin costosas operaciones de adaptacidn.

Otro objeto del invento es ofrecer un vésta-

g0 de vilvule de bolsa de vulcenizacibn construfdo de menere

-5 =
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que los escapes de vialvula pueden contenerse conforme se
producen sin reparsr ls bolsa. '

Los anteriores y otros objetos, detelles ¥
ventajas del invento se veran ficilmente por la siguien-
te descripeidn en conexidn con los dibujos adjuntos, en
los cusles se resresenta por via de ejemplo, una forma
prererida del invento, siendo: '

| La'figura 1 una vista en perspectiva de unsa
porcidn de extremo de¢ una bolsa de vulecanizacidn, mos-
trindo uns valvula que incornora el presente invento colo-
cada en la bolsa antes de ser &sta vulcanizada en un mol-
de de volsas de vulcanizacidn. ‘

La figurs 2 es una vista en corte frazmenta-
rio gue i;uestra lus posiciones relativas de lsspartesde
vilvulae y la bolsa de vulcanizacidn segfin aparecen antes
de apretar los wiembros sujetadores contras la pared de -
base de la bolsa, siendo uns de las partes de vialvule un
pernqﬁueco gque se muestrs pafcialmente roto para que se
vea un asiento de valvuls en el extremo del mismoe

Ls figuras 3 es un alzado de uns llsve ade-
cuada para apretar los miembroé sujetadores de un vasta-
go de valvula que incoryora el presente invento.

Lg figura 4 es uns vista en corte gue muestra
1a vélvula soretada en su posicién antes de colocar la
bolsa en su wmolde de vulcanizacidn con uns vprolongacidn
de valvula y arsandels en su lugar como en la figura 1.

La figuras & es una vigte en planta en corte
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dsdo por ls 1inea 5-5 de la figura 2.
| Ty figura 5 es unsa vists en corte dado por
1e 1linea 6-6 de la fizuras 2.
~Lag figura 7 es una vista en corte longitudi-
5 nal de 1la vorcidn de valvuls de uns bolsa terminsds mostran-
| do una mangueralflexible conectads con el extremo inte-
rior de la véula.

La figura 8 es uns vista en corte transversal
dado por 1a 1inea 8-8 de 1a figura 7, ¥

10 ' La figurs 9 es una vista en corte fragmentaria
de una forma modificeds del invento.

El invento se hs representado en los dibujos
splicado a una bolsa de vulcanizacidn yue pucde ser de una
combinacidn de goma Butyl o natural o ds cualquier otro

15 materiasl adecuado y que tiene la forma de un tubo anular
plggable 10 cuyo interior constituye uns cémara de fluido
11 en la cual puede introducirse aire, gas inerte, vapor,
sgus 0 similares por un vistago de vilvula indicado en ge-
‘neral en 12. DLa bolsa 10 es de tal configuracién en su

20 _ seceldn transversal cusndo estéd influda gue se adapta al
tamafio y fonua del interior de une llanta terminade. En
él servicio, la bolsa se monta en uns llanta no vulcani-
zads parsa ofrecer la oresidn interna de llants necessris
puara moldear y vulcanizéf debidamente la llanta. Se ha

25 comprobado gue o8 conveniente y es oractica comln en ls
uayor{a de los tamafios de bolsas hacér la pured internsa o

base 13 de 1la bolsa mus zgrussa gue las otras porciones
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de pured por razones bien conocidas de 1los vprofesionales.

in los dibujos se vers gue el vistago de vél-
vula 12 tiene un miembro de sncleje exterior en forma de
taza 14 hecho de latdn, un miembro de anclaje en foriza de
taza interior 15 tambien hecho de 1latdn y un perno hueco
metélico resistente & la corrosidn o tubo roscado exterior-
mente 9 hecho de acero inoxidable o simil:r28, y una pro-
longacibn d= v&lvul: £BO,

El miembro de tazs 14 tiene, extendiérdose
desde su pofcién de taza 26 un: ~ra>tuhersnels cilindrics
18 colocada en sl centro y uns »norte tolisnte al exterior
axisliente 24 gue se exticnde dande 1o Narte central de la
bage del miembro 14, siendo iiche norcidn 24 cilindrica con
porciones 1ateraies planzs 25. La protuberancia 18 y =1
ggelisente 24 tiene &rimas =xiules 20 y 21 respectivamente,
Lus &nimes 20 y 21 terminan por sus extremos interiores
en wu nowmbro snular 19, los luados de las &nimes 20 y 21
tienen roscas de paso s la derccha 22 y 23 resnectivamente.
Pero debe observarse gue el lado del anima 20 en une dis-
tanéia degde su extremo exterior es liso y adelgazado ra-
dialmente hacia afuera. E1 lado 27 de 1a/taza 286 tiene
muescas o entallesdures de anclaje 28 en su borde y unos
resplrsieros de aire 29 ofrecen medios paras el sscape de aire
gus vnuede guedar encefrado en la taza.

21 miembro de taza 15 tiens teaubien uns porcidn
central que se cxtiende axiaslmente hucia afuers 30, con

roscag de tubo externas 3l. 31 miembro 15 tiens una dnima
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cehtrel 8 de rosce & la izguierda gue se cxtiende axial-
wente sl través del centro de dichos mierbros 15 y 30.”

El lsdo 33 de 1ls norceidn de teze 32 del miembro 15 tiene
muescas ¢ ranurad8 34, y unos resnirsieros de asire 35 que
straviesan el lalo 23 desd:s 1a noreidn de fondo de la

taza hagts el fondo de lu nmesca 34. Z1 anima 8 termina

en el fondo de 1la norcidn de taza 32 en uns pared ensan-—
chadsa sin rosca 7. Solo se han représentado guatro muegcas
28 y 34 y dos respiraderos 29 y 35, pero debes entender-

88 que ei invento no se limita & un nlmero esvecial de mues-
cas 0 respiraderos.

Los wmiembros de anclaje 14 y 15 estén espa-
ciados y sostenidos en relacidn roscads con el pernc hueco
9, el cual tiene extremos opuestos rosocados por fuera 36
¥y 37« Bl extremo 36 tiene la rosca & la derechs y el ex-
tremo 37 a la izguierda. El &nima del perno 9 es redon-
ds salvo en el extremo exterior do la porcibn de extremo
de perno 37 donde el Zpima esté escariada y destinsda &
recibir en relacidn funcional uns porcidn de extremo de
forma complementaris 38 de una llsve 39 la cusl tiene
uns muletilla 5. Las roscas del perno se4extienden desde
los extremos exteriores del miemo hasta la regidn centrel,
de jando una porcidn sin rosca 40 de 1/8" o was de ancho,
estando dicha porcidn 40 cortaeds en el perno a roximsda-
mente & la misue nrofundidad que las roscase 3l extremo
37 del perno terminsa en uns porcién de forma cdnica 6 gue
seasienta en un asiento 42 del nombro 19 cusnde las tazas o

miembros sujetadores . l4 y L5 se hen colocado &n su posiciédn

-9 -
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extrema cerrafa.

3e dispone una prolongscidn de vastagos de
vélvula 50 gue tienen porciones roscadas 61 y 62 y que
termiﬁa en sus eitremos an porciones de forma cénica 51
y 62. Ia porecibn 52 de dicha prolongacidn esti destinada

a asentarse en un asiento 53 del hombro anular 19. ILa

poreidn 51 estd destinads a asentarse en una pieza adecua-

da, no representada, conectada con una fuente de presidn
de fluido tal como aire, vapbr, agua, gas inerte u otro .
agente de oresidn gue resulte satisfactorio.

Con preferencia una arendela rigida 58 respsal-
dada por una tuercs hexagonall59 ge usa en la forms corrien-
te en la técnica. ‘

51 se emplean sgua o vapor como szente de
presidn, unsa mangueré de drenaje 54 se sujeta al miembro

15 por medio de un casquete 55 retenido en relacidn rosca-

aa gsobre las roscas 31 de la poreidn 30. La abertura de

la menguera 54 comunica con el interior 56 del casquete 55
mediante uns sberturas roscada 57 en la cual se enroscae.

%n la fabricscidn de una bolsa de galvaniza-
cidn terminsda, los componentes 14, 15, 9, 50, 54, 55, &8
y 59 del lz.se constrpyen geparadamente por'procedimientos
bien conocidos de los profesionales. Aungue el nernd hue-
co 9 se na presgentado con un orificio central redondo: sal-
vo en su extremo escariado, deve entenderse que el inven-
to no se limita a este 7erno, ya que pernos huecos con

orificios cuadrados & lo largo de 1los mismos serisn un

- 10 -
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medio conveniente de mmnufactursr un perno husco y unsa
llave con un extrsio cuzdrado destinada a encajar en dicho

orificio cuadrado naria zirar el nsrno. Otros procedi-

mientos de hacer zirar el verno, por ejemplo, mediante

el uso de uns lluve acufiada, se lee ocurrirén a los que
tengan habilidad mecfnica, dedbiendo por tanto ontenderse
gque estas modificsciones egstén dontro del esniritu del in-
ventoe. Ia bolsz 10 se cosoone ds Homs de Butyl y se hace
por une opzsreciln de exopulsién a »residn o dz2 Tasricseidn
de tubos comlin en la manufuctura de bolsas de vulcasnize-
eidn. Uns vez gyue ls ©0olzs nhscha por ex» uldidn y no vul-
canizada se ha corta’o al lurgo o sl larzo avroximado con-
veniente ss narfors un orificio de vélvula 50 sl través

de la Tolsa en su pired de buse 13. Los mismbros 8, 15,
51 -7 BB ge riontan hasciendo arrancar el perno en su rsla-
¢idn roscada con el miembro 15 c¢ii0 se ve =2n le figura
2, ¥ luego sl cusquefe roscalo 55 & ls posicidn relativa
a la oorcidn 30 del miembro 15, y sujetando ls wmanguers
54 en relacidn roscada cﬁn el casyuete 54. 3Iste conjunto
8e colocu luego dentro de la bolse no vulcanizada gon =1
extremo 37 del perno galiendo por ¢l orificio ds vélvula
60 y con el vorde de ls taza 32 hacierdo contacto con 1s
superficie interior de la boss 10. Luego ls ooreidn
prominente 20 del micmbro 14 se anriets dentro ds1 orificio
de valvula 60 hasta gue ls poreidn roscads 37 del perno
9 hace cwontzcto con las roscas 22 de la nrotuberancia 18,

La longitud del nerno es tal, en relscidn con el grucso

o1 -
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de la bese 13, gque dicho contacto se hace Justamente an-
tes que el borde ds:l lado 27 de la taza 26 hage contacto
con la superficie'extefior de dichs base 13. Usando una
llave asecuads sobre lss partes planaé 25 de la poreidn
saliente 24, el miembro 14 se hace bajar sobre ls rosca

y el pernc hssta que el borde del lado 27 hsace contsecto
con la sunerficlie de 12 bolsa. Debe observarse dque en
estse posiocidn los vordes de lss tazas de lds wmiembroz l4
y 16 estan en relgcién rogesds con el perno, ¥y en relacidn
opuesta en contacto con lados opuestos de la base de 1la
bolsa. ILuezo el extremo 38 de la llave 39 se inserta en
el extremo 37 del perno y &ste se hace girar en sentido
contrario a las szujss del reloj. OJomo se verd con re-
ferencis & la disposicidn de rosce a la izquierda y a la
derechsa del perno y ¢l miembro 14 y 15, la rotacidén del
Rerno en sentido contrario a las agujas del reloj atrae
uno s otro los miembros engrapadores 14 y 15 con ventajs
mecénica de la llsve y las roscase. Los miembros sujetado-
res8 se aproximan uno a otro hasta gque los largos 27 y 33
de los miembros 14 y 15 respectivamente penetran en la
bage 13 1lo bastasnte dentro para vermitir gue los fondos

de las copas de dichos miembros 14 y 15 hagan ocontacto

gon la base 13 o, en otros términos, hsstse que dichas ta-
zee se llenan de goms de Butyl u otro material de que
pueds componerse la bolss. La retirazda de los opianbros

14 y 15 contra la goms no vulcsnizadae determina ung pronun-

cisds depresidn en la base de la bolsa slreiedor del miem-

- 12 -
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bro 14 ocon la porcidn 34 sa11§£d0'al exterior al través

de la depresidn. Luego la orolongacidén de vélvula 50 se en-
rosca en su posicidém en la porcidn 24, con ls vorcidn cd=-
nics 51 de 1a prolongacidn 5O asentada en relacidn hermé-
tica al fluldo sobre su asiento 52. Una srandela o placae
68 se coloca en la prolongacidn 50 y se respalda por una
tuerca de blogueo 59 bejada sobre le porcidn de rosca él

de diche prolongacidn, anclando as{ la arendela contra el
extremo de la bolse 24 y bloqueendo la extensidn omtra

gu asiento 62, .Luego la bolse se empalma en la forma ha-
bitual y ée coloce en un molde de vulcanizacidén con la
bolse conectada con un suminisgtro continuo de aire o pre-
8idn de vapor o similsres, a2l través de la nrolonzacidn 50.
Conforme se fo s presidn interna en la bolsa, la goms es
apretads contrs los lsedos del.molde de le bolsa y cuando

el material dz la misme se calients la goma u otro material
aiecuado de que la bolsa pueda estar hecha moldea o fluye
alrededor de la arandela 58 dejando ls porcidn de taza 26

del miembro 14 completmmente cumpotrade en la base ds 1

‘bolse como se verd con referencia a las figuras 4, 7 ¥ 8.

Al arrustrar los miembros de taza 14 y 15 a la relacidn ds
engrapamiento con la ﬁase de la bolsa se itmide el escape
de sire de la taza por el contacto de 1ls goma con los bor-
des de los miembros de la teaza. B8 deseable evitar el aire
encerrsdo en lag tazas y se diznonen medios para permitir
el zscape de aire del fondo de los miewbros de taza 14 y

15 mediante los reapira&eros 29 y 35 respectivaomente,

- 13 -
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Uns vez yue 1ls Zoume gue gﬁtra ex les tazas fuerza sl
éire a salir 4e ellas por los respiraderos, la goma Si-
gue al aire y llena de goma los respiraderos. Se ha des~-
cubierto gue s8i elldiémetro de }Qs resplraderos no excede
de 3[52", ls goms moldeada en su interior impide gue el
gire u otro azente de presidn interna ds vulcanizacibn
pase por los resplraderos incluso si 163 otros extremos de
los resnirsieros ostén expuestos al agente de prezidn inp-
terna.

Lg bolse 10 se hae rapresentado equipade con
uns v&lvula solaas~t2; sin cpburgo, =i se nan de usar dos

vélvulas, c©o..0 OGUrrs & Veces cusndo se usé agua caliente

en circulucidn como azente de nresidn interne y celentamien-

to, puede instelurse una valvula asdicional de la misms ma-

ners arriba descrite. 8i se ha dz usar ahe.cgmo azente
@g presién interhs , puede owmitirse la manguera de drena-
j¢,54 y sustituir el casquete 52 por un casyuete modifi-
cado. Este casquete modificado puedc ser similaf al cus-
quete 55 pero tiene una plurzlidad de orificios tal como
el_prificio 57, salvo que los orificios no necesitan ser
nqscados y se puede omitir la msngusra 54.

Una vez que la bolsa de vulcshizacidn se ha
gquitado de su molde, lz orolongacidén 50 se yuita y los
ﬁ;qmbros desecadorss 14 y 15 se soroxiuwsn sntre si por
medio de 1s llave 39 inserta en el perno hueco 12. 3Se ha

comprovedo gus anroximudauente una vuelta de dicho perno

e8 bastante pare este spretamiento inicial de los mieabros.

- 14 -~
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sujetadores después de moldearse ls bolsa. Durante la
vulcanizacidn de ésta ls gzomm se fuerza.contra dicho ver-
no, los mieumbros suje tadores y 1z srandela de manera que
s8¢ hace un contacto ininterruwmpido entre ellos; sinveuh
bargo, se ha comorobado gue el s retamiento de los miembros
gujetadores como se aﬁaba de describir spriets ls goma B8
firmemente en las porciqnes de taza y alrededor del me-
tal entre dichas norciones. ©Se indice egpecizlumente que
cusando las porciones de taza se mueven una hacia otra la
goms. se . apifia fuertemente entrs el perno y la superficie
plana inclinads de las psartes de los mienbros sujetadores
14 y 15 abocardsdas sl exterior radislmente y no roscadas.
El pequefic volumen de goma comprimida dentro de dicha por-
cidn abocardads forms cdlares de gome & modo de cinta de
alta compresidn que son muy eficaces pare impedir gque el
sgua, el vepor, el aire u otro medio de nresidn de ingla-
cidn se'escape entre dichs goma muy cdmprimida y el metal,
Sin sfirmar que la explicacidn de como la goma de dichsas
porciones sbocardadass impide los escapes sea exacts, se he

comprobado gue cuando el detslle del abocardamiento se in-

corpora en la construccidn de vélvuls, da por resultado la

eliminacidn de escape. En el servicio, la goms slrededor
del vistago de vilvula de una bolse de vulcenizacidn es
alternativamente estirada y a-retada como conocen bien los
femilisrizedos con la. operacidn de vulcanizar neuméticos.
Este movimiento del caucho resultante del citado anifiamien-

t0 y estiramiento tlende & separar la goma del contacto con

- 15 -



le vAlvule nermético al aire o 21 sgua. Sin embargo, la
gome que se ha moldeado dentro de las porciones de taza
del miembro 14 y 15 estéd virtuslmente protegide del esti-~
redo y apifiamiento de la goma durante le seoaracidn de
5 la bolsa de lsa llénta ¥ durente la Opéracién de moldeo de
ls llante, y de hecho la goma de las tazes esté protegida
contre toda distorsién de la bolsa, Se sefiale que con
impedir los escapes a lo largo del perno 9, un escape & 10
largo o ‘alrededor del metsl de 1lss vorciones sujetsloras
10 14 y 15 debe recorrer como un 75% mas de trayecto de lo
que tendria que hacer si se usaran los véstagos de val~-
vule rectos de ls técmica anterior. Cuanto mayor es la
distancia rey . erida por un escape para desarrollarse en un
. vistago de valvula largo, tantos mas neumhticos pusden wvul-
15 canizarse sntes de ocurrir un escape de valvuls; sin embargo,
en ls presente construccidn de vélvulas no solo se sumenta
la distanciz desde el interior de 1a_bolsa g lo largo de la
superficie del vistago de vAlvula a la atmésfera sobre lau
d= cualquier construccidn de véstago de valvula anteriar de
20 gque dl solicitante tenga noticias sino gue la mayor distan-
cia incluy§ regionés en las tazas donde la goma estwd pro?
tegida contrs ls distorsidn y regiones a lo largo del me-
tal donde la goms se ha sometido a presi 6n mecénica sobre
la presidén normsl recibida dursnte la vuleanizacidn y moldeo
25 de la bolsa. Hasta shora la goma contigus a los véstsgoes
de vAlvula de las bolsas de vulcanizacidn se ha sometido

a vresidn mecdénica, siendo anretads la zoma entre una base

- 16 -
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de vastago de vélvula en contacto con la sunerficie in-

terior de 1z bolse y uns arandels contrea la superficie ex-

~terior de la misma; sin anbargo,, coiwo 25 bien sabido, la

goria & wresidn fluye gradualimente fuera'ae 12 misma, y =sto
es particularwente clerto cuurdo l& goma se somete a al-
tas tempersturas como sl vuleanizar llsntus. Tas tazas

del zolicitante encierran ls gomea en gsu interior y com-
baten eficuzmente el vioviemiento dz lu woui fuera de la

la regidn d= presidn mecfnice cresda por los miembros su-
jétadores. Para resistir aun msé 2l zscane de la zoma
fuerse del véstazo 7 vilvula ¥ pars forzar la goma fir-
memente contrus el metal y el perno. dentro d: 1.3 T .zas, lg
porcidn de taza 26 tiene menor difuintro gue el de 1ls por—

cidn de taza 32; asi cusndo estus tazas se acercen unsa

‘a otra, li taza interior tiendeé solaparse en lu exterior,

-,

¥ se ha comprobado yue ests disposicidn es m s eficaz para

impedir escaves de vélvuls que las tazas opuestss del mis-
mo difietro. - ‘ ’

Las muescaes 28 y 34 4 los miembfos ax Jetado-
res 14 ¥y 15 sirven respectivamente para anclar laus porcho-
nes de taze 26 y 34 contra la rbtacién cuzrndo ¢l nerno 9 se
hace gi:ar por medio de la 1iave 29 con el fin de aproxi-
mar entre s{ los miembros sujetadorss.

Aunqgue la nresente construccidn de vilvula ha
dado por resultado un sumento en el ﬁﬁmero de vulcaniza-

ciones de llantas sobre uns bolsa antes de desarrollsasrse

un escave de valvulsa, estos =sScapes pueden desarrollsrse

- 17 -
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81 ls bolsa'no fzlla por otras causas. QJusndo un escane
de v&lvula se desarrolla en una bolse gue ciplea el ore-
gsente véstago, el escape puede cqntenerﬁeApor el sencillo
expediente d: guitar la prolongacidn 50, dejando as{ al
descubierto ls porcidn sscariada del perno hueso 9, in-
sertando el extremo 39 de la llave 39, naciendo girer =
meno lé llaeve para hscer que los miembros sujetadores 14
¥y 156 se aproximen axislmente uno a otro en lass roscas
del verno 9. Una vez que los miembros sujetadores se han
acercsdo entre si en distancis suficiente pavavviwer a gsen-
tar la goma elrededor del metal del véstego, de vélvula
en relacibén hermética sl aire, la prolongacidn 50 se vusl-
ve & roscsr en su posicidn funcional y la volsa de gelva-
nizacidn esté de nuevo pronta para el servicio. 3Ista
operacién‘puede repetirse hasta que los miembros sujefado-
reslée nongan en contacto; sin esmbargo, se ha comprobado
gue las bolsas de vulcanizacidn ususimente fallan por
oualguier otra cusasa antes que el oresente vistago de
vélvula llegue a su limite de movimiento sujetador. Des—A
pude que fslle una bolsa de vulcanizacidn en que se ha
usado el presente véstago de vélvulae, este vistago se
quita sencillamente de ls bolsa vieja y se transfiere a
una nueve dcsmontando y volviendo a montar sus partes.

La forws modificadsas 4zl invento representsds
en ls figura 9 muestra un vistago de valvula 70 con sus
componentes y un fragmento de una bolss de vulcanizacidn en

las posiciones relativss entre si gue ogcupan Como nrepa-

- 18 -
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racidn vara sujetsr fuertemente miembros de sujecidn

del VéSt&SO.de vélvula contrs ls nared de base de la
bolsa. 31 vistago de vilvula 70 comprende miembros exte-
rior e interior, sujetadores o de anclaje, en forms de
taza, 71 y 72 respectivamente y dos perncs huecos 0 tubos
78 y 74. 1 miembro sujefador 71 tiene prolongéndose des-
de el fondo de su porcidn de taza una protuberancia ci-
1indrica 76. Una Anime axial central lisa 77 pasa &l
través del miembro 71 y la protuberancia 76.

Bl wmiewbro de asnclaje o sujecidn 72 tiene
uﬁa_porcién central que se extiends sxislmente hacia afue-
ra 78, con roscss de tubo externas 79. Hl miembro 72
tiene una énima central axiel 80 que se extiende al tra-
vée de la wisaus y aue cowunica con una fnima similsr,
aungue £lgo was snche 81, formsda por le poroidn 78 del
miembro 72, Se forma un miembro 82 en el empalme de
las &nimas 80 y 8l.

21 perno hueco 73 tiene un hombre anular gue
gse extiende radislmente hacia afuera 83 dsstinado s apo-
yarse y sirar contrs 1z suverficie plana exterioi alrede~
dor del anima 77 del miembro 7. u@l extremo interior
del perno 7% tiene roscas internss 84 y un ssiento 85
frente sl horno 83, teniendo dicho pernc 73 una poreidn
saliente axiaimente'haeia sfuera 86 que estd provists de
une &nims axisl 87. 31 lzdo del Anima 87 tiene roéeas 88
pura recibir en relacidn roscada unz prolongabiﬁn de bol~-

ge de vuleanizacidn no representads de maners anéloza 8

- 19 -
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gomo la nrolonzgacidn 50 es recibpidy en el saliente 24 como
se na expliczdo arriva con referencia a 1ls fizura 4.

31 perno hueco 74 tiene unz cabezs 89<y ros—
cas exteriores 90, l.s cuales estéin destinzdas a 2ncajar
en las roscss 84 del perno 73. 41 &nima del perno 74 esté
escariada, ofreciendo un cisguillo pars unz llave por la
ocugl el nerno 74 se huce girar, con lo cusl los mismbros
de ancla o sujetsdores =n foxz de taza 71 y 72 se anro-
ximen uno & otro.

Al montar la vélvula 70 en posicidn ™ncio-
nal en =1 tubo anular plegadble o bolsa 10 se norfora un
orificio 60 para véastago de vAlvula en lu bzse de la bol-
sa, Tuego el perno huesco 74 se proyecta dzntro del miem-—
bro 72 con ls csbezs 89 contrs el hombro 82. Antes de em-
palmar la bolsa de vulcsnizacidn este conjunto de miembro
72 y 74 se inserta en 21 o-xtremo sbierto de la bolsa y el
perno 74 se proyecta en ¢l orificio 60 hasta gue el miem-
bro de taza 72 hace contacto con el interior de 1la volsa
10 y 14 cabezs de perno 89 tocae con el hombro 82. ILuego
el miewmbro dé teze 71 y el perno 73 se montsn de modo ané-
logo 'con el hombro 83 en contacto con la superficie del
miembro de tasza 7l. 3Bl verno 73 se proyecta en el orifi-
cio 60 hasta gyue su extremo roscado toca con la porcién
roscsda del nernoc 74. Luego uns llsve similsr a la llave
39 pero de tamafio adecusdo se inserts d través del &nime
del verno 73 en ls oorcidn escarisda del verno 74 que for-

s un casquillo psra llave. XLuego el verno 74 se hace

- 20 =
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girar sobre su eje, ¥ cusndo los dos pernos estén -em
encaje de rosce haciendo glrar el perno 74 los pernos
pueden spretarse y =1 hombro B8& y la cabeza 89 se uproxi-
man & 1os miembros sujetadores 71 y 72, resvectivanente
con logusal dichos miembros éujetadores se asroximsn uno

a otro er ls forma genersl en gue lo hacen los misribros
de tazs 14 y 15 de 1z Tigurs 2. Unes macscas y respira-
deros representudos en los miewbros de snclaje o fijJacién,
71 6 72, pero no identificsados, corresponden s los rsespi-
raderos y rmuescas de lbs ciiembros de taza de la fizura 2
y sirven pars el iiswmo fin. Un casquete tal co.o el 55
de la figura 7 puede sujetarse en relacidn roscsda con la
poreidn 78, y lu munguera de drenaje tal como la 54 de lea
figura 7, puede sujetarse sl casquete. Evidentercente, el
véstago de valvula 70 funcions de menera muy similar sl
vistago de valvula 12 y por esta razén se constdera inne-

cesaris tods ulterior explicacidn.

Aungue en toda esta meworie se hs hecho referen-

cia a une vilvula y & un vistago de valvula, debe snten-
derse que estos son términos comercisles erpleados pars
designar un vastago de cérga hueco, ¥y en realidad dicho
téstago no tiene ninguna valvula.

Ahora se veré claraiente que seofrece una
bolse de vulcanizacidn perfeccionads y un nuevo método
pars fabricarle que constituye un avance importznte en

la técnica. Aungue el invento se ha descrito cormo incor-

porado esnecialmente en una bolsa de vulcahizacidn no de-
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be restringirse & ests anlicacidn, ya que sus detalles
salientes pueden incorvorarse a otros tipos de articulos
inflables.

Ademis debe entenderse que'el invento es
susceptible de modificacioneé en los detslles de construc-
cidn y disposicidn de lus partes, y Jueds reservado el de-
recho de invocar sestos cambios como couprendidos en la
finalidsd de las reivindicaciones .arex&s sin apartarse del
espiritu del invento. |

Zste solicitud gue corresponde & la presen-
tads en los Hstados Unidos de América, el 30 de julio de
194§3 bajo el n2. 607.714, se acoge a los beneficios del
art{cﬁlo 5l del vigente Zstatuto-Ley de Propiedad Indus-

“trisl.

Los puntos de invencidn propia y nueva que
g8e oresentan @ara que éeén objeto de esta natente de inven-
e¢ibdn, en Egpafia, por VIIITHE afios, son los siguientes:

1l2. Un véstago de vélvule caracterizado por
lo menos por dos miémbros de anclaje roscados por dentro
montsdos en un perno hueco roscado en relacidn roscada

con el mismo.

- 22 -
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22, Un ghstago de vélvula segflin se reivindica

en el punto 1Q, caracterizedo por el hecho de gue los
miembros de anclaje estfin wontzdos en relacidn roscada
regulable sobre roscas opuestas del nerno hueco roscsdo.

3, Un vésﬁago de vélvula segfin se reivindics
en el punto 22, caracterizado por el hecho de uue los
miembros de anclaje tienen forma de taze y cads uno es
girmulténeamente movible nacia ¢l otro por la rotacidn
del perho gobre su eje.

42, Un véstago de vAlvula sezln se reivindi-
ca en el nunto 12, carscterizsado por =21 hecho de que el
perno hueco comnrende dos porciones ds verno hueco roscsa-
do con un misubro de anclaje montsdo en forma senarable
en cada uns ds las porciones del perno, las cuules estén
en relacidn roscads entre s8f, y los otros miewbros de
anclaje estan montsdos en 1lss vorciones del verno con sus
extreamos azbicrtos mirdndose.

52, Un véstago de vilvulea seglin se reivindica
en el punto 42, carsacterizado por =1l hecho de gue los per=-
nos se oroyectan sl través de lss Animas centrzles de los
wiembros de anelauje y tisrien porciones anuliras qus se
extienden radialiente y descensan contr. losz miewmbros de
anclaje, cstardo una do luas pérciones'del aernoe ~rovists de
un casguillo ds lleve accesible & un: llsave gus 32 hace
pasar por la otre poreidr de perno.

62, Un véstago de vilvule sexfin se reivirdica

en los »untos 472 y 52, - ~:i>*~rizedo wor el hecho de que

- 23 -
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la exterior de lus norciones de vperno tiene roscas in-
Syrnes 2 su extreno interior y le ooreidn de perno in-
torior tiene roscass externss epn su extremo exterior, te-
nisndo diens poreidn de perno interior'un cuagguillo de

-

1lave foriwdo 2o la wlswa, copyulllo g2 23 wieasible a
1 4

-

uns llave smieonats «l truvés de Lrima dz 1z sorcidn de
perno axterior, y dichas worcionss exteriores tienen sus
extremos roscados on rolzcldn roscada, con lo cual los
wieubros de anclsje pueden seroximarge uno & otro hacien-
do girar la porcibn de nerno interior sobrs su eje por
medio de unz llave.

72. Un vistago de vélvuls sezlin se reivindi-
ca en cﬁaliaiera de los ﬂuntos anteriores, caracterizado
por él hecho d= gue.lowhiembros de znclaje tlenen respirs-
raderos de sire en los fondos de las tszas de los miembroa
en Fforma de taza.

8a. Un vastego de valvula segln se reivindica
en cuslguiera de los nuntos anteriores, caraocterizado
porguzlos miembros de ancleaje tienen mmescas en sus caras
latersles exteriores.

92, Un vastago de vélvuls segiln se reivindica
en ocualquisra de los nuntos anterieres, a%aeterizado por
el necho de gue las Animas sxioles de los wmiembros de an-
claje terminan Junto &l fondo interior de 1los mismos en
porciones lisss sdelgazades radialmente hscis afuersa, que
forman en seccién transversal esvnaclios en forma de cufia en-

tre el perno y lus porciones adelgazsadas.

- 24 -
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10. Un véstago de vélvula segln se reivindi-

,‘cbtf
ca8 eh cualQuiera de los vuntos anteriores, caracterizado
por el hecho de que estd destinado & montarse pars ex-
tenderse &l través de una pared de un cuerpo inflablé.

11. Un vistago de valvula segln =2 reivindica
en el punto 10, caracherizado por el hecho de gue el cuer-
po inflable comprende una bolse de vulcanizacidn.

12. Un vastago de valvula seglin se reivindics
en el punto 11, caracterizado por el hecho de que la bol-
sa de vulcanizacidn se hace de goma de Butyl.

13. Un véstazo de vilvula segfin se reivindica
en cunalguiers do los nuntos iO g 12, ocsrecterizado por
el thecho de gque el verno es accesible desdie fuera del

cuerpo.

14. Un vistago de vAlvula sezflin se reivindica -

en a1l ounto 13, caracterizado por el hecho de que ei per-
no es8 giratorio sobre su eje por medlo de un: llave in-
gerta en su sxtremo accesible dssde fusra.

15. Un véstago de vélvula gezlin se reivindi-
ca en cualguizra de los puntos 10 a 14, caracterizedo vor
el hecho de gue ls porcidn de vilvula proplamente dicha del
nﬂeﬁbro de anclaje contiguo a 1a cara exterior dei cuerpo
inflable esté totalmente ewpotrada en la vorcidn de base
del cuerpo inflable cuzndo se sujeta en su posicidn.

16. Un vistago de vilvula segln se reivindi-
ca en cualguiera de los puntos 102 a 152, caracterizado

por el hecho de gue la relacidn roscada de los mismbros

- 25 -
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de ancluje y el perno es tal que una vuelta del perno
en sentido contrario s las agujas del reloj, sproxime
_entre sf los miembros de ancleje y sujeta entre cllos
la nered del vuerpd inflable.
5 17. Un vastago de vAlvula segln se reivin-
dica en cualguiera de los vuntos 102 a 16n,‘caracterizado

por el hecho de gue el perno hueco da comunicacién cdn el

T ————t

interior del cuerpo inflable.
18. Un cuerpo inflable siempre que esté pro=-
10 vigto con un vastago de vélvula segln se reivindica en
cualquiersa de los nuntos lc a 172.

] » 7 19. Un véastago de valvuls.

Tal y como se ha deserito en la meroria que
antecede, repressntado en los dibujos que se acompaifian y

16 ) con los fines que se hah csvecificado.

o 2 o
v

- Ests memoria consta de veintiseis hojas escri-

_ta8 a maquina por unsz sola cara.

. wearia, 29 JyL, 1946

E." i
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