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M E N O R I A  D E S C R I P T I V A  

s o b r e :

"PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA OBTENCION DE CRISTALES

OPTICOS POR PRENSADO".

S o lic ita n te : D. CASTOR UILOA FIsRINA, residente en;

Madrid, c a lle  del Carmen, núm. 14
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PATENTE DE INTENCION

MEM OR I A DE S C R I P  T I VA 

s o b r  e :

"PROCEDIRIIENfO PERFECCION-DO PARA OBTENCION DE CRISTALES 

OPTICOS POR PRENSADO".

S o lic ita n te : D. CASTOR ULLOA F TRINA, residente en:

. Madrid, c a lle  del Carmen, núm. 14.

Da fabricación  de c r i s t a l  prensado para elementos de 

óptica, especialmente de óptica módica, ha sido c a s i to­

talmente abandonada por las d if icu ltad e s  que presentaba ob 

tener c r is t a le s  en condiciones de homogeneidad y transpa­

rencia  que pudieran s a t is fa c e r , sin  reservas , a un técn i­

co ex igente. Con todo, pese a la s  ven ta jas que in icialm e 

te pudieron esperarse , se tropezó con que, a l in troducir 

e l  v id rio  f lu id if ic ad o  en la s  prensas de moldeo, incluso 

en la s  má.s modernas de inyección, l a  masa f lu id a  su fr ía
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interrupciones por la  im posibilidad de mantener una tempe­

ra tu ra  constante y , a l  ex traer de la s  prensas los elemen­

tos moldeados, presentaban grandes d e fic ien c ia s  cuando no 

se agrietaban o rompían con suma f a c il id a d .

Después de m últip les ensayos, e l  s o lic ita n te  ha con­

seguido vencer todas estas d e fic ien c ia s  por.medio del pro­

cedimiento objeto de la  patente de invención que se s o l i ­

c i t a  por veinte años a l amparo de la  vigente Ley de Pro­

piedad In d u stria l y del que da una idea sucinta la  descrip ­

ción que sigue.

Esencialmente, e l  invento consiste en asegurar la  

homogeneidad y consistencia del m ateria l a temperaturas 

clave en sus dos fases p rin c ip a les de tratam iento . La 

primera, en la  fase de preparación para e l  moldeo, y la  

segunda en la  de recuperación de su consistencia normal 

para d e ja r la  en condiciones de repaso y acabado. Ello se 

consigue p la stif ican d o  a temperatura uniforme, la  masa de 

c r i s t a l  seleccionada, en mufla preferiblem ente Ee la s  de­

nominadas un iversales que permite, a lcanzar en tiempo re ­

lativamente corto la  densidad n ecesaria  para proceder a l  

moldeo, siendo tan solo en contados casos y según la s  con­

diciones esp ec ificas  del m ateria l de p a rt id a , necesario  

u t i l i z a r  neu tra lizan tes que aseguren un indice de p la s t i ­

cidad conveniente. Ya en estas condiciones la  masa de c r i s ­

t a l  p lan tif icado  se v ie rte  en la  prensa donde se re a liz a  

la  operación de moldeo, manteniendo una curva de tempera­

tu ra  descendiente, g rac ias  a cuyo efecto  se obtiene un re ­

cocido que asegura a los elementos prensados, a l l le g a r  a l



enfriam iento una consistencia normal y una más perfecta  

re s is te n c ia  a cualqu ier presión u lte r io r  tanto térmica 

como mecánica, propia de la s  operaciones ¿o acabado.

N O T A

La patente de invención por veinte años que se s o l ic i ­

ta  en España, deberá recaer sobre:

"PROCEDiniEIñ'O PERFECCIONADO PARA OBTENCION DE CRE­

IALES OPTICOS POR PRrAB..,D0", de acuerdo con la s  sigu ien tes 

R E I V I N D I C AC I 0 N E S.

13 .- Procedimiento perfeccionado para obtención de 

c r is t a le s  ópticos por prensado que se c a ra c te r iz a  esen­

cialmente por e l hecho de someter la  masa de c r i s t a l  en t r a ­

tamiento a un proceso de p lan tif ic a c ió n , en mufla, p re fe r i­

blemente de la s  denominadas u n iv e rsa le s , a temperatura media

constante.

2 3 .- Procedimiento según la  re iv ind icación  an terio r 

que comprende para e l  tratam iento de masas específicamente 

d efin id as , e l  empleo de n eu tra lizan tes que Lapidan los efec­

tos térmicos sobre determinados componentes de dichas ma­

t e r ia s .

33 .- Procedimiento de acuerdo con la s  re iv in d icac io ­

nes precedentes, caracterizado por e l  hecho de aue la  masa 

p la s t if ic a d a  según la  re iv ind icación  primera y a la  tempe­

ra tu ra  estab lec id a , se v ie rte  en la  prensa, realizando e l 

proceso de prensado y moldeo bajo una temperatura que, s i ­

multáneamente con dicha operación, v e rif iq u e  un recocido 

de los elementos prensados que asegure su homogeneidad, 

transparencia y consistencia normal, a l ser extraídos para
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174338entrar en la  fase de acabado.
A '

" 46 .- PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PltRA OBTENCION

DE CRISTALES OPTICOS POR PRENSADO"; según queda substan­

cialmente descrito  en la  presente memoria.

Esta memoria consta de cuatro hojas e sc r ita s  a máqui­

na por una so la  cara .

Madrid, 22 de Ju lio  de 1946.
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