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Lag fibras obtenldas de tallos secos, se las puede
rehabilitar su color blenco, sometiéndolas en cémara ce-
rrada & los efectos del azufre &l quemarse, durante 6 a
24 horas, segin su grosor, sin que por ello plerdan su
tenscidad, previamente humsdécidas, o por cualquier otro
procedimiento de blangueo que resultando econdmico, pro-
duzca iguales resultados.

“gtas compuestas de haces de flbrillas, elemental-
mente pegedas unes & otras, lo que d& a la filra viste
al microscoplo el aspecto de un haz de cafias psgadas,
siendo mfs flexibles y saturadas de color marrén, cuan-
to més avanzado esté en los tallos el proceso de fermen-
tacibn, en suh proplos jugos u otros liquidos, resultan-
do las vainas progreslvamente menos rigidas a] secarse
Yy contraerse el ﬁerenquin, a la vez que las fibras re-
sultan menos tenaces.

TLa resistencla deo eatas fibras ovbtenidas de Musas
comestibles, una vez han fructificado, antes de secar-
se, €3 en releclén al céflamo, alrededor de la sigulente:

M. comestible - Céfiamo

Tarsibn de una cuerda de 46 mm........ 560 Kg. - 540 Kg
" oo " " B0 mMesse.... 14060 -1,050 "
El peso de estas relacitén es pare la M. comestible,
de 650 Kg. por 100 Kg. de chfiamo,
Los bordes de los peclolos contienen fitras més fi-
nag que las de la parte media, pudiendose clasificar

éstas, seghn de las vainas que procedan en relacién a

au 1nt€%ioridad respecto dei tallo,

J}% recoleccibn de los talles, es continua durante
30 u'todf‘e

l&gﬁ%, substituyendo al tallo cortado una vez lo
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ha sido el fruto, el hijo, o hljuelos sucesivamente, re-

tofios que previamente se han conservaedo en el podado o

deshljado. E1l peso de estos adultos, es variable segfin

su clase, pudiendo considerase en verde en las varieda-
des corrientes en un minimo de 20 Kg, por unidad,

Pero les cultivadas en el “rchiplélago Canarito Y
en la Peninsula espafiole, no son susceptibles de idén-
tica explotacibn; por cuanto que en estas condiciones
ge perjudiaarialla produccidn del fruto, no teniendo
interftn alguno en cultivarlas a este solo fin, pero su
extraccibn una vez fructificadas, supondria uns nota®i-
li{sima incorporacifn de esta primera materia a la indus-
tria espafiola, de tanta necesidad como interés, ya que
glendo cortados estos tallos sucesivamente y anualmente
después del fruto, tienen poco aprovechamiento y resul-
ta hasta un tanto interesante su eliminacibdn para ex-
terminar a su vez la cochinilla que es una de las pla-
gas del plétano y platanera, En estos cultivos, predo-
minan las especléd "Muse Paradixiaca", idem. "Textoris",
"Sinensis" y otras, todas ¢omestibles, y las filtras pro-
dedentes de estas varledades en especial de la Textorls
y Sinensis, son mucho més Minas que las de la Musa Fex-
titia, y su tenacidad es muy satisfactoria siempre que
su extraocidn se verifique sin merma de su concepcidn y
estado natural o sea, al margen'do fermentaclones y tra-
tamientos quimicos o gaseosos,

En resumen, la posibilidad de obtencibn de estas
fibras en estas condiclones nltimamente enumeradas, sin
perjudicar por tanto al cultivo del plétano, limplas

de lmpurezas o esmaltes que las envuelven y recutren,
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en su brillo, color y tenacided natural comominimas ro-

turas o pérdidas, eon procedimiento industrial adecuado

‘que permita su extraccidn con rendimientos positivos o

notorios, dado su porcentaje en el tallo, no solamente -
tiende a la emancipacidn de nuestra patria a este respec-
to de otros palses, dados los grandes porcentajes de im-
portacidn de la misma y similares, que no ha sido nunca
produc ida en estas condiciones, incluso en el extranje-
ro, sino que también vendris a influir une gueva fugntel
de riquesa a las zonas productoras, teniendo en cuanto
e mis abundamiento, que atenuados tan enormes gastos de
transporte en la 1mporta016n, no teniendo gque recurrir
el cultivo ex-profeso de la planta, sin impuestos por
1mporta016n, etc., puede competirse, no sblo hoy en que
la necesidad de esta primera materla es extrema en nues-
tre industria, sino que tamiilén en el porvenir tanto en
precio, como en calidad con dichas importaciones, ademés
del empleo y destino de mamo de obtra y materia prima’
neta y puraménte espafiola,

Para la mejor comprensifn del sbjeto de la presente
patente, en los adjuntos dibujos se representa a titulo
de ejemplo una forma de sjecucidn de la méquina que for-
ma parte integrante del invento.

El procedimiento consiste en separar las filras
de las valnas, en la longitud deseada de acuerdo a sus
dimensiones, sin pérdide del sentil o parsalelo entre si,
completamente limplas de impurezas, jugos secos, én su
brillo, color y tenacidad naturael, desproveyéndolas del

parenquin o zona carnoso-vascular, que forma la dermis,

30 ~-membrena y pulpa de la epidrmis, a la vez que sus jugos,
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asi como raspedo, exprimido, friceidn, trillado}y gub=
dividido de la misme, eliminando el liquido que contie-
ne la gran proporoibén de gomo-resina en tanto es trata-
da, cuya operacidn debe hacerse y se hace durante dicho
tratamiento, pues al desproveerlas de esta pulpe y ju-
gos, se impide que al secarse formaran entre sif, sbdllido
y flexibvle cuerpo y quedaran envueltes de un esmalte
suclo y mate muy aferrado, evitando también el secado
en sus jugos; causa de pérdide de la mayor parte de su
tenacided, eumentando ademés con todo ello sus ocualida~-
des naturales, pudiendo ser a su vez recogldos estos
elementos, para otros aprovechamientos distintos a este
procedimiento, y todo ello sin necesddad de recurrir al
empleo de productos o disolventes quimicos, que ademés

de menos econdmicos atacan la integridad de la fiwra, Al

efecto, sl se ﬁrata de vainas de tallos tilernos o verdes,

puede verificarse la extraccidn desde que con cortados

hasta cueslquier grado de macerac ién natural o fermenta-

eibn en que se encuentren, en tanto que el grado de pu-

trefaccibn lo permita, siendo el estado més propielo,

del tercero al quinto dia de cortedos, en que algo re-

blandecidos, se encuentran menos rigidos; traténdose de
velngs desecadas, cuya tenacidad y cualidades son meno-
res; es conveniente someterlas previamente, a una mace-
racidn o enriado por cualguier procedimiento que sea,
1gual a1l resultado de 24 o més horas, hasta conseguir
el reblandeclmiento y espohjamiento del perenquin y por
tento de la gomo-resina, contenida, al prople tiempo que
el henchimiento de las celdas vasculares.

Pafe ahorro de espaclo, costo de la méquina, ener-
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gla, peso, volumen, utilizando un solo jusgo de tramme-
mislones, motor, e jes, y poleas, y poder ser atendida
su alimentaci&n y vigilancla por un s0dlo operario, cons=-
ta de dos grupos 1dénticos que se encuentra situados g
derecha e izquierde -A y B fig., (6) de la zona D~ en
que se sitda el operario, y frente a las transmisiones
C, que resultan en el centro de amips grupos, pudiendo
éste veriar por horquillas a sus correas (iV)Q'Ias ve~-
locidades de todos sus gruposiindividualmente, por me-
dlo de aus poleas cénicgs, y por unas fuercas & sus mue-
lles (11) y (15), las presiones de aplastamiento previo,
respado y friccibn, sin necesidad de psrar la méquina,
segﬁp aconseje la perlecla, tenacidad y grosor de vainas
y fitras, y afeframiento de su,parédquin, las cuales se-
rén preferente y previamnte seleccionadas por series,
segln su grado de finura.

Graeduadas por el operarlo veloc idad y presiones de
ambos grupos A y B, de Qﬁe conste la méquina, éste toma

con la mano respectiva,de unos tableros que también tie-

20 -ne situados a derecha e izquierda (26) una por una, las

25 =

50 -

valngs que lq~van depositando en haces, y por la gzona

de los tableros que results frente & unos c¢ilindros ali-
mentadores (9) y que se encuentra con un cauce lateral

en plano longitudinal inclinado hacia la miquina (26)

a fin de que los liquidos resultantes del aplastamiento
clrculen y se preciplten en un recipiente general de re-
cogida situado debajo de la méquina (24), inproduce unos
de los extremos de las vainas, entre estas parejas de ci-.
lindros (@) que actlan de alimentadores y sujetadcres,

y que girando en sentido contrario uno de los otros, &
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través de repetida vaina, llevan un rayado o ligero on- |
dulado transversel al cerco, y a una presidn de 100 a
150 Kg. contra el contacto de sus periferias, presién

producida por unos muelles regulables por medlo de una

i
i

tusrca a una varilla prolongacibén de sus cojineteagauél-
tos; a cuya varilla envuelve el muelle y cuyo cojinete

a través de dicha presibn en sentido vertical junto con
el cilindro (11) oscila, cilindros que engullen las vai-
nas y slendo de unos 200 mm, de dlédmetro por 400 mm, de
longlitud, de cualquier material duro, funcionan & una ve-
loclided reguleable segin interese de 2 a 13 révoluciones
por minuto, impulso qﬁe reciben por poleas cbdnicas, segin
sistems més conveniente de transmisiones que se especif i-
caré oportunemente, de los grupos posterior (12) engue
llendo y aplastando a veloc idades que estén en relacién
con el difmetro de los misms segfin se especificaré, su-
Jetando y alimentando para los sigulentes tambores de
cuchillaes (12), a la vez que &l aplastar estas vainas,
exprimen hacla atrés los jugos y aire oonterdo en ellas

¥y sus celdas vasculepes, de forma que en su recorrido en
direccibn contreria a la de alimentacibn 2 través del ‘i
parénquin, éstos reviertan dichas celdas favoreciendo

el despegﬁe del liver de la parte carnosa que también
ablandan, quedando dermis y epidermis 11goramen§g.ra-
yadas transversalmente, rayado que facilitaré su ras-
pado en los tambores siguientes de cuchillas, {}2):co-
locando estas pencas el operario, continuamente y sin
interrupcidn, sucesivemente con la meno derecha del ta-
blero-depbsito de la derecha a los cilindros alimenta=-

dores de este lado, y con la izquierda, del y para el
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grupo de la izquierda, De }los cilindros conductores de
estas parejas (10), sobresalen pestafias o guladores la-
terales de unos 20mm, para evitar la pérdide de parale=-
lismo y-. cauce de las vainas en la méquina, no obstante 1
la tensiin ejercida poﬁ los grupos posteriores, con lo
que ademfs se protegerén las transmisiones de salpic adu-
res, ‘

De los cilindros alimentadores (9), aplastidas, ex-
primidas y rayadas, trénsversalmente por ambas caras de
ls valne, & la vez que la sujetan a la veiocidad de ali-
mentacidn, son recogidas éstas por un tambor en cada -
grupo (12)? que ded mismo difmetro perifial y longitud
de 200 por &00 mm., 68 guasrnecida su periferia mediante

. el armazbn en sus platillos por 26 o més plezas o.cuchi~

llas fijas, distanciadas simetricamente entre si, de
cualquier material duro y pulido y forma, mientres pre-
senten dngulos de roce con vértices sufic ientemente dis-
cretos o pulidos para evitar cortes, preferentemente de
forma trapezoidal (13) o sea orientadas hacis edelante

o misma direccidn evolutiva del tembor, pera mejor ras-
§ar, remover, frotar, exprimir, ingerir las pulpss y a-
rrastrar o conducir por resbalamiento a las mismes val-
nas, y que al dejar entre pleza y pleza un espacio an-
gular suficiente, paralelo entre si, y longitudinal a
su tambor, por la presién, sentido de velocided y direc-
cibn del tambor, e inclinacibn haclia adelante de las cu-
chillas o plezas, inglere por estas holguras hacla el
interior o alme de éstos, la pulpa desmenuzada, que por
haber sido previamente aplastada y exprimidea tienda al

despojarse, & absorver los liquidos que afin contenga ¥y
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cuya alms (21) esté dotada de espirales o serpentines

de chapa que la ocupan totalmente, fijas a une varilla

o eje interno & su vez fijo tembién por sus extremidades
&1 armazdn o nazareno, de forma que al evoludionar el
tambor de cuchillas envolventes actuando sobtre el espiral
fijo en su interior, la pulpa que ha pssado por el enre-
jilledo formado por las cuchlllas, es extréfda pop el cau
ce de dicha espiral por los extremos contrarios & la go-
na C, donde ven laes transmisiones, y gque para proteger
éstas, van por este lado cerrados dichos tambores, pul=-
pa que tempién viene a caer, en el recipiente de recogi-
da inferior (24) y que para ello actian estos tambores
dotados de cuchillas, sotre cualquier superficie dura y
pulida a través de las valnas, preferenterente conforme

a ls pleza o carcasa de extrangulamiento y conductora

por resbalsmiento por las accidén y direccidn de las cu-
chillas (14) que tiene la forme de la periferia de estos
cilindros més 8 a 15 micras, de circunferencia en rela-
¢ci6n a su didmetro, ocupandc estas carcasas, alrededor

de un tercio de roce de la periferia del tambor, tenien-
do una abertura de entrada y ealida progresiva o diferen-
cla en exceso a la circunferencia,dde 2 a 5 mm., para que
progresivo sea también la entrada de la vaina y descorte-
zedo, entre cuyo tambor y carcas pasan estas vainas, sien-
do a su vez conduslidas hacia adelante por resbvalamiento
por dicho tembor que funciona a mids velocidad que los en=-
teriores alimentedores (@) sin entorpescimiento, a la vez
gwge las descorteza, limpis y exprime por un lado a una
presibn y veloc idad graduable por grupos, que aconseje

la materia, presidtn que es de O a 30 kilos, contra la
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propla periferia de cuchillas, ga que las carcasas (14) :
vaq unidas al ermazén por cuatro varillas de material
adecuado, en las que se éncuentran envolviendo muelles
encerrados por una tuerca, que al ser apretade o aflo-
jade (15) aumente o disminuye a voluntad dicha presibén
de las carcases, a través de ias vainas contra las cu-
chlllas, sea cual sea el grosp de la maferia,las cual -
pieza.puedo 1# prefqrentemente en el primer tambor de
cuchillas en su parte inferior, firesidn que natural-
mente tlende & réspar, frotar o exprimir con més 0 mo-
nos fuersza, llevando también estas cafcasgs unas pes-
tafias o sobresalienteé angulares a sus lados de unos
20 mm, para que la cinte del liber no pierda su cayce
ni paralélismo en la méquina y, cuyas carcasas deben ir
suficientemente pegadas 2 los cilindros anteriores pa-
ra que susodicha materia no salga de sﬁ cauce compbten~
te, También este tahbor funciona como todos ellos por
polea cbnica, para poder individual o separadamente
ger variaia su velocidad en marcha por medio de sus
horquillas a las correas (17) recibiendo transmisidn del
t ambor posterior'g Gltimo, y evolucionando a razbn de
.27, a 160 revoluciohes por minuto, segin interese.
Raspado, frotado, romowmido ¢ ingerido el parenquin

por un lado, por el primer tamor de cuchillas anterior-

- mente descrito, estas valnas son recogidas por un Gl-

timo grupo, o tambor, tamblén de eéuchillas, puesto que
suficientemente junta su carcasa al anterior y dadas

lag pestafiss de este & sus ledos no pueds perder su cau=-
ce y sentido paralelo en la méquina, cuyo Gltimo grupo

o tambor (12) es ldenticamente igual al anterior en to- %
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dos sus aspectos y condiciones, firando en la mis ma

direccibn del recorrido de las pencas, peroc a velocit
dad superior a los enteriores, o sea dd 83 a 250 revo-
luciones por minuto, segfin interese, difiere unicamente
en que este grupo Gltimo, se encuentra invertido, o sea,
con la pleze curvada de roce o carcasa (l4) en la’pérte
contraria, en este caso al lado superior de} tambor, e
fin de efectuar idéntico tratamiento de esté; va inas

por el lado opuesto de las mismas que no ha sido: ttrata-
do por el anterior, desproveyendo esta membrana, pulpe
y jugos, frotendo.y trillando los haces de fibras, slen-
do asi los ﬁlpimoa reslduos acuosos y pErenquinatosos
superflcialmente arrancados y arrastrados por las cuchi-
lles, de maners progresiva, pasando igualmente sstos e-
lementos al interior del tambor para su extraccidn por
los extremos de la méquina, de la mismas forwea que el
grupo anterior, cgyendo asi en el reciplente (124), sa-
liendo ya la fibra de este iltimo grupo, completamente
limpia, en su color y brillo natural, ligeramnte fro-
tada, aplastada'y subdividida, sin residuos jugosos que
gtaquen su tenacidad, o la adhieran entre sl, ya que

de quedar alguna pequefia particula de pulpa no se en-
cuentra adherida, con longitud deseada de acuerdo a las

dimensiones de los tallos, aumentando afin de esta menersa

- gus condiciones naturales, con lo que adquieren mayor

interés para tejidos finos y tupidos, Eate tambor al
igual que los anteriores, recibe transmisibn por polea
cénica, ya del &rbol motor, polea generadora, o de re-
duccidn, pudiendo por tanto ser tamblén regulable su ve-

locidad por horquilla a sus correas (17) como asimismo
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la presidn de las carcesas (14) contra el cilindro o
cuchilles, por las tuercas a los muelles que envuel-
ven las varillas (15),

Les fikmas Y valnes, no plerden en su tratamien-
to, el sentido paralelo entre si, y con la miquina,
tanto por los cauces sefialados como por la tensidn de
menor a mayor ejepcida por los distintos tamipres de
que consta, por lo que son absolutamente minimas 1las
roturas, puesto que ademés de ser el trabajo pmogresi-
vo en las veines .y no de extremo & extremo, e6s la ten~
s16n reducida por actuar las cuchllias sobre superfis
cles de resbalamiento fijas, o sea las cercasas a tra-
vés de la materigﬁg-quo por dicho paralelismo, la ten-
8ibn es ejerciga en conjunto sobre toda la vaina o haz
de filbras, sln-qué. por:ello sufran déterminadas fitras
o sector, més tehsibn que las demés, y porque al ser
graduabvles individualmente por grupos las velocldades
y presiones de roce, también se regula a la vez dicha
tensibn.,

El eje do uno de los cilindros alimentadores (9)
que reciben transmisitn en la pareja, consta de yna
pequefia polea dotada de una canaleta en su neriferis
en la forma de "U" (25), inductora de movimiento a una
cuérda;aquo pasando a dlstancla adecuada de los dlti-
mos tamwores de cuchlllas, al salir de estos, la fibra
limpia, perdido alrededor de un 97% del peso correspon-
diente a la pulpa y jugos desprovistos a la velocldad
de alimentacibn, esta fitra cae por su peso natural
mscando el sentido vertical posible, por el lado fi-

nal de la méquina, mientras que al quedar los Gltimos
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centimetros de la vaina ya por su escaso interés puosto“%
que se reduce & l& perte que le une al rizoma y por tan-
to més grosera, 0 ya para ulterior pasado 8in limpiar

¥ por tanto con su peso natural o sea, de un 98 % més

a la fitra al no ser ya este flinal sujetado por los ali-
mentadores (9) es lanzado por la accibdn evolutiva del
dltimo tambor de cuchillas a la velocidad ralacionada

con las 83 a 250 revoluciones por minuto & que éste gi-
ra, por lo que dada esta diferencla de mso y velocidad
es lanzado este extremo por impulso que le hace pasar

por encima de la cuerda donde queda suspendido el haz com~
pleto que por poleas y gufas conductoras de la cuerda
(223 es llevada sin emmarafiarlag al lugar donde interese
y & velocidad adecuada enfelacidn a)l didmetro y veloc idad
de la polea conductora(25), en tanto la cuerda es suce-
sivpomente recogida por dicha polea,

S1 blén pueden emolearse distintos medios de trans-
misidn sin variarlo en esencia es conveniente la aplica-
cidn de éstos por poleas cbdnicas para poder con mayor
ventaja y comodidad variar en marcha ¢ individualmente
por grupos, las velocldades, de acuerdo al grado de te-
nacldad, grosor, etc,, de la materies a trahajar segin
aconseje la préctica y pericie estando en este caso con-
forme a la fig, (2) de los dibjos, situadas de forma que
dada tembién la notabie diferencia de velocidades entre
el primero y fltimo de los tambores ser reciba la trans-
misidn desde la polea generadora de movimiento (8) al Gl-
timo tambor de cuchillas (7) y de éstea a través del cen-

tral (5) a los primeros o alimentadores (1) a través de

30 -poleas interpoladas o reductorass sueltas, (2) si por la
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aproximacidn de los tamhbores, fuere predido siendo asi
reducida ls velocidad progresivamnte deliltimo al pri-
mero, en tanto que por las horquilles (17) puede variar-
se la velocidad y marcha e individualmente por grupos se-
ghn interese a1 igual que las presiones de roce descritas
enterlormente. Los ejes donde van sltuadas las poleas son
los mismos para ambos grupos,

Es continuo y sin fin, ya que al terminar deengru-
1ldr los cilindros alimentadores (9) une vaina, ascto con-
tinuo se suceden otras siendo sujetadas por donde pasan
ya que slempre estos tambores funcionan a menor veloci-
dad que los sigulentes pudiendo conslerarse una alimenta-
cfitn de unos 452 metros por hore en ambos grupos uyue e-
quivalen a unos 500 Kg, de peso en verde y a Razdn de un
2% de rendimiento en fibra, equivale a una produccibn
media minima de 10 Kg. hora o sea 80 Kg, en jornada de
ocho horas habldo el poco grueso y porcentage de la mis-
me e igual rendimiento en la procedente de valnas dese-
cadas y cuya eitraccibn se le hace sin méAs operac iones
completaente separada y estrujada siendo susceptible de
ulterior blanqueo si interesa cuando procede de vainas
gecas que se omlte por existir gran variedad de sistemas
qus no alteran este procedimiento pudiendo trabasjer vai-

nas fructificades y sin fructificar lo miamo en verde

256 -que gecas y de cueclguier variledad de misaces que proven-

gan necesitando una fuerza motriz aproximada de un H,P.
Dadas sus reducidas mimensiones y peso prescindien-
do de la mesa suxiliar (26) puede esta miquina montarse

solre carro mbévil propulsada por motor de explosibén u

30 - otro acto al efecto pudiendo ser asl si dnteresa trans=
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portable & los campos de cultivo.
El camblo de sistema de transmisiones, dimensiones, %

especto, forma, Incluso de las cuchillag (13) silempre

que presenten éngulos discretos de roce, pieza liga o
carcasa, de eatrangulamiento, materilsles, que preferen-
temente delen ser invulnerables a los ingredientes con-
tenidoa en la valna para quo no decoloresn, procedimien=-
tos de enrlado o blanqueo, traténdose de vaines secas,

armazbn, cojinetes que pueden ser & bolas wm otros, sis-

10 ~tema de muelles, de extraccidn de la fitra de le miquina

15 -

25 -

&0 =

por transportedor &in fin, cuerda u otro, paprovechamien-
to de rediduos al margen de este procedimiento, perfec-
cionamlento posterior de la fibtra para determimado sector
de la industria, tal como engrasado u otro considerado
como manlpulecldén post-materia prima, slstema de recoglse
da o extraccidn de jugos y pulpa, tableros y mesa auxi-
liar invertldos de la méquina o mara otros usos, no pue-
den variar eh esencia el objeto de la presente petente,

51 vién la forma de miquina aqui descrita, constitu-
ye aplicac ibn preferente de esta patente, ha de saberse
que el objeto de la mlama, no estd limitada a esta formm
de méquina y que se pueden hacer modificac iones en la mis-
me sin apartarse de la patente, perfectamente definidos
en la memoria y nota reivindicatoria.

NoTa

En resumen; la patente recaerf sobre las siguientes
reivindicaclones:

le -~ Procedimdéhto que consiste en separar las fi-
bras de las vainas en 1a longltud deseada de acuerdo &

sug dimensiones, sin pérdida del sentlido paralelo entrs
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¢i, completamente limpias de impurezas, jugos secos, en
su brille, color y tenacldad natural, desproveyéndolas
del parenguin o zona carnoso-vescular que formas le der-
mis, membrana y pulpa de la epidermis, a la vez que sus
jugos as! como las omraclones de raspado, exprimido,
friccldn trillado y subdivisibn de la misma, eliminando-
el lfquido que contiene la gran proporcidén de gomo-resina
en tanto es tratada, cuya operacibétn debve realizarse du-
rante el tratgmliento pues al désproveerlas de‘esta pulpa
Y jugos, se impide que al secarse formen entre si sdli-
do y flexible cuerpo quedando envuelta en un eésmalte su-
clo y mate muy aferrado evitando tembién el secado de s
jugos ,

2& - Procedimiento, segin la reivindic ac i6n anter-
rior, caracterizdo porque traténdose ve vainas de tallos
tiernos o verdes se verifica la extraccidn desde que son
cortados hasta cualquier grado de maceracidn natural o
fermentacibn en que se encuentren en tanto el grado de
putrefeccidn lo permita, siendo el estado mls propicilo
del tercero al quinto dle de corbedo en que algo reblan-
decidos, se encuentran menos rigldos.

32 - Procedimiento, segin le reivindicacidn anter ior
caracteriz:do porque las vainas desecadas cuya tenacidad
Y cualldad son menores, es convenlente someterlas previa-
mente a una maceracidn o enrigdo igual al resultado de
24 o més horas, hasta conseguir el remblandecimiento y
esponjamiento del parenquin y por tanto de la gomo-resi-
ne contenida al proplo tiempo que la hinchzén de las cel-
des vascjlares,

4¢ ~ )equina, para la eplicac i6n del procedimisnto



ceracterizada por establecerse una serie de cilindfoa
alimentadores que aplastan,exprimen y rayan transver-
salmente por ambas oaras, les vainas a la vez que lag
sujetan & la velocided de alimentacibn siendo recogl-

5 - das éstas por un tambor en cade grupo que del mismo dl &-
metro periferial y longitud de 200 por 400 mm, es guar-
‘necida su periferie medlante el ermezbn en sus platillos
por 26 o més piezes b'cuchillas fijas diatanciadag 8 imé-
tridaﬁente entre si mientras presente &ngulos dé roce con

10 - vértices suficientemente discretos y pulidos para evitar
cortes prdféreﬂtemente de forms trapezoidil, 0 sea, driqg
tadas hacia adelente o misma direccifn evolutiva del tame
bdr para ma;of raspar, femover;'frotar, exprimir e inge-
riﬁ‘las pulpes y arrastrar (3] conducir por resbalgmientp

16 - de las mismas y valnas que al dejar entre pleze y pleza
un espaclo angulaf sufioienﬁe paralel&lentre sl y lo#gi-»
tudinal g su tambor por la presibdn, sentido de velocidad
y“direccibn del tambor, e inclinacibn hacia adelente de
las cuchillas o pleza, inglere por estas holguras hacie

20 « el interior o alma de éstos la pulipe desmenuzada que por

| haver sido previamente aplestada y exprimida tiende al

-esponjarse s absorber los liquidoa que alin contenga y
~ouya alma esté dotada de espirales o serpentinas de chapa
que la ocupan totalmente fijas a una varille o eje intér-
26 - no a su vez fijo también por sus extremidades al arma-
zbn de forma que al'evolncionap el tambor de ¢uchillas
énvolvente actuando sobre ol espiral fijo en su Inte-
riof, lg pulpa que hs pabado por el enrejillado forme-

- 30 -d0 por las cushillas, es extraida por el cauce de di-
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che espiral por los extremos contrarios & la zona don-
de van las trensmisiones y que pera proteger éstaa’ van
por este ledo-cerrados dichos temhores pwlpa que tem-

blén viene a caer.en el recipiente de recogids interior

¥ que para ello actiian estos tambores dotados de cuchi-

lles sotre cualgquier superficis dura y pulida a través
de las velnas preferentemente conforme a la pleza o car-

casa de estrangulamiento y conduetora por reshalamiento

por la acclbén y direccibn de las cuchillas que tiene la

-forma de la periferia de estos cilindros més 8 a 16 mi-

cras de circunferencia en relecibn a su didmetro ocupan=-
do estes carcasas alrededor de un terclo de roce de la
periferia del temior, teniehdo una abvertura de entreda
y salide progresiva, o diferencie en exceso a la circun-
ferencia de 2 a 5 mm, para que sea progresiva también

la entrada de la vaina y descortezado.

5; - Méquina, segfn la reivindicacibn anterior,
caracterizada'por disponérse el tambor y la carcasa en-~
tre los que pasan las wainas siendo & su vez conduc idas
hacia adelante poﬁ reshalamiento por dicho tambor que

funcione a més velocidad que los anteriores alimentado -

‘res sln entorpecimiento, a la vez que las descortezs,

limpls y exprime por un lado & wria presién y velooided
graduable por grupos, que aconseje la meteria, presibn
que es de 0 a 30 kilos, contra la p;opia periferia de
cuchillas, ya que las carcasas, van unidas al armazdn
por cuatro varlllas de material gdecuado, én las que
se encuentran envolviendo muelles encerrados por una
tuerca, que al ser apretada t; aflojade, aumenta o dis-

minuye & voluntad dicha presibn de las carcasag, a tra-

]
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vés de las velnas contra las cuchlillas, sea cual sea

el grosor de la materia, la ocual pieza puede ir prefe-

rentemente en dicho primer tambor de cuchilles en su

parte inferior, presibn que naturalmente tiende a ras-

‘par, frotar o exprimir con més o menos fuerza, llevan-

do tamblén estas carcasas unas pestafias o solresallen-~
tes engulares & sus ladoq:de unos 20 mm. para que la cin
ta del liver no plerda su cauce nl paralelismo en la m§
quina y cuyas carcasas deben Ir suficlentemente pegades
a los cillndrbs anteriofes pera que susodicha materia
no salga de su cauce competente. |

6¢ - Méquina, segfin las relvindicacliones ante-
riores, caracterizada porque el tambor funclona, por
polea ebénlca para poder ind ividual o separadamente ser
varisda-su veloclidad en marche por medio de sus horqui-
llas & las correas recibiendo transmisidn del tambor
posterior y Gltimo y funcionando a razbn de 27 a 150
revoluciones por minuto seghn interese,

76 - MAquina, segfin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada por el juego de transmisiones mo=-

tor, ejes y poleas, que consta de dos grupos idénticos

'que se encuentran situados & derecha e 1lzquierda de la

zona en que se sitia el operario y frente & las trans-
misiones que resultan en el centro de ambos grupos, pu-

diendo éste variar por horquillas a'sus correas las ve-

locldades de todos sus grupos individualmente por medio -

de poleas cbnlcas y por unas tuercas a sus muelles, las
preslones de aplastamiento previo, raépado y friccidn |
sin necesidad de .parar la méquina,

82 - MAquina, segin las relvindicaciones ante-

A}
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rlores, carazterizada porque se Bradua la velooidad ¥y
presiones de ambos grupos de que consta la méquina to-
mendo el operario con la mano respective de unos table-
rod situados a derecha & lzqulerda, una por una, las
vainas que le van depositando en haces y por la zona de
lés tableros que resulta frente a unos c¢ilindros alimsn-
tadores j que se encuentra con un cauce lateral eh pla-
no longitudinal intlinado hacia la méquina a fin de que
los liquidog resultantes'del aplastamiento, circulen y
se precipiten en un reciplente general de récogida si-
tuado debajo de la méquina, 1ntroducieﬁdo uno de los ex-
tremos de‘ias vaines entre estas parejas de cilindros que
actiian de slimentadores y sujetadores y que girando en

sentido contrario uno de otro & través de la repetida

vaina, llsven un rayado o ligero ondulado tranaverdal

el cerco, y a una presién de lu0 a 150 Kg. contra el
contacto de sus periférias, presibn producida por unos
muelles reguiables por'medié de una tuerca a una vari-
lla de prolongacibén de sus cojinetes sueltos a cuya va-
rilla envuelve el muelle y cuyo cojinete a través de.
dicha presidn en sentido vertical, junto con el cilin-
dro, osclla, cilindros que engullen las valnas y sien-
do de uﬂbs 250 wm, de diémetiro por 400 mm. de longlitud
funcionan & una velocidad regulable, segfn interese de
dos a trece reveluciones por mihuto impulso que recibven
por poleas cbnicas, de los grupos posteriores engullen-
do y apiasténdo a velocidades que estén en relacidn con
el dlémetro de los mismos, sujetando y alimentando pa-
ra los siguientes tambdres de cuchillas, a la vez que

al aplastar estas vainas exprimen hacla atréa los ju-
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gos y aire contenido en ella y sus cerdas vasculares
de forma que en su recorrido en direccidn contraria a
la de alimentacidn a través del parenquin, ésfos revien-

tan dichas celdas favoreclendo el despegue del liber de

la parte carnosa que también eblandan, quedendo dermis

Y epldermis ligeramente rayadas transversalmente.

98 - MAquina, segiin las reivindicaciones ante-
riores, carscterizade por dlsponerse el rayado que fa-
cllitaré su'raspadﬂ en los pamhorea sigulentes de cu~
chillas, colocando estas penoas 6l operarlo continuamen-
te y sin interrupcibn, sucesivamente oon la mano dere-

cha del tablero depdsito de la derecha a los cilindros

.alimentadores de este lado, y con la izquierda, del y

para el grupo de la 1mulerda, sotresaliendo de los o1~
lindros conductores de estas parejas, pestafias o guiado-
res laterales de unos 20 mm. para eviter la péedida de
paralelismo y cauce de las vainas en la miquina no.obs-
tante la tensibn e jercida por los grupos posteriores
por lo que ademhs se protegeréﬁ les trensmisiones de
salpicaduras, |

108 - Méqulna’ seghn las reivindicaciones an-

terlores, caracterizada por disponerse el raspado,

~ frotado, removido e ingerido del psrenquin por un lado

'por el primer tambor de cuchlllas ya desoritb slendo

recogldas las vainas por un Gtil o grupo o tambor tam
bién de cuchillas, puesto que sufiqiehtemente Jjunta su
carcase a la anterior, y dades las pestafias de ésta a
sus lados,'né puede perder su cauce y aeptido paralelo
cuyo Gltimo grupo o tambor es igual al anterior giran-

do en la misma direccibdn del recorrido de las pencas
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pero a velocidad superior, o sea d 83 a 250 revoluclo-
nes p, m, segin interese, difiriendo (nicemente en que

este grupo Gltimo se encuentra invertido, o sea con la

pleza curvada del roce o carcass en la parbe contraria,

en este caso en la del lado superlor del tambor a fin
de afeotuar idéntico tratamiento de estas valnas por el

lado opuesto de las mlsmas que no ha 8ldo dotado por la

" anterior.

112 - MAquina, segin las reivindicaclones ente-
riores, caracterizade por-que el eje de uno de los cl-
lindros aliméntadores que recibe transmisidtn en la pa-

reja, consta de una pequefia polea dotada de una peque-

fia canaleta de periferia en forma de-U inductora de mo-

vimiento‘a una cuerda que pasando & d;atancia addcuada
de los ﬁitimos tambores de cuchillas al salir de éstos
la fira limpia, perdida alrededor de un 97 % del peso
correspondiente & la pulpa y jugos desprovistos a la

velocidad de alimehtafibn, esta fibra cae por su peso
ngtural buscando él sentido vertlcal posible, por el la-
do flnal de la miquina, mientras que al quedar los fl-
timos centimetros de la vaina, ya por su escaso interés
puesto que se reduce & la parte que le une al rizoma y,
por tanto; més grosara; o ya para ulterior pesado sin

limpler, y por tanto, con su peso natural, o sea de un
98% més a la fitra, al no ser .ya este final, sujetado
por los allmentadores, es lanzado por la acclén evolu-
tiva del Qltimo tambor de las cuchillas & la velocided
relacionada con las 83 a 250 revoluoionds por minuto a
qus éste gira, por lo que, dada eata diferencla de pe-

so y velooidad, es lanzado este extremo con impulso que
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le hace pasar pof-encima de le cuerda, donde queda sus-

pendido el haz completo, que pdr poleas-gulas conductoras
de la cuerda, es llevada sin enmarafiarlas, al lugsr don-
de interese, y a velocidad adecueds, en nelaciGn al d1é-
5 - metro y velocidad de la polea conductora, en tanto la
cuerda es sucqsivamehte recoglda por dicha polea. )

120 - Maguina, segin las reivindicaciones ante-
rilores, caracterizada por qstablscerse poleas cénlcas,
entre otros medlos de trasmisidtn adecuados, para variar

10 = eh marche e individualmente por grupos, las velooldades
de scuerdo al grado de tenacidad, grosor, etc,, de la ma-—
teria a trabajar, estando en este caso, situadas de for-
me que, dada también la notable diferencia de velocida-
des entre ¢l primero y (ltimo de los tambores, se reci-

15 - ba la trasmisibn desde la polea gaﬁaradora de movimien~-
ﬁos‘al.ﬁltimo tambor de cuchilles, y de éste, a través
del ceﬁtral, 8 los’primaros glimeniadores a través de
polegs 1nte:poladaa o reductoras sueltas, silpor la a-
proximacibén de los tambores fuere preciso, redusiendo

20 - asi'la velocidad progrési#amente del Altimo sl brimero,
en tanto que por lgs horqulllas puede varlarse ia velo-
‘clded en marcha, ¢ individualmente, por gfupoa, segin
Interese, al 1gual’que les presiones de roce ya descrl-
tas. Los eJes donde van situmdes las poleas, son los

26 - miémgs pafa amboé grupos, ‘

132~ MAquina, seghn las reivindicaciones anteriores,
caracterizada‘porquﬁ al terminer de engullir los oilin-
dros alimentadores unea vaina; acto continuo se suceden
otras, siendo sujetadas por donde pasan, ya que siempre

30 - estos tambores funcionan & menor veloc;dad que. los si-

t 2
. 1
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gulentes, pudiendo considerarse una limentacibh de ﬁ-
nos 452 metroé por‘ﬁara en ambos grupos,'que equivalen
& unos 500 kgs. de peso en verde que & razbn de un 2%
de rendimiento en filra, equivale & una produc¢ibn me-
dia minima de 10 kgs. hora, o sean 80 krs. en jornada
de‘B horas, habldo el poco peso y porcentajle de 1g mis -
ma, 6 igual fendimiantb en la procedente, de vainas de-
secadas y ouys extraccidn se hace sin més operaciones

completamente separadas y desjugadas, siendo suscepti-

- ble de ulterlior blanqueo, si 1nteresa cuando procede

de vainas decas, pudlendo trabajar vainaa fructifica-
das y 8ln fructificar, lo mlsmo en verde que en secas,
v de cualquier variedad de msfoes que provenge, nece-
sitando une fuerze motrlz, aproximada de 1 H.P,

142 - Mequina, segin las reivindicaciones en-
terioﬁes,-caracterizada porque al prescindir ‘de la me-
fa. auxillar, puede montarsé sotre carro mﬁvil, propul-
sada por motor de expulsibn, u otro adecuado al efecto
para ser transportable a los campos de cultivo.

158 - "FRODEDIMIENTO Y MAQUINA PARA [A EXTRAC-‘
CION DE FIERAS DE ABACA O CAfiAMO DE MANILA DE LAS HD-
JAS QUE FORMAN LOS TALLOS DE PLATANERAS, INCLUSO COMES-
TIBIES, ANIES Y DESPUES DE FRUCTIFICADAS Y AUN DESPUES
DE DESECADAS"

Segfin se describe en la presente memoria que

, B
conste de veintisels hojas escritas & méquina por una )

'sola oara y dibujos.

Madr%p 20

de 1. 1946
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