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" PROCEDIMIENTO Y MÁQUINA PARA LA EXTRACCION DE FIBRAS 
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LOS TALLOS DE PLATANERAS, INCLUSO COMESTIBLES, ANTES 

Y DESPOÉSDDE FRUCTIFICADAS Y AUN DESPUES DE DESECADAS"

— QOo**-i**—— —

E l invento ae re f ie re  a un procedimiento y máqui­

na, para la extracció n  dé fib ras  de a taca  o cáñamo de 

Manila de las hojas que forman los ta llo s  de platane­

r a s ,  incluso CMnestibles, antea y después de f r u c t i f i ­

cadas y;aún después do desecadas, con rendimientos po- 

éitbvós y é 'in  merma de sus propiedades n atu rales .

De la variedad dé platanera denominada "Musa Tex-



n
¡A

t i l * * " ,  se e itrá e n  en Filipin as y otros..pa-isée^va^Éí'-. 

joros  ̂ e la b a c á  o llamadótambián, "Cáñamo de Manila", .

a cuyo fÍn,í'dodlcan exclusivamente e l  cu ltivo  áé esta  

especie, siendo cortados estos ta llo s  y v erificad a su 

5 -  extracción^¿antes de que fru ctifiq u en , pues s i  e l lo  o- 

cu rre , presenta e s ta  operación serias  <fiflcu ltades, que 

en e l  primer caso ; es llevada a cabo con medio manuales 

o notoriatá&nte rudim entarios, ya que ni para la e x tra c -  

ción en estás  condiciones se ha ensayado procedimiento 

10 -  mecánico á á tisfa c  to r io , tanto por no ser e l  trab ajo  tan 

perfecto ^ámo e l resu ltan te de las extracciones a mano, 

como por la  f a l ta  de rendimiento de estas adaptaciones^ 

Pero no solá^ánte en e s ta  especie susceptible de 

análoga exp íotación , pues todas las variedades de esta  

15 -  plantía, contienen en su líb e r , de las hojas que forman 

sus tallos^,.^ue son c ilin d ric o s , superpuestas una a 

otra d e lé X té r io r  a su mádula, de un 1 a 4% do f ib ra s , 

aún más flú ás en estas variedades, en sen tid o  parale­

lo y longitudinal, hasta de 4 metros de dimensión, se -  

20 -  gún la gama recu biertas estas hojas o vainas, de una 

epidermis por su parte e x te rio r y de una zona parenqui- 

natosa o carnosa en la  dermis o cara  in tern a, alcanzan­

do alrededor de un-centím etro en su parte media o cen­

t r a d  d e e s a s  or; formada por gTa^^^ vasculares

26 -  llenas dé # i r e  o liquido, conteniendo incluso fib ras  , 

estas paredéá vascu lares , todas las cuales se unen por 

su parte in ferio r a l  rizoma, vainas que tienen unos 2 

mm. de espesor una vez desecados sus jugos, pues se coA- 

traen apergaminadamente cuando esto  ocu rr, eatahdo com- 

30 -  púesto esté  paránquin o jugos, por gran' proporción de



m ateria gomoresinosa, que a l  áeseoarse, forma sólido, 

aferrado y  f le x ib le  cuerpo en tre las fib ras y parenquin 

que las ocúlta^ sin  que con las mipulaciones dedicadas 

a otras f ib ra s , se co n sig a  separarlas totalmente aún a 

6 -  expensas dd^grandes -f oturas - y  j&sn¡*W"̂ cen :réadimtéute In­

te res a n t e , y  aún menos, desproveerlas dd esa lignina que 

aférradaméhte las envuelve, ocultando su verdadero b ri­

l lo  y co lo r,^en  tanto que utilizando disolventes quími­

cos o gas dosos ^-quéda ésta  atacada e n su integridad,

10 -  tenacidad y p resen tació n ,sin  resultados p rácticos ni e -  

coñ$Éióos¿^  ̂ *'*

La re lació n  de jugos acuosos a la m ateria seca , os­

c i la  éntre e l  92 a 96 % de su peso/ en tan to  qtté la  f  i ­

bra en relad&ón a dicha materia seca , dé un rendimiento 

de un 20 a %0-%.

1 6 -  , Egtas b lan cas, b rilla n te s , tenaces y sedosas

y más finas cuanfó más del in te r i^ ^ d e l  ta l lo  proceden, 

perdiendo d e^u ' color y ten acid a^n atu ra l a s i  como a -  

vance en e lla s  e l  grado de fermentación que debe e v ita r­

s e , teniendo éstas  gran aceptación en la industria te x -

20 -  t i l ,  f i l á s t i c a ,  a lp arg a tería , envases y otros usos, tan­

to  por su escaso peso, como por su longitud, siendo las 

obtenidas del in te rio r  de los t a l l o s ,  más propias para 

tejid os fin o s 'y  tupidos, y a ú n  más, s i  han sido lig e ra ­

mente trilládRS o aplastadas, en tan to  que las prbceden-

26 -  tes de vainas ex terio res  ló son para te jid o s  groserW ^ 

envases, oordelajes¿ alp ergataá, alfonbraa, es  ̂

o tro s . Son suficientem ente fu ertes para e l  entrame 

y no pierdéh 3¡u b rillo  aún después de te jid as y lavadas, 

Siendo más téhfaces la s  de ta llo s  cortados durante e l  ve-

30 -  rano.
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Las fib ras obtenidas de ta llo s  seco s, se las puede 

re h a b ilita r  su color blanco, sometiéndolas en cámara ce­

rrada a los efectos del azufre a l  quemarse, durante 6 a < 

24 horas, según su grosor, sin  que por e llo  pierdan su 

5 -  tenacidad, previamente humedecidas, o por cualquier otro  

procedimiento de blanqueo que resultando económico, pro­

duzca iguales resu ltad os.

^atas compuestas de haces de f i b r i l l a s ,  alemental­

mente pegadas unas a o tra s , lo que dá a la fib ra  v ista  

10 -  a l  microscopio e l  aspecto de un haz de cañas pegadas, 

siendo más flex ib les  y saturadas de color marrón, cuan­

to  más avanzado e s tá  en los ta llo s  e l  proceso de fermen­

tació n , en siA propios jugos u otros líquidos, resu ltan ­

do las vainas progresivamente menos rígidas a i  secarse  

16 -  y contraerse e l  parenquin, a la  vez que las fib ras r e ­

sultan menos tenaces.

La re s is te n c ia  de estas fib ras obtenidas de Musas 

com estibles, una vez han fru c tif ic a d o , antes de secar­

se , es en re lació n  a l  cáñamo, alrededor de la siguien te: 

20 -  M. comestible -  Cáñamo

Torsión de una cuerda de 45  ................  560 Kg. -  540 Kg.

" " " " " 60  ............. .. 1/060 K -1 .0 5 0  "

E l peso de e sta  re lació n  es para la M. com estible, 

de 50 Kg. por 100 Kg. de cáñamo.

25 -  Los bordes de los peciolos contienen fib ras más f i ­

nas que las da la parte media, pudiéndose c la s if ic a r  

é s ta s , según de las vainas que procedan en relación  a 

su interioridad respecto del t a l l o .

n  recolección  de los ta l lo s , es continua durante 

30 -  todo e 1 año, substituyendo a l  ta l lo  cortado una vez lo
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ha sido e l  fru to , e l  h ijo , o hijuelos sucesivamente, r e ­

toños que previamente se han conservado en e l  podado o 

deshijado. E l peso de estos adultos, es variable según 

su c la s e , podiendo considerase en verde en las varieda- 

5 -  des corrien tes en un mínimo de 20 Kg. por unidad.

Pero las cultivadas en e l  Archipiélago ^anarlo y 

en la Península española, no son susceptibles de idén­

t ic a  explotación, por cuanto que en estas condiciones 

ae perjudicaría la  producción del fru to , no teniendo 

10 -  interón alguno en cu ltiv a rla s  a este  solo f in , pero su 

extracción  una vez fru c tif ic a d a s , supondría una notabi­

lísima incorporación de esta  primera materia a la indus­

t r ia  española, de tanta necesidad como in te ré s , ya que 

siendo cortados estos ta llo s  sucesivamente y anualmente 

15 -  después del fru to , tienen poco aprovechamiento y resu l­

ta hasta un tanto interesante su eliminación para ex­

terminar a su vez la  co ch in illa  que es una de las pla­

gas del plátano y p latan era. En estos c u ltiv o s , predo­

minan las especíW ^M usa Parad ixiaca", Ídem. "T exto ria", 

20 -  "Sinensls" y o tra s , tedas Comestibles, y las fib ras pro- 

dedemtes de estas variedades en esp ecial de la  Textoria  

y Sinensis, son mucho más Alnas que las de la  Musa $ex- 

t i t l a ,  y su tenacidad es muy s a tis fa c to r ia  siempre que 

su extraoción se verifique sin  merma de su concepción y 

25 -  estado natural o sea, a l  margen de fermentaciones y t r a ­

tamientos químicos o gaseosos.

En resumen, la posibilidad de obtención de estas  

fib ras en estas condiciones últimamente enumeradas, sin  

perjudicar por tanto a l  cu ltiv o  d el plátano, limpias 

SO -  de impurezas o esmaltes que las envuelven y recubren,



en su b r i l lo , color y tenacidad n atu ral, comomlnimas ro­

turas o pérdidas, con procedimiento in d u strial adecuado 

que permita su extracción  con rendimientos positivos o 

n otorios, dado su porcentaje en e l  taHo, no solamente -  

5 -  tiende a la emancipación de nuestra p a tria  a este  respec­

to  de otros p aíses , dados los grandes porcentajes de im­

portación de la  misma y s im ilares , que no ha sido nunca 

producida en estas condiciones, incluso en e l  extran je­

ro , sino que también vendría a in flu ir  una Hueva fuente 

10 -  de riqueza a las zonas productoras, teniendo en cuanto 

a más abundamiento, que atenuados tan enormes fastos de 

transporte en la importación, no teniendo que re c u rrir  

a l cu ltiv o  ex-profeso de la  p lan ta , sin  impuestos por 

importación, e t c . ,  puede com petirse, no sólo hoy en que 

15 -  la necesidad de e s ta  primera m ateria es extrema en nues­

t r a  in d u stria , sino que tamtAén en e l  porvenir tanto en 

precio , como en calidad con dichas importaciones, además 

del empleo y destino de mano de obra y materia prima, 

neta y puramente española.

20 -  Para la mejor comprensión del objeto de la presente

patente, en los adjuntos dibujos se representa a t i tu lo  

de ejemplo una forma de ejecución de la máquina que fo r­

ma parte integrante del invento.

E l procedimiento consiste en separar las fibras  

25 -  de las vainas, en la longitud deseada de acuerdo a sus 

dimensiones, sin  pérdida del sentido paralelo entra s i ,  

completamente limpias de impurezas, jugos seco s, en su 

b rillo , color y tenacidad n atu ral, desproveyéndolas del 

, parenquin o zona oam oso-vascular, que forma la dermis,

50 -membrana y pulpa de la epidrmis, a la vez que sus jugos,



a si como raspado, exprimido, f r ic c ió n , t r i l la d o  y sub­

dividido de la  misma, eliminando e l liquido que con tie­

ne la gran proporción de gomo-resina en tanto es t r a ta ­

da, cuya operación debe hacerse y se hace durante dicho 

5 -  tratam iento, pues a l desproveerlas de esta  pulpa y ju­

gos, se impide que al secarse formaran entre s i ,  sólido  

y flex ib le  cuerpo y quedaran envueltas de un esmalte 

sucio y mate muy aferrado, evitando también e l  secado 

en sus jugos; causa de pérdida de la mayor parte de su 

10 -  tenacidad, aumentando además con todo e llo  sus cualida­

des n atu rales, pudiendo ser a su vez recogidos estos 

elementos, para otros aprovechamientos d istin to s a este  

procedimiento, y todo e llo  sin  neceáüad de re c u rrir  ai 

empleo de productos o disolventes químicos, que además 

15 -  de menos económicos atacan la  integridad de la f ib ra . Al 

e fe cto , s i  se t r a ta  de vainas de ta llo s  tiernos o verdes, 

puede v e rifica rse  la extracción  desde que con cortados 

hasta cualquier grado de maceración natural o fermenta­

ción en que se encuentren, en tanto que e l  grado de pu- 

20 -  tre facció n  lo permita, siendo e l  estado más propicio, 

del te rce ro  a l quinto dia de cortad os, en que algo re ­

blandecidos, se encuentran menos ríg id o s; tratándose de 

vainas desecadas, cuya tenacidad y cualidades son meno­

re s , es conveniente someterlas previamente, a una mace- 

28 -  ración  o enriado por cualquier procedimiento que sea, 

igual ai resultado de 24 o más horas, hasta conseguir 

e l reblandecimiento y esponjamiento del parenquin y por 

tanto de la  gomo-resina, contenida, a l propio tiempo que 

e l  henchimiento de las celdas vascu lares.

30 -  Paía ahorro de espacio, costo de la máquina, ener-
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g ia , peso, volumen, utilizando un solo juego de traast- 

misiones, motor, e je s , y poleas, y poder ser atendida 

su alimentación y v ig ilan cia  por un sólo operarlo, cons­

ta  de dos grupos idénticos que se encuentra situados a 

5 -  derecha e izquierda -A y B, f i g .  (e) de la zona D- en 

que se s itá a  e l  operario, y frente a las transmisiones 

C, que resu ltan  en e l  centro de amias grupos, pudlendo 

éste  variar por horquillas a sus correas (1 7 ) , las ve­

locidades de todos sus grupos individualmente, por me­

ló -  dio de áüus poleas cónicps, y por unas tuercas a sus mue­

lles (11) y (1 8 ) , las presiones de aplastamiento previo, 

raspado y fr ic c ió n , sin necesidad de parar la máquina, 

según aconseje la p e ric ia , tenacidad y grosor de vainas 

y fib ra s , y aferramiento de su parénquin, las cuales se- 

15 -  rán preferente y previamente seleccionadas por s e rie s ,  

según su grado de fin u ra .

Graduadas por e l  operario velocidad y presiones de 

ambos grupos A y B, de que oonsta la máquina, éste  toma 

con la mano resp ectiva,d e unos tableros que también t i e -  

20 -ne situados a derecha e izquierda (26) una por una, las 

vainas que le van depositando en h aces, y por la  zona 

de los tab leros que re su lta  frente a unos cilin dros a l i -  

mentadores (9 )  y que se encuentra con un cauce la te ra l  

en plano longitudinal inclinado hacia la  máquina (26)

25 -  a fin  de que los líquidos resu ltan tes del aplastamiento 

circu len  y se precipiten  en un recip ien te general de re ­

cocida situado debajo de ha máquina (2 4 ) , introduce unos 

de los extremos de las vainas, entre estas parejas de c i ­

lindros ($ ) que actúan de alimentadores y sujetadores,

50 -  y que girando en sentido co n trario  uno de los o tro s, a



través de repetida vaina, llevan un rayado o ligero  on­

dulado tran sv ersal a l ce rco , y a una presión de 100 a 

150 Kg. contra e l  contacto de sus p e rife r ia s , presión 

producida por unos muelles regulables por medio de una 

5 -  tuerca a una v a r i l la  prolongación de sus cojinetes su el­

to s , a cuya v a r illa  envuelve e l muelle y cuyo cojinete  

a través de dicha presión en sentido v e r tic a l  junto con 

e l  c ilin d ro  (11) o s c ila , cilin dros que engullen las vai­

nas y siendo de unos 200 mm. de diámetro por 400 mm. de 

10 -  longitud, de cualquier m aterial duro, funcionan a una ve­

locidad regulable según interese de 2 a 13 revoluciones 

por minuto, impulso que reciben por poleas cón icas, según 

sistema más conveniente de transmisiones que se e sp e c ifi­

cará oportunamente, de los grupos posterior (12) engu- 

15 -  lleudo y aplastando a velocidades que están en relación  

con e l  diámetro de los mismos según se e s p e c ifica rá , su­

jetando y alimentando para los siguientes tambores de 

cuchillas (1 2 ) , a la vez que ai ap lastar estas vainas, 

expriman hacia atrás los jugos y a ire  oonteddo en e lla s  

20 -  y sus celdas vascu lares, de forma que en su recorrido en 

dirección con traria  a la de alimentación a través del 

parénquln, éstos rev iertan  dichas caldas favoreciendo 

e l  despegue del líb er de la parte carnosa que también 

ablandan, quedando dermis y epidermis ligeramente ra -  

25 -  yadas transversalm ente, rayado que f a c i l i ta r á  su ra s ­

pado en los tambores siguientes de c u ch illa s , (12) co­

locando estas pencas e l  operario, continuamente y sin  

interrupción, sucesivamente con la mano derecha del t a ­

blero-depósito de la  derecha a los cilin d ros alimenta- 

30 -  dores de este lado, y con la  izquierda, del y para e l
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grupo de la izquierda. De ios cilin d ros conductores de 

estas parejas (1 0 ) , sobresalen pestañas o guiadores la ­

terales  de unos 20mm. para e v ita r la pérdida de parale­

lismo y-;, cauce de las vainas en la máquina, no obstante 1 

la tensión ejercid a  por los grupos p o sterio res, con lo 

que además se protegerán las transmisiones de salpicadu­

ra s .

De los cilin d ros alimentadores ( 9 ) ,  aplastadas, ex­

primidas y rayadas, transversalmente por ambas caras de 

10 -  la  vainas^ a la  vez que la sujetan a la velocidad de a l i ­

mentación, son recogidas éstas por un tambor en cada -  

grupo ( i 2 ) ,  que dei mismo diámetro p e rif ia l  y longitud 

de 200 por 400 mm., es guarnecida su p erife ria  mediante 

e l  armazón en sus p la tillo s  por 25 o más piezas o cuohi- 

15 -  lias  f i j a s ,  distanciadas simétricamente entre s i ,  de

cualquier m aterial duro y pulido y forma, mientras pre­

senten ángulos de roce con v értices  suficientemente d is­

cretos o pulidos para e v ita r  c o r te s , preferentemente de 

forma trapezoidal (13) o sea orientadas hacia adelante 

2 0 - o  misma dirección  evolutiva del tambor, para mejor ra s ­

par, remover, f r o ta r , exprim ir, in g erir las pulpas y a -  

r r a s tr a r  o conducir por resbalamiento a las mismas vai­

nas, y que a l  dejar entre pieza y pieza un espacio an­

gular su fic ie n te , paralelo entre s i ,  y longitudinal a 

25 -  su tambor, por la presión, sentido de velocidad y d irec­

ción del tambor, e inclinación hacia adelante de las cu­

ch illas  o piezas, ingiere por estas holguras hacia e l  

in terio r o alma de é s to s , la  pulpa desmenuzada, que por 

haber sido previamente aplastada y exprimida tienda a l  

30 -  despojarse, a absorver los líquidos que aún contenga y



cuya alma (21) está  dotada de esp irales o serpentines 

de chapa que la ocupan totalm ente, f i ja s  a una v a r illa  

o eje  interno a su vez f i jo  también por sus extremidades 

a i  armazón o nazareno, de forma que a l  evolucionar e l  

5 -  tambor de cu ch illas envolventes actuando sobre e l  esp ira l  

f i jo  en su in te r io r , la  pulpa que ha pasado por e l  enre- 

jilla d o  formado por las cu ch illa s , es extrááda pesa e l  cau 

ce de dicha e sp ira l por los extremos contrarios a la zo­

na C, donde van las transm isiones, y que para proteger 

10 -  é s ta s , van por este lado cerrados dichos tambores, pul­

pa que tem&ién viene a c a e r , en e l  recip ien te  de recog i­

da in ferio r (24) y que para e llo  actúan estos tambores 

dotados de cu ch illa s , sobre cualquier sup erficie  dura y 

pulida a través de las vainas, preferentemente conforme 

15 -  a la pieza o carcasa de extrangulamiento y conductora 

por resbalamiento por las acción y dirección de las cu­

ch illa s  (14) que tiene la forma de la p erife ria  de estos  

cilin dros más 8 a 16 mieras, de circu n feren cia en r e la ­

ción a su diámetro, ocupando estas carcasas, alrededor 

20 -  de un te rc io  de roce de la p e rife ria  del tambor, tenien­

do una abertura de entrada y salid a progresiva o diferen­

cia  en exceso a la circunferencia^:! de 2 a 6 mm. para que 

progresivo sea también la entrada de la  vaina y descorte­

zado, entre cuyo tambor y carcas pasan estas vainas, sien- 

26 -  do a su vez conducidas hacia adelante por resbalamiento 

por dicho tambor que funciona a más velocidad que los an­

te rio res  alimentadores (A) sin entorpecimiento, a la vez 

qpe las descorteza, limpia y exprime por un lado a una 

presión y velocidad gradúa ble por grupos, que aconseje 

30 -  la m ateria, presión que es de 0 a 30 k ilo s , contra la
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propia p e rife r ia  de cu ch illa s , ya que las carcasas (14) 

van unidas a l  armazón por cuatro  v a rilla s  de m aterial 

adecuado, en las que ae encuentran envolviendo muelles 

encerrados por una tu erca, que a l  ser apretada ó a flo -  

5 -  jada (18) aumenta o disminuye a voluntad dicha presión 

de las carcasas, a través de las vainas contra las cu­

c h il la s , sea cual sea e l  groar de la m ateria ,la  cual 

pieza puede ir  preferentemente en e l  primer tambor de 

cuchillas en su parte in fe rio r , presión que n atu ral- 

10 -  mente tiende a rasp ar, f ro ta r  o exprimir con más o me­

nos fu erza, llevando también estas carcasas unas pes­

tañas o sobresalientes angulares a sus lados de unos 

20 mm. para que la  cin ta  del lib er no pierda su cauce 

ni paralelismo en la  máquina ^  cuyas carcasas deben ir  

16 -  suficientemente pegadas a los cilin d ros anteriores pa­

ra  que susodicha m ateria no salga de su cauce competen­

t e .  También este tambor funciona como todos e llo s  por 

polea cón ica, para poder individual o separadamente 

ser variada su velocidad en marcha por medio de sus 

20 -  horquillas a las correas (17) recibiendo transmisión del 

tambor p osterior y últim o, y evolucionando a razón de 

{27 a 150 revoluciones por minuto, según in te re se .

Raspado, frotad o, romomido e ingerido e l  parenquin 

por un lado, por e l  primer tambor de cu ch illas an terio r-  

25 -  mente d e sc rito , estas vainas son recogidas por un ú l-  

timo grupo, o tambor, también de c u c h illa s , puesto que 

suficientemente junta au carcasa a l  an terio r y dadas 

las pestañas de esta  a sus lados no puede perder su cau­

ce y sentido paralelo en la máquina, cuyo último grupo 

30 -  o tambor (^2) as idénticamente igual a l  an terior en to -
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dos sus aspectos y condiciones, firando en la mis ma 

dirección del recorrid o de las pencas, pero a v e lo cit  

dad superior a los a n terio res , o sea dg 85 a 250 revo­

luciones por minuto, según in te re se , d ifiere  únicamente 

5 -  en que esta grupo últim o, ae encuentra invertido, o sea, 

con la pieza curvada de roce o carcasa (14) en la parte 

co n tra ria , en este  caso a l  lado superior del tambor, a 

fin  de efectu ar Idéntico tratam iento de estas vainas 

por e l  lado opuesto de las mismas que no ha sido : t r á t a ­

lo -  do por e l  a n te rio r , desproveyendo esta membrana, pulpa 

y jugos, frotando y trillan d o  los haces de f ib ra s , sien ­

do a s i los, últimos residuos acuosos y parenquínatosos 

superficialmente arrancados y arrastrados por las cuchi­

l la s ,  de manera progresiva, pasando igualmente estos e -  

15 -  lamentos a l in terio r del tambor paya su extracción  por 

los extremos de la máquina, de la misma forma que e l  

grupo a n te rio r , oyyendo a s i  en e l  reoipiente (L24), sa­

liendo ya la  fib ra  de este último grupo, completamente 

limpia, en su color y b rillo  n atu ral, ligeramente fro -  

20 -  tada, aplastada y subdividida, sin residuos jugosos que 

qtaquen su tenacidad, o la  adhieran entre s i ,  ya que 

de quedar alguna pequeña p artícu la  de pulpa no se en­

cuentra adherida, con longitud deseada de acuerdo a las 

dimensiones de los ta l lo s ,  aumentando aún de esta  manera 

25 -  sus condiciones n atu rales, con lo que adquieren mayor 

interés para tejid os finos y tupidos. Este tambor a l  

igual que los an terio res , recibe transmisión por polea 

cón ica, ya del árbDl motor, polea generadora, o de re ­

ducción, pudiendo por tan to  ser también regulable su ve- 

50 -  locidad por horquilla a sus correas (17) como asimismo



la presión, de las carcasas (14) contra e l  cilin d ro  o 

cu ch illa s , por las tuercas a los muelles que envuel­

ven las v a rilla s  (15)^

Las flimas y vainas, no pierden en su tratam ien- 

5 -  to , e l sentido paralelo entre s i ,  y con la máquina, 

tanto por los cauces señalados como por la tensión de 

menor a mayor ejercid a  por los d istin to s tam bres de 

que con sta, por lo que son absolutamente mínimas las 

ro tu ras, puesto que además de ser e l  trabajo ppogresi- 

10 -  vo en las vainas y no de extremo a extremo, es la ten­

sión reducida por actuar las cu ch illas sobre su p erfit 

cies de resbalamiento f i j a s ,  o sea las carcasas a t r a ­

vés de la materia y- que por dicho paralelism o, la ten­

sión es ejercid a  en conjunto sobre toda la vaina o haz 

18 -  de f ib ra s , sin  que por e llo  sufran determinadas fibras  

o s e c to r , más tensión que las demás, y porque a l  ser 

graduables individualmente por grupos las velocidades 

y presiones de ro ce , también se regula a la  vez dicha 

tensión.

20 -  El e je  de uno de los cilin d ros alimentadores (9)

que reciben transmisión en la  p areja, consta de #na 

pequeña polea dotada de una canaleta en su p eriferia  

en la forma de "U" (2 5 ) ,  inductora de movimiento a una 

cuerda^ que pasando a d istan cia  adecuada de los ú l t i -  

25 -  mos tambores de cu ch illa s , a l  s a l i r  de e s to s , la  fib ra  

limpia, perdido alrededor de un 97% del peso correspon­

diente a la pulpa y jugos desprovistos a la velocidad 

de alim entación, e s ta  fib ra  cae por su peso natural 

buscando e l  sentido v e r tic a l  posible, por e l lado f i -  

50 -  nal de la máquina, mientras que a l  quedar los últimos



centímetros de la vaina ya por su escaso interés puesto 

que se reduce a la  parte que le une a l  rizoma y por tan­

to más grosera , o ya para u lte r io r  pasado sin  limpiar 

y por tan to  con su peso natural o sea , de un 98 % más 

5 -  a la  fib ra  a l  no ser ya este  f in a l sujetado por los a l i -  

mentadores (9 ) es lanzado por la  acci&n evolutiva del 

último tambor de cu ch illas a la velocidad relacionada 

con las 83 a 250 revoluciones por minuto a que éste  g i­

r a ,  por lo que dada e sta  d iferen cia de pBso y velocidad 

10 -  es lanzado este  extremo por impulso que le hace pasar

por encima de la cuerda donde queda suspendido e l  haz com­

pleto que por poleas y guías conductoras de la cuerda 

(22^ es llevada sin  enmarañarlas a l  lugar donde interese  

y a velocidad adecuada exhalación ai diámetro y velocidad 

15 -  de la polea conductora(25), en tanto la  cuerda es suce- 

sivpmente recogida por dicha polea.

Si bién pueden emplearse d istin to s medios de tran s­

misión sin  v aria rlo  en esencia es conveniente la ap lica­

ción de éstos por poleas cónicas para poder con mayor 

20 -  ventaja y comodidad v ariar en marcha e individualmente 

por grupos, las velocidades, de acuerdo a l  grado de te ­

nacidad, grosor, e t c . ,  de la materia a trab ajar según 

aconseje la p ráctica  y p ericia  estando en este caso oon- 

forme a la f i g .  (21 de los d ib jos, situadas de forma que 

25 -  dada también la notable d iferen cia  de velocidades entre 

e l  primero y último de los tambores ser reciba la tran s­

misión desde la polea generadora de movimiento (8) a l  ú l­

timo tambor de cu ch illas (7) y de é s ta  a través del cen­

t r a l  (5 ) a los primeros o alimentadores (1 ) a través de 

30 -poleas interpoladas o reductores su e lta s , (2) s i  por la



aproximación de los tamborea, fuere preóido siendo asi  

reducida la velocidad progresivamente del último a l  p ri­

mero, en tanto que por las horquillas (17) puede v a ria r­

se la velocidad y marcha e individualmente por grupos se-  

5 -  gún interese al igual que las presiones de roce d escritas  

anteriormente. Los ejes donde van situadas las poleas son 

los mismos para ambos grupos.

Es continuo y sin f in , ya que al terminar deiengru- 

l l l r  los cilin d ros alimentadores (9 ) una vaina, acto oon- 

10 -  tinuo se suceden otras siendo sujetadas por donde pasan 

ya que siempre estos tambores funcionan a menor v e lo ci­

dad que los siguientes pudiendo consierarse una alimenta­

ción de unos 482 metros por hora en ambos grupos que e- 

quivalen a unos 500 Kg. de peso en verde y a cazón de un 

18 -  2% de rendimiento en fib ra , equivale a una producción 

media mínima de 10 Kg. hora o sea 80 Kg, en jornada de 

ocho horas habido e l  poco grueso y porcentaje de la mis­

ma e igual rendimiento en la procedente de vainas dese­

cadas y cuya extracción  se le hace sin  más operaciones 

20 -  completaente separada y estrujada siendo susceptible de 

u lte r io r  blanqueo s i  in teresa cuando procede de vainas 

secas que se omite por e x is t i r  gran variedad de sistemas 

que no alteran  este procedimiento pudiendo trab ajar v a i­

nas fru ctificad as  y sin  f r u c t i f ic a r  lo mismo en verde 

25 -que secas y de cualquier variedad de musacea que proven­

gan necesitando una fuerza motriz aproximada de un H.P.

Dadas sus reducidas dimensiones y peso prescindien­

do de la  mesa au xilia r (26 ) puede esta  máquina montarse 

sobre carro  móvil propulsada por motor de explosión u 

50 -  otro acto  a l efeoto pudiendo ser a s i  s i  in teresa  traste-



portable a los campos de c u ltiv o .

El cambio de sistema de transm isiones, dimensiones, } 

aspecto, forma, incluso de las cu ch illas (13) siempre 

que presenten ángulos d iscretos de ro ce , pieza liza  o 

5 -  ca rcasa , de estrangulam iento, m ateriales, que preferen­

temente deben ser invulnerables a los ingredientes con­

tenidos en la vaina para que no decoloren, procedimien­

tos de enriado o blanqueo, tratándose de vainas secas, 

armazón, cojinetes que pueden ser a bolas y o tro s, s is -  

10 -tema de muelles, de extracción  de la fib ra  de la  máquina 

por transportador sin  f in , cuerda u otro , paprovechamien- 

to  de rediduos al margen de este  procedimiento, perfec­

cionamiento p osterior de la fib ra  para determinado sector  

de la in du stria , t a l  como engrasado u otro considerado 

15 -  como manipulación post-m ateria prima, sistema de reco g it  

da o extracción  de jugos y pulpa, tableros y mesa auxi­

l ia r  invertidos de la  máquina o mara otros usos, no pue­

den v ariar en esencia e l  objeto de la  presente patente.

Si bién la forma de máquina aquí d e s c r ita , con stitu -
q

20 -  ya aplicación  preferente de esta  p atente, ha de saberse 

que e l  objeto de la misma, no está  limitada a esta  forma 

de máquina y que se pueden hacer modificaciones en la  mis­

ma sin  apartarse de la patente, perfectamente definidos 

en la  memoria y nota re iv in d ica to ría .

35 -  N O T A

En resumen; la patente recaerá sobre las siguientes 

re ivind ic ac i  one s :

la -  Procedimdíhto que consiste en separar las f i ­

bras de las vainas en la  longitud deseada de acuerdo a 

30 -  sus dimensiones, sin  pérdida del sentido paralelo entre



-  18 -

a l ,  completamente limpias de impurezas, jugos secos, en 

su b r i l lo , color y tenacidad n atu ral, desproveyéndolas 

del parenquin o zona carnoso-vascular que forma la  der­

mis, membrana y pulpa de la epidermis, a la vez que sus 

5 -  jugos asi como las operaciones de raspado, exprimido, 

fr icc ió n  tr illa d o  y subdivisión de la misma, ellmlnando- 

e l liquido que contiene la gran proporción de gomo-resina 

en tanto es tra ta d a , cuya operación debe re a lizarse  du­

rante e l  tratam iento pues al desproveerlas de esta  pulpa 

10 -  y jugos, se impide que a l secarse formen entre s i  s ó l i ­

do y flexib le  cuerpo quedando envuelta en un esmalte su­

cio  y mate muy aferrado evitando también e l  secado de sis 

jugos.

2a -  procedimiento, según la reivind icación  an ter- 

15 - r i o r ,  caracterizado porque tratándose ve vainas de ta llo s  

tiernos o verdes se v e r if ic a  la extracció n  desde que son 

cortados hasta cualquier grado de maceración natural o 

fermentación en que se encuentren en tan to e l  grado de 

putrefacción lo permita, siendo e l  estado más propicio  

20 -  del te rcero  al quinto día de cortado en que algo reblan­

decidos, se encuentran menos ríg id o s .

5& - Procedimiento, según la reivindicación  an terio r  

caracterizad o porque las vainas desecadas cuya tenacidad 

y cualidad son menores, es conveniente someterlas previa- 

25 -  mente a una maceración o enriqdo igual a i resultado de 

24 o más horas, hasta conseguir e l  remblandecimiento y 

esponjamiento del parenquin y por tanto de la  gomo-resi­

na contenida a l propio tiempo que la hinchzón de las c e l ­

das v ascu lares .

30 -  4e= -  Maquina, para la  ap licación  del procedimiento
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caracterizad a por estab lecerse una serle  de cilindros  

alimentadores que aplastan, exprimen y rayan tran sver­

salmente por ambas ca ra s , las vainas a la vez que las 

sujetan a la velocidad de alimentación siendo reco g l-  

5 -  das éstas por un tambor en cada grupo que del mismo diá­

metro p e rife r ia l  y longitud de 200 por 400 mrn. es guar­

necida su p e rife ria  mediante e l armazón en sus p la tillo s  

por 25 o más piezas o cuchillas f i ja s  distanciadas simé­

tricam ente entre s i  mientras presente ángulos de roce con 

10 -  v értices  suficientemente d iscretos y pulidos para e v ita r  

cortes preferentemente de forma trap ezoid al, o sea , oriett 

tadas hacia adelante o misma dirección  evolutiva del tam­

bor para mejor rasp ar, remover, fro tar^  exprimir e inge­

r i r  las pulpas y a rra s tra r  o conducir por resbalamiento 

16 -  de las mismas y vainas que a l  dejar entre pieza y pieza 

un espacio angular su ficien te  paralelo entre s i  y longi­

tudinal a su tambor por la presión, sentido de velocidad 

y dirección del tambor, e inclinación hacia adelante de 

las cu ch illas o p ieza, ingiere por estas holguras hacia  

20 -  e l  in te rio r o aima de éstos la puRpa desmenuzada que por 

haber sido previamente aplastada y exprimida tiende a l  

esponjarse a absorber los líquidos que aún contenga y 

cuya alma está  dotada de esp irales o serpentinas de chapa 

que la  ocupan totalmente  ̂ f i ja s  a una v a r illa  o eje in te r-  

25 -  no a su vez f i jo  también por sus extremidades a l  arma­

zón de forma que a l  evolucionar e l  tambor de cu ch illas  

envolvente actuando sobre e l e sp ira l f i j o  en su in te­

r i o r ,  la pulpa que ha pasado por e l enre j i liad o forma- 

50 - 3 °  Por las cuchillas, es extraíd a por e l  cauce de d i-



cha e sp ira l por los extremos con trarios a la zona don­

de van las transmisiones y que para proteger éstas^ van 

por este  lado cerrados dichos tambores pglpa que tam­

bién viene a caer en e l  recip ien te de recogida in terio r  

5 -  y que para e llo  actúan estos tamborea dotados de cuchi­

lla s  sobre cualquier sup erficie dura y pulida a través  

de las vainas preferentemente conforme a la  pieza o car­

casa de estrangulamiento y conductora por resbalamiento 

por la acción y dirección de las cuchillas que tiene la 

10 -  forma de la p e rife ria  de estos cilin d ros más 8 a 16 mi­

eras de circu n feren cia en re lació n  a su diámetro ocupan­

do estas carcasas alrededor de un te rc io  de roce de la  

p eriferia  del tambor, teniendo una abertura de entrada 

y salid a progresiva, o d iferen cia  en exceso a la  clrcu n - 

15 -  ferencia' de 2 a 5 mm. para que sea progresiva también 

la entrada de la vaina y descortezado.

5a -  Máquina, según la reivind icación  a n te rio r , 

caracterizad a por disponerse e l  tambor y la carcasa en­

tre  los que pasan las vainas siendo a su vez conducidas 

20 -  hacia adelante por resbalamiento por dicho tambor que 

funciona a más velocidad que ios anteriores alimentado -  

res sin entorpecimiento^ a la vez que las descorteza, 

limpia y exprime por un lado a una presión y velocidad 

gradúable por grupos, que aconseje la  m ateria, presión 

25 -  que es de 0 a 30 k ilo s , contra la propia p erife ria  de 

cu ch illa s , ya que las carcasas, van unidas a l armazón 

por cuatro v a rilla s  de m aterial adecuado, en las que 

se encuentran envolviendo muelles encerrados por una 

tu erca , que a l ser apretada o aflo jad a, aumenta o d is-  

30 -  minuye a voluntad dicha presión de las carcasas , a t r a -



véa do las vainas contra ¡Las cu ch illa s , sea cual sea 

e l  grosor de la materia^ la  oual pieza puede ir  prefe­

rentemente en dicho primor tambor de cuchillas en su 

parte in fe rio r , presión que naturalmente tiende a ra s -  

5 -  par, f ro ta r  o exprimir con más o menos fuerza, llevan­

do también estas carcasas unas pestañas o sobresalien­

tes angulares a sus lados de unos 20 mm. para que la cin  

ta  del líb er no pierda su cauce ni paralelismo en la má, 

quina y cuyas carcasas deben Ir suficientemente pegadas 

10 -  a los cilin dros anteriores para que susodicha materia 

no salga de su cauce competente.

6R -  Máquina, según las reivindicaciones ante­

r io re s , caracterizad a porque e l  tambor funciona, por 

polea o&nioa para poder individual o separadamente ser 

15 -  variada su velocidad en marcha por medio de sus horqui­

llas  a las correas recibiendo transmisión del tambor 

posterior y último y funcionando a razón de 27 a 150 

revoluciones por minuto según in te re se .

% -  Máquina, según las reivindicaciones ante- 

20 -  r io re s , caracterizad a por e l  juego de transmisiones mo­

to r , ejes y poleas, que consta de dos grupos idénticos 

que se encuentran situados a derecha e izquierda de la 

zona en que se sitú a  e l  operario y frente a las tran s­

misiones que resu ltan  en e l  centro de ambos grupos, pu- 

25 -  diendo éste  variar por horquillas a sus correas las ve­

locidades de todos sus grupos individualmente por medio 

de poleas cónicas y por unas tuercas a sus muelles, las 

presiones de aplastamiento previo, raspado y fr icc ió n  

sin necesidad de parar la máquina.

30 -  8a -  Máquina, según las reivindicaciones ante-



r ie r e s , caracterizad a porque se gradúa la velocidad y 

presiones de ambos grupos de que consta ia máquina to­

mando e l  operario con la  mano resp ectiva  de unos tab le ­

ros situados a derecha e izquierda, una por una, las 

8 -  vainas que le van depositando en haces y por la zona de 

lés tableros que re su lta  frente a unos cilin d ros alimen- 

tadores y que se encuentra con un cauce la te r a l  en pla­

no longitudinal inclinado hacia la  máquina a fin  de que 

los líquidos resu ltan tes del aplastam iento, circu len  y 

10 -  ae precipiten  en un recip ien te general de recogida s i ­

tuado debajo de la  máquina, introduciendo uno de los ex­

tremos de las vainas entre estas parejas de cilin d ros que 

actúan de alimentadores y sujetadores y que girando en 

sentido con trario  uno de otro  a través de la repetida  

18 -  vaina, llevan un rayado o ligero  ondulado tran sversal 

al ce rco , y a una presión de loo a 180 Kg. contra e l  

contacto de sus p e rife r ia s , presión producida por unos 

muelles regulables por medio de una tuerca a úna v a ri­

l la  de prolongación de sus cojin etes sueltos a cuya va- 

20 -  r i l l a  envuelve e l  muelle y cuyo cojin ete  a través de 

dicha presión en sentido v e r t i c a l ,  junto con e l  c i l in ­

dro, o s c ila , cilin d ros que engullen las vainas y sien ­

do de unos 250 %m. de diámetro por 400 mm. de longitud 

funcionan a una velocidad regulab le, según interese de 

26 -  dos a tre ce  revoluciones por minuto impulso que reciben  

por poleas có n icas , de los grupos posteriores engullen­

do y aplastando a velocidades que estén en relación  con 

e l  diámetro de los mismos, sujetando y alimentando pa­

ra  los siguientes tambores de cu ch illa s , a la vez que 

30 -  a l  ap lastar estas vainas, exprimen hacia a tráa  los ju -



23

(745

<*

gos y aire  contenido en e lla  y sua cerdea va3cularea 

de forma que en su recorrid o en dirección  con traria  a 

la  de alimentación a través del parenquin, éstos revien

8 -  la parte carnosa que también ablandan, quedando dermis 

y epidermis ligeramente rayadas transveraalm ente.

r io re s , caracterizad a  por disponerse e l  rayado que fa ­

c i l i t a r á  su raspado en los tambores siguientes de cu­

lo -  c h il la s , colocando estas pencas e l  operario continuamen­

te y sin interrupción, sucesivamente oon la  mano dere­

cha del tab lero  depósito de la  derecha a ios cilindros  

.alimentadores dé este  lado, y con la  izquierda, del y 

para e l  grupo de la  izquierda, sobresaliendo de los o i-  

15 -  lindroa conductores de estas p arejas, pestañas o guiado­

res la te ra le s  de unos 20 can. para e v ita r  la  péídida de 

paralelismo y cauce de las vainas en la máquina no obs­

tante la  tensión e jercid a  por los grupos posteriores  

por lo que además se protegerán las transmisiones de 

20 -  salpicaduras.

te r io re s , caracterizad a por disponerse e l  raspado, 

frotad o, removido e ingerido del parenquin por un lado 

por e l  primer tambor de cu ch illas ya d escrito  siendo 

25 -  recogidas las vainas por un ú t i l  o grupo o tambor tam­

bién de cuchHLas, puesto que suficientemente junta su 

carcasa a la  an terio r , y dadas las pestañas de ésta  a 

sus lados, no puede perder su oauce y sentido paralelo  

cuyo último grupo o tambor es igual a l anterior giran- 

30 -  do en la  misma dirección  del recorrid o de las pencas

tan dichas celdas favoreciendo e l  despegue del lib ar de

9a. -  Máquina, según las reivindicaciones ante-

10& -  Máquina  ̂ según las reivindicaciones an



pero a velocidad sup erior, o seach 83 a 250 revolucio­

nes p. m. según in terese , d ifirien d o únicamente en que 

este grupo último se encuentra in vertid o, o sea con la 

pieza curvada del roce o carcasa en la parte con traria ,

5 -  en este caso en la  del lado superior del tambor a fin  

de efectu ar idéntico tratam iento de estas vainas por e l  

lado opuesto de las mismas que no ha sido dotado por la 

a n te rio r .

11& -  Máquina, según las reivindicaciones ante- 

10 -  r ie r e s , caracterizad a por-que e l  eje de uno de los c i ­

lindros alimentad ores que recibe transmisión en la pa­

r e ja , consta de una pequeña polea dotada de una peque­

ña canaleta de p e rife ria  en forma de'U inductora de mo­

vimiento a una cuerda que pasando a d istan cia  addcuada 

15 -  de los últimos tambores de cu ch illas a l s a l i r  de éstos  

la fib ra  limpia, perdida alrededor de un 97 % del peso 

correspondiente a la pulpa y jugos desprovistos a la 

velocidad de alim entación, e s ta  fib ra  cae por su peso 

natural buscando e l  sentido v e r tic a l  posible, por e l  la -  

20 -  do fin a l de la  máquina, mientras que a l  quedar los ú l­

timos centímetros de la  vaina, ya por su escaso interés  

puesto que se reduce a la  parte que le une al rizoma y, 

por tan to , más grosera, o ya para u lte rio r  pasado sin  

lim piar, y por tan to , con su peso n atu ral, o sea de un 

26 -  98% más a la  f ib ra , a í  no ser ya este  f in a l , sujetado 

por los alimentadores, es lanzado por la acción evolu­

tiv a  del último tambor de las cu ch illas a la velocidad 

relacionada con las 83 a 250 revolucionas por minuto a 

que éste g ir a , por lo que, dada esta  d iferen cia de pe- 

30 -  so y velocidad, es lanzado este  extremo con impulso que
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le hace pasar por encima de la  cuerda, donde queda sus­

pendido e l  haz completo, que por poleas-guias conductoras 

de la cuerda, es llevada sin  enmaraSarlas, a l  lugar don­

de in te re se , y a velocidad adecuada, en relación  a l  d iá- 

5 -  metro y velocidad de la  polea conductora, en tanto la  

cuerda es sucesivamente recogida por dicha polea.

13* -  Maquina, según las reivindicaciones ante- 

r io re s , caracterizad a  por estab lecerse poleas cónicas, 

entre otros medios de trasm isión adecuados, para variar  

10 -  en marcha e individualmente por grupos, las velocidades 

de acuerdo al grado de tenacidad, grosor, e t c . ,  de la  ma­

te r ia  a tra b a ja r , estando en este caso , situadas de fo r ­

ma que, dada también la notable diferen cia de velocida­

des entre e l  primero y último de los tambores, se r e c i -  

- 15 -  ba la  trasmisión desde la polea generadora de movimien­

tos a l último tambor de cu ch illa s , y de é s ta , a través  

del c e n tra l , a los primeros alimentad ores a través de 

poleas interpoladas o reductoras su e lta s , s i  por la a-  

proximaclón de los tambores fuere preoiso, reduciendo 

2o -  asi' la  velocidad progresivamente del último al primero, 

en tanto que por las horquillas puede variarse la  velo­

cidad en marcha, e individualmente, por grupos, según 

in terese , a i igual que las presiones de roce ya d escri­

t a s .  Los ejes^ donde van situadas las poleas, son los 

25 -  mismos para ambos grupos,

13&-Máquina, según las reivindicaciones an terio res, 

caracterizad a porque a l  terminar de en gu llir los c i l i n ­

dros alimentadores una vaina, acto  continuo se suceden 

o tra s , siendo sujetadas por donde pasan, ya que siempre 

30 -  estos tambores funcionan a menor velocidad que. los s i -
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guiantes, pudlendo considerarse una limentación de ú- 

nos 462 metros por hora en ambos grupos, que equivalen 

a unos 600 kgs. de peso en verde que a razón de un 2% 

de rendimiento en f ib ra , equivale a una producción me­

dia mínima de 10 kgs. hora, o sean 80 k rs. en jornada 

de 8 horas, habido e l  poco peso y porcentaje de la mis­

ma, e igual rendimiento en la procedente, de vainas de­

secadas y cuya extracció n  se hace sin  más operaciones 

complétame nte separadas y des jugadas, siendo suscepti­

ble de u lte rio r  blanqueo, s i  in teresa , cuando procede 

de vainas áeoas, pudlendo trab ajar vainas f r u c t if ic a ­

das y sin f r u c t i f i c a r ,  lo mismo en verde que en secas, 

y de cualquier variedad de musácea que provenga, nece­

sitando una fuerza motriz, aproximada de 1 H.P.

14a -  Maquina, según las reivindicaciones an­

te rio re s ,-ca ra c te riz a d a  porque al prescindir de la me­

sa a u x ilia r , puede montarse sobre carro  móvil, propul­

sada por motor de expulsión, u otro adecuado a l e fecto  

para ser transportable a los campos de cu ltiv o .

16a -  "IRODEDIMIENTO Y MAQUINA PARA LA EXTRAC­

CION DE FIERAS DE ABACA 0 CAñAMO DE MANILA DE LAS HO­

JAS QUE FORMAN LOS TALLOS DE PLATANERAS, INCLUSO COMES­

TIBLES, ANTES Y DESPUES DE FRUCTIFICADAS Y AUN DESPUES 

DE DESECADAŜ

Segán se describe en la presente memoria que 

consta de v ein tiséis  hojas e s crita s  a máquina por una 

sola oara y dibujos.
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