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a favor de Don Francisco de P. G-C.&IS NAVAL, de nació 

nalidad española, residente en Barcelona, por "NUEVO 
PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN DE FLOTADORES".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a en noevo 

procedimiento de fabricación de flotadores especial­

mente de los empleados para el accionamiento de vál­

vulas, tales como las de water-closet, qoe permite 

5. la fabricación de los mismos a base de materias plás­
ticas, principalmente de las llamadas resinas sinté­

ticas, siendo tal procedimiento de fácil realización 
y representando una notable economía y facilidad en

1.a elaboración de aquellos aparatos.

10. En el funcionamiento de los mecanismos hidréu-
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líeos a base de válvulas de oierre, retención o nivel 

es de gran importancia el flotador, pees de éste de­

pende el cierre de la válvula, las perdidas de agua, 
etc., viniéndose fabricando tales piezas, especial­

mente los flotadores empleados en water-closet, a 

base de un cuerpo hueco de metal, que, al estar sobre 

el agua del depósito, actúa de flotador o boya. Ta­

les flotadores presentan diversos inconvenientes, 

pues en primer lugar resultan caros, especialmente 

en épocas de escasez de metales; luego su elabora­

ción es dificultosa, y además, oon el constante con­

tacto con el agua, acaban oxidándose o deteriorándose

La presente invención solventa tales dificul­

tades, pues la fabricación de los flotadores se efec­

túa mediante la simple unión de dos o más piezas de 

materia plástica elaboradas por moldeo y siendo éste 

fácil, barato y rápido.
Para la mejor comprensión de la presente memo 

ria descriptiva, se acompaña un dibujo en el que, es­
quemáticamente y tan sólo a título de ejemplo, se re­

presenta un caso práctico de realización de la inven­

ción.

En dicho dibujo, la figura 1 representa un de 

talle de moldeo de una pieza del flotador; la figura 
2, una forma de unión de las piezas del mismo; la 

figura 3, un flotador acabado de dos piezas; y las 

figuras 4 y 5, variantes de flotadores construidos 

según la invención.



1 7 4 3 6 O< 3 -

3.

10.

13.

25.

Un un molde semiesférico -1-, provisto de un 
entrante diametral -2-, se dispone la materia plásti­

ca -3-, que puede ser resina sintética, baquelita o 

similar, ya sea en polvo o con algún elemento sopor­

te, por ejemplo textil; colocándose luego el macho 

-4- y sometiéndose el conjunto a la acción de una fuer­

te presión y elevada temperatura basta la polimeriza­

ción de las resinas o similares. Luego en un molde 

idéntico pero desprovisto del entrante -2- se elabora 

de igual forma la otra pieza semiesférioa, formándose 

seguidamente el flotador por la simple anión pos sus 

bases de las dos piezas -5-, una de las cuales resalta 

provista del vastago -6- para la fijación del flota­

dor. Los bordes de las indicadas piezas -5- deben 

adherirse fuertemente sin que quede paso ni intersti­

cio alguno de comunicación entre el interior y el ex­

terior del flotador, realizándose esta unión medíante 
una substancia adherente apropiada.

Pueden fabricarse los flotadores a base de más 

de dos piezas elaboradas mediante moldes adecuados, 

como en la figura 5, y uniéndose después los bordes 

de las mismas.
Asimismo debe preverse el caso de que las di­

versas piezas que constituyen el flotador sean someti­

das a un premoldeo. En este caso, mediante moldes ade­

cuados, como en la representación de la figura 1, se 

configuran las diversas piezas, sometiendo la masa 

plástica a presión y temperatura relativamente moderada
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para adquirir consistencia sin llegar a la polimeri­

zación. Luego se extraen estas piezas -7- y -8- de los 

moldes y se disponen unidas de forma que completen el 

conjunto del flotador en un molde (figura 2), que 
5. también en conjunto -9- y -10- completa la figura

del flotador, precediéndose seguidamente a elevar 

la temperatura conjuntamente con una presión adecuada 

nasta llegar a la polimerización, con lo cual se habrá 

dado consistencia a las diversas piezas y a la vez se 

10. habrá logrado una perfecta unión entre los bordes de

15.

20.

25.

las mismas.

Pueden también fabricarse los indicados flotado 

res mediante un molde total de dos piezas complementa­

rias, en el que se ha colocado previamente la past-a, 

la cual se uniformiza, reparte adecuadamente y se une 
por sus bordes, mediante une presión interior, ya sea 

por aire a presión o por algún producto dispuesto en 

el interior que al calentarse se gasifica.

Se comprende que los flotadores así fabrica­

dos no deben ser forzosamente esféricos, podiendo ser 
ovalados (figura 4) o afectar cualquier figura y for­

ma, siempre que sean un cuerpo hueco en su interior y 

completamente cerrado.
Serán independientes del objeto de la presen­

te patente de invención los materiales, formas y dimen­

siones de las diversas piezas y conjunto del flotador, 

así como los elementos empleados para su. elaboración y, 

en general, todo cuanto no altere, cambie o modifique
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La esencialidad de la invención.

N O T A

5.

LO.

15.

20.

Se reivindica como objeto de la presente paten­
te de invención:-

1. Nuevo procedimiento de fabricación de flota­

dores, que consiste esencialmente en moldear, a base de 

resinas sintéticas endureoibles por el calor, la pieza 

o piezas que constituyen el flotador, bien sea por pre­

moldeo de Las diversas piezas sin Llegar a La polimeri­

zación, y luego polimerizarlas en el molde definitivo;
o bien por moldeo por separado y luego unión de las mis­

mas mediante adherente; o bien por moldeo y polimeriza­

ción en el molde definitivo mediante presión interior.

2. Nuevo procedimiento de fabricación de flota­

dores, según las reivindicación anterior, que se carac­

teriza por el hecho de que al elaborar y moldear el 
flotador se moldea conjuntamente el vastago que ha de 

servir para el acoplamiento del flotador, pudiéndose tam­

bién disponer en el molde, un vastago de distinta materia, 
como por ejemplo metálico.

3. Nuevo procedimiento de fabricación de flota-
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dores.

La presente memoria consta de seis hojas folia­

das, escritas por nna sola cara.
Barcelona, a 10 de jnlio de 1946.

Francisco de P. OCí-lIS NAVAL
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