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a favor de Don Francisco de P. GUaIS NAVAL, de nacio-
nalidad espaiiola, residente en barcelona, por *WHULEVC

PROCEDIAINNTO DI FALRICACICH DE FLOTADORB

BLONIA DESCRIPTIVA

Le presente invencidén se refiere a un nuvevo
procedimiento de fabricacidén de flotadores especisl-
mente de los empleados pare el accionaniento de vél-
volas, tales como las de water-closet, que permite
le fabricacién de los mismos a base de materias plés-
ticas, principelisente de las llewmadas resinss sinté-
ticas, siendo tal procediuiento de fécil reelizacidn
¥y repregentando uuna notable economia y facilidad en
le elaborecidén de amquellos aparetos.

Bn el funcionamiento de los mecanismos hidréu-
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licos a base de vélvulas de cierre, retencidén o nivel,
es de gren importancia el flotador, pues de éste de-
pende el cierre de la vélvula, las pérdides de acna,
etc., viniéndose fabricando tales piezas, especial-
mente los rlotadores empleados en water-closet, a
base de un cuerpo husco de metal, gue, al estar sobre
el agus del depdsito, actia de flotador o boya. Ta-
les flotadores presentan diversos inconvenientes,

pues en primer lugar resultan caros, especialmente

en épocas de escasez de metales; luvego su elabora-
cidn es dificultosa, y edemés, oon el constante con-
tacto cor el egua, ecabaa oxiddndose o deterioréndose.

La presente invencidn solventa tales dificul-
tades, pues la fabricacién de‘los flotadores se efec-
tda mediente la simple unidn de dos o més piezas de
materia pléstica elaborades por moldec y siendc éste
fdcil, btarato y répido.

Para la mejor comprensiér de la presente memo-
ria descriptivae, se acompeiia un dibujo en el que, es-
queméticamente y tan 88lo a t{tulo de ejemplo, se re-
presenta un caso prictico de reelizacidn de la inven-
cidn.

Ba dicuo dibanjo, la figpre 1 representa un de-
talle de wmoldeo de uvna pisza del flotaedor; la figura
2, vna forma de unidén de las piezas del mismo; la
figura 3, un flotador acavado de dos piezas; y las
fi_ures 4 y 5, variantes de flotadores construidos

segn la invencidn.
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Hn on molde seniesférico -1-, provisto de un
entrante dismetral -2-, se dispone la materia plésti-
ca =3-, gue puede ser resina sintética, bagwelite o
similar, ya sea en polvo o con s8lgdn elemento sopor-
te, por ejemplo textil; colocindose luego el macho
-4~ y soretiéndose el conjunto @ ls sccidn de una fuer—
te presidn y elevadae temperastura nasta la polimeriza-
oién de les resinas ¢ similares. Lvuego en un molde
idéntico pero desprovisto del entrante -2- se elabora
de izual rorma ls otra pieze seriesférica, forméndcse
gesuidamente el flotador por la simplé anidn pos sus
bagseg de lag dos plezas ~5-, uﬂa.de las cualzs resulta
provista del vdstaso -6- para la fijacidn del flota-
dor. Los bordes de las indicadass piezas -5- deben
adiierirse fuertenente sin gue guede paso nil intersti-
cio alzuno de comuvnicacidn entre el interior y el ex-
terior del flotador, realizéndose esta unidn mediante
una substancia adherente spropieda.

Pueden falricarse los flotadores 8 besse de més
de dos piezas elaborades nediante moldes adecuados,
couo en la fignra 5, y wniéndose después los bordes
de las mismas.

Asiniswzo debe preverse el caso de que las di-
versasg piezas que constitnyen el flotador sean someti-
des a un premoldeo. En este caso, mediante izoldes ade-
cuados, cowmo en la representacidén de la fizura 1, se
configuraen les diversas piezas, sowetiendo la uasa

pléstica a presién y temperatura relativamente moderada
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pera adquirir consistencia gin llegar a la polineri-
zacidn. Luego se extraen estes plezss -7- ¥ -&- de los
moldes y se dispon=n vnidas de forma gue complsten el
conjnnto del flotador en un molde (fizura 2), que
taxbién en conjunto -9- y ~10- completa la Ffignra

del flotador, procediéndose seguidarente & elevar

la texnperastura conjuntazente con una presidén adecnada
vesta lleger a ls polimerizacidn, con lo cuel se habré
dado cousistencie a las diversas plezes y a la vez se
nebrsd logrado una perfects unién entre los tordes de
las migmss.

Pueden tamnbién fabricerse los indicedcs flotedo-
res mediante un molde total de dos piezas complementa-
rias, en el que se he colocado previaumente la pasta,
la cual se uniformiza, reparte adecuadariente y se une
por sus bordes, mediante une presidn interior, ye seca
por eire a presidn o por algln producto disgnesto en
el interior gque al calentarse se gasifica.

3e comprende gne los flotadores as{ faebrica-
dos no deben ser forzosamente esféricos, pudiendo ser
ovalados (figura 4) o afectar cuvalguier fizvrs y for-
w8, siempre que sean un Cnerpo hﬁeco en su interior y
completasente cerrado.

Serdn independientes cdel objeto de la presen-
te patente de invencidn los ueterisles, foruas y diuwen-
siones de las diversaes piezas y conjunto del flotador,
asi coro los elemeutos empleados pars siu elaboracidn v,

en seneval, todo cusnto no altere, cawbie o wmodifigque
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la esencialidad de la invencidn.

Se reivin?ica como objeto de la presente paten-
te de invencidn:-
1. Kuevo procedimiento de fabricacidn de flota-
5. dores, que consiste esencislmente en moldear, a base de
resines sintéticas endurecibles por el calor, la pieze
o plezas que congtituyen el flotador, bien sea por pre-
moldeo de las diversss piezes sin llegar =2 la polimeri-
zacidn, y lvego polimerizarlas er el molde definitivo;
1C. o bien por moldeo por separado y lvego vnién de las misg-
.mas mediante adnerente; o tien por moldeo y polimeriga-
cidn en el molde definitive mediante presidn interior.

2. liveve procedimiento de fabricaciéa de flota-

dores, segdn.las reivindicecidn enterior, que se carac-

15. terize por el necho de gne al elaborar y moldear el
flotador se moldea conjuntazente el véstago que ne de
servir pers el acoplemiento del flotedor, pudiéndose tem-
bién disporer en el molde, un véstego de distinte meteris,
como por ejemplo metdlico.

20. 3. Hnevo procedimiento de fabricacién de flota-
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dores.

La presente nemoria congta de seis hojas foliae-

das, escrites por una sols cara.
Larcelona, @& 10 de Jjulio de 1946,
Francisco de P. GUiIS HAVAL
p.8.
\7,//«—,._, ~ ¢.~‘_£ 9f§ ’
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