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MEMORTIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AfioS EN BSPAfia,
A FAVOR DE LA FIRMA OWENS CORNING FIBERGIAS COé%ORATIGN
DOMICILIADA EN TOLEDO (Ohic) U.S.A.,

8 obr e
"PROCEDIMIENTO PARA EI, TRATAMIENTO DE FIBRAS DE VIDRIO"
= g (OSSS—— - ’

El presente invento se refiere a la produccibn
de fibras de vidrio en forme de cintas y bajo otras for-
mes. En particular se refiere a la operacibn de reunidn
con eyuda de un aglutinante y de lutrificacién de las filtras
de vidrib individuales de les clntes, mechoneg e hilos
textiles,

En la produccibn de cintas de vidrio continuas,
se puede hacer pasar por un crisol o eube de alimentacién

cierto nfimero de hilos o filamentos de vidrio fundidos ¥

10 - ‘estirarlos en filras finas por medio de un tambor giratoe
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rio sobre el cual se enrollan las fluras, A medida que

van slendo estiradas, las filras pasaﬁ sotrs un gula que
las reune en una cinta compacta y que apliea simulténea-
mente & las fibras un«aglutinante y un lubrificante.

La eflcacla del aglutinante y del lunwrificante

determina en une amplie medida el valor de ls ¢ inta, hiw=

‘1o o tejido terminado. Une cinta improplamente lubrifi-

cada esté sujeta & una escoriascidn mutua de las f itras
cuendo se doble la cinta y se destruye répidemente., Tal
cilnta sufre 1gua1m¢nte la escbriac-ibnfproducida por €l
paso a través de las gulas y sotre log elementos de mé-
gquina, por ejemplo en un telar donde tne trengadora se
vuelve afelpada por el hecho de la ruptura de las filras
en la cinta.

Este efecto de lulrificacidn que separs lag fi-
bres y permlte su movimiento relativ& debe ser contrabe-
lanceado o equilitredo por la accidn directamente opues-
te de un aglutinante edhesivo que es eplicado & la cine
ta pare mantener los filamentos elemsntalea firmemsnte -
reunidos en cinta, Le cinta unida debe aparecer como un
hilo fnico fino, sin filaméntos o extremidades de fila=-
mentos separados., &¥sto es muy importante en el devana-
do de la cinta del tambor sotre el cual ha sido enrolla-
da en el curso de la operacidn de formacidn. S1i la ¢ inta
no eaté blen ligede o unida, los filamentos se separarén
de la cinta duresnte el debobinado y permanecerén solre
el tambof pare mezelarse con otros filamsntos de la cin-
te hasts que, tras de poco tiempo, el devanddo se hamce
impos ible y se esté obligado a desechar toda la cinte

que gueda soure el tambor. Cuando se liga o une f irme-
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mente juntamente los filamentos en cinta, es muy importan-

te gue ei aglutinante germita un ligero movimiento relat i-
vo de los f ilamentos en la cinta, pues de otra maners, la
cinta seria demesiado frégil pera poder ser tratada sobre
una méquine ordinaria, textil.

Muchés de estes condiclones no eram cumplidas o
lo eran én una medida muy limltade por las substancias u-
tilizedas anteriormente para el tratamiento de fitras de
vidrio. Ademés, las sutstancias anteriores eran de une na-

tufaleza tal, que eran mucho menos duradaras gque las fibras

de vidrlo y que su efecto desaparecia ya, tras de un espa—v L

clo de tiempo muy corto. Silendo de neaturaleze completamen~
te orgfnica, resistian muy poco el calor y daban pruba de
muy poca afinidad pare las fitras de vidrio en preéenoia
del agua, Resultaba de ello que en condiciones de tempera-
tura elevada o en presencia de la humedad, las cintas, hi-

logs y tejldos de fitras de vidrio tratados con ayuda de

. estas substanclas anterlormente conocidas tenfanh una resis-

tencia mfs bisn limitada a la flexidn y & la escoriacibn.

El presente inverio tiene por objeto mcrecer la re-
sistencia a la traccibn, a la flexibn y & la escoriacidn
de textliles de filras de vidrio tales como cintas, hilos
y tejldos,

También tiene por objeto procurar una materia que
girva de aglutinante y de lubrificante pera textiles de
filuras de vidrio que presenta una gran estabilidad y una
alta resitencia al calor y el ataque por la humedad, lo
que esumenta en mucho el campo de aplicecidn de los tex~
tiles de fibras de vidrio.

En los productos aplicados anteriormente como a-
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glutinante y lubrificante para filras de vidrio, se hacisa
uso de substancias incompatibles tgles como gelatine y a-
ceite, almidBn y aceite, etc., para redizar la accibn de
aglutinante y la lulrificacidn., Con estos tipos de suls=-
tanclas, las flbras son revestidas de acelite; la gelati-
na o el almididn en el aguas tienden a juntarse en goti-
tas solre la superficie aceitada y resulta por ello que
no se obtiene un revestimiento' uniforme de agiutinante.
Existia una tendencla de clertos filementos & no ser 1li-
gados en la cints, al menos en eiertas perte de su longi-
tud, en razbn de la no ungformidad del revestimiento a-
glutinante,

El presente invento tiene por objJeto procurar un
lubrificante y un aglutinante que son compatibles y que

son de naturalezs aparente o similar, lo que contribuye

a asegurer uns meyor uniformidad del aglutinante y del lu
truficante sobre las supsrficle de las fiuras,

El invento tiesne también por objeto procurar un
lurificante y un aglutinante que mejoran las propie dades
eléctricas de las cihtas, hilos y tejidos determinados.

Otro objeto del presente invento es ofrecer un a-
glutinante y un lum-ificanﬁe resistentes al calor gque son
compatibles con un gran nfimero de redinas. Este aspecto
del invento es importante cusndo las ¢ intas, hilos y te-
jidos son utilizados para reforzar materias plésticas o
pera ser combinados con resinas en la fawricacidn de ais-
ladores eléctricos y de productos plésticos laminados. En
muchos casos el lubrificante y el aglutinante del inven-
to pueden actuar para acrecer efectivamente la adherencisa

de las materias plésticas o de las resinas a la superfi-
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cle de las filtres.

Otros obgefos y ventajes resulten de la sigulen~
te descripéibn:
En el dimjo:

5 - La giguras 1 es uns vista en elevacibn esquemfti-
ca de unuaparato que permite estirar un gran nfimero de
fitres de vidrlo finas, juntarlas en una cinta y aplicar
la capa o revestimiento del invento soure las fibras a me-
dida que van aiegdo unides .

10 = Conforme al presente invento, la petilc ionaria ha
descublerto que los objetos precedentes son realizados si
las fliras 1ﬁd1v1dua1es de la cinta estén provistas de una
capa o revestimiento que comprends una combinacidn de com-
puestos elegidos en la c¢lase comprendiendo los organo-sili-

15 - canos hidrolizables, sus productos de hidrdlisis y sus pro
dustos de hidrblisis polimerizedos. Uno al menos de los
compuestos es una substancia resinosa eficlente pera l@gar
juntos los filamgntos individuales continuos en la cinta,
y el menos otro de los compuestos es una substanclia de una

20 - naturaleze oleosa que sirve pera lulrificar los filamentos
pare impedir le escoriacibdn.

Por organi-silicenos hidrolizables, la peticionarie
entiende designar los derivados de SiH4 que contienen ra-
dicales fécilmente hidrolizables tales como los halégenos,

85 - los grutos amino, los radicales alkoxy, aroxy y acyloxy,
etc, y los radicales orgénicos que son o estén unidos a
los &tomos de silicio por &tomos de carbono. Los radica-
les sligulentes son ejmplos de tales radicales orgénicos;
radicales alifétiéoa tales como el metilo, etilo, propilo,

30 - 1sopropllo, butilo, amilo; hexilo, heptilo, etc., hasta
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octadecilo y radicales superiores: los radicales alicicli-

cos tales como clclo-pentilo, clclohexilé etc., los ra-
dicales arilos y alcarilos tales como fenilo, mono- y
poli-alkyl-fenilos tales como tolilo, xililo, mesitilo,
mono-, di~ y trietilo, fenllos, mono-, di- y tri-propil-
fenllos etc,, el naftilo, los mono y poli-alkilenaftilos,
tales como metil-naftilo, di-etil-naftilo, tri-propil-
naftilo, etc., el tetra-hidronaftilo, el antracilo, etc.,
aralkilos tﬁles como tenzilo, fenil-etlilo, etae., alkdni-
los tales como metallilo, allilo, etc., y los radicales
heterociclicos,

Los radicales orgénicos anteriormente citados pue-
den igualmente, si asi lo desesa, contensr sustitutivos 1nqg§
génicoa tales como los halégenos, etc. |

Le hidrbélisis de los silicanos arriba citados, a4
los hidroxisilicanos correspon@iientes (a vedes llamados
gilicoles) que en clertos casos pueden ser o estar ails-
lados, Sin embargo, en la ma&oria de los casos, los hi=
droxisilicanos sd condensan, particularmente sl se apll-
ca el calor, para “formar polimeros que contienen uno o
varlos grupos S1-0-Si, Estos polimeros pueden a su vez
ser aftn polimerizados en polimeros mis elevados mediante
un tretamlento convenlente tal como el tratamlento por
un lc¢ido, un 8lecali o el aire, Si se desea, los produc=

tos de hidrblisis y los polimeros superiores de una mez-

el presente invento. El producto de hidrblisis de una mez~-
cla tal, es generalmente un copolimero que puede contener
dlversas cantidades de compuastossilicogorgénlcos diferen-

temente substituidos, La totalidad de estos compuestos y
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de sus mezclas a saber los orgeno-silicanos, sus produc-
tos de hidrbliasis y sus pr oductos de hidrolisis polimeri-
zados son, en el sentido del invento de la peticionaris,
substencias interesantes como materias de revestimlento
de flvras.

Las materlas para reveétimh nto o pera engrasa=
miento del presente invento son generalmente aplicados
bajo la forma de solucibdn, la naturaleza del solvente dep
pende de las carsacteristicas espsdificas y de las propie-
dadés del o de los compuestos apllicedos, Cuando se desea
por un fin econdmico y.cuando se tienede a evitar el ries-
go de incendio, es posible emplear emulsiones acuoﬁas de
las mat’ei'ias, el agua se evapora firas de la aplicacibn de
las materias sobre las fitras. La concentracién de le so-
lucibn depende de las composiciones partic lares que se
emplean, pero se pliéde determihar facilmente medie.nte.en-
gayos prelimineres la concentracibn bSptimsa,

| Ies materias para rovestimien.tyo': pueden ser apli-
cadas sovbres las fibras de wvldrio por cualquier medilo,
tales como tampones, mechas o mechome ranuras, rodillos
o por pulverizacibén m otro pf;cedimiento aproplado. Las
fitres de vidrio son pasadas en la materia para Pevesti-

miento o blén en peliculas de esta materia, tomando de

"ellas la cantidad convenlente y dando p haclen do de ello

una cinta coherente y flexible gue puede fcilmente ser
enrollada pare formar un bobinado} Clertos compuestos or-
gano-sllicones de naturaleza oleosa pueden ser igualmen-
te apllcados evaporéndoles medlante el calor y llevando
los wapores al contacto con les fluras de vidrie.

Bien que el presente Invento sea de un mayor in=-
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terés cuando es empleado en la fabricacién de filtras de
vidrio vontinuas por estiramiento mecénico de $idrio fun-
dido, es igualmente aplt able a la produccién de filras
de vidrio mediante otros procedimlentos. Le materia para
revestimiento del invento puede igualmente, sl as{ se de-
sea, ser aplicable a modo de tratamlento posterior a las
fitras de vidrio y cintas e hllos de f itras de vidrio sin
tener en cuenta la manera o forme én que han sido prodﬁp
cidos .

Los ejempdos sigulentes de materias pars reveati-
miento gue representan realizaciones especificas del pre-
sente invento, han dado completa satisfaccién.

Ejemplo A
Fenil-etil-polixiloseno (resing).e...eeccess 6 a 16%
Dodecilo tri-cloro-silicano (Luhrificente.. 0,01 a 1%
Destila&o de petrdlec (solvente)..ecesccceces 80 a 90%

El dedeciltricloro-silicano puede ser reemplaza-
do total o parcialmente por otros derivados silico-orgh-
nicos que son de una naturalezs oleoqa, tales como orga-
no-silicatos de larga cadens, por ejemplo el lorol o si-
licato de laurilo y se puede emplear en lugar del solven
te deatilado de petroleo un solvente derivado del algui-
trén de hulle a punto claro elevado. Se pusde igualmente
afiadir otras substancias en p guefias caﬁtidadee. Por 6=
jemplo se puede afladir de 2 a 10% de cera o de aceite ve
getal cuando se desea aumentar el efecto aglutinahte o el
efecto lugrificante al menos temporalmente en el curso de

las operaciones de formec ibn de retorcido y de tejido.

Ejemplo B
Fenil-etil-polisiloXano (resing)...ceeceeccescse 10%
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Ger&de ceruﬂa ’..,--’/‘tc\oo-o'.'-c-oooouooo--couo 2%
Dodecil-tr;cloré-silicano {lutrificante) cessee 0,5%

Destiladb de petri')lﬁo (Solvente).. sPe e s e v RS Re od 81%

Toluwsno (inicialmento como solvente para la re-

5 - sinao.ngt..coc----..oo.cl’oootnotoouoo'-.otcoo 4%
Aceite Vﬁgetal hidrogenado..-....o-.oo..to.‘.. 2%
Ejemplo C

Fenil-etil-polisiloxano (resin&)ecececeessecss 5 8 15 %
Dimetil-polisiloxenc (resfine)e...ccceececcvces 2B 7 %
10 - Octadecil-triclorosilicano (lutrificante)..... 0,2 a 0,7%
Aceite vegetal hidrogenado...............;.... lad. %
Destiado de petrdleo (solvente)...c.cescecsese 70 8 90 %
Tolueno (inic ialmente como solvente pesra la re-
BINBesessesseonsrssssasassscssssasocssoscsesses 286 %
16 = Se puedemmutilizar otras resinas por e jemplo el 4i-
fenll~siliciediol, un polimero de mono-etil-silexano, un
polimero de mono-fenll o mono-etil-siloxanb, los copoll~
meros de mono-etil-feniletll-siloxano y los otros compues=-
tos dilico-orgénicos que estén caracterizados por el hecho
20 - de ser de naturaleza resinosa.
Otros lutrificantes que convnen son los dodecilo
y octadaciio tri-etoxi-silicano, y el di—lauril-di-clorosiiﬂ;
licano y el dimetil-di-cloro-silicano ¥y sus copollmeros,
el fenll, el dodecll diclorodilicano, el difenil-dicloro-
25 -sillcano, el fenil-etil-dicloro-silicano, el etilmetll o
lauril polisiloxano, el lorol tricloro-silicano,oelmetil-
tricbro-silicano o sus copolimeros, y otros compuestos si-
lico-orgénicos que estén caracterizedos por el hecho de que
son de:naturaleza oleosa y por consigulente son efic isntes

30 - para lubrificer les supsrficies de pelioulss de vidrioe,
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Sin embargo se prefieren substanclas que son derivados

de suhstangias aliféft ices de larga cadena (es decir, de
18 atomos de carbono o més), por ejemplo el dodecil tri=
cloro-silicano y el octadecil tricloro-silicano.

En lugar de las composiciones de leos ejemplos A,
B y C es preferible a veces, como en el caso en que la
utilizacibdn eaté descartada por consideracibnes de pre-
cio*u otras, emplear slistemas acuosos en los cuales la

resina y el lubrificante estén bajo la forma de emulsibn.

El ejemplo sigulente ilustra esto.

Ejemplo D

Penil-etil-polisiloxano (resfine) e..eesceeccs 5815 %
Lorol-polisiloxano (lubtrificante)....csseceee O,L & 1%
Emulsificant@.c.ceccceseccsvescesecssccnssase 0,1 a 0,68
ABUB.cseeecrecsrescsacrosssctccncncceacavsaas B8 8 0488

.El emuilsificante o emulsivo pusde ser cualquiera de
dos disponitvles en el mercado. La resina y el lulrifican-
te pueden ser facilmente puestos en emulsibn en g} agusa :
sigulenfio la préctica corriente, Como en los ejeﬁploa pre-
cedente#, se pueden afiadlr otras substanc ias tales como
aceite, cera y cuerpos anflogos si se desea. Se puede i~

gudlmente sustitulr con otras resinas silico-orgénices y

otros lubrificantes sillco-orgénicos & toda o parte de la
resine y del lutrificante del ejemplo D, Se ha reconocido
sin embergo que los derlvados etoxl y cloruro no cd'tnvienenwi
totalmente pafa la aplicacidn en sistemas acuosos,

| Bien que sea preferible aplicar a las fitras el
lubriflcante y le resina en eatado de mezcla, se puedé a-
pllcarloes separadamenté como en el csaso en qub.el lubrifi-

cante es aplicado en estado de vapor bvlen sea antes o des-
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pués de la aplicscibn de la resina, Asi las fitras, a me-
dida que wvan forméndose, pueden gtravesar una capa o velo
de lutrificante organo-siliceno evaporedo, por ejemplo del
dodecil-tricloro-silicano o del etil-tricloro-silicano,
después pasar sobre un tampon o meche que aplice sobre las
fitres una solucidén o emulsibn de un compuesto resineso or-
gano-silicano tal como sl dimatil-poliailﬁxano. _
Después que las matales para revestimiento o pars
engrasamiento estén @idueltas en los solventes, sea en e-
muls 16n acuosa, han sido aplicadas sotre las fitras, los
solventes o el agua,seuavaporanLy abendonen une pequsfia
cantided de materles sobré)ia superfieie de las fibras.
La resina silico-orgénica actfia éomo'un aglutinante parsa
unir juntamente las fiuras en una cinta cohereme y el
lutrificante silicoecorgénico es eficiente para impedir
la escoriscibn mutua de las fiwras en la cinta. Las cin-
tas e hilos de fitras de vidrio as{ bernizades tienen uns
solidez acreclda y una resistencie mejorada & la escorisae-
cién y a la flexién.

Este efecto solre la solidez y la resistencia a la
escoriacidn es particularmente ventajoso en el caso de fi-
bres de vidrilo sometidas & la humedad como en el empleo |
en presencla de una gran humedad relativa. Cuando enter ior-
mente la solidez y la resistencia a la escoriecibn estaben
serlamente disminuidas por la presencia de humedad se he
reconocido que el presente invento modifica las propileda-
des de los hilos y tejldos de tal suerta que la solidez
¥ la resistencia a la escoriacibn en estado hfimedo, son
en muchos casos al menos, tam buenas como la solidez y la

resistencla a la escoriecidn en seco., Las mate?ias para

b e S v
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revestimiento del invento son igudimente muy eficaces pa-
ra disminuir la capddaridad de leas cinﬁés e hilos de fi-
bras de vidrio., Esto es de un ig;erés paerticular cusndo
las cintas de fitras de vidrio son empleédas como aisla-
dores electricos, dado que tode penetracién de humedad en
los interaticios entre las fitras del aislador tiende a -
dlsminuir el coeficliente dileléctrico. ‘

Una ventaja suplementarle del presente invento, re-
slde en el hecho 46 gue las materlas para revestimiento son
compatlibles con un gran néimero de resinas y, dado por otra
parte gue ellas se adhleren fuertemente a las superficies
de las filras y no se-ven afectedas desfavorablemente por
el calor aplicado pare trater la resine, la resistencia de
les combinaciones fitroresinoses de vidrio tales eomo los
productos plésticos laminados esté netamnte mejorads,

Refipiéndose al dibujo, se ha representado un apa-
rato para estirar mecénicemente el vidrio fundido bajo la
forme de flhes fibras continuas de vidrio, comprendiendo
un recipiente de vidrio fundido o erisol (10). El vidrio
fundido pasa del reciplente por una pluralidaq de pequefios
orificlos o protuverancias (1l) y estos hilos de vidrio
fundido son estirados en finas fitras de vidrio (12) me-
diante una vara devansdora (13) sobre la cual se enrollen
les fibres en un bobinado (14), Debajo del crisol se puede
colocar un dispositivo de soplado (16) pera dirigir un
chorre o soplo de alre de enfrilaemiento sotre los hilos mien-
tras son estlrados,

Entre el crisol y la vara boblnedora o devanadofa
se encusntra dispuesto un guifa (18) para uhir las fibras

en una cinta (19) y aplicar las materiess de engrasamiento

i
§
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gotre las fitras a medlda que son unidas. Bl guia compren-
de ordinarismente un brazo provisto de une ranuras (21} ocu-
blerto de un tempdn de fieltro (22) solre el cual se hace
pasar le materia de engrasamiento y que aplica esta mate=-
Tla sotre las filras a medida que ven pasando Sotre el tam=~
pbén.

La materla de eﬁgrasamiento a aplicar a la cinta,
es llevada a pertir de un recipiente (24) por un tubo de
alimentacibn apropiado (25). Como estd representado en el
dibujo, el guls (18) puede estar fijo sotre el recipiente
por medio de Wrezos elésticos (26).

Se coloca en el recipiente (24) une reserve de la
materie de engrasamiento.del presente invento en solucibn
o emulsibn y se la eitiende sobre el tampdn (22) en forma
reguleda de manera que la cantidad deseada de materia sea
aplicada sobre las fibras a medida que pasan sobre el tam=
pbn. La cantidad de solucibn de la materis de engrasamien-
$o es conppreferencia tel, que después de la evaporacibn
del solvente de la solucibn o del eagua de la emulsibn que-
da aproximademente solre les fibras de 1 a 5% de materis
de engrasamiento en relacibn al peso de la cinta. Esto
puede ser modificado nﬁturalmente en amplies limites se-
ghn el uso para el que se destine la cinta.

NOTA

En resumen; la presente invencibn recaeré sotre
las siguientes relvindlcaciones:

12 - Procedimiento pars el tratamiento de fitras
de vidrio, caracterizado porque comprende la aplicaecibn
solre las fllras de una materia de revestimiento o de barmy

nlz, comprendiendo el menos dos compuestos s#llico-orgini-
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cos de los cualeq uno s una resina y el otro un lumrifi-
cante,

28 - Procedimiento pare el tratemiento de fibras.
de vidrio, obtenids por estiremiento y agrupadas en una
cinta (strand) caracterizado porgue se aplica sotre las
fiwas, inmedletemente deapués de su formacién y en par=
tlcular en el mobmento en que son unidas en uns cinta, una
materla de revestimiento o de berniz comprendiendo al ﬁe-
nos dos compuestos #ilico-orgénicos de los cuales uno es
una resine y el otro un lubrificante.

32 ~ Procedimlento para el tratamiento de f f%ras de
vidrio, caracterilzado porque se aplica sobre las filres
una meteria de revestlimlento o de engrasamiento compren-
dlendo un organo-siliceno lulrificante pera pfotegar la
superfieie.de las fibras contra la mutua escoriacibén a
consecuanc Ia del desplazamiento relativo de»lés fiweas
¥y un brgano-silicano resinoso repertido sobre las filbras

para unirlas entre si en una cintea.

48 - Procedimiento segliin una de las reivindicacl o-

nes precedentes, caracterlzado pmrque cada uno de los cusr-:

pos lulrificantes y resinoso de la mmteria de harniz com-
prende al menos un compuesto silico-orgénico conteniendo
grupos orgénicos unidos a los Atomos de silicio por una

unibdn directa por el carbono.

68 - Procedimiento segln una de las reivindic ecio-

nes precedentes, caracterizado porque el compuesto silico~
orghnico de la substancia oleosa comprende un radical ali-
fético teniendo a} menos 12 Atomos de carbono,

62 = Procedimiento segfin una de las reivindicacio-

&0

nes precedentes, caracterizado porque la substancia oleé-

et .
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8a comprende el dodec il-triclorosilicano o el octadecil-
triclorosiliceano,. |

7% - Procedimiento segln una de las reivindicsacl o-

nes prec;edentes, caeracterizaedo porque les materde de reves-

8 - timiento o -de engrasamisnto comprende el fenll-etll-poll-
giloxano.

g8t - Procedimiento segfin una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque la materia de reves-
timlento & de engrasamiento comprende el lauril-pollsiloxa-

10 = no, .

o8 - Procedimiehto segin una de las reiviﬁdicacio;’i
nes 1 a 7, caracter 1zado-»}‘>6§:'§ue le meteria de revestimis n-
to comprende el fenil-etil=polisiloxano, el dimetil-podi~
siloxano y el octad'ecil—tricloro—s 1licano.

15 102 - Procedimiento segﬁn una de las reivindica-
clones l e 5, caracterizado porque la substancle oleosa
¥y la resine son siloxanc o silicanos. : ;
ll2 - Procedimiento segln une de las reivindica-
clones 1 a 3, caractafizado porque la substancia oleosa
20 - y la resine son compuestos silico-orgénicos, uno de ellos
e8 un silicano y el otro un polisiloxano,

12&_- Procedimiento segin una de les reivindica- f
clones 1 a 3 caracterizado porque la materia de revestie
miento o de engrasamiento comprende una emulsidn acussa

26 - de un polimero resinoso de un drgeno-silicon y de 6rgano-—
81licbn de naturaleza olsosa.

132 - Procedimiento segin la relvindicacilén "4

caracterlzado porque la materia de revestimiento o de E
engresamiento comprende una emulsibn acuosa de fenil-etil- E

30 - polisiloxano o de lorol-polimiloxano, {
| |
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40 _ "PROCEDTMIENYO PARA ET. TRATAMIENTO DE FIERAS

DE VIDRIO",
Seglin se describe en la presente memorie que cons-
te de diecisels hojas escritas a miquina por una sola cae-

5 - ra y dibujos,

Madrid, 17 de jfilio de 1946

b
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