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M^CBIA DESCRIPTIVA 

p a ra  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  ; I N V E N C  I O N

en - 
E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a nombre de FIRESTONE TIRE & RUBBER COMPANY, en tid ad  n orte­

americana^ e s tá b íe c id a  en 1200 y  i r  e stañ e  Park?;ay, Akrcn,

ÍR1Í 0, ESTADOS UNIDOS DE AMERICA, p o r:

"UN SACO SECCIONAL DE AIRE PARA VULCANIZACION"^

E s te  in v e n te  debido a Rpbert F c e te r  W ilscn , ee  

r e f i e r e  a m ejoras en io s  sa co s d s v n lc m i z a c i d n  secciona-^ 

l e s ,  y  comprende esp ecia lm e n te  l a  c la s e  de sa c o s  d estin a^  

dos a u sa rse  p a r a  e fe c tu a r  l a  e ^ a is iO n  d e  una p o r c i á i  de 

c u b ie r t a  d e  neum ático c o n tr a  su  molde d u ra n te  e l  procedim ien^ 

t o  de m oldear y  v u lc a n iz a r  une re p a ra c ió n  de una se c c ió n
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de un neumático,

Al hacer reparaciones seccionales de cubiertas se  
e sp íe s  caucho no vulcanizado en formas de t  ir a s  n hojas y co­

mo m aterial cauchutador p ara  l a  t e l a .  Para obtener re so l*
$ tados sa t is fa c to r io s  del caucho en la  reparación de una p ar* 

t e  de una cubierta, e l  caucho debe vulcanizarse a presión,- 
Para someter e s te  caucho a presión durante dicho moldeo y 
vulcanización, e l operario esp lea Ordinariamente un saco 
de vulcanización seccional conectado directamente con un 

10 suministro continuo de presión de a ire  o de v$pQr durante 
la  vulcanización del caucho. .Cualquiera que sea e l agente 
de presión, empleado, se  n ecesita  una presión interna r a la *  
tivamgnte a lta , como, por ejemplo, de 60 e 125 para 
obtener bunios resu ltados en la  reparación.

1$ - Con respecto  a su  longitud, lo s  sacos de vu lcan i*
zación eeccicnnl se  hacen de una quinte o una sexta parte  de 
un circu lo  con extremos cerrados por loa cuales penetran vas­
tagos de válvulas de entrada y de s a l id a . El contomo de l a  
sección tran sv ersa l ex terior de un saco da vulcanización se - 

20 amolda lo  més intimamente p osib le  al contorne de la  sección 
tran sversa l in te r io r  del neumático en que se ha de ecplear 

' e l saco . En el,funcionamiento l a  base de un saco de vulca­

nización seccional va sostenida por un an illo  r íg id o  de vuí-* 
canizaoión y la s  porciones la te r a l  y de soldadura del saco 

25 aprietan la  a b ie r t a  radialmente hacia  afuera entre un bor- 
de r íg id o . Sin embargo, es iaportanté en e l  presente caso 

Observar que ningún saco de vulcanización seccion al de buen 
resultado comercial ha tenido soportes de extremo exrteric-

* 2 ^



y

10

1$

20

25

yes, sino qué han tenido que depender, pare sostener lo s  
extremos del saco, de elementos lon gitudinales que absor­
bían lo s  esfuerzos, elementos que dórente un número de 

años hasta ahora han tañido la  forma de cuerdas de t e la  

eord para neumáticos*
Para se r  sa t is fa c to r io , un saco de vulcaniza" 

ción no debe tener fugas durante su  uso en una operación 
de reparación porque e s te s  fugas estropearían  e l trabajo  
E l saco debe además tran sm itir  l a  deseada presión  contra 
l a  p ieza  de trab a jo  porque de lo  contrario no se  podria 
hacer una reparación sa t is fa c to r ia .  .Además, un saco de­
be re su lta r  económico en su uso suponiendo un coste bajo  
por cada r e p a r a c ió n E n  e l servio!o¿ lo s  sacos de vulca­
nización están sometidos reiteradamente a temperatura de 
vulcanización, y sus porciones extremas estén sometidas 
a una a lta  presión interne sin  soporte de extremo exte­
r io r *  Una-causa p rin cipal del fracaso  de un seco ge vul­
canización seccional es l a  presión extrema interna que ha­

ce que lo s  miembros de refuerzo o. tensores qúe se  extien­
den longitudinalmente se alarguen y se rcapan o se reflea-- 
tan en lo s  extremos no sostenidos del saco* Otra causa 

del fracaso  de lo a  sacos de v u lcan izac ió n *^  -el a g r ie ta ­
miento de l a  capa o pared in te r io r  de caucho del saco, que 
re su lta  de que e l  caucho se  somete repetidamente a l  calor 
y a l estirad o  de vulcanización en presencia de a ire  a p re­
sión* Hasta ahora cuando se construía un saco de vulcani­
zación con t e la  eord como miembro tensor y una g r ie ta  a l 
trav és de -la capa in terio r  de caucho del seco perm itía que

-  3 **
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e l  a ire  o e l vapoi ée pusieron en contacto con lo s  miem­

bros tensores de Voord, e l a ire  !o vapor empleados para 
1 .a presión, interna de in flación  ¡del saco se escapaban

a l  través d a 'la s  cnerdas' del te jid o , se espareian 'de ca­
pa en capa causando l a  separación entre lo s-p lieg u e s del 
saco y finalmente llegaban a una abertura a l a  atmósfera 
por l a  cual se esctpaban e l aire:.o e l  vapor, como se ha 
dicho arrib a , para conseguir le  adecuada presión sobre la  
p ieza  de trab a jo , un saco seccional e s té  sometido a consi­
derable presión interna con e l  resu ltado práctico  de que 
p ara  impedir que revienten lo s  artremos no soportados dál 
saco era necesario construir é sta  con lo s  miembros tenso* 
r e s  de cord muy poco espaciados en todo e l cuerpo del es* 
oo. Para conseguir la  presión necesaria  para l a  debida 
vulcanización del caucho debe haber en e l saco un hueco 

lo  más grande p o sib le , y esta  requ isito  hacia  también ne­
c e sa r ia  montar an l a s  paredes la te ra le s  de l a  estructura 
del saco tan tas capes de cord como fuera p o sib le , con e l 
fin  de obtener la  necesaria a t^ e r fic ie  de pared in te r io r  
p are  conseguir l a  vuleanisaeióh requerida y 1 a n ecesaria  
re s is te n c ia  del cord. A sí,/ e s  que en-los saces de a ire  
de te jid o  cord l a s  cepas de é s te  están muy juntas unas a 
o tra s , dejando entra s i  una cepa de caucho muy delgada.

En el uso. e s  necesaria  ^ue un saco d e .p ire  s e c ­
cional se d ila ta , y s i  e l  caucho que separé lo s  miembros 
tensores es muy delgado se . varé que e l mismo asfé-sem eti- 
do a un porcentaje de estirado'- más a lto  de. lo. que ocoTri** 
r i a  s i  fueran más gruesas la s ,c a p a s  que separan .loe miem-

** 4 ** '

- -- . . i.' . r-s - -



Í-W SW 3?

¡B#
bros t a s a r e s .  B asta a($al e l  e stirad o  y e l  cal^ tam len - 
to excesivos a que se sometían la s  delgadas capas qua se-* 
p a r a b a  lo e  miembros tensores daban por resultada e l  dete­
rio ro  del caucho y e l fracaso  da loe  saces*

5 Otra f a l t a  da lo s  sacas que usaban miembros tea**
sores de cord era que una ves q¡3e une fuga llegaba a lo s  
mismos e l  a ire  o e l  vapor se es¿árcian  en todas le s  ca­
pas, haciende iBpóslble reparar re í'saco . También se se­
ñala que le  taapoyatura de vulcanizeción s a le a d a  .en la  

10 técn ica de ríparación de neumáticos l le g a  a ser tea  a lta  
come l^Oec, y que a s ta  temperatura h ace . que l a  t e l a  cord 

.se a^noscabe en cuanto a su re s is te n c ia  a le  tracción .
Los sacos de vulcanización que tienen miembrostensoras 
de cord han .tenido: hasta ahora ¿eradas gruesas y come e l 

15 caucho entre l a s  cepas de cord estaba sometido a un a lto  
porcentaje de estirado, se necesitaba considerable pre­

sión interna para d ila ta r  e l sede mismo. La ma^ibud de"!
l a  presién  para d ila ta r  un saco [variaba en lo s  saces v ie­
jo s  y lo s  nuevos, con e l resultado de que un dperario no 

20 podía decir de cuánta presión interna dentro de un seco 
se  podía disponer para la  presión en la  reparación del

i
neumático durante l a  vulcanización*

El objeto general del presente invento es su­

perar la s  desventajas antefiere^ y o tra s y :orear .un nue-
25 ' vo saco de vulcanización reforzada con alambre.

Otro- objeto del p ressh te invento es opear un 
saco de vulcanización sen c illo , ¡de eonstr unción.,féóil 
r e c ia  y de la rg a  duración.

" 5 -  ;
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Otro objeto del intento §s creer un saco sec­
cional de vúloanlzación que puede repararse , recuperar­
se^ o ambas cosas, una vez que e l saco ha fa llad o  por 
causa de un largo serv ic io  o de un deterioro.

Otro objeto del invento, todavía e s  orear un
saco seccional de vulcanización con peredas extremas y 
la te r a le s  más delgadas de lo  que ha sido p ráctico  h asta  
ahora, asegurando asi una ^ p re s ió n  de vulcanización ade­
cuada en una mayor su p erfic ie  con un saco de vulcanización 
de una longitud to ta l dada.

Otro objeto del invento e s  orear medios t@cso- 
r a s  o de refuerzo para un sacó seccional de vulcenizaoión 
lo s  cuales no permiten e l paso de a ire , vapor u otro agen­
te  da presión Inter i or para e l saco el tra jé e  de lo s  mis­
mos en e l  case en que dicho agente* ge p u siera  en contacto 
con el miembro tensor# _

Otro objeto del invento es crear un saco de vul­
canización de paredes delgadas cus se e s t i r a  fácilm ente, 
dejando así'd isp o n ib le  .virtualmente toda le  presión da mol­
deo interna para someter una reparación de neumático a la  
presión conveniente durante la  vulcanización.

E l saco seccional de vulcanización según e l in­
vento tiene un nGoleo hueco de extremos cerrados de mate­
r i a l  inperm^ble destinado a ponerse a presión "interna, 
y conprende una hoja de cauchó que envuelve dicho núcleo
y que tien e dentro alambres de refuerzo p a ra le lo s , lo s  cus-

„
l a s  entre le g  extremos del Eaco se extienden virtualm snte 
a lo  largo d# dicho núcleo y t-Ktán amp 1 iemonte espaciados
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en relación  con sq^iámetro cuando a l saco e stá  en estado 
no di latado, para disponer Lma oepa separadora de caucho 
no re str in g id a  de considerable anchura entre lo s  alam­

bres individuales con el fin  de perm itir la  requerida 
5 d ilatac ión  de l a  sección tran sversa l del saco en se rv i­

c ie  sin  someter e l caucho a une tracción excesiva qu.@ da-* 
r í a  por resultado separarlo  de dichos alambras*

Para que e l  in v i t o  se pueda comprender plena­
mente, se d e scrib irá  ahora cea re feren cia  a lo s  dibujos 

19 adjuntos, en lo s  cuales:
Le figu ra  1 e s una v is t a  en prospectiva de un 

saco de vulcanización construido cen arreglo  a l invento 
habiéndose arrancado porciones del saco para que sé vea 
su construcción*

1 $ Le. f ig u r a '2 es lo mismo que l a  fig u ra  1, s a l­
vo que en e s ta  figu ra  1 , lo s  miembros de refuerzo de alam­
bre se representan estándiéndose en ángulo con e l e je  del 
saco, s i  peso qu# en l a  figu ra  8 loe alambres se muestran 
extendiéndose virtualmente p ara le lo s  al e je  de le  bol- 

20 sa¿

Las fig u ra s 3 a l 2  son alzados que raprasadtan 
e l  saco de vulcanización la s  epar aciones sucesivas de su 
fabricación *

La f ig ir a  13 v ^ re sa n ta  la  posición  r e la t iv a
de un seco de vulcanización, una cubierta y un molde de 
reparación ccn e l  saco en le  cubierta y l a  cubierta ea
e l  molde antea de inm ovilizar e l  conjunto de cubierta y 
saco en e l  molde de vulcanización.

7



La figu ra  14 es una v is ta  en corta fragmenta­
r ia  que muestra una cubierta con un seco seccional de 
vulcanización celocedo en una cubierta en un'molde sec­
cional un memento antas de Qpliear l a  presión interne e l 

 ̂ in fe r io r  del saco#
La fig u ra-15 es la  misma figu ra  14, salvo que 

en aquélla se representa e l  conjunto de la  figu ra  14 des­
pués de haberse aplicado a l soco l a  presión interna*

El saco seccional según e l invento, tien e un 
10 núcleo o cámara 40 todo de goma formado construyendo p r i­

mero l a  porción de cuerpo 41 que se hace con lo s extre­
mos ab iertos sobre un núcleo de construcción arqueado.

Los extremos ab iertos se cierran formando casquetes ex?* 
tremes de caucho 42 y 43 en dichos extremos ab iertos como 

1$ comprenderán lo s  fam iliarizados con la  técn ica* Los cas­
quetes 42 y 43 tienen válvu las 44 y 4$ respectivamente que 
sobresalen a l través de lo s  mismos* En general so usa a ire  
p ara  l a  presión interna del saco en la s  cub iertas p ara  co- 
ches df turismo* Cuando se euplea a ire , es costumbre d is-  

20 poner una válvula en sólo un extremo del saco de vulcani­
zación* El s a c ó le  vulcanización o núcleo 40 se somete 
luego a una operación de moldeo y de vulcanización p ar­
c ia l  colocándolo en un molde y sometiéndole a presión in­
terna y calor* después de lo  cual queda convertido en un 

25 saco hermético a l flu id o  cuya forma arqueada es la  misma 
que tendrá e l  núcleo cuando e s tá  en se rv ic io . Aunque se  
p re fie re  un saco semivulcan izado o parcialmente volcan iza­
do, debe a ten d erse , que e l  in v i t o  abarca también e l uso

— 8 —



del núcleo todo de caucho sin  vulcaaizaciún* Tainbián 
debe entendérse- que en, e ste  sc lio itu d  se  entiende que 
"caucho" incluye le s  m ateriales sim ilares a l cauche, 
elastómeros y de hacho cualquier s&stancia que re su lte  
s a t is fa c to r ia  para le  construcoiún del núcleo c cámara 

in te r io r*
l a  sigu iente operación al construir e l  presen­

te  saco seccional a s  e l refuerzo del náclec 40* En e ste
operación e l núcleo puede ser pulido y cementado y de jar­
se secar o puede, om itirse cualquiera dé e sta s  operacio­
nes o la s  dos*

Se corte del m ateria l del ro llo  22 una t i r a  32* 
a la  longitud y anchura n ecesarias para cubrir e l núcleo 
40 incluyendo le s  extremos, cerne se representa en la s  f i ­
guras 4, 5, 6 y 7. Les extremos de la  t i r a  32 puedan cc-r 
tarso  en ángulo recto- con le s  lados de la  t i r a  a le s  alam 
brea de refuerzo, o pueden cortarse  en cualquier otro án­
gulo que re su lte  sa t is fa e te M c , Será evidente, p ara  lo s  
p ro fesion ales que e l  núcleo 40 puede colocarse en la  ho** 
j a  32 de manera que loa  alambres de refuerzo 12 se ex* 
tienda, una vez que la  hoja e s tá  doblada o enrrollade so­
bre dicho nUcleo, longitudinalmente al miSBHyén alineación 
con e l  e je  del núcleo, o el núcleo puede colocarse pomo

se representa en la  f í  gura 4, de manera que lo s alambres 
se extiendan alrededor del núcleo 40 en un pequeho ángu­
lo  agudo con .el eje de dicho núcleo* Béba entenderse 
que dos b más capas de l a  hoja 32 puedan montarse sobre 
e l  núcleo sin  apartarse del espíritu , del presente inven**



y

to ; sin  embargo, l a  so lic ita n te  he desoubierto que se  ob- 
tienen lo s  mejores resu ltados cuando lo s  miembros tenso­
re s  de alambrare extienden' directamente de extremo a ex­
tremo del núcleo 40 en l a  hoja 3-3 sobre l a  su p erfio í Si.̂ de 

$ dicho núcleo.
Las fig u ra s 4 y 5 muestran que envolviendo una

porción de bordé, dé. la  hoja de goma 32 alrededor de un
extremo del núcleo de goma 4C, cuando esté  a s i  colocad#, 
y él borde opuesto de la  hoja de caucho alrededor del

10 extremo opuesto del núcleo de caucho, queda alrededor de 
este  núcleo una p creída ab ierta  h e lico id a l. A e sté  por­
ción del núcleo de caucho 4Ü sa le  ap lica  una t i r a  46 del 
mismo material que la  t i r a  32. Luego la s  porciones da la  
t i r a  32 y de la  t i r a  46 que se ext"í@nden más a l ié  de lo s

15 extremos del núcleo de caucho se cortan' en dirección 
virtualmente p ara le la  a lo s  siembres . 12 , formando por­

ciones do extremo hendidas 47* Debe observarse que lo s  
alambres I 2 de l a s  fig u ra s  9 y 10 se representan exten- 
d$#adese helieoida*!.mente alrededor del núcleo 40, y debe 

^0 en tea-dar se que la s  fig u ra s  4 y 3 tienen como uno de sus 
ob jetos hacer v^r cómo puedan colocarse lo s  aladre s con 
relación  a l  e je  del núcleo 40* Los extremos hendidos se 
doblan progBa&yaménte alrededor de lo s  extremos del nú­
cleo de caucho 40, como se represente en la  figu ra  7,

23 - Los alambres .de lo s  extremos h en dida deben rxtea derse .
. en le ' .misma dirección general ^ue lo s  algebres da, que son 

continuación* Sin embargó, lo s : extremos hea&idoa. 47 p e - , 
san oontra o cerca de lo s  vastagos 44 y 45 y pusden ia -

— 1 C —
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clu sc  hundirse dsnuevo y pasa? a  ambos lados da dichos 

véstagos?
 ̂ Él núcleo reforzado 40 entre sus extremos se

' recubre ahora con-una c^pa da caucho 53* Luego un.ee
*5 bandas de refuerzo 48, que. contienan Tedios de refuerzo

da cord o de te la  se'envuelven alrededor de lo s  extra**
mos del n dale o de cancho 40# una vaz- que- se  le  han ap li-  
cade l a s  hojps de caucho reforzades c-onalambres para
asegurar en su p e s ie i6n lo s  extremos hendidos? Luego 

ÍO se. ^ l i c a  a cada extremo del n&elec de goma 40 un cas­
quete de extremo de caucho 4$ de bordes b iselados para 

* re fo rzar más lo s  extremes hendidos doblados, porque es
- importante que estos extremas queden firmemente reten i- 

"" dos en su posición#
El revestimiento f in a l colocado sobre e l  nú­

cleo  de caucho 40 incluye casquetes extremos 51 de te ­
la  te jid a  y revestida  de caucho, casquetes cuyos bordes 
pueden frun cirse  como se indica en 52? E stos casquetes 
extremos se fuerzan contra lo s  extremes del núcleo de 

20 caucho 40, y lo s  bordes de lo s  miamos se cosen en l a  fo r­
ma más l i s a  p áa ib le . En vez de frunces pueden p ra c tic a r­
se  cortes ra d ia le s  en teasne de lo s  bordes-de lo s  casquetes 
y Solaparse la s  porciones cortadas como cobren derAn lo s  
pro fesion ales? Una t i r a  de refuerzo de caucho 54 se  su- 

2$ je ta  a l lado de base del conjunto por l a  habitual opara** 

ción de cosido c o le a d a  en la  tiunica? Una vez q ue e l 
refuerzo de base 54 se ha cosido en ambos extremos, se 
su jetan  casquetes extremos* 53 de caucho a cada extremo

-  11 4
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del saco* S i se considere deréable, la  estructure pue­
de tener mée t í  r a s  .de refuerzo y puede tener una -sólida 
poroicn de bese so lean d o  m aterial ta l como te le  cauchu- 
tada o sim ila re s . En un extremo de la  porción de base 
del saco se p rá c tic a  un o r if ic io  a l trav és del mate­
r i a .  de base d^l saco montando la  porción de base del 
saco sobre una v a r i l la  u otro objeto del tamaño adecuar 
do que se quita antee de colocar e l saco en su m id e  de 
vulcanización. L u e^  e l  saco sé coloca en un molde sec­
cional da vulcanización, de sacos no representado, para 
e l  moldeo y la  vulcanización f in a l .  El molde esté, pro­
v isto  de porclonas farmadoras de o r i f ic io s  que penetran 
en lo s  a r i f ic io s  formados en e l,m ateria l de bese del sa­
co. Después de la  vulcanización e l  saco se quita del mol­
de, y una correa o una cuerda 8 o sim ilares se enlazan a l 
trav és de dicho o r i f ic io  ofreciendo una asa como ayuda pa­
ra  quitar e l saco de una cubierta en l a  cual se  usa y pa­
ra  colgar e l  saco de un gancho o "un clavo cuando nc e sté  
en se rv ic io .

La f  igura 13 además de mos tra r  la  posición r e í  ac­
t iv a  de un seco cuando se  usa en uña cubierta 61 que a su 

vez e sté  su posición de vulcanización para su reparación 
en un anide seccional de reparación de cubiertas 62, mues­
tra  también un tubo de entrada de vapor 63 y un tubo de 

sa lid a  de vapor 64, unidos a l a s  vá lv u las 45 y 44 respec­
tivamente. Uh tubo de ere CP a del agua de condensación 65 

va unido a l extreme in terio r  de le  válvu la 44, montaje 
que en su  to ta lid ed  a s  bien conocido de lo s  profesionales^

-  12 -



ía  figu ra  14 muestra le  cubierta 61 antea de formarse 
presión interna de moldeo en e l  saco 60. Se observa­
ré que la  pcrcíón de rodadura en reparación, l i s a , 66, 
de la  cámara 61 descansa en la  porción grabada o ner­
v ios 6? del molde 62. La figu ra  1$ es le  misma que l a  

fig u ra  14# salvo que la  fig u ra  15 representa la  p o si-  
oión r e la t iv a  del seco 60, l a  cubierta 61 y e l  molde 
62 cuando e l  saco esté  sometido a presión interna de 

moldeo, á s i ,  comparando l a s  f igu ras 14 y 15, se  veré 
que el saco 60 en la  operación de moldee de la  cubier­
ta  tiene que someterse a una importante expansión r a ­
d ia l y que, debido al. aspaciamiento uniforma de lo s  miem­
bros de refuerzos.. l 2, e sp ao iam isto  que es ,anQ&é?%on r e la ­
ción al diámetro de lo s  miembros de refuerzo, e l e s t i r a ­
do a que se soa^te e l caucho de dicho saco ocurriré en­
tre  dichos miembros tensores o de refuerzo 12. También 
se  veré que como e l espaciamiento entré lo s  miembros 12 

e s  relativam ente ancho, en ningún caso e sté  e l  caucho 
sometido a tensión excesiva come ocu rriría  s i  e l espa­
ciamiento antee lo s  miembros tensores fuera r e la t iv a ­
mente pequeño oon referen cia  a l diámetro de dichos miem­
bros. Se ha descubierto que cuando se emplee alambre 
de a lto  contenido de carbono de ca lib re  0*6 mm. como 
miembros tensores, a l espaciamiento entre lo s  alambres 
no puede reducirse a menos de 1*2 mm, sin  deteriorar la  
callded  y la  vida del saco porque una cantidad menor 
de caucho entré lo s  miembros tensores: somete e l caucho 
a e stirad o  su fic ien te  paré hacer que e l mismo f a l le  an-
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te s  de tiempo. También se ha descubierto que cuando un 
ancho menor de caucho separe lo s  alambres, se n ece sita  
demasiada presión interne para d ila ta r  el saco pera 
que é s te  pueda usarse satisfactoriam en te, áunque de­
be entenderse que pueden emplearse alambres más fin os o 
más grúa se a como miembros tensores, se in d icaré  que e l 
espacie entre lo s  alambras en e l  punto medio de lo s  eun- 
tremos del saco no debe ser menor de dos veces e l  d iá­
metro c anchura del miembro tensor r íg id o  empleado.

Se verá ahora que e l presente in v i t o  ofrece 
un saco se c c io ia l de vulcanización cuyas porciones ex­
tremas son reforzadas contra e l  reventamiento y e l  sacodca- 

e l  alargamiento p^r medio de miembros tensores r í g i ­
dos; que lo s  miembros tensores no permiten que se escape 
a ire , y^por o sim ilares per dichos miembros n i se espar^ 
za por l a s  paredes del saco hacían do secute e l mismo fa­
l l e ;  que s i  se formara un agujero en @1 saco del presen­
te  invento podría ser reparado por un simple parche, ex terio r 
da caucho queél caucho en la s ,  pare des del saco no e stá  so-, 
metida a tensión excesiva durante l a  expansión del saco 
onendo se somete a presión in te r io r ; que io s  miembros ten-, 

sores hechos de almbre, ostpan virtualmente menos volumen 
que lo s  miembros tensores de t e la  o crd ,. ofreciendo l a  - mis­
ma, r e s is te n c ia  y a s i  el uso de miembros tensores de alam­
bre hace p o sib le  un saco de vulcanización con paredes del­
gadas y por consiguiente una o#aara in terna del saco dé ma­
yor su p erfic ie  de sección tran sversa l, a a i como una cáma­
ra  más la rg a  en esto s sacos reforzados con alambre# cuyos 
miembros tensores no son perjudicados por l a s  temperaturas

- 14 -



a qu# se sojmete un seco de vulcanización, que a l inven­
to  crea una pared  de cat^ho delgada en e l  saco que no 

absorbe ana cantidad in jertan te  de la  presión interna 
cuando el saco se in f la  en e l se rv ic io .

5 E sta  so lic itu d  que corresponde a la  presenta-*
da en lo s Estados Ih íáo s  de América al 1$ de septiembre 

de 1%4, bajo e l  número %$4*835* se acoge a  lo s  benefi^ 
c io s del a rticu lo  $1 del vigente E statuto de propiedad 
Industrial#

10 - o -  N O T A  - o * .

Loe puntos de invención p r e p ia y  nueve que se  
presentan pera que sean objeto de e s te  Patente de m ven - 
olón en EepaS.s, por VEINTE ades, son lo s  sigu ien te s:

Nh saco seccional de vulcanización que 
1  ̂ tiene un ndóleo hueco cerrado por lo s  extremos de un

m aterial impermeable destinado a ponerse opresión in ter­
na, caracterizado por une hoja de caucho que rodea dicho 
ndeleo y que tien e en su  in terio r  alambres da refuerzo 
p a ra le lo s : extendj én de se e l alambre en mediolde lo s  #x- 

20 tramos del saco v irtu a l mente a lo  largo  Ae-dichonócleo 
- y estando-hígadamente espaciado con reí,ación a su di&- ' 

metro cuando e l saco e sta  en su estado no dilatado, con

-  1$ -
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objeto de ofrecer unacapa capar ador a de. caucho no re s­
trin gido da anchara substancial entre l o s  a l embree in­
d iv iduales pare perm itir l a  requerida expansión de la  

sección tran sversal del sacó en e l  se rv ic io  sin soma- 
5 te r  e l caucho a una tracción excesiva que d aría  por re­

su ltado separada de lo s  alambres#
26. -  Un saco secciona!, de rnlcanizaoión segí^ 

se re iv in d ica  en el punto 16* caracterizado p^r e l  hecho 
de que la a  cepas separadoras entre lo s  sombree p ara le lo s  

10 contiguos en estado no dilatado del seco son por le  me­

nos igu ales a l a  anchura de lo s  aleg&tbres indi viduales#
- 3 6 Un seco seccional de vulcanización según 

se re iv in d ica  en e l  punto i s ,  car actor isedo por e l hacho 
de que un alambre de ca lib re  0*6 am. e s tá  espaciado uni- 

13 formemante a razón de unos t r a s  siembros, por centímetro*
46*-  Uh saco seccional dé vulcanización según se 

reiv in d ica en lo s  puntos 1 *, 26 o 36, caracterizado por e l 
heoho ds que dicho núcleo tien e un vástago de in flación  
en por lo^ menos uno de sus extremos y e s té  moldeado v ir -  

20 tualmente a l a  forma que tomará en e l  se rv ic io * y porque 
dichos alambres convergen con sus porciones extremas en 
l a  porción central de por lo  m^nos une de lo s  extremos 
del saco*

5S+- Un saco s e s ió n  a l  de vulcanización según se 
25 re iv in d ica  en e l  punto 46, caracterizado  por e l  hecho de

que se disponen refuerzos para e l mismo en forma de casque­
te s  da extremo y una cubierta de oaucho pera e l s  eco* mol­
deándose todas e s ta s  p arte s  como un todo a la  forma f in a l

del saco y uniéndose permanentemente por vulcanización del

 ̂ 16 —
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Céuoho*

á s .-  ih sa c o se c c ío a a l de vuloanizaciOn geg6n 
se  reiv in d ioa en lo s  puntos le ,  ge, 48 o $8, c arao teri-  
zado por ol hecho de que dichos alambres estén unifor- 

3 mámente espaciados*

7S*** Ua saco seccional de vulcanización segGn
se reiv in d ica en loe  puntos 46 0 3 6  ̂ oaracteTdzado por 
e l hecho de que dicho n ic le  o e s té  per lo  manos p a rc ia l­
mente vulcanizado*

10 86 .- Bh saco seccional de a ir e  pera vulcaniza­

ción. *
Bal y como se ha descrito on la  Memoria ^ue 

antecede representado en lo s  dibujos que se acompañan -i
y con lo s  f in e s  que se han especificad o .

1$ E sta  Memoria consta de d ie c is ie te  hojas e s c r i­

ta s  por una so la  cara. j
Madrid*

P. A. ,_ -- -

r

Ch/
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