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e nombre de THE FIRES‘ESNE SEIBE & RUBBER COMPANY, antidaé.
noﬁéamrioaﬁa‘ estebleoida én 1200 Firestone Perkway, -

 &ron, Chio, BSTADOS UNIDOS Db AMEBICA, por:

N RECIPIENTE TUBULAR RARA chNIZACION
!'chL“

Bate invento, debii‘io 81l Sr., Jemes Earll charnaa,

- ,se refiea-e a perfecczonanumtas en los recipimtes tubula;
}rss aptos para ser usedos como 8 eacos de Vulcanizacién loczal,
vaomprmdimda particula;mmtg el tipo de sacoa apto pers

produci;- le expansitn de une porcién de una cubierte de
neunfticod ‘contre su molde dﬁrante el proceso de molded ¥y
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. de vulcanizaoidn en le reperecifn local de un neuméti-
Q0. .

En le reparacién local de neuméticos se emplea

- ¢auchoe no vulcenlzado en forme de tires u hojes y oomo

materisl de engomsdo psre la tele que se emplee, Pera
que sean satisfactorios los resultsdos que se obtienen

‘del caucho en ls éeparaci&n'lecal de wmn neuni&tico. el cau~

~cho he de ser vulcenizedo a presién., Pers someter a pre-

eién dicho caucho durente el moldsc ¥ le vulcanigseién
megnclonedos, el reparaﬂcr onples generalmente un saco Jde

vulcanizecidn locel que se une directemente & una fuente

" - de alimentaoién que le suministra continuemente presidén de

elre o vapm- mientfas el seco esté en posicion de trebsjo,
Cualquiera que sea el medio 'de presién que se emplee, se
necesits, pare esegurer ls reperacién perfecta del neuméa
tico, una presién interne relat ivemente elevada, eomo por
ejemplo de 4,2 kilogramos por centimetro cuaéredo e 8.8 ki~
logremos por centimetro cuaé.redo.

v En lo que se refiere‘a le 1ongitu@', los saccs
de vuloanigecion locel se febricen de une guinte o sexts

perte de wa circulo, con extremfs cerredos, atravesads

por los véstegog de les vélvulés de entreds y de salida.

El contorno trahsfrarsal exterior de un ssco de vulceniza=
¢ifn he de ajusterse, durente el uso, lo més exactamente
posivle &t o’mﬁorno trensversel interior del neumético
en el cuel ¢l feco es empleado. Duﬁzar,l_te ~1a splicacitn

~ de un epoo 8e vulcenizsci6n lcosl, la bese del mismo es
'sostenida por un rigido enillo de vulcanizecién presio-
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nendo les porciones latersles y les de le bande éeigfoda-
dure del saco contre el neumfpbico redialmente hacis el
exterior contds un rigido molde. 8in embergd, las por-
clonep extremes del ssco generslmente no tienen sopcrte
exterior elguno, debiendo depender de elementos de re-
fuerzo o de sbporcién de esfuerzos, los onsles se cxtien—
den longitudinsimente, estos elmentos hasta la fache te~
nién forme de cuerdes de tejido cord pers neumétices, o
de slanbres, Quede entendldo, sin embargo, qie el pre-
sente invento sa‘proponesei emleo de squellos elementos
de absoroifn de esfuerzos domo cuerdes de reyén o nilén,
tires metf&licas 0 cuslquier otra clase de elemento:ghsor-

bedor de esfuesrzos que se preste & ser enipléado _en'la fow

bricacifn del seco de vulcenizacidén de ls solicitmate.

 Pera dar resultados satisfectorios, un seco de .
vuleenizacién no debe perder su hermetfcidad durente su
usc en la reperecitn de un neumético, y& que tsles péitdi-
des malogrerien ¢l trabejo. El saco esinismo debe trang-
mitir la presitn deseade sobre ls lﬁieza en reperscifn, porw
que de otro wodo no serke posible hacer wma reperscién pew
tisfactoris. Por otra perte, el seco debe ser edcnémico
en su empleo, | Loka»:saeos de vulcenizecién son sometides
repetides vecer & temperetures de vulosnizecién y sus por-
oionee extremss son admstidas.e wme presién interior ele-
vada, ein sosteén externo., Uhe cenee prinoipal de 108 fe-
llos de los sacoe de vulcanizecidn locel recide en le i:fe-?
sién in‘b_ernda‘én los extremos que de lugar a gue los elemgn.-
tos de refuerzo o de absbroisq de la carga que se ,extia.riden "
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langiiudikalmente,'Se ﬂssliéan de gu encleje en 1os extre~
mos de dichos 88008, Hastg--le{ ‘feche e ecostumbrebe en-
cler dichos elementos de refuerzo en 1los extremcs de un |
tubo-ntoleo inter._ior,' formado-pré‘viamm’te ¥y oérrada‘ €n

sus extreumos, sobre el cuel dichos miembros de refaérzo

se dispcnene de was menere bien ‘aonocids por las perso-
nes expertes en esta msteris. Por ejemplo, coneiste un
méitoﬁfa muy cosnocido y confin de engoner 1cna'cord ds_ le
olese que se emples pare les fabricscitn de cublertes, de
manera_parecida a le}'guﬁ pe enplee ’en el engomedo de los
tejidos pere nefméticos, encerraado luego el mencionedo
tubo o nficleo, previamente eonetituido, en une o varias
cepes de aicho tejido, con los gordonee dispuestos a 1o
largo de dicho tubo o nacmo. Dichs cepa o cepas de teji-
do tienen el largo edscuedo pere que se pueden dividir sus
porcicnes extremse separendo pequefios grupos de cordones
para formar_éierta ntmaro de tiras que pueden sger dobla-
das sobre y elrededor de los extremos &e dicho fubo 0 nt-
cleo, con 1o cusl dichos extremos, despufs del moldesdo vy
vulesnigecidn,. quedan anclados & loe mienbros de refuereo,
En Jla précties, sin embé'rgO, eBte azicle.je no he dado resul~
tedos completauente satisfactorios y muchos fellos de los
sacos se presentan a consecuencia de le preei6n £ntérior
en el saco, le cusl empuje exlelmente hecie fusre 108 ex-
tramos de este Gltinmo, he;sta que se ronip»é le wnibn entre
los miembros de refuerzo y los extremos del tubo o nfecleo
eseapando el egente de le presitn interne & través de esta
roawﬁura o rotures que se pueden presentar en un s0lo ex~-

tremo del Baco ¢ en los dos,
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objato del presente invento conpiste en pro-
porcioner sscos de vulcenizacién en los cusles los miem-

'bxee de refuerzo estén eficagmente encledos encime de los
extremos del tubo o nficled interior dilsteble de dicho se-
oo | | _ v v

Otro objeto ~da'1 presente invento ecneistq‘en‘ :
prever, en un saco de vuloenigmeién locel, medios de en-
elaje pa‘rfecoimadps pere niembros de refuerzo de olem - 1
bre, -

Otro objeto més del invento esté encen in ado
&8 prever en un saco de vulcenizacién que comprende miem-
bros de refusrzo que se extienden longitudinelmente cier-
tos de‘tézlléa estructurelee, proyectsdcs respectivements
pars reforzer 1&g porcicnes extremss del seco sin menos-
cebo de la pesibilided de que este se dilete radislmente
& 10 largo de tode su longitud, ,

El recip iente tubuler segfn el ,i_uvento consiarénn
e mienbros dee're;fuerzc disp ueatcslengituﬁ_i&nlmel fe; qug .
estén unidos & un enillc en, el meilo_s, vno de los extre-~
mos del realp 1ente, |

El invento ecmprende esimisme un reeipiente tubus -

lar que conste de un nteleo hueco de extremos cerrados, m_iem- N

bros de refuerzo de slambre v anilioe de kancl‘e’je, siendo dis

chos mismbros de re¢fuerzo de slanmbre pereleleos e irs ely :

extendiéndo'ae exislmente en el lergo totsl de los ledos del
mencianaao recipiente y en clerts distencle nte allé de . les E

extremos a,el migme, estendo les anillcs men cionsdoe monta-—
dos en los extremos de dicho reeipiente, mientree que los

“ 5 -
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uiembros d¢ refuerzo de elembre esté: unidos a dichos ani-
llob, con lo cual se impide la expension 'lmgitudiﬁal del
eoipiante.
Con el fin de que se pueaa compran&er el inven-
5 to plenanente, se describirf s oontinueoidn haciendo re-
ferencia ¢ 108 dibujes adjuntos en los cusles:
La'figura 1 es wna vista en préspectiva de una
perte ds w2 ssao>ﬁe vulcanigacibén,que incorpora elenmen-
tos de refuerzo de alambre, Veries partes del seep hen si-
© 10 do arrancadéa;can €l fin de mostrsr nejor su éqnstrucéidn;
Le figure 2 es une vipta pa:cial} en escels ale
go mayor que la de la figurse 1, peroisimente en corte lon-
gitudinsl, que represente la odngtruccidn del seco de viﬁ.-af'
gvanizacién er uno de i0s extremos, con un véstego de vélvua
15 la atravessndo dicho extremo;
Les figures 3 a 8 son vistan en elevscién, en eéh
cala reducida, que ilustran ias Tages sucesivas en el méto-
do de febrioaoién de wn seco de vulcenizacién de ecuerdo aomn

el pressnte invento;

20 Le flma 9 es wa forme modificads é.gia construc—'
eidn del sace de vulcanizecién representado en - la i gu- .
Te 2. ‘
Con el fin de deseribir plenenmente le construc- -
ciér del recipiente tubular del invento, se explicafé & con~
25 . tinuacién con referencie a les cpereciones prcgesi’vas rea—

lizedas en 1a febricacién ds este recipiente.
Bz la realizaai(.’n préotica del invento, se cong-
truye primeremente, de gome sin vulcanizar o pa;-cial o com-

-
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rletamente vulcanizeds, tn tubo interior o nficleo hueco

10, representedo con meyor celarided en le figurs 2. He
de :<rtenverse en cusnte que ceds uno de los extremos del

tubo es atr&veé&ao p:::zj'-un véstago de velvula, i blien que-
da sntendido que iguelmente s6lo uno de estos extremos pue-

dellever un véstago de v&ivuls; como ocurrirs generalren—
te cusandc se emplee aire come medio gara ls presibn inte=
rior del secc de vulcenigacién. E1 tubo puede ser construls
do en forme recta, si bie@ﬁﬁr&f&ribler darle primero forme
de arco de circ‘ulc_y la que esuniré en 3l caco terminado. :
tsl como se us@é, Luege se corte una tira de cublerte 11 - |
de largo y encho &d¢cusdos de uvna hoje de caucho r_ﬁe,_i'mrz:a‘db
con olertc: nfmerc:de mi,embraé de refuergo de &l&ﬁbﬁ&&_'p‘ﬁ-
ralelos 12 (véa»ee: la figura 1), si bien como ‘s@he dicho -
még arribs, los miembros de refuerzo pueden esimismo com-
pon_srse de cual qui‘e:r material: gue se juggue satisfaotr:rz{io .
El tubs interior, uwne vez formado como lo ilustré lg figu-
r& 3, puede ser puiido o enmegilledo, o embas ‘,oosés des~
prués de 1o nual se cubre con 1a hojs 11, disponiéndose los-
miembros flé refuerzo ez ol sentido longitudinal del peco.
La tira de cubierta li se corte algo més lerga que la lon=
gitud del tubo 10 y esta tire de cubierts inicielmente en-
vuelve el tubo de ﬁanera qus i‘os bordes dé la cubiei-tg 80~
bresalgen scbre los extremos del tubo 0 nficleo interior Coe
mo queda izﬁst::adn en le figura 4: Los exirembs sobresea-
11€%ﬁt§8 de lé aqubierte son hendidos en tirses 13, reletive-
mente estreches, por el sencillo procedimiento e cortarro
rasgar el c&ucho an‘ ciai-tar dietanciav entre los miembros de

refusrzo, hecigéndose teles cortes & intervelos & lo largo

-7
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del borde de la cubierts, como iguslmente queda ilustra-

. do en la figura 4, 7 he véz formedas estes tiras 13, ge

estirerfn individuslmente, hecim el interior, sobre la
superficie del extremo del seco, convergiends les tires

en el véstagc de la vélvula 14, desde cuyo puntsc se lle-
ven les tires exialmente hsole fuers, distribuijes unifor-
memente & loflargo y en tomo del véstego‘de le vglvuls, for-
nando lee tires wr mancjo, indicsdo de menera genersl por
A, A continuscién se deslize sobreé el extremo de dicho
mencjo 4 un enillc metél ico 15 de temeRo y i&sistencie sde-
cundos, apretfndolo contra les tifes canvergentes.IB'en ia
bese del menacionedo mancjo, epretendo de éeté menere &i-

chas tires 13 firmeuente contra 8l extremo del tube 10,

gomo se desprende claramente de le figure 5, Lusgo se do-

"blan hacle atrfis lse porciones exteriores de los extremos

de las tirss, 1o que se realize llevende les tires en el
menojo A una a una redialmente hecie fuers y hecie abajo,
j)or enoime del eniilo 15, epreténdolss contra les porcio-
nes convergentes de diches tires, quedando les porciones
de laes tirss, que selen heacias fuera, dispuestes divergen-
tes a pertir del mencionado enillo. Antes de volver hecie

‘atrés les tiras 13 que salen del mencjo, we tirs de teji-

do éngomado.lé es colocedo de tel menera sobre el extremo
del seco, encime de le poroidén convergente de les tires
13, que 1z tirs &e tejido 16 llegue & encon trarse poi de=
bajc de los extremos de las tires 13, ‘mejorehé.s la tnidn
entre estas ditimes y constituyendo uvns proteceidén contre
el corte por los extremos de diches tires. Une tire edicio-

w 8 =
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nel de tels ehgomada:17 €8 csntfada»por enclma de los ex-
tremos de les tiras 13. Si blen las tirss 16 y 17 hen si-
do indicades oomo formedes por tejido engomedo, queda en-

tendido, no obstante, que en luger de tejldo engomedo pue~

-'éen empleerse iguaimente tiras de csucho o tiras ¢ oepes

de otro materisl epropiledo. ) ,
Al debler heole atréa les tires 13, tel coro acq?m

be de ser desorito, se forma un especio ebierto en el eniw

llo. Este especic se llena conceucho 18, tel como 15 re-

presenta la figure 6, Uha arsndela de goma 19 es centre~

da elreded r del enillo 15 sobre les tires 13, con el fin

de iguaiﬁr la swperficie extrema del saco con_el enillo

_ Que .sobressle sxielmente y ocon les tires, como se degprens

de de la figure 2. A continuseién se ccloca sobre el vés-
tago ﬁe le védvule une rigide plaquits ctoceve-conveze 20,
proviste de uli orificic centrel 21 asenténdola contra el
extremno del peco, por encime de les tires 13y el enillo
15. Estsa plequita pusde ser de;métali tratado &deonade-
mente ;bara facil.itar su \unidn con el ceucho. El véstego
15 de la vélvula tiene una parte de bese 22, elrededor de
1é‘oual se fbrma}una bese edicionel de ceucho 23, detalle
bien conoeldo por las perscnes expertas en e:ta~meﬁefia,
Ha\sidp comprobado que oonviene.qpretar con considerbble
fﬁérza le plaquita 2C contre el exxremd exter&Oi ¢31 con june
to, para euyo fin una tuersa 31 roscade en el véstego 14
de le vﬁlvulab.sevhace bajer epreténdolsa cdntra la plagui~
ta X0 vy pre#saadb de ests menera l& porecién del extreﬁo

- 9w
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del seco, comprendide entre la& bese 22, 23 de le vélvula
v la pleguits rigida 20. Después de este operacidén de

. prensedo se retirs la tuercs 31, centrends vne ssgunds

erendele de ceucho 24, semejente & lg erendele 1§, elrede-
dor de la plaguita 20. Luego se en%uelve el exxremo'dal
conjuntc en unég tire dercﬁunho ¥, después da 1q§oual ce -
eplica &l extremo del conjunte w cesquete o capé rslati-
vemente gruese de csucho 25, que cubre sustencislmente “to-

do el extremo del mismo. TUh refuergo de la basge del-sacé

en forma de una cape de csucho 26 tope contra log bordes

del casguete mencionado 25, ext&nﬁiéndose y tcpeade cuntra
otro cesquete similer en el otro extremo, no representado
del seco. A continuscién se cubre el oonjunto con une
cubierta de saco 27 despufs de lcéanal se colocan la eres=
dele 28, usuel en estos tubos, y le tuerca 29 de la VAlvus
ls, montede en el véstago de este @ltima y qne eprieta le
srandela fuertemente contre el extremo del 5800, :Luégo

se coloce el conjunto en un molde y se vulcenize fe ls me-
nere ususl gue se emplea en el moldsado de los secos de vile
canizeoién loonl,

Le construcceibn en los dos extremos del seco de
vulcanizawidn'es ia mipme en los BacOe Que teagen dos vhe-
tagos de vélvule. En lcs sacos gue tsngen wvn sole vék%ago
de vélwle, ls construceia en el extremo que ll&vsg"anf.ves-
tago de vélvulae, es le pisme que lam que Besbé de ser des-
crita; sin embgrgp, puede;mentarae'una»vgbvula‘falsa en el
extremo en el gue nO ge necesita un‘vestége de va&lvule, co-
mo 6cu:re; por ejemplo, cusrdo se emples &ire para.préguéf
cir la presicn interior en el seco. El eémplec de tal vals

o 10 =
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vulas falss tiéaa per objeto cbnstruir un extremo de se—
0 idénticemente &l Que ke Asi‘do deserito més erriba.
Asimismo puede montarse un véstege &e véivula corrien-
te, nmteniéndele cerreds por medio de wne vélvule o de
un tgpbn., Bin ehbargo he sido ccmprébado que es fectible
la construceién del extremo sin védgtego de vé&lvuls; en es~
te ceso la emmgtruecién sigue siendo la nisuwe que ha si-
do expueste en esta memoria, haciendo referencia & m o
véstago de vélvuls, que&anéo sprimidcs naturalmente, vel

véstego de le ’vélvulse, 1ls operecién de prenser, %e arenf-
dela de goma 24, la srendels 28 pare el tubo y le tuem’g ~
29. La figurs 9 muestra la construccién de un extremo de

'sec0, sin véetago de velvula; en ests figura & los nfimeros

que indicen ccmponentes enélogos e loe de 18 figure 2 se
les he sfiadido el Indice "a", En le coastruccién repre-
sentada en la figire 9 ee aiprcicia mea plaguita 20a cbncas
vo-gonvexs, emplazéds entre wa tubo interior 10a y wn eni-
1lo 15&, por debsjo de unas tires 13s. Este forme de consa
truceién es necesarie pere impedir que la preeién interior
81 ¢l seco de vulcmiz-&oiién'salga & travée del eentfo del
enillo 15a, For el misuc motivo ¢sté provista une erende-
le de goma 198 an le construceién represeatads en ls figu~
ra 2; Salvo lss exeepe: nes mencionsdes, la construceién
reprecenteds por la figura 9y el métedo de febricecién

son los mismos que hen pido descrltos més arriba en este

~ memoris, en lofue respecte & les caracteristicas referen-

tzs 2 le forme del invento it ustraéa en.le figmea 2, por lo
cual su explicecién detmllade no afiedirie nade nuevo s la
presente desoripeidn, prescindiéndoss de su regpeticicn,

- 11@
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Queda eatendide que, &b esta solicitud el con-
cepto "éaaého" comprende iguslnente materisles perecidns
gi aaucho, como por ejemplio los “elastémeros"‘_ Adenbe en-
‘tenderén les perecnas expertes en la materie Que, si esi
s8 de-seara,'p&ei- ucntarse 6a el seco de vileanigecidn
mfs d¢ e ceps reforzeds, sin que por ello quede rebe~ .
sado el espiritu-del presente invento. |

' Ests solicitud que corresponds & la presenteds
an log Estados Uhidos de smérice el 1 de' febrero de 1945
bajo el r;a.mérby5'75.5-90 g2 acoge & los beneficios del sr-
ticulo 51 del vigente Estetuto de Propledad Industrial.

« 0w NOT A = Om

Les puntos de invencidn propis y nuevae que se.

presenten psre gue secen cbjeto de este Patente de Inven-
- @lon en Lspafia por VEINTE efios, son los siguientes: B

; 124~ Th reciplente tubulsr, sdeptado para ser
empleado como saco de vulesnizeoién locel y que comprende
un nficleo hueco dé extremcs- cerrados, expuesto & ls pre-
sién interior de m ﬂuido,,, carecta.rize;do pnr niembros de
refuerzo que se extienden en sentido lmgituéinalﬁg;;zijgaos

- 12 -
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e un-anillo, el menos en unc de los sxtremos del re aipien-,
te.

22,- Uh recipiente tubuler segln ls reivindi-
cacidn 18, ceracterizsdo per el hecho de que dfchos miem-

bros de refuesrzo estén conptruldos de slembre y dispuestos

‘peralelos entre si extendiendoge axielmnente a través del
~largo totel de los lados del recipiente, sobresd iendo

a clerts distencie m&s 8ll8 de los extremos del recipien~

te, y porque dicho enilio o enilles &stén mented s en loe

extremos del recipiente, estendo los mismbros de refuerzo

de elembre unidos & dichos enilles, lo. ﬁne impide le ex-
pensidn longitudinal del recipientes '

3¢.~ Un recipiehte tubular ssgln las reivindi-
caciones 1% o 22, ceracterizedo por el hecho dé que los
miembres de refusrz0 estén enlazados a través del anillo
o de los enillos mencionados,

42, ﬁh recipiente tubular segtn les reivindi-
cacionesrlﬁ'o 28, éaracterizada;por el hecho de que dichos
enillo o enillos son rfgidos, y porque dichos miembros de
refuerzo estén empotrados ¢n caucho vy permenentemente uni-
dos & Adichos snilios.

52,a Un recipiente tubuler segfin las reivindice-
ciones 1% o 28, osracterizado por el hecho de que los miem=
bros de refuerz0 estén dispuestos en una hoje de ceucho &rro-

llede sobre el Buoled hueco del recipiente, sobreseliendo

' de 108 extrempe de dicho ntwleo, los sxtremos de la men -

cionede hoje y siendo hendidos estos 6ltimos, peralelemen~
te a los niembros de refusrzo, en forme de tiras relative-

mente estreches, que son aseguredes s 1os extreumcs del re-

"-'139-
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cipiente por medio de los gn:ilc‘s mencionedos.

62.~ Th recipiente tubular segin cuglquiera
de les reivindicaoicnes 12 g 58, c\aracteriza;ic por el
hecho de que 1l0s nienbros de refusrzd convergen prlr en-
eima de los extremos cerredcs del reciplente, atrevesen-
do el anillo o los enillos mencionados y estando dobla- |
dos hacie atrts, en‘ disposicién divergente e partir de
los enillos, con le parte doblada hacia strés de dichos
mienbros en contmeto con los extremos del recipiente.

72.,~ b recipliente tubular seglin les -reivindfi-’
caciones 58 6 62, varecterigado por une capa de goms qﬁ'e
forme une cubierte exterior pars el recipiente.

82,~ Tn recipiente tubule:r segln cualquiers de
las reivindicecioneg 1¢ & 7%, carsgterizedo por el hecho -
gue un v&sﬁégo de vélvule esté dispuesto céatricamente en
8l wenos wno de los extremos del nficled mencionado, estan~
do dispuestas convergentes hecls el véstego de vél#ula
les tires de la mencionade hoja y enlezedss a trevés del
énillo que ecté dispuesto elrededor del véstego de ia véle
vuls.

98,~ n recipiente tu.bulﬁr segtn les raivindice-
ciones 5& t 82, cermcterizedo por el hecho de que se dige
pone matefisl de pmteeéién por debajo y por eﬁcma de 103
extranos de las tires de hoje mencionedas, ‘

v 102,- b reoiplente tubular segfin la reivindioe=

0ifn 8%, carﬁcterizado por easquetes ¢ refuerzo en los ex~

tremos del recipiente y por elmentos de refuergo. de base
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entre dichos eaéqaétés de raifuerzov, y por une arendeld
de vélvuls, epretede fusrtemente contre el extremo gdel
racipiente pci- nedio de uns txierca roscada en el véste-
g0 de la v&lvula, .

lle,- ™ v‘:?afcip iente tubuler segm reivindios~
éiﬁn ae, oaracte_ri_zadp pOr una plaqﬁita dénéevo-oonvexé
con orifiecic centrsl, digpuests slrededor del véstego de
la vélvuls y por ehcims del anillalmehcicnado.

128,~ .“Hn?‘recipiente tubular segfn cuelguiere
de les reivindicacicnes 12 g 112, ceracterizsdo por el

hecho de que un véstego de vélvule esté dispuesto s6lo en
uno de los extremos del nficleo mencionedo estando aquel .
extremo del recip iente que no lleva véstago de vélvule
constrpido en la misme forme que se he rei#indicada o
los puntos 8¢ & 112, selvo supresién de 1s plamitatome
cavo-»coavem’con orificic 'central, ﬁécleoéndoae' bejo les '
tiras”.de aextremo y el anillo mencionadoe uwnsa rigidé pla-
& c6nCcevVO~COnVEexe. CUyo dj,émqt_:ivo va-s’ ‘meyor Que el di&metro
exterior de dicho amnillc y que né llevs orificio: ceatrel

estando provistos embos extremos ael recipiente &s’aasqua-’- ai

tes extremos de refuerszo, y teniends dicho recipiente mns
porci¢én de bese reforzads y vne cublerts de csuchO.

132,- Tb recipiente tub ul,ajf .para vulce igecién

Tel y como ge he descrito
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es le Memorim que entecede representado en los dalbujos

.. que 8¢ &compefian y con los fines que se han espec¢ifics~
L . - ) : .
| Esta Memorila consta de dieciseis hojes esori-
5 - tas & méguine por une scle cera. .
| 16 JUL. 1946
: : ] Pe. A
Lo ~ Alberto de Elzebuiy
. | | MALA FEPRODUCCION |
. | - . [:‘OR DEFECTO DEL ORIGINAL
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