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PATENTE DE INVENCION

Grupo 42, Clase 408, .

MEMORIA DESCRIPTIVA

: sobre: :
"PROCEDIMIENTO PARA OBTENER PLANCHAS O BARRAS DE TODA CLASE
DE DESPERDICIOS DE GALALITA". ‘
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S8olicitante: Don IEO DAREK THEIMER.
Regidencias: BARCELONA, Celle Rfos Rosas, 17.
Nacionalidad: Checoeslovaco.

La presente invencién se refiere a un procedimiento
para obtener planchas o bharras de toda clase de‘desperdicios'
de galalita. .
Para determinar la clase y estructura fIsica de los des-
5 perdicios de gelalita que constituyen la materia principel de
la que se parte en el procedimiento objeto de la presente in-
vencién, se establece la procedencia de los derivados gque for-
man los desperdicios de la denominada "galalita", la cual
se obtiene de casefna y ésta de leche desnatada.
10 El procedimiento de que se trata consiste, esencialmente,
de las giguientes operaciones:
7 Los desperdicios de galalita se clasifican segin el color
v y tono, y asf por separado los de un mismo color se sumergen
; en unos recipientes adecuados durante 40-50 horas en agua cla-
15 ra y de temperatura ordinaria, hasta que se hayan hinchedo
y reblandecido considerablemente., Llegado a este estado.
gse decenta el agua, y los desperdicios hinchados y blgndos
se hacen pasar por entre cilindros potentes de acero, convir-
tiéndolos as{ en polvo impalpable.
20 Después de esta operacidén se pasa el polvo por dedazos
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de seda se malla muy fina, preferiblemente del nidmero 160-180,
para obtener la uniformidad y fineza del polvo, que se distin-
gue segln el tamafio del grano traspasado. El1 polvo fino y
uniforme se sumerge de nuevo en una solucidn de lejfas alca-

25 linas de 5 a 8 gr. de NaOH por 100 gr. de agua a la temperatura
de 502C para disolver en cantidad apreciable el paraformaldeh{-
do (CHZO)n que el mismo contiene. En esta misma solucidn se
lo deja 24 horas por lo menos, agitando de vez en cuando, se—
parando luego el liguido con centr{fuga y lavando repetida-

30 mente con agua clara para expulsar las lejfas. El polvo asf
tratado se extiende sobre tablas de madera para su resecamiento
total.

A continuacién se disuelven 20 gr. de b6rax em 1000 gr.
de agua y se afiade a esta solucidén 200 gr. de caseina calen-

35 téndola en baflo marfa y agiténdola hasta que €sta quede comple-
tamente disuelta. A esta solucidn se afiaden luego 400 gr. del
polvo seco de galalita anteriormente obtenido, agiténdola sin
interrupcién duraente un tiempo hasta que las partfculas de
galalita en polvo hayan embebido la solucién de casefna. Des-

40 puéds de esta operacifn se extiende la masa sobre tablas de
mgdera para que se reseque del todo. Una vez seca se convierte
de nuevo, por medio de los cilindros de acefo, en polvo impal-
pable. Se mezcla Iintimamente en la proporcién de 25 gr. de polvo
secé con 10 gr, de agua y 1 gr. de CH,CH y luego se vierte la

45 mezcla en moldes adecuados, calentando éstos a temperatura
de 100-1102 y sometiéndolos a presién de 200 kg. por centimetro
cuadrado. Las planchas 0 barras as{ obtenidas se resecan
parcialmente y se vuelven a prensar a una temperatura de
110-1202 y & una presién como la anterior. Después de este

50 tratemiento se sumergen en una solucién de HCHO de un 18 a
20 por cien de 40 voldmenes en 78-80 por cien de agus desti-

v lada. E1 bafio no debe pasar de 402 de temperatura y en €l se

dejan las planchas o barras un tiempo variable, segin el grueso
de las mismas; por ejemplo, para un espesor de 10 mm de plancha

55 o barra seréd suficiente una hora, y asi'sucesivamente. Des~
pués de este bafio, y una vez secas, se vuelven a prensar las
planchas o barras por dltima vez, para que gqueden definiti-
vamente terminadas y listas para su acabado mecdnico, como
pulimento, etec. '

60 Para la obtencidén de planchas o barras coloreadas, no es
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necegario reourrir a tintes, ya que los desperdicios de gala- é
lita se encuentran en el mercado en innumerghbles tonos de color,"
y en la cantidad que se desde.

- Las planchas 0 barras de desperdicios de galalita obtenidas
mediente el procedimiento objeto del invento representan ga- ;
lalita reconstitufda y son de excelente calidad, pudiendo !
trabajarse igual que la galalita en su estado primitivo. :
El material obtenido puede tornearse, taladrarse, fresarse,
filetearse, soldarse y, ademds, posée admirable susceptibili-~
dad de pulimento y gran poder agislante. ' ;

También pueden megzclarse con el polvo antes del prensado §
particulas de distintos colores de galalita, coral, desper- :
dicios de nfcar, virutas metélicas, de cobre, aluminio, esta=-
fio, etc., obteniendo asf planchas o barras jaspeadas de efectos
muy vistosos y muy brillantes.

Su elaboracién es induatrial y comercialmentevpréctica
y econémica, y el coste resulta muy barato.

N O T A i

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asf i
como la manera de ponerlo en préctica, se hace constar que :
todo cuanto no altere, cambie o'modiiique la esencialidad del
mismo, puede quedar sometido a variaciones de detalle, siendo
lo esencial y por lo que ge solicita patente de'invencidn por
veinte afios en Espafia, sus Colonias y Protectorados, lo gue
queda resumido en las sigulentes reivindicaciones:

le,.~ Procedimiento para obtener .planchas o barras de to-
da clase de desperdicios de galalita, caracterigzado porgue
los desperdicios de galalita de un mismo color o tono se sumer-—
gen en recipientes adecnados durante 40-50 horas en agua cla-
ra y de temperatura ordinaria hasta que se hayan hinchsdo y
reblandecido considerablemente; se decanta el ague y los des-—
perdicios hinchados y blandos se hacen pasar por entre potentes
cilindros de acero convirtiéndolos en polvo impalpable; se
Pasa el polvo obtenido por cedazos de seda de malla muy fina
para obtener uniformidad y fineza del polvo; se sumerge el
rolvo fino y uniforme en una solucién de lejfas alcalinas de 5
a 8 gr. de NaOH por 100 gr. de agua a la temperatura de 5020
para disolver en cantidad apreciable el parafbrmaldehido
(CHéO)n-que el mismo contiene, dejdndolo en esta solucidn 24
horas por lo menos, agitando de vez en cuando, separsndo luego
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el 1fquido con centrifuga y lavando repetidamente con agua clara
para expulsar las lejfas; se extiende el polvo asf tratado
sobre tablas de madera para su resecamiento total; se afladen
400 gr. del polvo seco obtenido a 1200 gr. de una solucién
de casefna al 20 por cien agitando sin interrgpcién durante
un tiempo hasta que las partfculas de galalita en polvo hayan
embebido la solucién de casefna; se extiende la masa sobre
tablas de madera para que se reseque del todo; una vez seca
se convierte de nuevo en polvo impalpable por medio de los
potentes cilindros de acero; el polvo seco se mezcla fntimg-
mente en la proporcién de 25 gr. de polvo seco con 10 gr.

de agua y 1 gr. de GHZGH; virtiendo luego la mezcla en moldes
adecuados, calentando éstos a temperatura de 100-1109C y
sometiéndolos a presién de 200 kg. por centimetro cuadrado;
las planchas o barras obtenidas se resecan parcialmente y se-
vuelven a prensar a una temperatura de 110-12020 y a una pre-
sién como la anterior y después se sumergen en una solucién
de HCHO de un 18 a 20 por cien de 40 voldmenes en 78-80 por
cien de ggua destilada, dejdndolas en este bafio durante un
tiempo variable segin el grueso de las mismas y a temperatura
inferior a 402C y, por ¥Yltimo, volviéndolas a prensar para.
que queden terminadas y listas pars su manipuleo mecénico.

28 .~ Procedimiento segin reivindicacién 12, caracterizado
porque la solucidén de caseina se prepara disolviendo 20 gr.
de bérax en 1000 gr. de agua y afiadiendo a esta solucién
200 gr. de caseina calenténdola en bafio marfa y agitandola
hasta que quede ésta completamente disuelta.

38 .- Procedimiento segfin reivindlcacién 18, caracterigado
porque para obtener planchas o barrzs jaspeadas pueden megclar-
se con el polvo antes de su prensado partfculas de distintos
colores de gslalita, coral, ndcar, virutas metélicas, de cobre,
aluminio, estafio y otros.

48 ,~ TROCEDIMIENTO PARA OBTENER PLANCHAS O BARRAS DE
TODA CLASE DE DESPERDICIOS DE GALALITA,

tal y como gueda descrito y reivindicado en la presentg
memoria que consta de cuatro hojas mecanografiadas por uns/

cara. ' ///

Madrid, 13 de julio de 194
LEO DANEK THEIMER.
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