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establecida en 23rd & Westmoreland Streets, Filadelfis, Pen-
““gilvenia, Eastedos Unidos de América, por:

"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICAR JFABON",
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El presente invento ss refiere a la técnicabjabone-

" ra. En el proceso corriente de hacer jabdn a "plena ebulli-

cidén" o "sedimentado"™, los aceites y grasas que han de conver-
;irsa en jabdén se hierven en calderas abiertas con vapor direc-
itd; La saponificacidén de los aceitee y de las grasas es pro-
ducida por la adicidén de una solucidn de sosa cdustica duran-~
te el proceso de ebullicidn, y la saponificacidn se completa
mediante la prdctica de una sucesidén de operaciones de ebulli-

cidén denominadas "cambios".

De acuerdo con la forma de proceder mds sencilla de
§r*74' F: la tdécnica anterior, el sceite o la gfasa se hierven inicial-
; | mente con una cantidad de solucidn en sosa cédustica que es al-
' go inferior & la cantidad tedéricamente necesaris para la sapo-

i"' ,
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 jinfffé§6i6ﬁ*doé§1§ta. Este tratamiento es llamedo "empaste”
7'4{i!o ncambio neut;alizador", ya que da por resultado la utili-
f3f;';,;ﬁﬂfif§hcién virtualmente completa del hidréxido sbédico. Cuando

|  ia ebullicidn en el "empaste' estd completa, el jabén forma-
‘8 do por reaccidn de ls sosa cdustica con ls grasa se "granea"
o o sala por la adieidn de salnnéra concentrada o de sal seca,
El efecto dé la salmuera es hacer que el jabdn precipite en
forma de codgulos, los cuales ascisnden a la parte superior

de la caldera., Xsto permite retirar por la parte inferior

10 R de lavcaldefa la "lejia agotada", que es la solucién acuosa

s

de sal, glicérina y cualquier ligero exceso de &lceli que
pueda estar presente, jJjunto con slgunas impurezas y materia
colorante. Esta lejfa agotada se somete a tratamiento espe-
;ciél pars recuperar la glicerina,

15 Los codgulos de Jabdn que quedan en la caldera al
final del empaste se llevan luego a solucidn- homogénea por

la_adieién de agua, procesc que ge denomina "cierre" dql ja-

bén. El Jebén "cerrado" se trata luego con solucién concen-

trada de sosa cdustica en una operacidn denominada "cambio
20 " ‘enérgico". La finalidad de la misma es completar le saponi-
ricacién de cualquier grass neutra que no hubiese resultado
saponificada en el empaste anterior. Una vez que la saponi-
. ficacidn estd completada, por ebullicidén de 1s mezcla de so-

"~ sm clustica y grasa y Jebén procedente del empaste en la ope-

~racién del cambio endrgico, se afiade una cantidad ulterior de
solucidn de sosa céustica con el fin de precipitar de nuevo
el jabén de la solucidén y granearlo, precisamente como se hi-
;' 20 por la adicidén de salmuera en el empaste.

Una vez que se ha afirndido sosa céustica suficiente
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Qpﬁrh»éamﬁléfar el greneo en el cambio enérgico, se interrum-

pe el paso de vapor a través de la mezcls, y se deja que los

cofgulos de jabdn suban a 1a‘parte superior de la caldera.

Esto permite retirar ls lejfa "semi~agotada" por la parte in-

ferior de 1la caldera, La lejfa semi asgotada es una solucién

acuosa que contiene algo de sosa céustica, algo de glicerina

separada del jabdn por lavedo y algo de sal e impurezas, tam-

bién extrafdas del jabdén por lavado.

_ Despuée de llevar & cabo unc o mds .cambios enérgi-
cos, y en algunos casos, uno o més "cambioes débiles" en los
cueles el jebdn se lava con una solucidén de salmuere, la masa
que contiene jabdn se pasa a una operacidn de "correccidn" o

"de dcabado", en la cual se trata con agua y se deja sedimen~

"tar durante un periodo de tiempo que usualmente asciende a dos

o tres dfas. Como resultado de la operacidn de "correccidn"”
ée obtiene una capa superior llameda "jabdn limpio", que es
una solucidn saturada de agua en jabdn, y una capa inferior
denominada sublejfa, que es una solucidn saturade de jabén en
agua;

La lejf{e semi-agotada que contiene sosa cédustica,

qgiicerina, sal y algunas impurezas extrafdas por lavado del

jabdén en el cambio enérgico, se usa para preparar la solucikh
de sosa cdustica a emplear en la préctica del empaste. Usan=-
do esta leJia parcialmente agotada como agente saponificador

en el empaste y empleando en esta operacién una cantidad de

"lejfa que es inferior a la reéuerida para ssponificar comple-

temente el aceite o la grasa que se trata, el jebonero puede
obténer le utilizacidn virtualmente completa de la totalidad

de la lejfa empleada en la operacidén de fabricacidn del jabén.
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Utilizendo més 1ejfa da la suficiente par§'sdponificar comple-
itamente el jabdn en la operacidn de cambio enédrgico, por otra
parte, ei jabonero puede completar 1lsa saponificacién del acsi-
te o de la grasa, y el hecho de que en este segunda operacidn
48l proceso se use un exceso de léjié no va en detrimenﬁo de
la economfa del procedimiento, puesto qﬁe la lejfa que no se
consume en esta segunda operacidn, o cambio enérgico, se con-
sume en relacidn con el paso de lejfa agotada a la operacidn
de saponificecidén del empaste o cgmbio neutralizador.
En la préctica del procedimiento arriba descrito,

-1a 8al empleada en el primer cambio o empaste, juega un pa-~
pel muy importante. En primer lugar,‘esta sal determina la
‘precipitacidén de las escamas de jabdén desde la solucidén y ha-
ce posible la separacidén de tales escamas de la glicerina,
‘agua y lejfa en que el Jebén estd disuelto hasta que la sal

se afiade. El agua de la mezecla, que contiens la sal afiadida
en solucién, actda para lavar las escamas de jabén separéndo-
1&3 de la glicerina y eliminando también otras impurezas que
son indeseables en el jabdn acabado. En la fabricacidén habi-

tual del jabbn, la reaccidén de saponificacidén del primer cam-

- "bio, o empaste, se realizas hasta que e std virtualmente ter-

minada (es decir, que se consume virtualmente toda la lejfa),
antes de afiadir la sal o la saelmuera. La razdn para proceder
de este modo reside en el hecho de que la solucidén salina tien-
de a precipitar el jabdén desde su solucidn en agua, glicerina
y otros constituyentes de la mezcla., En 1la reaccidén de sapo--

nificacién del empaste, como en cualquier reaceidén quimica,

es de desear un grado méximo de contacto entre los constitu-

yentes que han &e reaccionar, con el fin de conseguir gque la
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" reaceién trafiscurra con rapidez hacia un estado de equilibrio.

Les funciones de la lej{a y de la sal usadas en el empaste,

eran de sentido opuesto. La lejfa reaccionaba con el aceite

° con la gresa para producir jabdn, sl paso que la salmuera

gervia para precipitar el jabdn de su solucidén. Ere un hecho

conocido que la salmuera, si estuviera presente durante la
mayor parte de la reaccidén de la grasa con la lejfa, tender{a

a retardar la reaccidén precipitaio el jabdén de la solucidn y

destruyendo el {ntimo grado de contacto deseable en el empas~

te. Por estas razones, la prdctica hebitual implicaba evi-
tar la presencia de salmuera en la mezcla del Jjabonero hasta
que lejfa se hubiese consumido casi completamente en la.reac-
eidn de saponificacidn, afiadiendo la salmuera dnicamente cuan-

do se deseaba separar el jabdn ya formado de la glicerina;

ggua y otros constituyentes indeseados.

En nuestra solicitud N?,/z4.29yp , presentada el

"mismo dfa que la presente, se ha descrito y reivindicado un

procedimiento en el cual la grasa se mezcla continuamente con

una solucidn elcalina cuidadosamente proporcionada en un apa-
_rato mezcledor cerrado y le masa parcialmente saponificada
 se.hace pesar 8 un separador centrifugo para llevar a cabo

la separacidén del jabdén de los componentes indeseados. Este

procedimiento tiene considerables ventajas sobre el proceso
hebitual en clderas, arriba explicado, porque el jabdén produci-
do es mejor, la cantidad de instalacidn empleada y de tiempo
consumido en la fabricacidn del jabdn se reducen notablemen-
te y se efectian otras economf{as importantes. En la p?éctica

del procedimiento de esta solicitud mencionada, sin embargo,

”io mismo. que en la del proceso corriente de fabricacidn en
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galderas a plena‘ebﬁilicién, antes mencienadéﬂ una solucidn
, salina se afiade a la masa que contiene jabdén producida en el
primer cembio o eﬁpaste del proceso de fabricecidn, afiadiéndo-
se esta sal una vez que la reaccidén de saponificacidn ha cesa-
5 do prédcticamente, precisamente iguél que en el casoc del proce-
g0 de fabricacidén en calderss, a plena ebullicidn.

El presente invento constituye una mejora sobre el
procedimiento de lamencionada solicitud N¢, 174290 , as{ co-
mo sobre el proceso de plena ebullicién en caléderas. Un ob-

10 Jeto del presente 1nveﬁto ha sido obtener una recuperacidn
més eficaz de la glicerina y una separacidn més efectiva de
las impurezas del jabdn de lo que puede conseguirse en rela-
¢ién con el procedimiento de la solicitud mencionadé.
é ' | Un objeto adicional ha sido simplificar y reducir
: 15 ’ més todavia la cantidad de instalacidn empieada al llevar a
la préctice el procedimiento de la citada solicitud.
v : _ Otro objeto ha sido conseguir un control més exac-
| ' to de la temperatura de lo que ha sido posible en la précti-
ca del procedimiento de la solicitud mencionada, '
20 Todavi{a otro objeto ha sido crear un procedimiento
mediante el cual el jabdén se separa més eficazmente por lava-
do desde la cubierta del separador centr{fugo y en el cual la
';écién de proporcionareﬁaactivo con respecto a le grasa ge lle- .
_ ve a cabo en la misma operacién mediante la cual se consigue »
25 esta separacién del jabdn desde la cubierta. |

El procedimiento general mediante el cual se consi-
guen los citados objetos, consiste en crear un procqso‘conti-
nuo, 1o mismo due en le mencionada solicitud, pero modifican-

g ' o éste en sl sentido de que la adicidén de la sal usade pera
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graﬁeéf el jabdn desde la solucidn se realiza al mismo tiem-
po que se afiade al 4lcali saponificador a la grasa. Asf, en

la préctica del presente invento, en lugar de tener.ope:acib-'

nes separadas de saponificacién y de graneo, estas dos opera-

ciones se llevan a cabo virtualmente al mismo tiempo,sisndo
predipitado el jabén desde la solucidén precisamente con la mis-
ma rapldez aproximadasmente con gque se forma. El presente ine
vento supone por tanto la realizacidén ds un proceso rédpido y
cantiﬁﬁo, el tratamiento de voldmenes de grasa y jabbn rela-
ti#amente pequefios, y la préctica de la deseada reaccidn de
la elaboracidén del jabdn en presencia de la salmuera. Aun-
que &ste presencia de la salmuera hace que la velocidad de
laAreaccién de saponifidacién se retarde muy considerablemen-
te,~el deseado contacto entre ls grasa y elrélcali puede ser
mantenido para completar la reaccidén de saponificacién agi-

tando vigorosemente la grasa y la lejfa, inclusb en presencie

‘de la salmuera. Aunque no es nuestro deseo limitarnos a nin-

gﬁna'teoria especifica en cuanto a las razones de la conse-

cﬁcién'de este resultado, puede ser al menos parcialmente - B

tribuible al hecho de que, una vez que ha comenzado la reac=-

.eién continua y se establece 8l paso continuo de materiales

a trevés della cédmara de mezcla, la presencia de jabén for-
mado en el mezclador en razdn de 1la reaceidn tiende a deter-

minar la emulsificacidén requerida del aceite con el &lcalin

- pera producir més jabén.

_ Otro detalle del invento consiste en la introduc=
¢idn de una mezcla de lejfa y de salmuera en la cubierta re-

ceptora del jabdn del separador centr{fugo primario mediante

"ei‘cual‘ia lej{fa agotada del empaste es separada del jabdn.
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Otroé'objétOs y ventajas del invento y la forma en
Qné se consiguen los citados y estos otros objetos, resulta-

ré evidente de la lectura de la descfipcién detalleda siguien-

te con referencia al adjunto diagrama de paso, en el cual

La vdnica figura es unsa representycién diagramédtica
de une disposicidn de aparatos, y del paso de los materiales
usados en la prdctica del procedimiento.

El invento se describird primeramente en relacidn
con la fabricacidén de un t{pico jabén duro procedefite de una
grasa compuesta de aproximadamente 75% de sebo y 25% de acei-
te de coco. "Debe entenderse, por supuesto, que e sta forma de
descripeidn se adopta unicamente en gracia a la sencillez. y
que el invento no se ha de limitar a causa de la descripcién
eépecifica de las condiciones peculiares aplicebles a la ma-
nufactura de jabdén partiendo de dicha mezcla.

La mezcla de sebo y de aceite de coco se calienta

‘& una temperaturae lo suficientemente elevada pare fluidificar-

la y se hace pasar continuamente desde el recipiente 10 por
la bomba 11 a través de un mezelador cerrado 12-hasta una cen-
trifuge 16, a presidn substancialmente superior a la atmosfé-

rica. El mezclador 12 estéd provisto de medios para calentar

-6l material gque llega al mismo, tales como, por ejemplo, una

camisa de circulacién de vapor,

Al mismo tiempo que la grasa pasa al mezelador 12,

- une solucién de lejfa y sal en agua se hace pasar a dicho mes-

clador desde el reciplente 13 mediante la bomba 14, Esta so-
lucidén puede contener, por ejemplo, aproximadamente 9.1% de
lejfa y 9.8% de salmuera. Tal solucién puede hacerse pasar

al mezclador 12 en la proporcidn de 150 partes de la solucidn
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por cada 100 partés’de la mezcla grese especificada. Estas

e¢ifres, sin embargo, pueden ser modificadas dentro de 1imites
bagtante amplios, con tal de que la solucién enviada al mez-

clador 12 sea de tal cardcter gque cumpla las funciones de sa-

.pbniricar la mayor parte de la grasa que pasa a través de es-

te mezclador y precipitar el jabén desde su solucidén tan pron-
to como se forme. Con el fin de satisfacer estas dos funcio-
nes, la solucién debe coﬁtener una cantidad de lejfa que sea
gs6lo ligeramente inferior a; equivalente estequiométrico de

le grasa enviaede al mezclador, y debe contener una cantidad

-de sal comparable a la cantidad de sal habitualmente presen-

'te en soluciones resultantes del graneado del jabén mediente

'sal, en la manufactura habitual de jabdn en caldera a plena

‘ebullicibén. Las bombas 11 y 14 son con preferencia gimila-

res a las unidades ds medicién y de bombeo, respectivamente,

'del equipo proporcionador ilustrado y reivindicado en la pa-

tente norteamericana de Jones, N¢. 2.009.890. Empleando ese

te tipo de aparatoc proporcionador es posible efectuar el ajus-

te de 1la relacidn dellas proporciones relativas de paso de le-

-j{a y de grasas medisnte una simple regulacién correspondien-

te a la del tornillo 70 o 91 representado en las figuras 4 y

.7, respectivamente, del dibujo de la citada patente.

Como es bien sabido, la reaccidén entre la lejfe y

la grasa para producir jebdn es una reaccién muy exotérmica,

y habitualmente no serd necesario suministrar calor a la ca-

‘misa del mezclador 12, salvo al inicigfes operaciones, puesto

que el calor engendrado por la reaccidn una vez ha tenido lu-

‘gar_durante un corto tiempo el paso continuoc de los materia-

'1és, con la formacidn resultante de jabdén, es habitualmente
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euficiente"para“ﬂ@ﬁtener la mezcla de Teaccidn a la temperatu-

ra deseada. Aunque en el proceso puede operarse dentro de una

‘escala de temperatura bastante amplia, los mejores resultados

se han obtenido en los casos en que la temperatura del mate-
rial que abandona el mezclador 12 estaba entre los 93 y los
101® C. Pueden emplearse temperaturas inferiores a costa de
1a velocidad de la reaccidén y también pueden utilizarse tempq-
raturas superiores, con tal de que la instalacidén de mezcla
y céntrifugacidén empleada esté construfda para resistir la
presidén substancialmente superatmosférica que corresponde a
la presidén de vapor resultante de tales temperaturas superio-
res,

El invento puede llevarse a la prédctica mediante
el ajuste relativo de la proporcién de paso de los materia-
les para mantenqr un tiempo medio de contacto entre cada par- 
ticula de grasa y de lejfa de entre 5 y 30 minutos, o tiempos
de contacto comprendidos dentro de una escala todavia ms am-
plia. Se han obtenido excelentes resultados en casos en que
las proporciones de paso se ajustaron para proporciomnar un
tiempo de contactoc de aproximadamente 15 minutos.

La mezcla de escamas de jabén con glicerina, agua,

sal;iiejia e impurezas separadas del jabdén, se pasa luego a

" un separador centrifugo 16 que es una mdquina de rotacidém con=-

tinua construfda para esfectuar la estra:ificacién de las es-
camas de jabdén como fase mds ligera y de la lej{a agotada,
gbmo fase més pesada, y descergar estas dos fases de modo con-
tinuo en mutuo equilibrio 1f{quido en cubiertes receptoras se-

paradas. 1a lejfa agotada puede ser descargada de la cubjer~

. ta de la cqntr{fuga que la recibe y soemeterse a un tratamien-

SRL
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to‘espeéiai"para la recuperacidén de la glicerina, como se com-
prenderéd bien por los profesionales, Las escamas de jabédn,

por otra parte, se someten & ulterior tratamiento de saponi-

" ficacién para garantizar que cuelquier aceite no saponifica-

do en el mezclador 12 se saponifica en la segunda etapa del

procedimiento. Con la grasa y reactivo t{picos antes citados,

1a lej{a agotada o dulce que sale de la centrifugas 16 puede

contener 111 partes en peso de una solucidn acuosa de 0.2% de

NaOH, 12% NaCl, y 10% de glicerina, por cada 100 partes de

grasa suministrada al mezéiador 12.

El separador centrifugo 16 puede ser una mdquina del
tipo general representado en la patente norteamericaha de Jo-
nes N¢, 1,634,243, y la préctica preferida del invento impli-
ca la disposicidn de un conducto especial destinado a descar-
gar'liquido en la cubierta receptora del jabén de la centri-
fuga. La disposicidn de este conducto puede éer también si-
milar a los elementos 14 y 15 de la Patente de Jones Numero
1,634,243, En la prdctica del invento, una solucidn acuosa
de lejfa y salmuera es alimentada por la bomba 18 a la cubier-
ta receptora de jabdn de 1a centr{fuga 16, y ayuda a separar
por lavado este jabdén de la cubierta. La bomba 18 mediante
la cual la solucién de lejfa y salmuera es enviada a la cen-
trifﬁga 16 puede estar interrelacionada con ias bombas 11 y
14 de tal forma que ge efectie un proporcionamiento exacto de

la relacidn de lejia y salmuera alimentadas por la bomba 18

“con la cantided grasa y lejf{a alimentada por las bombas 11 yv

14, Operando de este modo, y con el control debido de 1la con-

centracidén y cantidad de la solucidn de lejfa y salmuera ali-

mentada por la bomba 18 a la cubilerta de la centrffuga, la ac-
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cién'deiproporcioﬁﬁr la lejfa y 12 salﬁuera pﬁra practicar

. la segunda fase de la saponificacidn del procedimiento es.

realizeda en la misma operacidn en que el jabdén se separa de
la cubierta de la centr{fuga 16 que lo recibe.

. Se han obtenido resultados excelentes en la éegun-
dairase de 1& gaponificacidén en casos en que el reactivo en=
viado desde el recipiente 17 a la cubierta del jabdn de la
csntrifugé 16 ss componia de 147 partes de una solucidn acuo-
sa que contenfa 10.6% de lejfa y 10% de salmiera por cada 100

partes de grasa alimentada al mezclador 12. La megcla de as-

" camas de jabdn, grasa no saponificada, y solucidén de lejfa y

"salmuere se hace pasar mediante la bomba 25 desde la centri-

fugs 16 a través de un mezclador 19, que puede ser del mismo
tipo que el mezeclador 12. De ordinario serd de desear sumi-

nistrar calor a la camisa del mezclador 19 de modo continuo

‘durante el transcurso de la reaccidn, puesto que la propor-

éién de grasa no saponificada presente en la meze}a pasada
8 través del mezclador 19 es relativemente pequefia .y la reace
c¢ibn de esta grasa con la lej{a no engendrard el calor sufi-

ciente para obtener condiciones Sptimas de la reaccidn si no

-ge aplica calor exterior. En el mezclador 19, le reaceidn

. de gaponificacidn se lleva a cabo de un modo completo y el

Jabén precipita‘desde la solucién con tanta rapidez como se

forma, lo mismo que en el mezclador 12, donde tiene lugar la

‘reaccidn principel de saponificacién.

~La mezcla de jabdén, sal, lejfa parcialmente agota-
da, glicerina, etc. que pasa desde el mezclador 19 se envia
a un separador centrifugo 20 del mismo tipo general gue la cen-

trifuga 16, y el jabdn se descarga de modo continuo desde esta

ot
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centrifuga como fase més ligera, él'paso‘que la lejfa dulce,

que contiene glicerina, sal, etc., se descarga como fase més

- pesada. En las condiciones t{picas antes expuestas, esta fa-

ge més pesade puede consistir en 147 partes de una solucidn

a¥iosa que contiene 9.1% de NaOH, 9.8% de NaCl y 3% de glice-
rina por cada 100 partes de grasa suministrada al mezcledor
12. Esta fase mds pesada se devuelve al recipiente 13 de don-
de pasa & reunirse con més grasa suministrada de modo conti-
nuo & través de las etapas del proéedimiento,

Desde el recipients 21 puede hacerse pasar salmue-
ra por medio de la bomba 22 a la cubierta de recepcidén del ja-
bén’de la centrifuga 20 con el fin de ayudar a barrer el jabdn
de dicha oubfsifwge y la mezcla de salmuera y jabén as{ produ-
cida puede hacerse pasar mediante una bomba 26 a través de un
mezclador 23 hasta una centr{fuge 24, que efectia la sépara-
cién de la mezcla jabonosa en jabbén y una solucidn salina de
impurezas, respectivemente. Una pequefia cantidad de lejia
del recipiente 15 puede también hacerse pasar al recipienfe
21 de vez en cuendo para ayudar a la saponificacidn de ves-
tigios residuales de grasa.

La solucidén salina descargada de la centr{fuge 24
pueﬂé devolverse a2l recipiente 1, como se representa, y em-
plearse junto con lejfa nueva procedente del recipiente 15
para lavar el jabdn de la cubierta de la‘centrifuga 16 y pa-
re saponificar la grasa reéidual de ese jabdn, como se expli-
¢é arriba en relacidén con el funcionamiento del mezdador 19.

Fl jabén descargado en la cublerta receptora de ja-
bén de la centrifuga 24 puede expulsarse por lavado de dicha

‘cublerts mediante una corriente de agua exactamente proporcio-
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neda enviada a esta cublerta desde ei reciﬁiénte 27 por la bom=-

ba 28. La mezcla de jabdén y agua as{ descergada de la cubier-

ta receptora del jabdn de la centrifuga 24 pmede hacerse passr

mediente une bomba 29 al mezclador 30, que puede ser similar

& los mezcladores 12, 19 y 23 y esta mezcla puede luego en-

viarse a una centr{fuga 31, que essimilar a las centr{fugas
16, 20 y 24. La sublejfa y el jabén limpio se descargan co-
mo salidas separadéds de la centrifuga 31. .
| La forme en que los objetos del invento han sido
conseguidos, serd evidente por la anterior explicacién de lesca-

racteristicas generales del procedimiento., - En primer luger,

en cualquiér proceso de fabricacidén de jabdén, el agua y la

sal-muera presentes en la caldera durante el curso del proce-
so de graneo hacen que el gel concentrado de jabdn que resul-
ta de le reaccién de saponificacidn sea destrufdo, con el re-
gultado de que le grasa, lejfa, glicerina, etc. que previamen-
te sé hab{an disuelto en ese gel, fofmen una fase separada
de.las escemas de jabdén producidas por~ei tratamiento con seal-

muera. El agua efectda una accién lavadora sobre las escamas

- ‘de jabdén pars producir la separacidn de la glicerina y de las

impurezas de estas escamas., Sin embargo, en el procesc corrien=-
te de hacer jabén, esta accidn lavadora solamente puede ocu-
rrir durante le etapa de graneo o saledura de la operacién,

puesto que el agua estd en solucidn en el gel de jabdén hasta

.que ‘e comienza esta operacién de salado. En la préctica del

presente invento, por el contrario, el agua y le salmuera de
la mezcla efectdan un lavado continuo de las escamas de jabdn
durante todo el transcurso de la reaccién de saponificacién,

ja que el jabdén es precipitado en forma de escamas ?recisamen-
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te tén'répidémanté'cohafse forma, debido a>1a"presenc1a de sal-
muera continuamente en la mezcla de reaccidnm.

El uso simulténeo de lejfa y salmuera en el proce-
dimiento, da tambidn como resultado un ahorro notable de ins-
talacién en comparacién con el procedimiento de la solicitud
antes mencionada, puesto que la mezcla de lejfa y salmuera

requiere sdlo el empleo de un juego de bombas proporcionado-
ras, al paso que en la préctica del procedimiento de dicha so-
l1icitud es necesaris ;tra bomba proporcionadora, con el fin de‘
obtener la dosificacién exacta de la salmuera afiadida por se-
parado,
. La adiecidn simulténea de la lejia y debla salmuera
da tambidn comé resultado una ventaja notable en el sentido
de que favorece la fluidez del material en los mézcladores,

En le préctica del procedimiento de la presente solicitud, es-

_ te material resulta més flufdo a medide que avanza la reaccidn,

al paso que en la précfica de la otra solicitud resulta més
viscoso conforme transcurfe la reaceién. ‘

La eficacia del lavado de la glicerina, lejfa ago-
tada e impurezas del jabdén en la segunda etapa del procedi-
miento, se mejora particulermente por el uso conjunto de la
lejfia y la salmuera, ya gque puede emplearse una proporcidn mu-

chisimo mayor de fase acuosa, con eficacia, en esta segunda

‘fase del procedimiento, mediante le adicidn simultdnea de le-

jfa y de salmuera, qus for un procedimiento que ofrezca una
analogia méds {ntima con la préctica de plena ebullicidn, que
implica la sola adicidn de lejfa concentrada en esta segunda
etapa de saponificacidn.

Lasg operaciones de introducir la lejfa, la salmuera
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y el dgus empleudas ‘en la segunda, tercera y cuarta fases, di-

-rectamente en las cubiertas de las respectivas centrifugas,

eg asimismo muy ventajosa. La introduccién‘de 1a'1ej{a y la
salmuera en la cubierta de la centrifug& 16 tiene la doble ven-
taja de ayudar a la separacidn del jebén de 1la centr{fuga, al
mismo tiempo que la lejfa y le selmuera son proporcionadas e
introducidas en la masa jabonosa y aceitosa descargada de la
centpiruga 16, para la ejecucidén de 1a*segunda reaccidn de sa-
ponificacidn.

Aunque el invento se ha explicado en lo que antece-

de en relacidn con el empleo de hidrdxido sddico como agente

- paponificador, y del cloruro sddico como agente de saladura,

se comprenderd que el hidrdxido sédico podréd ser substitufdo

por otros reactivos saponificaedores capaces de formar un ja-
bén insoluble, y que el cloruro sédico podré ser substitufdo
por otres sales o agentes de saladura susceptibles de preci-
pitar el jabdn de la solucidén. Cuando en las reivindicacio-
nes anej&s se emplée el término "sal", deberd interpretarse
como agente de saiadura en este amplio sentido.

A los profesionales les resultaré& evidentes diversas

- modificaciones. ‘Por ejemplo, podrén emplearse, para separar

el jabdén de la lejfa, centrf{fugas de tipos distintos del des-
erito en la patente norteamericana de Jones N?, 1,634.243, As{,
para esta finalidad podrd hacerse uso de la centrffuga de la pa-

tente norteamericena de Jones N2, 2,089,123 y, sl se emplea es-

'te'tipo de centrifuga, seréd imnecesario introducir lejfa y sal-

maera o agna en la cubier;a de la misma, ya que el jabdn seréd
descargado directamente a través de la tobera desespumadors al

usar dicho aparato.
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En lugar de emplear soldfiente dos etapas de saponi-

-fiaciénren'contra-corriente, eomo se representa en el dlagra-

ma de paso y se describe en lo que antecede, pueden emplear-
ge tres o mds de tales etapas, como es bastante habitual en
la manufactura corriente de jebdn em caldera. Si se emplean
tres o méds etapas de saponificacidn, la lejfa agotada y le
salmuera procedentes de la centrifuga de 1la terceré etapa se
emplearan para componer ls solucidn de lejfa y salmuera a su;
ministrar a la centr{fuga 16, y una mezcla de lejfa y salmue-"
ra serd alimentada a la cublerta de la centr{fuga 20 para eje-
cutar la tercera etapa de saponificacién, en lugar de suminis-
trar solemente sslmuera a'esta cubierta.. |

Todavia como otra alternativa, podréd introducirse
un disoIvente mutuo para el élcalivy la grasa, tal como un
élcéhol alirdtico inferior, por ejemplo, alcohol etflico, u
otro disolvente orgénico adecuado, en el mezclador 12 junto
con la grasa y soluciones salina y alcalina 1ntroducidas en
dicho mezclador. El empleo de tal disoclvente mutuo realiza
une mejora en el gredo de contacto entre la grasa y la lejfa
y acelera con ello la velocidad de 1la reaccidn. Como quiera
que el mezclador esté enteramente cerrado con respecto a 1é
atmbsfera, puede emplearse un disolvente de bajo punto de ebu~
lliciéﬁ, tal como alcohol etflico, sin pérdida del mismo por
evaporacidn. |
| En la explicacidn que antecede, hemos indicado quse
la”iejia y le salmuera han de introducirse simulténeamente cqe;
mo una sola solucidn. Aunque este tipo de operacidn represen-
ta la realizacidén preferida del invento, porgue éimplifica el

problema de bombeo y de dosificacidén, la lejfa y la salmuera -

.



pueden’ ser introducidas como soluciones éepargdas dentro de

loa amplios principios del invento. La caracter{stica prin-

re

cipal del mismo consiste en el funcionamiento de un sistema
continuoc cerrado en condiciones en las cuales la sélmuera es-
5 +4 presente en la masa de saponificacidn durante la misma en
cantidad suficiente para "granear" el jabén, y este resultado
puedé obtenerse precisamente lo mismo introduciendo la salmue-
ra como una solucidén separada igual que cuando la lejfs y la
‘salmuera se mezclan de antemapo.
10 Todavie otras modificaciones serén evidentes psara .
“los profeslionales y por consiguiente no se desea gue el inven-

.- to quede limitado més que por las reivindicaciones anejas.

I : Egta solicitud, que corresponde a la presentada en
los Estados Unidos de América, el 10 de Mayo de 1940, bajo el
Némero 334,297, se acoge = los beneficios del artfculo 51 del

ot
\J

Estatuto vigente sobre Propledad Industrial,

w2 ——

- — - - g - - —

‘ Los puntos de invencidén propia y nueva que se pre-
_séﬁtan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
20 Eapafla, son los siguilentes:
| o l1¢, Un procedimiento de fabricar jabédn, que compren-
‘ de mezclar un reactivo saponificador y sal con una grasa fluf-
da, saponificar la grasa en presencia de dicha sal y centrifu-
gar la mezcla Tresultante.
25 29, Un proceso de fabricar jabdém, Qque comprende mez-

clar un reectivo saponificador y sal con una grasa flufda, ha-

cer pasar de modo continuo estos materiales mezclados a través

\
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 flufda, hacer pasar de modo continuo estos materiales mezcla-

.qﬁiera de los puntos anteriores, en el cual la fase jabén se-

B 474291

. - B%\"‘

=19 -

,*dé“ﬁha aﬁmara“dé‘sépﬁﬁiffgaé£§i para sapouificar la grasa en

presencia de la sal y precipitar as{ el jabbén formado por la
reaccién de saponificacién, y separar continuamente el jabén
precipitado por centrifugacién de la fase reactivo agotado

Fesultante de la reaccidn de saponificacién.

%2, Un procedimiento de fabricar jabdn, que com-~

proende mezclar un reactivo saponificador y sal con una grasa

dos bajo presién superatmoasférica a través de una cémara de
saponificacidn cerrada para saponificar la grasa en presen-
cia de la sal y precipitar asf el jabdn formado en la reac-
¢idn de saponificacién,yseparar de modo continuo el jabdn
precipitado por centrifugac;én de la fase reactivo resultan-

te de la reaccidn de saponificacidn,

49, Un procedimiento segin se reivindica en cual-

b
A
1

perada resultante de la separacidn centr{fuga es sometida a
un segundo tratamiento de saponificacidn, y el reactivo ago-
tado procedente de dicho segundo tratamiento se usa en el pri-

mer tratamiento de saponificacién.

Sé.' Un procedimiento segin se reivindica en sl

pﬁﬁto 49Q, en el cual el segundo tmtamiento de saponificacién

.comprende también las operaciones de mezcla y centrifugacién

como en el primer tratamiento de saponificacidn.

6¢2. Un procedimiento segin se reivindica en cual-
quiera de los puntos anteriores, en el cuél la fame jabdén se-

pareda se descarga en una cubierta de centrifugas y se hace pa-
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“gar #is redctivéd #eponificador (con preférencia con inclu-

#ién de sal) en dicha cubierta para ayudar a descargar el

Jjabdn de la misma,

?¢. Un procedimiento segin se reivindica en los
pt tda 4¢, y 62,, en el cual la mezcla de jabdn y de reac-
tivo saponificador descargada de la cubierta de lé centr{-

fuga es sometida al qegundo tratamiento de saponificacién.

8¢9, Un procedimiento segin se reivindica en cuala

quiéra de los puntos anteriores, en el cual un disolvente

Vmﬁtuo para_la grasa y el reactivo saponificador (por ejem=-

- plo, un alcohol alifdtico inferior, tal como alcohol etfli-

co) se incorpora a la mezcla de grasa, sal y reactivo.

9®. El procedimiento de fabricar jabén, virtuale-

mente como antes &e ha descrito con referencia al dibujo ad-

Junto y para los fines especificado.

1o, Un procedimiento de fabricar‘;abén;

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue agtecé-

de,; ilustrado en el dibujo que se'acompaﬁa y pars los fines

que se han especificado,
Esta NMemoria consta de veinte hojas escritas a mé-
quifia por una sola cara,

Medrid a 13 JUL. 1946
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