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*"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICAR JABON"*

f -**

E l presente invento se refiere a la  técnica ja­

cho de sus objetos es disminuir el tiempo que se 

emplea en las operaciones de fabricación de jabón, con re­

ducción inherente en e l  equipo de tratamiento y en le can<&

tidad de materiales retenidos, en el proceso* De acuerdo
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con e l presente invento, el tie¿^c preciso para l a  ope- 

ración da fabricar al jabón se reducé, desde un periodo 

de varice di as, hasta un período de una hora, o menea 

y preferentemente hasta un periodo de ¿O minutos apro- 

5 rimadamente.

IR objeto íBportsatts del invento ha sido redu­

cir  el coste de la Operación de fabricación dél jabón# 

disminoyendo la  necesidad de calor en la  misma, ni las  

operaciones de fabricación del jabón según la  técnica an  ̂

10 te rio r, lo s  materiales se mezclan entre s i haciendo pasar 

vapor vivo o directo, a través de la  grasa y la  le j ía  para 

conseguir su mezcla y reacción. Gran parte del calo r asi 

aplicado se pierde en rezón de la  evaporación del vapor.

En la  práéctica del presente invento, este gasto in ú til  

1$ se e v ita  efectuando la s  operaciones de mezcla por meáiios 

mecánicos cerrados, en lugar de emplear vapor para con­

seguirla.

Otro incanvtníante en la  p ráctica de lo s pro­

cedimientos de la  técnica anterior de fabricación deí je -  

20 b.Ón, reside aa el hecho de que se encuentran d ific u lta ­

des pera obtener un jabón con la  constitución exacta que 

se desea# Como quiera que la  operación de mezcla ee lle v a  

a cabo haoiando pesar vapor a través de la  grasa y la  1@- 

&ia, durante el transcurso de la  etapa en cuestión se con- 

2$ denseré una cantidad variable de vap^r. El resultado es 

que tandas de jabón, producidas a p a rtir  de materias p r i­

mas idénticas, diferirán materialmente en la  proporción de 

agua, sa l, glioerína y sosa cáustica que contienen. Las
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variaciones en le s  propiedades da astee ingredientes 

dan por resaltados variaciones en la con textora y en 

otras características del jabón acabado* Da ia^ortai- 

te  objeto del invento ha sido evitar esta d ificu ltad  

p adoptando un procedimiento uniforme en relación con

la  operación de fabricación del jabón, que implica la  

incorporación al mismo de proporciones cuidadosamente 

reguladas y uniformes de sus diversos componentes.

Otm objeto del invento ha sido evitar le  ne- 

10 oes!dad de la  operación denominada "de corrección", rea­

lizada hasta ahora por loe fabricantes de jabón como eta­

pa fin a l para conseguir la  separación de la  suciedad sub .̂- 

sisten te, de l a  sosa cáustica, de la  g licarin a y  de otras 

impurezas del material jabonoso que resultaba en la  cpe- 

1 5  ración de"eochura". Esta etapa de correaaión implicaba la  

separación de une fase llamada "sublejia" procedente de 

la  mezcla jabonosa resultante de la  operación de "cochu­

ra". íh la  p ráctica del presente invento, esta etapa 

"de corrección" resulta innecesaria en la  mayoría de los 

20 casos*

Otros objetos y  ventajas del invento y le  for­

ma án que se consiguen los objetos citados y e s l s s  ol3&$s 

^objetos, resultarán evidentes da la  lectura de la  des­

cripción siguiente tomada en relación con e l dibujo ed- 

2$ junto, en e l cual su ónica figura es un diagrama de paso 

que ilu s tr a  una realización preferida de la  p ráctica del 

invento#

Este se describirá primeramente con referencia



alam anufactura del jabón a p a rtir  de una grasa que se

compone de, aproximadamente, 75^ de sebo y 25  ̂ de acei­

te  de coco#.. Ea de entenderse, p-3r su.pu.esto, que esta for­

ma de descripción se adopte únicamente en gracia a la  con- 

 ̂ venienola y que al invento no ha de lim itarse a oausa de

la  descripción esp ecifica  de la s  oendie&mes especiales a p li­

cables peculiarmente a la  m^iufacturá de jabón a p a rtir  de 

dicha mezcla#

La mezcla de sebo y el aceite de coco se cá lle n ­

lo  ta  a una tenperatura de aproximadamente 8$sc+ La grasa 

calentada se hace pasar entonces desde e l recipiente 10; 

mediante la  bom ^ll, a un mezclador 12# que puede ser  

del tipo múltiple o de varias cámaras.

Al mismo tiempo que se hace pasar la  grasa a 

1$ tr&tós del mezclador 12, se hace pasar l e j í a  u otro reac­

tiv o  saponificante desda ^1 recipiente 13, a dicho me&e 

dador 12. R1 reactivo saponificante usado en esta e ta ­

pa ee le j ía  parcialmente agotada o dulce, proceda te  de una 

operación anterior de fabricación del jabón, como se em*

20 p lio  aré luego con más d e ta lle . Homo quiera que la le j ía

parcialmente agotada esté relativamente diluida (por ejem­

p lo, entre 13 y 15*B6) porque contiene una gran cantidad 

de agua resultante de uña etapa anterior de saponifica­

ción, y  porque contiene también ghicerina y otras in^ore- 

25 zas, es deseable que este le j ía  sea reforzada incorporando 

c ie rta  cantidad de le jla^  mordiente o més concentrada con 

la  misma. Asi^ desde e l recipiente 14  puede mezclarse le ­

j í a  ng^va con la  l e j í a  agotada del recipiente 13, o puede
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hacerse pasar continuamente en la  proporoíón deseada 

eh la  corriente de l e j í a  que fluye desde e l reeipíeo.- 

te  13# como se r¿pres&nte. La concentración de le  més­

ela  de le jía s  así producida es# con preferencia, de 

anos 30?B%. Una corriente de reactivo saponificante  

procedente de los depósitos 13 d 1 4 , o de ambos, se ha­

ce pasar continuamente mediante la  bomba 15 al mezclador 

móltiple 1 2 .

Las bombas 11 y 1 $ son preferentemente sim ila­

res a la s  unidades de medición y de bombeo, respectiva­

mente, del equipe propcrcionadcr descrito y reivindicado 

an la  patente norteamericana de Jones N*e 2 *0 0 $+89 0 . Em­

pleando este tipo de aparato prcporcicnador, es posible  

efeotuar e l ajuste de la  relación de l e j í a  a grasa por 

una simple regulación correspondiente al ajuste del tor­

n illo  70 o 91 ilustrado en la s  figures 4  y  7 . respecti­

vamente, del dibujo de la  mencionada patente. Con pre­

ferencia la  cantidad de le j ía  introducida en e l mezcla­

dor 1 2  se mantiene precisamente aproximadamente suficien­

te, s& la  totalidad de la  le j ía  se u tiliza ra  en la  reae- 

eió# de saponificación, pera saponificar toda la  grase; 

es decir, que es ep re rimad amen t e un equivalente estequio- 

mótrico del contenido, en ácido graso de le  grasa que está  

tratando. El aumento de temperatura causado por le  reac­

ción entre el reactivo sapcnificadcr y la  graES, si la  

temperatura in ic ia l es de aproximadamente 8 $ec, será, de 

ordinario, del orden de apr exima ó.amen te  17$C.

Le operación de mezcla realizada en prime­



ra cámara del mezclador múltiple, puede ser llevada a 

cabo per cual quiera de loe tipos bien conocidos de ac­

ción mezcladora; es decir, esta acción mezcladora pue­

de realizarse mediante un agitador mecánico de gran ve­

locidad, mediante paredes de percusión, por nebuliza­

ción, per flu jo  turbulento, o por o r ific io s .

Uha res que por reacción del á lc a li  sobre l a  

grasa se ha formado en el mezclador 12 una cantidad subs­

tan cial de jabón, la  mezcla de reacción será una masa plás­

t ic a  y riscosa y la  acción continuada de mezclar intima­

mente sus ingredientes resu lta  a continuación más difi<&

011. Por consiguiente, la s  cámaras del mezclad? r 12 que 

siguen a la  primera, emplean una acción mezcladora com­

binada, ya que es muy deseable que en este periodo-de 

tiempo se reeliece una mezcla rigorosa y continua. Tal 

acción implica la  agitación con un elemento agitador uni­

tario  que tiene por lo  menos dos tipos separados de mo­

vimiento, ta l  como rotación planetaria del e je  del elemen­

to agitador durante la  rotación independiente del elemen­

to  en torno de dicho e je  movible. Alternativamente, t a l  

acción mezcladora compuesta puede aponer la  rotación de 

dos o más elementos agitadores c brazos en direcciones 

opuestas, pera conseguir la  turbulencia de conjunto de la  

masa p lá s tic a .

Primeramente la  grase se mezcla a fondo con la  

l e j í a  en lo s tre s  primeros compartimentos del mezclador

12. Tal operación mezcladora precisaré, de ordinario, 

de 5 a 20 mía utos, y al fin a l de la  misma, l a  mayor peer-

te  de la  l e j í a  ha quedado neutralizada por reacción con
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e l ácido graso de le  grasa. En este faeé de l e  opera­

ción de mezcla, le  mesóle jabonosa es una masa bastante 

homogénea* Ee necesario efectuar e l "graneo" de esta  

Masa entes de poder realizar la  separación del jabón 

5 dé lo s otros ingredientes de la  mezcla; es decir, que

es preciso, que la s  partícu las de jabón precipitan de 

l a  solución acuosa y se las haga aglomerar en cie rta  

medida con e l fin  de obtener dos fases separadas com­

puestas, respectivamente, de una solución de agua en ja -  

10 bón y una fase denominada de le j ía  agotada acuosa, que 

contiene glicerin a e impurezas tanto solubles como in -  

solubles. Una solución salina, cuya temperatura es apro­

ximadamente la  de la  mezcla, es continuamente alimentada 

Ideada el recipiente 1 6  por una bomba 17 en uno de lo s 61 -  

Í# timos compartimentos del mezclador 12, e l cuarto, según 

se represente en el dibujo* Una solución salina adecua­

da para su empleo con esta  finalidad consiste en una so­

lución de cloruro de sodio al 16%. Tal solución debe ser 

añadida en cantidad suficiente para lle va r la  fase acuosa 

20 del mezclador 12 a une concentración de sel de aproximada­

mente 13 a 15%, puesto que se ha comprobado que lo s mejo­

res resultados del graneo se obtienen cuando la  fase acuo­

sa alcanza una concentración comprendida dentro de estos  

lim ites. En .cualquier caso, se ha comprobado que e l conte* 

25 nido en sal de la fase acuosa resultante de la  edición de 

la  solución salina procedente del recipiente 16 a l mazcla*-

dor múltiple 12  debe o scilar entre 10  y  20%. En los com­

partimentos del mezclador 12 en los cuales la  solución sa-
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lin é  es inoorpórada a la  mézcle de jabón, se emplea ana

acción mezcladora combinada, juntamente como en los d l-  

tirnos compartimentos de la  operación de mezcla de la  le ­

jía*

Una vez incorporada la  solución salina, la  mez­

c la  ee deja madurar durante un período que varia de 1 a 

10  minutos# Durante esta operación de ma duración, la  maz­

óla se agita  muy vigorosamente con e l  fin  de obtener e l  

graneo o precipitación deseadas del jabón y de asegurar 

la  homogeneidad de la  mezcla a medida que pasa a la  eta­

pa siguiente da centrifugación#

La mezola de jabón graneado se hace pasar (con- 

preferencia de modo continuo) desde el mezclador múlti­

p le  13 a un separador centrifugo 1 8 , el cual puede seee 

de cualquier tipo construido para efectuar la  e s t r a t if i ­

cación mutua continua de la  fases acuosa y jabonosa for­

madas en el mezclador 12, y la  descarga separada de estos 

constituyentes estratificad os desde el centrifugados* á s i  

puede emplearse una operación centrifuga basada sobre e l  

principio de la  descarga continua de la  gase jabonosa m6s 

lig e ra  bejo equilibrio liquido contra la  fase acuosa más 

pesada, que contiene glicerin e, suciedad, e tc . gn e l  ca­

so de emplear una centrífuga de este tip o, se introduce 

preferentemente agua calien ta directamente dentro de la  

cubierta de la  centrifuga en la  cual se descarga la  fa ­

se jabonosa, con e l fin  de d ilu ir rápidamente e l jabón y  

cooperar a su separación*

B1 separador centrifugo 18 puede tener también
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sólida deparada, puedo e^r descargada por separado de. 

la s  fases jabónese: y acuosa durante la  descarga conti­

nua y separada do dich&s fases, respectivamente.

La fase jebenosa descargada de esta máquina 

es diluida coa un liquido acuoso en cantidad su ficien -

te  para f  'rmar una solución acuosa del jabón* Cuando se 

H eve a este estado, el jabón diluido es lo  su ficien te­

mente Mquido para permitir su transporte a bomba y su

10 incorporación y  mezcla intimas oon e l mismo de más reac­

tiv o  saponificacior. B1 jabón estratificad o en la  cen tri­

fuga 18  es un jabón graneado y ios divers"-s granos tienen 

superficies exteriores relativamente duras que se resisten  

a la  incorporación de reactivo saponificador* Es nácese-

1$ r io  que este jabón graneado se mezcle intimamente con agua,

con e l fin  de que estas superficies protectoras pueden dis^- 

gregarse de modo que e l  reactivo escenificador añadido sub­

siguientemente pueda mezclarse con le grasa que de otro 

modo estaría  protegida por la s  duras superficies exterio- 

 ̂ 20 res mencionabas, y saponificarla*

Como entes se ha dicho, en e l  caso de usarse un* 

separador centrifugo que opera sobre el principio de eqni- 

liT^rio de liquido, e l  agua mezclada con el jabón en este  

período puede ser incorporada alimentando agua calien te  

25  en la  cubierta de la centrífuga dentro de le  cual se des- 

oerga e l jabón. En cualquier caso os deseable, p-"r le s  

razones señaladas, que con la fase jabonosa descargada 

de la  centrifuga 18 se mezcle intimamente agua e una so-
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lueión diluida de l e j í a  y este mezcla intima se lle v a  

a cabo con preferencia inmediatamente deepaéa de la  des­

carga de este jabón de la  centrífuga; es decir, unos po­

cos minutos, a lo  mée tarde, da dicha desoarga. Median­

te  la  bomba 20 se hace pasar continuamente agua desde e l  

recipiente 1$ para que se re&na con e l jabón que viene de 

la  centrifuga 1 8 , siendo el todo enviado por la  bomba 21 

al mezclador 2 2 . Este mezclador, igual que lo s últimos 

compartimentos del mezclador 12, será de un tipo que po­

sea una acción mead adora compuesta. La proporción agua: 

jabón se regula preferentemente por aparatos medidores del 

mismo tipo antes descrito con respecto á la s  bombas 11 y  

15* ya que es la  dosificación de la  totalid ad  de lo s d i ­

versos componentes añadidos a la  mezcla de elaboración del 

jabón durante la  práctica de la s  operaciones del proceso, 

que se describirán a continuación.

El material que contiena jabón, descargado del 

mezclador #2, se pesa de modo continuo a un mezd ador sĝ L** 

t ip le  23# donde se mezcla con un reactivo s apon i  f ie  ador 

ehárgioO; ta l como l e j í a  de aproximadamente 3C?Bé, pro­

cedente del recipiente 2 4 . Una cantidad de le j ía  del re­

cipiente 24  suficiente para completar la  seponificaoión 

'del contenido de grase de le  mezcla de jabón procedente 

del mezclador 22 se añade directamente al primer compar­

timento d d  mezclador 2 3  mediante la  bomba 2 5 * Cada uno 

de los compartimentos del mezclador 23 emplea preferente­

mente una acción mezcladora combinada ta l como la  anterior­

mente descrita con respecto a los primaros compartimentos

- 10 -
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gal mezclador 1 2 *. La primare operación realizada en

e í mezclador 23 as completar la  saponificación de la  

grasa que se hace pasar a este mezclador#

IRa vez que dicha saponificación esté coopleta#

$ e# necesario que la  mezcle sea graneada de nuevo con el 

fía  de que pueda llevarse a cabo un lavado e fic a z  y que 

*el jabón sea separado del reactivo sap en ifieador, de la  

glicerin a; suciedad, etc. Rsta operación de graneado 

se llevq^ abo añadiendo cargas ulteriores del reactivo  

10 sáponificaúor %pOr ejenplo, le jía ;  como antes se ha exp li-  

Ao) mediante la  bomba 26 a lo s co^artlmentos avanzados 

del mezclador 23* Sste le j ía  concentrada adicional s ir ­

ve para convertir la  masa p lá s tic a  que existe  en e l primer 

compartimento del mezclador 23 en fases separadas, p reci-  

1$ sámente como lo hace la  adición de sal en lo s  compartimen­

tos avanzados del mezclador 1 2 . La mayor parte de l a  sal 

y glioerina contenidas en e l jabón se disuelve en la  fase 

acuosa, y la  adición de una nueva cantidad de le j ía  con­

centrada para el graneo tiene asi l a  ventaja u lterio r de 

20 efectuar la  separación de prácticamente la  totalidad de es-

tas impurezas residuales del jabón. Como se ilu stra  en 

e l diagrama, la  l e j í a  adicional pueda ser añadida para 

e l graneo en tres incrementos separados en tres compar­

timentos sucesivos del mezclador 23* y hemos comprobado 

25 que los mejores resultados se obtienen mediante este adi­

ción gradual o escalonada de la  solución de graneo. La 

mezcla violenta se ccqtin&a en cada compartimento del mez­

clador 23 con el fid  de que a la  centrifuga 27 se le  pueda

11
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suministreruna masa b&stante homogénea* La mezcle que 

d e tie n e  jabón graneado descargada del mezclador 23 se 

hace pasar ahora a un separador centrífugo 27 que puede 

eér una máquina de cualquiera de le s  tipos antea deecri- 

 ̂ to s  en relación con la  centrifuga 1 8 * Como fase más pesa­

da se descarga de la centrifuga 27 l e j í a  parcialmente ago­

tada, que contiene algo de gLícerina, s a l, e tc. y que es 

devuelta al recipiente 13 para mezclar con l e j í a  más con­

centrada y usarla en la  etapa de empaste.o de saponifíca­

l e  eión in ic ia l en' el mezclador 1 2  para tratar otra grasa a 

saponificar, como entes se describió*

'El jabón descargado de la  centrífuga 2 7 # como
t

fase más ligera , será, en la  mayoría de lo s  casos, de tan 

buena calidad, por lo menos, como a l jabón limpio preduci- 

3.5 do por le s  procedimientos de la  técnica anterior, incluso  

después de haber realizado la  etapa convencional de "co­

rrección" ecn agua, ejecutada en relación con dichos pro­

cedimientos de la  técnica anterior* Por consiguiente, será 

innecesaria una etapa* ulterior de "corrección", en la  ma­

go yoría de lo s  casos, al llevar a la  p ráctica al presente

invento, puesto que la s  dos etapas de separación centrifu­

ga eliminarán del jabón loe constituyentes que deben ser

separados por la etapa "de corrección" de la  técnica an­

terior* En loa ceses en que se desea producir un jabón 

25  de calidad insólitamente buena utilizando e l presante in­

vento, se emplearé una etapa de "corrección". Esta etapa 

puede realizarse mezclando la  fase jabonosa extraída del 

¿parador centrifugo 27 con agua* á esta fase jabonosa se

- 12 -
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le  añade aguê  suficiente (por ejemplo 20**30%, referida  

a l peso del jabón), pare hacer que el material que con­

tiene jabón sufra una transformación que permita luego 

: la  separación en une fase de sublejia y una fase de ja -  

$ bón 1 inpio, respectivamente. Una parte del agua añedida 

para efectuar ta l transformación puede hacerse pasar des­

de el recipiente 1 $ a la  cubierta de descerca de jabón de 

la  centrifuga 27  para ayudar a descargar la  fase jabonosa

desde esta centrífugas: El resto del agua puede enviarse
! "

10 desde @1 recipiente 28 mediante la  bomba 29 a un mezcla­

dor 30, donde se mezcla con la  fase ja-^bonosa enviada por 

la  homba 31 al mezclador 30* La^n^zcla de jabón limpio 

y de sab lejia  formada en a l  mezclador 30 se hace pasar 

luego a un separador centrifugo 32, que puede sor de cual 

15  quiera de lo s  tipos antes descritos con respecto a los  

separadores centrífugos 18 y 2 7 #

La fase jabonosa limpia descargada de la  cen­

trifu ga 32 puede ser diluida de modo continuo con s i l ic a ­

to sódico, perfume u otros constituyentes deseados en e l  

20  jabón terminado, Esto puede realizarse haciendo pasar la  

substancia a mezclar con el jabón limpio desde el re ci­

piente 33 al mezclador 3 4 / mediante la  bomba 35* El mez­

clador 34 es, con preferencia, un mezclador combinado, y  

e l jabón íinpió se envía de modo continuo a través de es- 

gty te  mezclador mediante la bomba . La masa de jabón lim­

p io  descargada del mezclador 34 puede luego hacerse pasar 

por; lo s refrigeradores, churrea doras y cortadoras, en la  

forma bien conocida.

- 13 -



' En la  explicación que anteceda,.se han descri­

to condiciones Especificas para la  fabricación de jabón 

partiendo de una mezcla de grasas consistente de sebo 

y aceite de coco. Se ha explicado el tratamiento de ta -  

 ̂ bes grasas .an la s  condiciones preferidas, paro se compren­

derá que estas condiciones pueden variar sensiblemente dan- 

tro del espíritu, del invento. Por ejemplo, la s  temperatu­

ras podrán variar dentro de lim ites considerables apartán­

dose de lo s mencionados anteriormente (con t a l  de que la  

10 temperatura in ic ia l sea suficientemente elevada para pro­

ducir la  rápida saponificación), como podrán variar tam­

bién la  concentración de le s  reactivos, lo s factores de 

tiempo, y otras condiciones.

Aunque e l procedimiento ha sido descrito especí- 

15 ficamente con preferencia a la  manufactura de un jabón du­

ro partiendo de sebo y aceite de coco, ha de entenderse 

que puede ser empleada prácticamente grasa dé cualquier 

procedencia de la s  empleadas hasta ahora en la  fabricación  

de jabón en caldera. Asi, por ejenplo, podrán usarse ven- 

20 tajosamente aceite de semillas de algodón, aceite de palma, 

aceite de palmisto u otros aceites. Eh el caso de que se 

desee producir un jabón blando por tratamiento de aceites  

de peso molecular inferior, se enplea una temperatura in i­

c ia l  mée baja que la  de 8$sc antes citada como p referible  

25  para la  fabricación de jabón duro. La temperatura in ic ia l  

enr.la fabricación de jabones blandos, sin embargo, estaré  

de ordinario per encima de lo s 662c.

Es posible emplear temperaturas que están muy por

- 14 -
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encima áe la s  entes citadas como preferibles# por ejem­

plo, puede usarse una temperatura de r  eacción que sea su­

perior al ponto de ebullición de la  fase acuosa de la  mez­

c la  foratadora de jabón, a la  presión atmosférica# ya que

liquida la  fase acuosa, incluso a temperaturas de liOSC o

superiores. Si la  tenp eratura in ic ia l  de lo s materiales 

empleados en el procedimiento es desusadamente elevada 

{por ejemplo, de 99 ^3  o más), puede ser deseable enfriar

ficación . Esto pueden r e a liz a s e  disponiendo serpentines 

de refrigeración en lo s mezcladores y haciendo pasar un 

agente refrigerante a través de dichos serpentines, o pue­

de conseguirse empleando un mezclador provisto de una ca- 

misa, en el cual el refrigerante circular por la  misma. 

Como u lterio r alternativa, la  mezcla puede ser enfriada . 

durante, e l transcurso de la  reacción de saponificación  

permitiendo que se evapore una parte de le fase acuosa, 

en cuyo caso e l calor latente de evaporación de la  parte 

20 eliminada de la  fase acuosa absorbe e l caler de la  reac­

ción o, al menos, una parte importante del mismo. A lter­

nativamente, esto puede realizarse introducían do la  sa l­

muera usada para e l grane- de e l  mezclador 12, o la  le ­

jía  usada para e l graneo en el mezclador 23. a una tem- 

25 pe rotura suficientemente por debajo de la  de la  mezcla 

a la  cual se anade la  solución de graneo. Enfriando la  

mezcla de este modo, e l graneo se efectda simultáneamente 

con la  reducción de la  temperatura a le  mejor 3gperatura 

para la  centrifugación.

todo el aparato está a presión suficiente para mantener

- 13 -
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Los separadores centrífugos 1 8 , 27  y 32  paséen 

Ser de cualquier tipo adecuado para efectuar la  supera­

ción continua de la  fase acuosa del jabón. Por ejenplo, 

pueden mar separadores de equ ilibrio  de líquido, como 

antas se ha dicho, y pueden estar provistos con abertur- 

res p eriféricas destinadas a abrirse intermitentemente 

para efectuar la  descarga de lo s sólidos sedimentados 

durante la  descarga continua del jabón 3963 la  fase acuo­

sa per separado. Como otra alternativa, puede ser emplea­

da un separador centrifugo del tipo que re a liza  la descar­

ga de la  fase jabonosa más lig e ra  bajo la  influencia de 

su propia inercia rotacional. Asi, puede usarse una centri­

fuga como la  representada en la  patente norteamericana de 

Jones NS 2*08<?.123, descargándose continuamente la  fase 

jabonosa desde la  máquina a través de la tobera desespu- 

madora lp representada an dicha patente.

Un detalle importante del invento consiste en 

e l hecho de que toda la  separación de la  fase acuosa del 

jabón se realiza  en un periodo de tiempo enramadamente 

corto en lo s separadoras centrífugos, con e l resultado de 

que dicha separación ocurre a una temperatura que es prác­

ticamente constante. En la  fabricación de jabón partien­

do de la  mezcla de sebo y aceite de coco antes mencionada, 

por ejemplo, lo s mejores resultados se obtienen cuando la  

centrifugación se lle v a  a cabo en la  centrífuga 18  a una 

temperatura entre %  y 105*0, y s i cap leo da un separador 

centrifugo para efectuar le  pronta separación do 1.a fase a- 

cuosa del jabón permite que la  temperatura se mantenga axac-

- 16 -
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temante en e l  punte desee do.

i .̂ S& logar de conplotar la  saponificación 

de la  grasa por al tratamiento en al mezclador 2 3 * 

gunos casos puede ser deseable introducir una etapa adi­

cional de tratamiento en e l proceso duplicando lo s ele­

mentos 22 a 27 del diagrama, y efectuando sólo una sapo­

n ificación  p arcial en el mezclador 23, al paso que se 

completa la  saponificación en una fase subsiguiente de 

la  operación de tratamiento qge es idéntica en e l  méto­

do operativo general a la  fase representada por loe ele­

mentos 22 a 27 del diagrama. Si se emplea asta etapa adi*- 

cíonal, se dispondrá de preferencia en relación  de con­

tra-corrien te con respecto a la  etapa indicada por los  

ndineros 22 a 2 7 ; es decir, la  le j ía  parcialmente agotada 

.¡procedente de la  etapa de tratamiento, subsiguiente a la  

etapa 22-27  se añadirá a la  grasa junto con la  l e j í a  pro­

cedente del recipiente 24  en la  etapa del procedimiento 

que precede a la  etapa en que se forma dicha l e j ía .  Inclu­

so es posible d ivid ir la  etapa de tratamiento designada 

p$r lo s números de referencia 22 a 27 en tres o más fa ­

ses de tratamiento en con tira-corriente, ta l como se ha ex­

plicado arriba.

Análogamente es posible omitir la s  etapas del 

proceso ilustradas por lo s números de referencia lü  a 18  

y  efectuar la  saponificación couplets de la  grasa en una 

sel a etap a de tratamiento en la  cual la  grasa se saponi­

fica rá  primera con le j ía  y luego se granea por la  adición 

de otra cantidad de le j ía .  Si se desea, la  mezcla que con-

- 17 -



tl̂ n$'.._3$b'áh', ±6 8 ü3.taa''6& de dicha saponificación y  é^e&á* 

oidn mezcladora, seguida por la  centrifugación, puede ha­

cerse pasea* directamente a un secador por pulverización en 

e l cgaal es descargada an forma dispersa para efectuar la  

évaporaci6n de la  humedad y la  producción de un jabón se­

co por pulverización.

Como otra alternativa, todavía, en el mezcla­

dor 12 puede ser introducido un disolvente mutuo para 

e l  á lc a li  y la  grasa, ta l  como alcohol e tílic o  u otro d i­

solvente orgánico adecuado, junto con la s  soluciones de 

grasa y á lc a li  introducidas en e l  mezclador. El empleo 

de ta l disolvente mutuo consigue una mejora en el grado 

de contacto entre la  grasa y la  l e j í a  y acelera con e llo  

la  reacción. Como quiera que el ^mezclador está totalmen­

te  cerrado con respecto a la  atmósfera, puede usarse un 

disolvente de bajo punto de ebu llición , ta l  como alcohol 

e tíl ic o ,  sin pérdidas del mismo por evaporación.

Si se desea, puede añadirse una proporción ade­

cuada de calofonia o jabón de resina a los materiales far­

madores del jabón en cualquier etepa conveniente de la  práo 

tic a  del procedimiento. Así, por ejemplo, puede mezclarse 

colofonia o jabón de resina con la  grasa neutra en el re­

cipiente 10 o puede añadirse por separado a la  mezcla en 

e l  mezclador 12 a a la  mezcla que contiene jabón descarga­

da de la  cehtrifuga^#4 ^--l8 . También puede añadirse jabón 

de resina al material jabonoso descargado de la  cen trí-

fuga 27 o añadirse en el mezclador 34 .

Es imporante que se concede atención especial
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e la  concentración de l e  l e j í a  enpleada en la  qporación

de saponificación y graneo realizada en e l mezcla­

dor 23.

Es deseable que la  sosa cáustica añadida en 

este punte no sea en ningdn casa de más de 35*Bé; los. 

mejores resultados se han obtenido en los cases en q&e 

la  le j ía  tenia entre 25 y P5*Bé. En la  mayoría de los  

casos, la  concentración preferida de l e  l e j í a  esté pre­

cisamente por encima de lo s 30SB6. De cualquier modo, 

es deseable que la  concentración y la cantidad de le j ía  

añadida en dicho punto sean de ta l carácter que produz­

ca, al mezclarse con la  fase acuosa presente en le  mez­

c la  jabonosa procedente del mezclador 22 y enviada al mez- 

clador 23, una l e j í a  que tenga une concentración entre 8 

y  20SB&* Los resultados ideales se han obtenido en los  

casos en que la  cantidad to tal de le j ía  de 30SB4 envia­

da desde el recipiente 24  ai mezclador 23  *Rediente la s  

bombas 25 y 26 era aproximadamente 1/3 de la  cantidad to­

t a l  de fase acuosa contenida en la  mezcle jabonosa envia­

da al mezclador 23, produciendo con e llo  una l e j í a  en e l  

mezclador 23 que era de una concentración aproximada de

12SB6.

Un detalle importante del invento se refiere  

a la  temperatura a la c u a l se mantienen lo s materiales 

en .el mezclador 23* Se ha comprobado que, cuando la  

mezcla se mantiene a una tenperatura in fe rio r a 93*? F* -

de preferencia, entre 66SC y 93*3 ; se produce en la  cen­

trifu ga  27 una separación mucho más completa de glicerin a

- 19 -



lé jls ¿  aup&eded.'y c^rce coronantes , indeseables ..qa# en 

lo s  cases en que so e ^ lé a a  tenperatúyas más elevadas, 

da mezcla y  superación# Esta fenómeno ee exactamente 

a l opuesto de lp^ua podi& esperarse puesto que, eomo 

 ̂ regla general, ee obtiene una mayor e fic a c ia  de separa­

ción a la s  viscosidades reducidas obtenidas por la  tem­

peratura aumentada# Asi, un detalle importante del in­

vento consiste en el descubrimiento de que, operando a 

una teitperatura substancialmente per debajo de l a  emplea­

do da para e l "cambio enérgico" o cochura en la  fabricación  

habitual del jabón en calderas, se obtiene, sn la  p rá cti­

ca del presente invento, resultados de separación mucho 

mejores*

* - . l a  manara mediante la  cual han sido conseguidos

15  lo s objetos del invento seré ahora aparente. Salta a la  

v is ta  que la  cantidad to ta l de instalación requerida pe­

í a l e s  eperacith.es de fabricación de una cantidad dada da 

jábóh por día no seré sino una pequeña fracción de la  can­

tidad de instalación requerida en los procedimientos ante- 

20 rlo res de fabricación del jabón en calderas* Al p ra cti­

car #el invento, los ccnpenantes se hacen pasar a través  

de J o s d istin to s  mezcladores y per las diversas centri­

fugas mediante aparatos cerrados y a presión de bombe, y 

le s  operaciones de mezcla se realizan enteramente por me- 

f  2$ dios mecánicos. En razón cal enpleo de conductos cerra­

dos mantenidos llenos de liquido a pr-sión da bomba, se 

e v ita  le  incorporación de aire al jabón que pasa a la s  

centrífugas* Por eáémpleo da mezcladores mecánicos, an

— 2C —



lugar de mezclar con vapor directo, como en la  tronica

anterior# se ovita e l variable factor de l a  condensa­

ción del v^ o r en la  mezcla, la  perdida de calor per 

pérdida de vapor# produciéndose un jabón exactamente 

con la  constitución deseada s^erminada de antemano*

El aparato del presente invento reqniere mt̂ r 

paoo a b a c io , y represalta una economía importante pa­

ra e l jabonero a esté respecto*

Ejemplo._

, Sebo, aceite de coco y le j ía  agotada áé ha­

cen pasar por e l aparate representado en .el diagrama# 

en proporción ta l  que una mezcla de 6 8 0  Kgs. de sebo y 

225Kgs. de aceite de coco se mezclan continuamente con 

% 5  Kgs. de loj#.a de 3 0 SBé (que c o n tie n e n  unos I33 Kgs. 

-de.NsOH) en e l  reactor c o n tin u o , durante e l  p a so  d e ,más 

material, proporcionado similarmentó, por e l  aparato. 

Estos reactivos se cargan a una temperatura de 8 3 Ĉ y  

e l  calor de la  reacción eleva la  masa de reacción a 103^0 

en é l  reactor. En un punto cercano al extremo de descar­

ga del reactor# donde la  soponifioación es virtualmente 

completa# se añaden unos 630 Kgs. de salmuera al 1 3 *75% 

(que contiene unos 90 Kgs. de NaCl). La malmuera se aña­

de a aproximadamente IG3SC y la  temperatura de la mezcle 

no.so modifica. La masa graneada se carga en la  centrí­

fuga# la cual descarga como fase pesada l e j í a  agotada en 

cantidad de 800  kgs# aproximadamente (que contienen unos 

1 0 0  k̂ es. de glicerin a y unos 87  Kgs. de N a 0 l) .  gimultánea-
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nmntAj pe descargan unos I32O kgs. de jabón p ardí el Rúente 

saponificado, e l cual se mezcla con unos 143 Kgs* de agua 

y  se carga en e l  reactor de segunda fase* junto ctm 160 

Kgs. aproximadamente de l e j í a  de 3Ĉ B6 (que contienen 3^

$ Kgs. de NaCE). Tanto el jabón come e l c^aístico se cargan 

en e l reactor la la  temperatura de 90̂ 0 y se mantienen a 

la  misma en e l reactor. La l e j í a  se introduce en $060  y 

se mantienen a la  misma en. el reactor. La l e j í a  se intro­

duce en e l recipiente de reacción en tres o más puntos 

$0  a le  largo de la  dirección de movimionto en al mismo* La 

mezcla graneada procedente del reactor se carga en la  

oentriguga de la  segunda fase de le  oual se descargan co­

mo fase pecada* unos 360 Kgs. de l e j í a  parcialm eite ago­

tada ( que contienen 3 1 *7  Kgs. de NaOE). Simultaieamente 

se descargan de la  centrifuga I268 Kgs. de jabón saponi­

ficado y lavado. B1 an álisis de este jab(n es como s i ­

gue;

E g O - 25%

NaCl  ̂ 0 . 20%

20  NaOE n 0 *16%

dlioerina -  0 . 40%

La le j ía  parcialmente, agotada a que antes se alude 

se refuerza con unos 207 Kgs. da le j ía  de 306Bé (que contie^ 

j^ST unos I03 Kgs. de NaCH) dando la  misama cantidad de l e j ía  

25  de 306Bé cargada primitivamente en la  etapa primera y por con­

siguiente se devuelve ^ara su empleo en dicho punto. Las pe- 

queRae cantidades de sal con g íle trin a  se devuelven también 

con ésta le jía *  p¿ro en gracia a la  se n cille z  han sido des­

preciadas en el balance del material

- .22 -



á lee profesionales le s  resuitar 61 evidantas 

todavía otras modificaciones 3̂ , por consiguiente, no so 

desea que e l invento quede limitado excepto por las r e i­

vindicaciones anexas*

Esta so licitu d  que corresponde a l a  presentan 

da en Finlandia e l 2 $ de Junio de 1 3̂ 9 , bajo e l número 

11,136 se acoge a lo s  beneficios del articulo 51 del v i­

gente Estatuto de Propiedad Industrial.

- * # 0 -  N O T á  - o -

1?

10

15

20

Loe ptrntos de invención propia y n^ve^ue se 

presentan para que sean objeto de esta  patente de inven­

ción ai Españapor VEINTE anos, son los siguientes:

l e . -  Un procedimiento de fabricar jabón, que 

comprende, en proceso continuo, lle v a r  un reactivo aapo- 

nifiqador a contacto con una grasa, hacer pasar la  gra­

sa y e l  reactivo saponifioador juntos a travos de un mez­

clador hasta un separador centrifugo y separar centrífuga­

mente la  fase acuosa de la  mezcla que contiene jabón pasa­

da a dicho separador centrifugo.

2 S .- Un procedimiento de fabricar jabón, que 

comprende, en proceso continuo, saponificar substancial-
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m^íté una grasa mezclándola a fondona temperatura de sa­

ponificación ctn. un reactivo saponificedcr durante un bre­

ve pariodo de tiempo, y someter prontamente l a  mezcla re­

sultante a centrifugación para separar la  fase acuosa de 

la  mezcla que contiene jabón resultante de dicha opera­

ción de mezcla# manteniéndose dicha mezcle en estado v ir ­

tualmente; homogéneo mediante la  agitación continuada de 

la  misma hasta que es sometida a la  operación de centri­

fugación.

j $ s U n  procedimiento según se reivin dica en 

lo s  puntos 1$ o 2S, en e l cual la  grase y e l reactivo sé 

hacen pasar a presión de bomba a través de un aparado mez­

clador continuo cerrado hasta un separador centrífugo,

4 3 . -  Un procedimiento según se reivindica en 

cualquiera de los puntos anterioras, e n e !  cual la  mez­

c la  se ífeetú a mediante aoción mezcladora mecánica, s i  se 

desea, de tipo combinado#

$B+- Ih prsoedimi^nt - según se reivindica en 

cualquiera de lo s puntos anteriores, en e l  cual se eñade 

agua a la  fase jabón resultante de la  operación da sepa­

ración centrifuga.

-K- 6 3 . -  Un procedimiento seg&i se reivindica en el 

punto $3 , en e l cual el'agüe se añade cuando la  fase ja ­

bón sé descarga del separador oentrífugo#

73,-  un procedimiento según se reivindica, en cual­

quiera de lo s puntos anteriores, en e l  cual l a  mezcla que 

contiene jabón producida mezclando la  grasa y e l  reactivo  

esponificador gran^t antes de someter dicha mezcla a le

24 -



operación de separación centrifuga.

8 8 Un procedimiento según se reivindica en *

cualquiera de los puntos anterior es, en el cual la  fase  
jabón resultante do la  separación centrifuga es someti­

da a un segundo tratamiento dé saponificación y el reac­

tivo  agotado procedente de dicho segundo tratamiento se 

usa en el primer tratamiento de saponificación.

$8.- Un procedimiento según ae reivin dica en e l  

punto 88, en e l  c ual el segundo tratamiento de saponifica?* 

oión comprende también las operaciones continuas de mez­

cla  y de centrifugación come en e l primer tratamiento de 

saponificación*

1 0 8 . -  Un procedimiento segdn se reivindica en 

e l  panto ^8, en e l  cual la  mazóla de saponificación del 

segundo tratamiento se granea Ae modo continuo a& adíen do 

más reactivo seponificeder en incrementos suoeéivos a la  

mezcla durante, su paso a le  zona de centrifugación.

1 1 8 . -  un procedimiento según se reivindica en 

cualquiera dé los puntos anteriores 88 a 1 0 8 , en e l cual 

como reactivo de saponificación en el segundo tratamiento 

se usa sosa cáustica de menos de 358Bé*

128.- bh procedimiento según se reivin d ica en

cualquiera de lo s puntos anteriores, en a l  c ual un disol­
vente mutuo para la  grasa y e l reactivo saponificador

( p o r  ejenplo,-un alcohol a lifé tic o  in ferio r, tg . como al­

cohol e tílic o )  se incorpora a la  mezcla de gr^sa y re a c ti­

vo.

1 3 S*** Un procedimiento de fabricar jabón substan­

c ia l  mente como antes se describe con referencia a l dibujo
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adjunte y  para le s  fin es especificados*

14C + -  13n procedimiento para fabricar jabón*

Tal y corno se ha descrito en la  Memoria que en­

tecada representado an el dábujo que se acompeha y con 

le s  fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de v e in tisé is  hojas escri­

tas a máquina per una sola cara*

Madrid, 1 3 .JUL

P.** A*-
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