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"UN PROCEDIMIENTO CERAMICO"

Bolicitante: Dofia ELENA DEVANTIER LUCAS.

Residencias BARCEILONA, Calle Balmes, 43l.
Naoionalidads Espafiola.

Para obtener porcelana o grés compacto ¥y sin poroe hacen

falta temperaturas superiores a los 12502 y la porcelana dura

no se conasigue a temperaturas inferiores a 1325¢; esto tiene

su motivc en que la materia fundente, feldESpatb, no empieza
a fundir hasta los 12002 aproximadamente y para gue €1 por su
parte empiece a disolvef una parte de los demds componentes de
una mescla cerdmica del tipo grés o porcelana, le temperature
ha de ser superior a la de su propia fusidn. '

Esto trae consigo la necesidad de hornos de material re-~
fractario de bueni{gima calidad y muy caro, el gasto de combus-
tible muy elevado y el desgaste prematuro de los mismos hornos
y delmuy abundante y costoso material de enhornamiento, es de-
cir, la fabricacidén de grés y porcelanas es cara, y aunque la
loza tenga en este sentido alguna economfa, tratdndose de buena

loza feldespdtica, tampoco puede ser barata, a pesar de hornos -
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de cédmaras, hornos tineles, empleo de gasdgenos, recuperacidn
de calor, etc. etc. Indudablemente en cuestién de precioc bajo,
nada tan ventajoso como la maydlica con sus 900 a 10002 de coc-
cidn, su poco gasto de combustible por kilo de producto, la
baratura de sus hornos de material de Infima calidad refracta-
ria, aungue la cglidad del producto obtenido, aparte de sus
vivos colores, séa muy inferior a los demés productos cerédmi-
cos antes citados.

El presente invento permite fabricar cerémica de clase
superior él precio.de la inferior y, mds o menos, con los me-
dios de fabricacidén de la mayblica, baséndose en el hecho cier—
to de gue el feldespato que es el fundente insustituible de
la porcelans,etc. y que le dé la dureza que le distingue de
todos 1oé demis productos cuyo fundente no sea el feldespato,

al haber estado una vez totalmente fundido, a su temperaturs

de alrededor los 12002, cuando se cd iente por segunda vegz,

ya se liquida a una temperatura de aproximadamente 2002 infe-
rior, es decir a 1000¢ y ain a menos, tratandose de feldespa—
to sédico.

Aplicando este principio cientifico a la industria, la
solucidn préctica cbjeto de esta patente que dd los resulta-
dos tan gorprendentes como importantes, consiste en fundir
el feldespato por separado, triturserlo, molerlo e incorporar-
lo a las masas cerémicas en exactamente la misma proporcién
de costumbre y cocer luego a ﬁna temperaturg de unos 2002 in-
ferior a la usual y corriente, con lo cusl se obtienen exacta-
mente los mismos productos y callidades que antes necesitaban
2002 més de temperatura. El ceramista apreciaréd inmediatemente
las gconomias ingospechadas que de esta manera se pueden lograr

¥ las demés ventajas de las temperaturas bajas, como la gran
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gama de colores vivos y la posibilidad del empleo de les mu~—
flas ¢ hornog muflados para productos gue hastg la fecha, por
su elevada temperatura, exigfan el fuego directo. EL blanco-
nieve no es problema a 11002 y ain se logre con un gran porcen-
taje de arcillas en las fdrmulas, mientras que a 13002 se impo-
ne el empleo del mejor caolin lavado, el horno indivi&ual con
su desastrosa economf{a de sue hornadas intermitentes, etc.

Por el mismo motivo, las lozas feldespéticas cuya temperatura
normal es de 12002 se logra ya a 10002, es decir =z las tempera—~
turas y en las mismas condicipnes de la maydlica, con 1o cual
el presente invento pone nuevamente en condiciones de vida y de
competencia & la mds antigue y renombrada industria cerémica
espefiola, la de la clésica mayélica de Manises y de Talavera,
para nombrar solamente dos de los varios centros mundialmente
conocidos.

| Bl presente invento que es un proceso completo y perfec-
to cerdmico sin embargo va todavia mds alld, pues con é1 se

ha logrado suprimir totalmente el bizcochado prévio de las pas-
tas en hornada separade y preliminar procediendo al recubrimien-
to de los productos elaborados en crudo'y sin secar con el pol-
vo vitrificable inmediatamente después de su moldeo con arre-
8lo a los diferentes sistemas conocidos. El producto crudo,
himedo y barnizado, como es légico tembién necesita un secado
especial que corresponda a su estado especial y que se logra
calentando los productos hasta temperatures bastante elevada
8in que empiece para nada la evaporacidn superficial que trae-—
rfa consigo deformaciones o torceduras. Esto se logra mediante
el empleo de vapor de agua caliente o con rayos infrerrojos
producidos por lémparas eléctricas o ambos medios combinados

hasta una temperatura de p.e. 80 a 852 y con un grado de satura—
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cién del aire ambiente dentro de una cédmara o tinel de alrede-

dor de 90 %. Conseguido esto, se rebaja el porcentaje de hume-
dad mediante ventilacién, y las calorfas acumuladas dentro de
toda la masa del producto reaultan suficientes para expulsar
mediante una evaporacién ®"de dentro a fuera" el agua higros-
obpica contenida en la maesa. En esta forma el producto seca
en todo su espesor y en todas sus partes con igual velocidad
Yy se evitan todas 1las deformaciones y torceduras.

El artf{culo ya perfectamente secado se pasa inmediatemen-
te después de su salida de la cédmara de secaje a la mufla o a
los tubos de un horno de pasajes haciendo su recorrido encima
de unosg soportes de materiml refractario adecuados y sale al
cabo de pocas horas perfectamente coéido ¥ barnizado listo pa-
ra su venta. »

Amplios ensayos han demostrado gque de esta manera entre
la mafiana y la noche de un solo dfe una pasta o0 polvo cerdmi-
cos pueden moldearse, secarse, cocerse y barnizarse en colores
lisos e incluso multicolores. Para decorados finos, sin embar-
go hard falta la mufla de colores o de orosen otre operacién
posterior iguel como siempre, pero siempre con la ventaja ini-
cial de haber suprimido el bizcochado.

N O T 4 |

Descrita suficientemente la naturslega del invekto ; as{
como la manera de ponerlo en préactica, se hace constar gue to-
do cuanto no alteré,'cambie o modifique su esenciaiidad, pue-
de someterse g variaciones de detalle, siendolo esenciasl y por
lo que se solicita patente de invencidén por 20 safios en Espafig,
sus Colonias y protectorados, 1o gue queda resumido en las si-
guientes reivindicacionest

le,~ Un procedimiento cerdmico de fabricacién de art{icu-
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los de porcelana, grés y loza dura feldespdtica, caracteriéado
porque el secado, bizcochado y vidriado se hacen en ung sola
operacién contfnua de recorrido ininterrumpido cociendo a tem-
peraturas en unos 2002 inferiores a las hasta la fecha necesa-
rias, es decir 11002 en luger de 13002 para porcelanas y 1000¢
aproximadanente en iugar de 1200¢ paré las lozas feldespdticas
y con total supresién del bizcochado prévio.

28,- Un procedimiento cerdmico segin la reivindicacién an-
terior, caracterizado por la fusidn prévie del feldespato des-—
tinado a la mezcla de las masas de los productos cerdmicos ci-
tados.

32,- Un procedimiento cerdmico segin las dos reivindica-
ciones anteriores, caracterizado por el secado del producto
crudo, barnizado y himedo mediante una progresiva aplicacién
de calor gin que pierda su humedad inicigl, empleando para ello
vapor callente o0 rayos infrarrojos © una combinascidédn de ambos
medios, hasta adquirir una temperatura interior uniforme ¥ su—
ficiente para con sus propias celorfas acumuladas poder evapo-
rar su total contenido en agua higroscépica, reduciendo enton;
ces el porcentaje de humeded del aire ambiente con fines de
cederle la humedad del producto y secarlo sin deformacién al-
guna.

48,— Un procedimiento cerémico segin las tres reivindica-
clones anteriores, cargcterizado por el empleoc de hornos de
muflas continuas o de tubos de pasaje para el bigcochado y
vidriadobde lbs productos en una sola operacién ininterrumpida.
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