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Grupo 86 , C lase  726.
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

so b re :
"UN PROCEDIMIENTO CERAMICO"

S o l i c i t a n t e :  Doña ELENA DEVANTIER LUCAS.
R e s id e n c ia : BARCELONA, C a lle  Balm es, 431.
N ac io n a lid a d : E sp añ o la .

P a ra  o b te n e r p o rc e la n a  o g rá s  compacto y s in  poros hacen 
f a l t a  tem p e ra tu ra s  s u p e r io re s  a  lo s  1250S y  l a  p o rce lan a  dura 
no se  consigue a tem p e ra tu ra s  i n f e r i o r e s  a  1325a; e s to  t i e n e  
su  m otivo en que l a  m a te r ia  fu n d e n te , f e ld e s p a to ,  no em pieza 
a  f u n d ir  h a s ta  lo s  1200B aproxim adam ente y p a ra  que á l  por su 
p a r te  empiece a  d i s o lv e r  una p a r te  de lo s  demás componentes de 
una m ésela  cerám ica d e l t ip o  g rá s  o p o rc e la n a , l a  tem p e ra tu ra  
h a  de s e r  s u p e r io r  a  l a  de su  p ro p ia  fu s ió n .

E sto  t r a e  consigo  l a  n e c e s id a d  de h o rn os de m a te r ia l  r e ­
f r a c t a r i o  de buen ísim a c a l id a d  y muy c a ro , e l  g as to  de combus­
t i b l e  muy e levado  y e l  d e s g a s te  prem aturo  de lo s  mismos hornos 
y delmuy abundante y co s to so  m a te r ia l  de enhornam iento , es de­
c i r ,  l a  f a b r ic a c ió n  de g rá s  y p o rc e la n a  es c a ra , y aunque l a  
lo z a  te n g a  en e s te  s e n tid o  a lg u n a  econom ía, t r a tá n d o s e  de buena 
lo z a  f e ld e s p á t i c a ,  tampoco puede s e r  b a r a ta ,  a  p e sa r  de hornos



t  7-4253
de cám aras, hornos tú n e le s ,  empleo de gasógenos, re c u p e ra c ió n  
de c a lo r ,  e t c .  e t c .  Indudablem ente en c u e s t ió n  de p re c io  b a jo , 
nada ta n  v e n ta jo so  como l a  m ayó lica  con sus 900 a  10003 de coc­
c ió n , su poco g as to  de co m b u stib le  por k i l o  de p ro d u c to , l a  

20 b a r a tu r a  de sus hornos de m a te r ia l  de ín f im a  c a l id a d  r e f r a c t a ­
r i a ,  aunque l a  c a lid a d  d e l p roduc to  o b te n id o , a p a r te  de sus 
v iv o s  c o lo re s ,  séam u y  i n f e r i o r  a  lo s  demás p ro d u c to s  cerám i­
cos a n te s  c i t a d o s .

E l p re s e n te  in v en to  p e rm ite  f a b r i c a r  cerám ica de c la se  
25 s u p e r io r  a l  p re c io  de l a  i n f e r i o r  y , más o menos, con lo s  me­

d io s  de f a b r ic a c ió n  de l a  m ay ó lica , basándose en e l  hecho c i e r ­
to  de que e l  fe ld e s p a to  que es e l  fu n d en te  i n s u s t i t u i b l e  de 
l a  p o r c e la n a ,e tc .  y que l e  dá l a  du reza  que l e  d is t in g u e  de 
to d o s  lo s  demás p ro d u c to s cuyo fu n d en te  no sea  e l  f e ld e s p a to ,

30 a l  h ab e r e s ta d o  una vez to ta lm e n te  fu n d id o , a  su tem p e ra tu ra  
de a lre d e d o r  lo s  12006, cuando se c a L ie n te  por segunda v ez , 
y a  se  l i q u id a  a una te m p e ra tu ra  de aproxim adam ente 2006 in f e ­
r i o r ,  es d e c i r  a  10006 y aún a m e n o s , t r a tá n d o s e  de fe ld e s p a ­
to  só d ic o .

35 A plicando e s te  p r in c ip io  c i e n t í f i c o  a  l a  i n d u s t r i a ,  l a
so lu c ió n  p r á c t i c a  o b je to  de e s t a  p a te n te  que dá l o s  r e s u l t a ­
dos ta n  so rp re n d e n te s  como im p o r ta n te s , c o n s is te  en fu n d ir  
e.l f e ld e s p a to  por sep a rad o , t r i t u r a r l o ,  m o le rlo  e in c o rp o ra r ­
lo  a  l a s  masas cerám icas en exactam ente l a  misma p ro p o rc ió n  

40 de costum bre y co cer luego  a u n a  te m p e ra tu ra  de unos 2006 i n ­
f e r i o r  a l a  u su a l  y c o r r i e n te ,  con lo  c u a l se  o b tie n e n  e x a c ta ­
mente lo s  mismos p ro d u c to s  y c a lid a d e s  que a n te s  n e c e s ita b a n  
2006 más de te m p e ra tu ra . E l c e ra m is ta  a p r e c ia r á  inm ediatam ente 
l a s  econom ías in so sp ech ad as  que de e s t a  m anera se  pueden lo g ra r  

45 y l a s  demás v e n ta ja s  de l a s  te m p e ra tu ra s  b a ja s ,  como l a  gran
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gama de c o lo re s  v iv o s  y l a  p o s ib i l id a d  d e l  empleo de l a s  ma­
f i a s  o h o rn o s m uflados p a ra  p ro d u c to s  que h a s ta  l a  fe c h a , por 
su  e le v ad a  te m p e ra tu ra , e x ig ía n  e l  fuego  d i r e c to .  E l b la n c o -  
n ie v e  no es  problem a a  11006 y aán se  lo g ra  con un g ran  p o rcen - 

50 t a j e  de a r c i l l a s  en l a s  fó rm u la s , m ie n tra s  que a  13006 se impo­
ne e l  empleo d e l m ejor c a o l ín  la v a d o , e l  horno  in d iv id u a l  con 
su  d e s a s t r o s a  economía de su s ho rn ad as in te r m i te n te s ,  e t c .
P or e l  mismo m otiv o , l a s  lo z a s  f e ld e s p á t ic a s  cuya tem p e ra tu ra  
norm al es de 12006 se lo g r a  ya  a 10006, es d e c ir  a l a s  tem pera- 

55 tu r a s  y en l a s  mismas co n d ic io n es  de l a  m ay ó lica , con lo  cu a l
e l  p re s e n te  in v en to  pone nuevam ente en  co n d ic io n e s  de v id a  y de 
com petencia  a l a  más a n tig u a  y renom brada i n d u s t r i a  cerám ica 
e sp a ñ o la , l a  de l a  c l á s i c a  m ay ó lica  de M anises y de T a lav e ra , 
p a ra  nombrar so lam ente dos de lo s  v a r io s  c e n tro s  m undialm ente 

60 co n o cid o s.
E l p re s e n te  in v en to  que e s  un p ro ceso  com pleto y p e r fe c ­

to  cerám ico s in  embargo v a  to d a v ía  más a l l á ,  pues con e l  se 
h a  leg ra d o  su p rim ir  to ta lm e n te  e l  b izcochado  p rá v io  de l a s  pas­
t a s  en ho rnada se p a ra d a  y p re l im in a r  p roced iendo  a l  re cu b rim ien - 

65 to  de lo s  p ro d u c to s  e la b o rad o s  en crudo  y s in  s e c a r  con e l  po l­
vo v i t r i f i c a b l e  inm ediatam ente después de su  moldeo con a r r e ­
g lo  a lo s  d i f e r e n te s  s is te m a s  co n o c id o s . E l p roduc to  crudo , 
húmedo y b a rn iz a d o , como es ló g ic o  tam bién  n e c e s i t a  un secado 
e s p e c ia l  que co rresp o n d a  a su  e s tad o  e s p e c ia l  y que se  lo g ra  

70 ca len tan d o  lo s  p ro d u c to s  h a s ta  te m p e ra tu ra  b a s ta n te  e lev ad a
s in  que empiece p a ra  nada l a  ev ap o rac ió n  s u p e r f i c i a l  que t r a e ­
r í a  consigo  defo rm aciones o to rc e d u ra s .  E sto  se lo g ra  m ediante 
e l  empleo de vapor de agua c a l i e n t e  o con ray o s  in f r a r r o jo s  
p ro d u c id o s por lám paras e l é c t r i c a s  o ambos m edios combinados 
h a s ta  una te m p e ra tu ra  de p .e .  80 a  856 y con un grado de s a tu r a —75
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c ió n  d e l  a i r e  am biente d e n tro  de una cám ara o tú n e l  de a lr e d e ­
dor de 90 %. Conseguido e s to ,  se  r e b a ja  e l  p o rc e n ta je  de hume­
dad m ediante v e n t i l a c ió n ,  y l a s  c a lo r í a s  acum uladas den tro  de 
to d a  l a  masa d e l  p ro d uc to  r e s u l ta n  s u f i c i e n te s  p a ra  e x p u lsa r  
m edian te  una ev ap orac ió n  "de d e n tro  a  fu e ra "  e l  agua h ig ro s ­
c ó p ic a  c o n te n id a  en l a  m asa. En e s t a  form a e l  p rodueto  se ca  
en todo  su  e sp eso r y en to d a s  sus p a r te s  con ig u a l  v e lo c id a d  
y se e v i ta n  to d a s  l a s  defo rm aciones y  to rc e d u ra s .

E l a r t í c u lo  y a  p e rfec ta m en te  secado se  pasa  inm ediatam en­
t e  después de su  s a l i d a  de l a  cám ara de s e c a je  a l a  m ufla o a 
lo s  tu b o s  de un horno  de p a s a je s  hac ien d o  su  r e c o r r id o  encima 
de unos so p o r te s  de m a te r ia l  r e f r a c t a r i o  adecuados y s a le  a l  
cabo de pocas h o ra s  p e rfec ta m en te  coc ido  y b a rn izad o  l i s t o  pa­
r a  su  v e n ta .

Amplios ensayos han dem ostrado que de e s t a  m anera e n tre  
la. mañana y l a  noche de un so lo  d ía  una p a s ta  o polvo cerám i­
cos pueden m o ld earse , s e c a r s e ,  co c e rse  y b a rn iz a r s e  en c o lo re s  
l i s o s  e in c lu s o  m u l t ic o lo r e s .  P a ra  decorados f in o s ,  s in  embar­
go h a rá  f a l t a  l a  m ufla  de c o lo re s  o de o rosen  o t r a  o p erac ió n  
p o s te r io r  ig u a l  como siem p re , pero  siem pre con l a  v e n ta ja  i n i ­
c i a l  de hab er suprim ido  e l  b izco ch ad o .

N O T A
D e s c r i ta  su f ic ie n te m e n te  l a  n a tu r a le z a  d e l in v e h to  , a s í  

como l a  manera de p o n e rlo  en p r á c t i c a ,  se  hace c o n s ta r  que to ­
do cuan to  no a l t e r e ,  cambie o m odifique su  e s e n c ia l id a d , pue­
de som eterse  a  v a r ia c io n e s  de d e t a l l e ,  sien d o  To e s e n c ia l  y por 
l o  que se  s o l i c i t a  p a te n te  de in v en c ió n  por 20 años en España, 
su s  C o lo n ias y p ro te c to ra d o s , lo  que queda resum ido en l a s  s i ­
g u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

1 8 .-  Un p ro ced im ien to  cerám ico de f a b r ic a c ió n  de a r t í c u -
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l o s  de p o rc e la n a , g re s  y lo z a  d u ra  f e ld e s p á t i c a ,  c a ra c te r iz a d o  
porque e l  secado , b izcochado  y v id r ia d o  se hacen en una s o la  
o p erac ió n  c o n tin u a  de r e c o r r id o  in in te rru m p id o  cociendo a  tem­
p e r a tu r a s  en unos 2006 i n f e r i o r e s  a l a s  h a s ta  l a  fe c h a  n ecesa ­
r i a s ,  es  d e c i r  11006 en lu g a r  de 13006 p a ra  p o rc e la n a s  y 1000S 
aproxim adam ente en  lu g a r  de 12006 p a ra  l a s  lo z a s  f e ld e s p á t ic a s  
y con t o t a l  su p re s ió n  d e l  b izcochado  p re v io .

2& .- Un p ro ced im ien to  cerám ico según l a  r e iv in d ic a c ió n  an­
t e r i o r ,  c a ra c te r iz a d o  por l a  fu s ió n  p re v ia  d e l  f e ld e s p a to  d es­
t in a d o  a l a  m ezcla de l a s  masas de lo s  p ro d u c to s  cerám icos c i ­
ta d o s .

3 6 .-  Un p ro ced im ien to  cerám ico según l a s  dos r e iv in d ic a ­
c io n es  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o  por e l  secado  d e l  p roducto  
c rud o , b arn izad o  y húmedo m edian te  una p ro g re s iv a  a p l ic a c ió n  
de c a lo r  s in  que p ie rd a  su  humedad i n i c i a l ,  empleando p a ra  e l lo  
vapor c a l i e n te  o ray o s  i n f r a r r o j o s  o una com binación de ambos 
m edios, h a s ta  a d q u i r i r  una te m p e ra tu ra  i n t e r i o r  un iform e y su ­
f i c i e n t e  p a ra  con sus p ro p ia s  c a lo r í a s  acum uladas poder evapo­
r a r  su t o t a l  co n ten id o  en agua h ig ro s c ó p ic a , redu c ien d o  en ton­
ces e l  p o rc e n ta je  de humedad d e l a i r e  am biente con f in e s  de 
c e d e r le  l a  humedad d e l  p roduc to  y s e c a r lo  s in  defo rm ación  a l ­
guna.

4 6 .— Un p ro ced im ien to  cerám ico según l a s  t r e s  r e iv in d ic a ­
c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o  por e l  empleo de hornos de 
m uflas c o n tin u a s  o de tu b o s  de p a sa je  p a ra  e l  b izcochado y 
v id r ia d o  de lo s  p ro d u c to s en una s o la  o p erac ió n  in in te r ru m p id a .

5 s . -  UN PROCEDIMIENTO CERAMICO,
t a l  y como queda d e s c r i to  y r e iv in d ic a d o  en 
r i a  que c o n s ta  de c inco  h o ja s  m ecan o g rafiad as
c a r a .  Madrid 11 de j u l i o  d

ELENA DEVANTIER

.emo-
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