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MEMCRIA DESCRIPTIVA

Que - se acompafie a la solicitud de une petente de Invencidn
gque por veinte afics se solicita en Espefia como propia y nueva

por"procedimiento de RECUPERACION DE MATERIAS PLASTICAS

DE TIPC ACBILICO"

e favor de

Don JUAN LUIS DE LA YHFIESTA MOLERO

:d; nacignalida& espaﬁgia; --------
MADRID

La gran centided de objetos gue en la actualidad se construe
yen ccn materias teles como plexigles,perspex,ecriloil,lucite
¥ otros semejantes,hace que entre la parte de recortes4y désper.
dicios de febricacidn y los objetos que por imperfeceidn de moldeo,
uso, roture,etc. se desperdicien grandes cantidades de estas mate=
Tles que,en tal estado, carecen de velor,pero que con un adecuado
procedimiento de recuperacidn pe;mite gu utilizecidn con gran

shorro de las materias primes empleadas.
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Une meditade consideracidm de tales posibilidades econdmicase
industrieles ha dedo por resultado el peocedimiento objeto de la
presente memoria Déscriptiva,que es de aplicacidn a todas les ma=
teries pYdsticas cuye composicidn fundamental es un mondmero,no sa-
turado,polimerizado,y consistente,segin se describe & continuacidn,
en la recuperacidn del monémero y regeneredo del polfmero por ule
teriof polimerizacidn. '

Por ellec se efectua una destilacidn seca de los residuos,en for-

ma continue o discontinua,pare lo cual se mezclan con trozos de

aluminio,que den a toda. la masa meyor conductibilided tdrmica.
Una calefaccién'por encime de los 300¢0.,la despolameriza totals
mente y se recoge,como prcducto d e la destilacién,un_lfquido de
color oscuro que estd formado por el mondmero original,los plas-
tificantes y algunas impurezss de pirogenacidm.

El liquido asf obtenido se somete a une corriente de vapor de
vapor de esgua,que arrastra el mondmero,gque se separa por decéntacién
de la cape acuose y después se seca y rectifica,pudiendo ser o no
mezeclado éon'plaetificantes ¥y ser de nuevo polimerizedo,con iguales
o diferentes caracteriesticas gue el productc originsl.

El residuoc del 1fquido no arrastiado por la corriente de vapor,
estd constituido por los plastificentes,que asimismo se recuperan
separédndolos y rectificdndolos al vach,en corriente de vepor de
ague.

La polimerizacidn del mondmero puede realizarse mezcldndolo con
el plastificentes y demds egentes modificentes de las propiedades
f{eices del producto fabricado,en presencia de una pequefia centidad
de catalizador-en general un perdxido o persal- y se caliente a ré-
flujos en befio de ague el tiempo necesaric para lograr un 1fquido
sirupeso; al llegar a este estado se le mezclan los colores y la
carga,éi hae de llevar,y se vierte en los moldes. |

Pera evitar le formacién de burbujas producideas por la contraccidn

de la mase en la solidificacidn vy endurecimiento,es necesario recu-
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cubrir los moldes de una capa,bien seca,de un barniz que
no se adhiere completemente a sus peredes, ni sea soluble
en el monémero a rolimerizer;esta espe de barniz el mismo
tiempo que actde ligeramente como inhibidor de polimeriza*

cidn y hace que le contraccidn see regular,impide que se
produzcan deformaeciones en el bloque sdlido resultante.

Los moldee con el lfquido siruposo se calientan en una

estufa & temperature perfectemente controlede,que subire
gradualmente dedde 40° a 752 c¢.,el tiempo necesario pera

lograr la total polimerizecidn,es decir el endurecimiento.
En algunos casos especiales y para determinadae materias.
el procedimiento descrito sufre modificaciones de detalle
que no alteran sus 1lfneas generales.
REIVIEDICACTI OFES
1¢.«-PROCEDIMIENTO IE RECUPERACICE DE MATERIAS PLASTI-

CAS DEE TIPC ACRILICO",que se caracterize porque a tal
fin se procede a la destilacidn seca de los residuos, some«
t1iendo el producto & un chorre de vepor de agus que srras-
tra el mondmero,eeparendolo de los plastificantes y despu€s,
por decentacidn de la capa acuose proceder al secedo y rec-

tificado,tres lo cuel se mezcle con el plastificente y une

pequefia centided de cetelizador,se calientan a reflujo en

bafio de mgus y se mezclan los colores y la carga,vertien-

dolo seguidamente en los moldes,dentro de los cuales,se so-

méte & une estufe de calor controlado,que pesa graduelmen-
te de los 40¢ a los 75¢ C.,arcximademente,con lo que se lo-

gre una aceleracidn notable del tiempo de polimerizacidn‘y
endurecimiento. _
22 ,-PRCCEDIMIENTO DE RECUPERACICN DE MATERIAS PLAS~

TICAS DE TIPO ACRILICO",segin la reivindicacidn 1% que se

caracteriza porque pera sumentar,en el momento de la desti=-
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lacidn seca,la comductibilided térmica de la masa de ré-
siduos, se mezcla €ete con trozos de aluminio. ‘
32,-PROCEDIMIENTO DE RECUPERACICE DE MATERIAS PLAS=
TICAS DE TIPO ACRILICO,segdn lae reivindiceciones 1%y
28, ,que se caracteriza porque para que la contracidn de la

masa 8l polimerizarse y endurecerse s€a regular y no se pro

- duzcan burbujas e imperfecciones,se bafiean los moldes con un

barniz gue forme une capa bien éeda que no se edhiera total
mente a las paredes nl sea sélﬁble en el mondmeroc.

48,-y dltima de lea presente memoria recaerd sobre un
PROCEDIEIE&TO DE RECUPERACION DE MATERIAS PLASTICAS
DE TIPOM ACﬁILICO“,tal ¥y como gueda descrito en la memc-

ria que antecede.-

Medrid,”/0 Julio de 1946

S PR R &V

S Sk XEH




	Bibliographic data
	Description
	Claims



