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MEMORIA DESCRIPTIVA

En la fabricación de medias y calcetines se precede 
corrientemente, a ne ser que se trate de maquinaria especial, 
a fabricar primero la pierna y luego, en otro máquina, a la 
que se pasa la obra anterior, se construye el pió.

Be indudable que las condiciones diferentes, tanto 
de clima como de humedad, en que se verifican ambas opcra- 
eicnes, no simultáneas, asi como las diferencias on les ma­
teriales empleados, da lugar a una confección, con frecuen­
cia defectuosa, siendo notados los barrados, cambios do 
tonalidad y otros falles,que hacen desmerecer un trabaje 
que, en si, se ha realizado con escrupulosidad.

Con los perfeccionamientos en los procedimientos do 
fabricación cbjoto do la presento descripción, so legra 
fabricar on una misma máquina, la pierna y el pió, evitándo­
se con elle la linea do separación siempre visible, el tra-
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baje de mentar,y per tanto, abrir el ponte sobre la misma, 
las dif erencias de ponte casi imposibles de igualar dn les 
anteriores procedimientos; poes es difícil que dos máquinas 
marchen exactamente iguales, las influencias climatológicas 
y de materia, etc.

Con esta invención se puede obtener la media en una 
sola máquina, sin ningán montado adicional como en otros 
procedimientos. Además, el remallado queda algo más reduci­
do en las máquinas corrientes de piernas y luego de pies, 
y mucho más reducido que en algunas máquinas modernas de 
pierna y pie.

Para facilitar la explicación, se acompasa a la pre­
sento memoria una lámina de dibujes, en la cual se ha repre­
sentado un case de ejecución, que se cita solamente a titule 
de ejemplo.

En ol dibujo so ha representado, esquemáticamente, 
el desarrolle de la media en la zona comprendida entre el 
final de la pierna y la punta del pie, en forma desarrollada.

En dicha figura so destacan las siguientes pasadas, 
sobre las que ha do reeaer la explicación:
Pasada E-3E limite del trabaje del tejido do la parte de 
pierna normal.
Zona 1-1 2—2 empieza a ensanchar 2 agujas eada dos pasadas. 
Pasada 2-2, además de seguir ensanchando, va también men­
guando, o aea que se mantiene la misma anchura hasta la 
pasada -3-.
Pasada 3 es una pasada floja que se extiende hasta la 
pasada -4-.

La invención consiste en tejer la media e similar, 
de igual manera que las corrientes, hasta la pasada -1-1-, 
en la que, medi ante des cajas do puntas do menguar, que en
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lugar A# menguar ensanchan al mismo tiempo que las guias, 
con le que, en vez do un punte doble en la aguja que mengua­
ría, queda un calado, pues resulta sin punte. Esta particu­
laridad es característica del procedimiento.

Esta operación de ensanchado se sigue haciendo cada 
dos pasadas, hasta lograr la anchura deseada (pasada 2-2), 
con lo cual queda una hilera de calados A, en el lugar que 
las otras medias tienen la unión del talón (transveraalmente), 
con la planta, (mentado en la máquina de pies?.

Al llegar a la anchura deseada 2-2, como la eaja de 
agujas sigue ensanchando y calando, se utiliza una "palmeta", 
para hacer unos menguados N-N en el talón, con lo cual la 
anchura de la media (pasada 3-3), sigue constante hasta lo­
grar la altura precisa del talón.

Se hace despuóe una pasada (4-4) fíe ja, que será la 
parte de talón que se remalla y luego unas cuantas pasadas 
más, que, al unir lee des talonee, se deshilan.

Finalmente se continúa tejiendo la media a la anchu­
ra deseada del pie, haciende unes menguados K, y óste se 
termina come en una máquina de pies corriente, o con una sola 
serie de menguados si la máquina no está preparada para 
elle.

la invención, dentro de su esencialldad, puede ser 
llevada a la práctica en otras variaciones, a las cuales al­
canzará igualmente la protección que se recaba. Podrá, pues, 
ser realizado en cualquier forma y tamaño, empleando para la 
confección les materiales más adecuados: per entrar todo 
dentro del eepiritu de las reivindicaciones.
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Hecha la descripción del presente invente, se decla­
ra eémo nuevas y de propia invención, las siguientes rei­
vindicaciones:

1*.- Perfeccionamientos en les procedimientos de 
fabricación de medias y similares, caracterizados esencidl- 
mente por el hecho de efectuar el ensanchamiento de la media 
para formar el talón, no solamente ensanchando las guías, 
sino realizando el trabajo mediante des cajas de puntas 
de menguar, que ahora tienen per misión el ensanchar, a fin 
de que la aguja que menguaba vaya quedando sin punto cada 
des pasadas, resultando en consecuencia un calado A, en el 
sitio en que en las otras medias construidas en máquinas do 
piorna y pie hay la unión de talón con la planta.

2§.- Perfeccionamientos según la anterior reivindi­
cación, en les que, una vez legrado el anche adecuado, se 
mantiene esta anchura mediante un trabaje corrector del de 
la caja de puntas de menguar antes citada, cuyo trabajo se 
efectúa por una "palmeta", con la que se efectúan menguados 
para mantener la anchura de la media constátate, hasta legrar 
la altura del talón, continuando despuós normalmente el te­
jido hasta la punta.

3 0 .- Perfeccionamientos en les procedimientos de 
fabricación de medias y similares.

Según se describe y reivindica en la presente memo­
ria descriptiva, que consta de cinco hojas, foliadas y escri-
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tas a máquina per ana sola cara, acompañadas de una lámina 
de dibujes.

Madrid, a  8  de Julio de 1 9 4 6 .-

MANUFACTURAS ̂ NTONIO GASSOL, S.A.
p.a.
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