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por “PERFECCIONAMIENTOS EN 108 PROCEDIMIENTOS8 DE FABRICACION
DE MEDIAS Y BIMILARES“, a faver do la razén social espaﬁola
MANUFAGTURAB ANTONIO GABBOL S.A., demiciliada en Barcelcna.

MEMORIA DESCRIPTIVA

En la fabricacién de medias y calcetines se procede
corrientemente, & no ser que se trate de maquinaria especial,
a fabricar prinare~1a rierna y luege, en otro mfquina, a la
que se pasa la ebra anterior, se construye el pié.

Es indudable que las qendicianes diferentes, tant@
de clima como de humedad, en gue se verificam ambas opera-—
ciones, no simulténeas, asf como las diferencias en los ma~
teriales empleades, da lugar a una cenfecciém, con frecuen-
cia defectuosa, siendo notades los barrados, cambios de
tonalidad y otros falles, que hacen desmerecer wn trabajo
que, en sl, se ha realizado con escrupulosidad.

Con los perfeccionamientos en los procedinientoa de
fabricacién ebjeto de la presente descripcién, se legra
fabricar en una misme méquina, la pierna y el pié, eviténdo- ..
se con ello la 1fnea de separaeién glempre visible, el tra-
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baje de montar,y per tante, abrir el punto sobre la misma,

las diferencias de punto casi 1mpoeiblea,do igualar én les

anteriores procedimientos; pues es diffcil que des méquinas
marchen exactamente iguales, las influencias climatelégicas
y de materia, etc. |

Con esta invencidén se puede obtener la media en una
sola médquina, sin ningdn montado adicional come en otros
procedimientos; Adenéds, el remallado queda algo més reduci-
de en las méquinas corrientes de piernas y luege de pies,

y mucho mfs reducido que en algunas médquinas modernas de
plerna y piQ.

Para facilitar la explicacién, se acompafia a la pre-
sente memoria una ldmina de dibujes, en la cual se ha repre-
sentade un case de ejecucién, gque se cita selamente a titule
de ejemplo.

En el dibujo éo ha representado, esqueméticamente,
el desarrolle de la mediz en la zena comprendida entre el
finsl de la pierma y la pﬁnta del pie, en forma desarrellada.

En dicha figura se destacan las aignientea pasadas,
sobre las que ha de recaer la explicacién:

Pasada 1-T 1fmite del trabaje del tejide de la parte de
pierna ne;nai.

dona -l 2—2 empiezra a ensanchar 2 ggujas cada dos pasadas,
Iaaad; 2-2, adqmﬁs de seguir ensanchando, va también nzn;
guande, o sea gque se mantieme la misma anchura hasta la
pasads =3-.

Pasada 3 es una pasada floja gque se extiende hasta la
pasada «~4-,

Ie invencién consiste en tejer la media e similar,
de 1gual>nanera que las corrientes, hasta la pasada -lQl-,

en la que, mediante des cajas de puntas de menguar, que en
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lugar de¢ menguar emsanchan &l mismo tiempe que las gufas,
con leo gque, en vez d&e un punto deble emn la aguja que menguna-
ria, queda un calado, pues resulta sin punto. Esta particu-
laridad es caracteristica del procodimient‘.

Bsta eperacién de ensanchade se sigue haciendo cada
dos pasadas, hasta lograr la anchura deseada (pasada 2-2),
ocon le cuzl queda une hilera de calades A, en el lugar gue
las otras medias tiemem la unién del talém (transversalmente),
con la planta, (montade en la méquina de pies).

Al llegar a la anchura deseads 2-2, como la caja de
agnjas sigue ensanchande y calande, se utiliza uma 'paliata“,
para hacer unes menguadoes N-K en el talén, cem lo cual la »
anchura de la media (pasada 3.3), sigue censtante hasta 1e;
grar la altura precisa del talén.

Se hace después una pasada (4-4) fleja, gue serd la
parte de talén gue se remalle y luege unas cuantas pasaéas
més, que, 81 wnir les deos talones, se doshilan;

Finalmente se continda tejiendo la media & la anchu-
ra deseada del ple, haciende unes menguades M, y éste se
termine cemo en uma mdquina de pies eerrient;,e cen una sela
serie de menguadoes si la médquina mo estf preparada para
elle.

Ia invencién, dentre de su esencialidad, puede ser
llevada 8 la prictica en eotras variaciones, & las cuales al-
canzard igualmente la pretecciém que se roeaba; Pedrd, pues,
ser realizado en cualquier ferma y tamafie, smpleande para la
confeccién les materiales mds adecuandes: per entrar tede

dentre del eapfritu de las reivimdicacienes.
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Hecha la desoripciém del presente invento, se decla-
ra cémo muevas y de propia invencién, las siguientes rei-
vindicaciones:

1!;- Perfeccionamientes en les precedimienteos de
fabricacién de medias y similares, caracterizades esenciial-
mente por el heche de efectuar el ensanchamiento de la media
paras formar el talén, ne solamente ensanchande las guias,
sine realizande el trabaje mediante des cajas de puntas
de menguar, que ahoera tienen por misiémn el ensanchar, a fin
de gque la aguja gque mengusba vaya quedando sin punte ecada
des pasadas, resultande en censecuencia un calade A, en el
sitio en gue en las otias medias construfdas en md;niaas de
pierna y p;g hay la unién de talén cen la planta,

28 ,.. Perfeccionamientes segiin la anterier reivindi-
cacién, en les gue, una vez logrado el anche adecuade, se
mantiene esta anchura mediante un tiaba:o cerrector del de
la caja de puntas de menguar antes citada, ouye trébaje se
efectda por una "palmeta®, cen la que se efectdan menguades

paras mantener 1a'anchura'do la media censtante, hasta legrar

la altura del talén, contimuande después nermalmente el te-

Jide hasta la punta,
52 .~ Perfeccienamientos en les procedimientes de
fabricacién de medias y similares.

. Segdn se desoribe y reivindica en la presente memo-
rie deseriptiva, que consta de cince hojas, feliadas y eseri-



tas a mdquina per una sola cara, acompafiadas de una ldmins
de dibujos. |
Madrid, a 8 de Julio de 1546,.~-

. HANUFACTURAS TONIO GASSOL, S.A.
DPele ' 4
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