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¢ "UN METODO DE APLICAR UN AGENTE DE REVESTI-

1 -
"MIENTO O IMPEEGNAOIQH‘SDBBE MATERIAL FIBROSO
*CELULOSICO".
Ecte invento se refiere a 1lm splicacifn de moteria-
les de ravestimiento o de impregnecidn e materisl fibroso
_oelulésico, a las fibras celulbeices revestidas o imprsgne-

das abtmidas d2 g=te modo, v & la fabricaoidn de otrom ar-
5 ﬁi‘oﬁlbs pertiendo da las fidbras revestidss o imregnedas.

Mes especialmente, 1 invento se rTefiere a la incorporscién
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de dispuarsiones o sauisloncs Jde materialis de ravosti-
3P

miento o de lupregnacién insolublss =n agua, tales eo-

1o rasinas, matérialas da encolado precipitadss o inao-
lublss, elastomernts, Geras, breas, petuass, ace=ites,
ebtt. en matorial Fibroso celuldsico, val comd pasta de
Popel, algodbn v similarss, segulde, si se dosoa, por la
Tormecifn del materiel celuldeico previenente tratado, ra-
sultante an hojas o articulos fibrosog fieltrados, ta-
las como pepel, esrtulina, articulos ealuldsicns moldaa~
dos » pramoliasadns Yy anélozps, - EL inventn ine uya proca-
dimisntos paras la manufactura ds auevns tipos de pepel,
cartulina, pulps y forua preliminares da la pulps, asi
¢omd un emplia variedad de nuevos productos Obtemnido : de
los alswmos, bien dirgotamnents, bian Por tratanientos sube
siguientes, talss QoD fragméntacidn, lupraghaciftn, pren-
sado ag.frio v an caiieﬁte, calanidrado sn cellents, v aie
nilarcg, '

Hasta ahora, los wétodna prineipales de incor-
porer rosines, ceras, agentes imp%rmﬁabiiizadaies al sgua
Y & las grasas, sglubinsntss Vv edlogos a wuna nnju A
pulpa o Az paial han of 0t per lUpregnecién de le hoje u
ebjete formadog mediante una solucidn &a‘agua 0 gn uwn qie
solvante srglnico, o we dspersion del materiel a ingor-

Porear, o por Xa adicidn el agente de iuwpregnacién a g

Pepilla dz pulpa vy ague, denociinada pulpa 1ndogs o pasta

-

de papsl, ya an forna 73 matan

kA

-al pulverizado -0 vietusle

Wzate Inasnluble s agua, Y8 Cou2 un precipitadeo dusde ung

- solucidy acunsa, solueifn ¢i an ¥oaslv ate o dlgpersidn >

- 2 -
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enulaifn del matzrial dg im:regnaoién. Asi, por @Jemplo,
a3 préctioa counbn ¢l afiaiir matarias ds carga tales eomo
arcilla, y material 93 de encolado ta..,exs cono jsbones de
r2sina, emulsionss o di 3persion: . de cara o rasins, 16~
tex, emulsionas dg asfalto y ginilares a la papilla lodo-
sa en ol agitador. caaja Ja 1g b&ste o ocuelquier o‘tro P~
to del sistsma antas de la formacién de g hoja, precedim
do o ssguido por la adicidn de alaumbre, Por gste proce-
dimiento, lng natarisles de sncdlado son pracipivadeos y
lo= osopos »e isultantas de onredet o wszolan oon 1g basta
fibross du papel v son arrazt-ados al bPapel terminado.,
dste procedimicnto g busnes »asultedoas en 8qlg-
1.08 cesos an qus sblo pequeilas cantidades de o iurtosfia-
terialss son aiindidas al papel, talss couo centidadas
dzl orden de 0.5% & 5/5 ~~@fm~idas al psso de la i'izora, Sin
embargo, 8¢ tropieza frmcuenteman te con o risglifs lcultee
deg e:rpwatinas cuando se intenta incorporsap Centidades
mayeres de agentesm dg impragnacion nedimnte cotos métoﬁos.
4 menudo 82 troPiaza con la tstalidad 2 con algunas de
lag dificultades siguiﬁmtas:
1. Bl meterial resinoso se aglomere en glébuwlos
A o grumes an lugagr d‘e formar C0pos ds pegefio
~tanmsfio de particula, Esto puede ser la cau~
~ 8a do que la hoja =T ad.hiexva 8 las Prenseas,
| secedores, fieltrns v cakandrias,kcuando la
pulpea :impregnada se hace pasar por la méquina
Pepelera, .
2. Bl r@aubjimiento de les distintas fibras puag-

.-.3...,
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2 ~ de Ber escaso.
3+ La distribucién de la resine en la hoje pqa;
dg aser desigual, dando como rasultade wn as;
pacto motaadn en la noje v pr&dup;endcrlé
recepoidn no uniforms de la tinta.
"4+ La formacibn de la hoja results a msnudo per-
' judiocada. .
5« La precipitacitn de la ragine as fvecuantemen~
te¢ incompleta y grean part dal matar¢al resi-
noso de impregnacidn 8¢ plierde en las sgues
 escurridas.

6. Los aglomeradds de la rasina, junts oon Lo
ragine no pracipitada, tieﬁden a depositar~
8¢ con agragados pegajosos en las tubarfas,
depdsitos vy @ otras pertss de la instala~
eién pepelsra,

Con algunas de ustes dificultades, tales como

2l aspwoto de lag manoh@s de resina y 1los grumos ds ng-

tarisl aglome“adn, Sa &nQpieza fv@cuantumante en lag f&-
briocas d@ paps l ineluss cuandp se afimden centidades ten
pequefias como O.25$ - 3% de ciertes clases de emulsiones

de cera y rasina. -
Bl presente 1nvento tiene como objeto princi-

pal un m&todo p@*fecciﬂn&dﬂ pare la incorporecidén de agen~

tes de impregnecitn en maturial fibroso celulosiec, de mo-
ds tal Que 8s aviten muchas de las dificulitades a“rlba &t i~

meradas. De acusrdo oon las realizacionss prafer¢das del

-4 -
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invento, Sats se llev:a a‘ cabo obteniendn un revastimian-
to o imprognacién mis miformes Yy completos de las fi-
bras celulfsicas con el agente lupregnador entes de la
operacién dg afleltramiento o do formeaién. Un segundo
objeto importante es crear un Procadiniento para ls in-
cerporacidén d4s wms amplia variedad ds sgantss de impreg-
hacién en o sobre msterial fibrose celuldsico, de tal for-.
ma qua astos naterialaes aﬁadidf:}s no astorben qari&m&nte

el ugtodo normal de produccién de hojas de pasta de pa-

pe,_, formed preliminares de la pulpa vy @ 8logosy en la

instslacibén papelora normal, incluso cusndo 8¢ -usen gren-
des cantidadas de materisles de impregnacién. Otro ob=
Jeto es eliminar muches des las difioultades ocon que ordi-

nariamente 8@ tropleze sn ls cbagulacidn de dispersionas

resincses mgdiante . -agentes inorgénicos de precip itacidn,

'oomz) el alzm’ora, :ubeluso las di fleultades que @92 origi-

hen por el recubrimiento 4= si zual an lag fibras de la pule

pa, lsg f‘ormacién ds agregados pegajosos dal material pre-
c¢ipitado y el ascurrido a¥Etrenadanente lento del sgua ﬂﬁ
las : .nasas 8glomkradag de fibre-regins sob»a 1s tela o ta——
miz formador dels hoja.

Otres cbjetos ddl invente implicen 1s f‘qrmac;cm,

30bre la instelacién Aaormel de febricecién de rapel o de

formecidn o preformscidn de le pulpa, de hojas lémmas Yy

,f‘o::-mas prclmmarﬁs de féeil trstemiento, qus contiengn
Rueves combinseiones de fibras, o de fibras y wneterdes de

earga, con Clurtns agentes de impregnacién mginosns ’sape—

olales qus Lagty ehore no ge hen iamrpovado con éyito nc:r

-5 w
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trata‘mianto de ls DPapillla y eiertas

réginag o broductos g -*m.r‘ieﬁsae*’én “8pérol alen termc-andu—
rﬁcibles, ta.@s como ras mss de ure a-'ff“‘*"uald&hld(), resi-
hes a; f‘mol—-fmrmald@hivio rogings almidicag y simllar@s,
busdsn lncomararse 8 la pagts de¢ papel en las na,ntidadeq

beCesariag bara log brocusog ge nolideo Pravio y de molciac.-

Anélbganienfte, una gr&n variedad de re:sinasﬂtermo-pléstieas,
elastém;«:%ms ¥ 8inilersg Pucden gop meorpamadcs en lag é,l"&n-
des cmtlc’zades que Son necﬁsmias bara procegag da 1emma-
cibn v de noldeo, ; v

Tambign uaaa Bor Incorporads s &gren veriedag
da a azlutinan tag owrén“i igentag AL shenladn, aoei teg,

ceras, ormaa, gtnas y raginga haturales, SI 8% dgses P g

L"g‘v

@1 gar J.uaaf rpobadas simv.larmante Lverses eonp man-e:smxs
dz dog o m&s d2 estag resings. Por 1a aplicacign de los
Priscipics 44 este invanto Puwden Prépararse pape: O,Gar'
tulinag i@ ragnedos da rasina, g4 Propiedadyg sttpez-ioras,

asf conn zléﬁvm‘ tipog de bPraductosg hedhog g basgy del pa-
rel o 3o 1a pulpa tratadog meaxartfs lag ;,-péz'"ac'bﬁnas habi-
tusleg, talss ommo ﬁa‘ﬂ_ﬂnaio raf‘ld;;:;:io pwe:xssdﬂ calaadra-
do, churrwado v sinilareg, in lugar ge dar forma g las

Palpes o Pibwag tratadas, 1a4q misma; Pluedan sop fragnentae

dagy ds vamazadaa o tri’cm radas parg Producir WvoB tipog
entes a:x.alantes, Polvos ge m0ldes, gubs‘caa‘eias de aap-

1
a7

ga pars r\,smaﬁ aamalms da m0ldeo o ge colada, y gimilge.

~
#

rriBe e

Efp;fmme invento gg base w23 demeubrimianto
de un tipo 1npSiits ge fldﬂalacldn YV depbsite due es produ-

S
s 6
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cido por la 83cifn Ao wssiass cotidndt cas do melanina-alde-
hido an wn sistena acuoso qua omtiens suspendido mater: al
fibross coluldsico del tipo de le pulpa de papel junto

e una dispersidn acuosa de agantas de revestinisnto o

de iumpz aQﬁacién ingolubles en azua, Se he descubiertn que
81 un zistema de esta clase, la resines catifnica de mel gui-
na—aldahidn causs tal flsoulaclﬁn controlada que dichas
particuias d&l agente de impraegnacién Quedan unifppmenen-
te dapnsitades sobre las Pibras oclulfsicss o impregnadas
en. la=z mismas, Cuendo los agpnt@s de lupregnacidn o, da

ravestimisnto ilso1ublﬂ 1) asua, digpsrsedos o flocula~-

R

dos, sa eplican da sate Hodo » las fibres celulésicas
eongarvan s4a proiedad du figltrarse o das eonvaertirse en
articuios an hﬁjaﬂ o camformades, a besar da .la presancia

d@ grandsa oaatmda&as dal agente de i;pvcunacian el cual,

an alguing eas08, puade estar prosente inclusno an PrOpor~
oifn wmayor que al peso de les nisnas fibres celulésfcas
Adends, cusndo lse centidades 8prepiades Ae la resing eatide
nica de agl amine~-aldahido se aplican an la fowma que luzgo
B¢ deseribirs, se “btmeme ur grade elevado éa retencitn del
materiel floculado por las fibras celuldeioag, @vitéadésa
1as pérdidas v @l depbsito de uweteriel orgénico c¢n las aguas
rgaidusles,

El proossn del invento gomprends &, por consi-

gulantse , como caracteristics ezancial, la floculaoién éa

une disparaidn acuoea de un agents gdg impregneeién en pPré-

~sencls d2 matorial celulédsico fibrosc suspendido aen gl me-

dio acuoso, por la aceidn d2 we resine catifnica de mala-

-7 -
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mina-eldehido. El tipo distintive de floeulacifn gue
se obtlens cuando unz solucidn acuoc=s de coloide de re-
sina cetifnica d¢ molanmina-aldghido se eiiadé & une dis-
pérsi&n acuosa fel gono, por ajemplo, una dispersién de
poligtireno polincsrizado, en enulsidn ss Jdeseribiré e
ilustrers suzgo con mAs detalles LBl invents, an sus &as-
peetne mag smplios, luc.uye cusl quier procedimicnte so el
cual sste accifn- d¢ floculacién ss use para el depébsito
o ineorporacién de‘un agents de imprognacidn on mater ial
fibroso celuldsico,

Adends d¢ la meacinnaéa, ma de las caracteris-
ticas mbs iumportantes del invanto ¢3 ¢l descubrimients
dg qua lé aceisn ds floculacién distintiva del coloide

dg¢ re¢sima catidnlica de melemina-aldshido contints y, en

mughos casng 4o formae rasalnente maj@raﬁa,wuna vag qus la
regina cetidnice do molaning ha siie afBorbida sobre el
matzrial celulfsico fibroso. Laﬁmpvrhaneia de aste des-
cubrimiento regide en el hwcho de qus ls rssina de mela-
nina, estasde distribufda uniforuensnte sabie y & travis
da Lag fibras cslullsiocas, gat@rmina ur depdsito y reten-
cifn unifcrmas del agents de impregnecién sobre las fibras
despufs de que el nismo ha sido floculado. Yor consiguisn-~
te,'son ﬁapasitadas grendes centidades dc cuelquier agen-
te de imprognacidn descesdo sobre fibras de uateriales ce-
lulbsicos, talss com» pasta de papel, al nismo tiempo que
Bg oonggrvan léa.prqPiedades fieltrentus dsz las fibras, de
meds qus Jdaspufs de la impreguacidn, pusisn ssr todavia

fileltradas y dbrseles la forma de hojas o de productos
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moldsadss pir 103 BrCssdll corrigntes de nnoldeo
¢n homedo o de La fabricacisn dg peupel. | |
Aungre o) invents no dgpoends nnguﬁa tanrlie
perticuler de operacién, sa ofrsce la que sigue coun la
explicacisn més pr?bable del tipo ina6lito de fiocule-
ciéﬁ v rotencidn que se obtlens. Cono s¢ ha wencionaedo
entas, cantidades definidas del coloide e resing catiod-
nice da melemina son sbsorbidas sobre las fibras celulé-
slcas v rat&niﬁds por ellas cusndo 1s solueidn As rgoie
na cetisnica 42 malamina sg allads @ uns sugpensidn acuo~
sa ds las nismas, Coms resultado de este tretamioento, la
entidad fibra-raaina resulta oargada positivanante, en Goa-
t-apssicién a la carga negetiva uguslne: te ascoisda a
las fibvas dz celulosa, Las fibras rasultentes, carge-
das positivamante y tratadas c¢on resina, ﬁalguspmngién
acuosa, ajorean e accifn ds floculacisn spracigble s0-
bre anulsimss o dispereisnss dc weterisles orgénicas in;
solubles en sgus, ¥y wotd @8 eupeclalnaents evidwnte cnan;
do &l meterlal de impregnecidn eanulsificede o digpersado,
liesva una cargs hegstive, cows cuendo se emplea en su pro-
paracién un dispsroante smidnico. Bl resultado es que des-
puss de la edicibn ds la enulsion © dispﬁrsién del. sgente
ds impregnacion & la suspensifn acuose de pulpa celulosi-
ca tratada con resinea, laé particulas dispersedas son'atra*~
das y floculadas sobre las fibras csrgades positivanents,
formande wne capa.a ravastinleats sobre las fibras ¥ en
tarno a ellas, v purnitiendo la formacién Ao un vele de

las fibrds =ovacstidas zobrs Le tgla o &1 tanlz dea una ng~
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guina papelara, con tr:mcim substancial tanto de les
fibras osuo de iasz perticulas coueguladas de la digpersién

A\
ao fibroosa.

Cuando la sugpensitn dcaﬂ*’aﬂg m2tzrial eslu~
lo6sico s= trate previemente ¢ wr ©xs.32 rigulado de le
rssina catidnics d: melmina-sldshidn, peor encina del re-
gqurriin pars ctmdop-una carga pultivaecsebre las fibras
anl u“*sicas, la raaine Je nelamine oo abzorbida, cargada
noaltivansnta,l poege tambidn una ‘.:ﬂmw.‘?a azcifn £ oculan—
tz. Por eonsigulente, cuands go alads una enmulsd 8n » dig-
pasrveidn dz un agente osrgliles du ﬂ.mp“agwcién, ~ourren 40s
aczimes ginulténeas dg floculacidn, Parte de las partfcu=
las no fibrosas Ilgparsas dol agants o impragnacidn =9
gtrgidag vy d@&ﬂit&ﬂﬂe anbre laz filras cargadas positiva-
nanta, f'm-aa“w wr ravestinlents thualmrr Ty wn "Lfcw.ua et
bre toda la suwaer.icic ds I# ibra..  Sinultéacsnente, ol
rastd do las perticulas wuulsifteadas o ¢ lgpersades sin é«ﬁa—-
wulsadss on Lorua do pequalios orpos 0 agiomerados que contie-
men, sn nezels Intime, el eoloide de resina de melém:‘.na
v las pearticulas de¢ L& wuulsifn o dispersisn afadidas. Ba-
tos 'chps)s 0 agregadns de resinas cowbinadas, an razfn de
gu ¢stado de fina divisidn, rsvisten f‘écil‘mﬁnt{s o 88 enrc-
den oon la parte fibrosa de la imczcia y »frecaen poca resis-
tencia a la avacuscisn dal szua durante el figltrads y ls
formacion de una hojs » maza 43 la pulps 20brae una tela ne-

t8lica » tamiz. Comn rusultals Iz a2stas floculad ones gon-

binadss, s3 posiblae, midiante el e,“t-ﬂol adscuado 43 la can-

tidad ds coloide afladido ds rosina A nmelamina-aldehido y
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dg otrog f&etﬁres, cbtoner une retuneidn chmpleta © cazi
completa tauto de la rusina da melanina com: casi dg cual~
guiar pr“:p@:ec:iﬁ;z Asseada de agwites de impragnecisn orgh-
niocnas.

| "Anque la antaerior se owmsiders la explicacibn
més proabahles do 1lnog fanomanns gque interviaﬁan, €. pro-

esan 33l invanto no queds nesenariamsnte Limitado a la

migma, Por al contrario, 33 posidle quo ntros factsores

puazdan Jjuger wi ilumcortants papel o Lla floculacidn ds los

asgehted de impregnracifn igperans. Asl, por ejomple, tan—

ok
18

to las fibras geluldsices coud las partfculas co-loidus

¥}

d9 rosida de melamina adheridas a lasz mismas, asi como

al coloilde o ~osina A mslamtné azeaisnte que queda =n
suspe msifdn acuosa, presshtar ‘nlwlablenmente enormés su-
perfteles adbre las cuales las mnléculas de Aiversos snmul-

gantes pusden ser absorbldas dssds la solucién acuosa,

©

s, por conaigalénts, muy pissbl=, que ‘as {"bros roéves-

tddas agon Pooine 2y selamiae, &8s3f gony ol nians coloide

[ H
[y
8

§
¢

sta resina, puadan absorber cantidadus spreciables

2
&

agentmwd enuigaites o sstabilizedoras de la enulsibn
asnciados con un tarcer cémponente afiadido al s istema y
contribuir asf 8 la floculsecifén de las particulas del ter-
cer componante y a su aglomeracidn sobre las fibres. ds-
ta me2canismn pueds axplio a» pr qub matariales dlgpersos
madiante Aispsrgores o emulgmmtan 7o dfnicos o, wn aigu-
08 sa5cs, hasta dgatidnicog, s e nghudo ratentdos oon
fibras 4z calulosa por la solupibn coloidsi ds rweine ca-

tidnica d¢ melemina.

we 1] -
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Les agdntes de floculaeion usafos en 1s préc-

tica de avestro invento Y 4ue peara mayer ornveniencig

.82 designarén como “riosinas catidnicas s melemingenl don

hido", ason natsrliales rszinosns gue cuntisnen neleming

¥y llavan una carga gléetrica pogitivg cuan de estén en
scluclfén acuosa, Estas sclugicnes de rosina coloida-
lis pusder prepererse ai sclvisnde productos Ade con den—

ecidn nrdinerios de malsminssg] . dehido, tales cono g

L

laninas d,.s matilol, en Soidos tales coue el clorhidrico,
bPara fornar s nlucimnes de resina acldificedas o de "tipo
6cido" qug ti ener un valor de pH, con electrodo de vi-
drio, ecomprondido dentro '@ Ta escala de wos 045 a
ues 3.5 euando se mide en aluciones al 15% ae s6lidng
C valorss ds pH hasta de 4e5 cuandc s¢ wmiden en soluctln-
nes més d.aldidas, a:guido ds maduracién sl egtado coloidal,
Vtra alasa de resinas cstidnicas da g laming-
aldehido que pusdan usarss al lievar a la préctice 1 in-
vanto, son losg copolimeros resinnscg de melamine, ursa v
8ldshilos tales coms o Tormaldchids, que contlenenpor lo
29108 0.7 mwoles ds melaming por 2l 4 woles do ursa y oo
M9 leq4d moles ds ffbrﬁaldi thido eonbihado Por cada mol dg me-
lamina + orea, uStCﬁS Copolimeros ds i3ina catidniocs de
melaming s,» :rbtiaa-«an Preap srando pfim:a’; ana aolucidn acus-
g8 ecidi I"M,aua de w producto de cindan sach dn em aldeh i-

d> de melamings y uree, gus mn’cvame 1~7C wolcs por ciento

de urea y 30-99 moles por chento de melemina y ocomp 0.2 ~

1.5 moles de &éﬁdﬁm mol de molamina, sozin la congants g-

eidn del s21do maduranio la solucisa ha=ta que sz sloenga

- 12 .
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o1l =atado gatidnicn coloidal, EL raguasito casncelal da
lcas productos d@ condsnsacidén ds aminotriacine-aldehiio
ampleadns oomn’ agentss ds floculacidn en el procagdiemien~
to dsl invento us qus cotédn an estado 43 disporsibili-
ded en agua o en estado hidréfile parcialmonte poling-
rigados v qua posesn carga olbetricae poslitiva, pudiendo

utitigarzss cuaaslquier »2alna ajscuads dg aminoiriacina-sal=

fenids guz possan gatas ceragboristicas.

I &8l procad] snto Azl Invents pusis aplicar-
- cusiguizr ggente d: rovestiniento o ds lupregnacion

insolubie en agua, en cantidades que varian desds un
fequeiio porcotttajs haste mwls dsl pese del nateriel fi- ‘
croso gaeluldsico, FPor la sxprosidén tagonts de reves~
tinisnte o de Lopragnacidn®, entondenng, por suwpurs—
to, ur meterial gue ha de revestir o fmprogner les fi-

bias celuldslicas vy mejorar Zu valor para ¢l USS 5 QU2 5

destinsn, Le gra. wayoria de los sgentes de impregnscifdn

v de ravestl danto upa’te en Ta prlctica dol invente son

maberialas osrgéalcos ancrfos o micro-oristatlinos del ti-
P4 A2 les ceras, gollag, rogfnas v gimlares, Lo sligaren~

-
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#

Bstas Qwrvas reprasantan ¢l hecho de gue son
pracisas centidaies mayaras A4 rasina catidnica mala-
miﬁa-aldﬁhida para obtenar la thancidn méxima con can-
tidedss daoraclantas das aganta da iqp*egnaa!an, pero
qua gua*e *bten@*ss una busha —atencidn aon cual quier
relacisn dssaada agante da Lupramacién % fibrs, obser-

vando las debidas eomliciones opzretives. Cuando se usan

eatrtidadas relativanents zZrandes de agﬁnte de lmpragha—

ﬂiﬁn, dat ord&nrda 50 = 100% o uhs del peso de i8g fiw
bras eelulésicms s i& cantidad th?na de resins catitni-
¢a est8& dentro de la escela ds 2 - 153 Qpraximadamente
Con ocanrtidades menoras de sgente de iupregnacidn, ta-
les como de 5 = 504 del. peso 4z Lle celulosa, deben usarse
cantidédws mayores de la raesins catianica, del orden de
5 - 30%; Pueden ailadirss centidades mavorss del coloide
da rusine de nelamina, hasta dal 1004 o ntg, referide sl
Psso del agente de imprognacidn, pera nodificsr lag pPTo-
plsedades del producto terninado, =i se desus, pero en ta-
les cesos hay mn dgsconas definido an 1ls retanoidn ¥ taime
b%&n w1l anrento en la duracisn dgl cccourrido de  la D as-
tae .
Acius se obtigne wn grado wlevado ds f.ocou-
lacidn y de retesncifdn del agante ds impregnacisn ajadido
mzdiants el usn da rosinas catifnicas d. L:&auina-ald shiie
do solas, ¥3 & veoss ventajost aladir w agente de pre-

q;p;tac;én adicional durente ls pryparecidn de la pasta.

431, por sjemplo, froousntaumente se sbtigne un nejor es-

rrido dg la Dasta sobre ¢ taniz o tusla du la méquina
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pepalera, cusndo sa glladan Prguile s cantidades g alumbms,

del orden de 0.5 - 3 %, refarido al peso el matorial ae
selulosa; KL alumbre u otrn agen{:a de preocipitacidn se afis-
48 casi siampre despuss de la mazela de los otros ingredien-
tes, puesto que tenderia a cragula Y preoiplitar la resins
cololdal catibnica de melamina en solucidn si se afiadiera en-
Tes, pero ea 0asos espsclales en que pueds ser deseable una
coagulaoién preliminar de la resina de lﬁaiina a1 exoeso

el alumbre u otro electrolito ruede, desde luego, ser intpo-
duoido entes del agente de impregnecidn, si s3 dasesn.

Los principios del invento pueden ser aplicados e
na gran varigdad de campos la la fabricacifn de pPapel, umola
desdo, laminado, churreado, preformado y &imilares y, en ge-
nsral, donde quiera que se desee un material fibrogo gelulé-
8ic0 intimamente aooiado aon materiales termopléstioos, tere
mosndurecibles, céreos, bituminosos o cualguier otro tipo
de meterieles de trabasén, impregnacién o ravestimianto,

Llos siguientes ajemplos son ilustrativos de algunos de los
campos en que el invaento puede ser . emp leado,

-

Como se Ia dicho antes, los prinoipios del Presente

invento pusden emplearse para obtener una incorporscién més
uniforue de meyores cantidades de ceras, material bituminoso
y similares en ls pasta de peapel autes' dél proceso de formsa~-
oién de ls hoja. CLusndo al fbjeto es lograr resistencis a

la tinta, impsrmeadbilizaqidn e simil‘ares, astas colas se ppli- -

~ Ca en oatidades relativamente peguetias del orden de 1 - 5%
0, en el cas> de asfalto, hasta de 10%, referido al paso de

028&
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1a pasta de psgpel seca. La solucibn de resina oa'c:.dnica“ ’6.9
maiamina-,aldehidu s8¢ mezole primersnents eon la suspensién
acuosa a9 la pasts a ocualquicr oonsistsnceira dasnads, tel

comy vha suspensidén al O0,% -~ 5% de pasta en la cajs del be-
tidor y se dajse raposar durante C.bH - 3 horass, despues dﬂé

lo cual se gtade el materlial ds anoolado en forma de ais-
parsidén acuosa. La ﬂoéulaoién del material de encolado dis-
parsado madiante la resina catidnica do melanmina tiene lugar
con rapidez y sus partioulas, maezcladas fntimamente con las
ds résina coloidal de melaminsg son retenidas wmif'ormemente por
la pasta de pspel. La pasta impregnada se haoe ochHrrer enton-
ces sobra ol ollmdro- 0 tamizg 4a 1lg mfguina papelera v el pe-
poel resultarte sa hace pasar a través de rodillos secadores
calentados vn la forma usual. Por ssts mbtodo pusde fa-
bricarse cartdén para paredes, cartén aislante y pasta den-
sa para reCipientas de papel.

Puedaen obtenerse papeles de paso redueid'o oon ro=
sistanola al desgarro, lmpermeabilidad y otras propledades
deseables mejoradas incorporando dispersiones de caucho, po-
liaorilatos, elastédmercs y oopoilmeros diversos mediante el

procadimiento descrito. Las propledades de la hoja pueden

‘modificarse po~ calcotaniento, prusidn-en hfmedo o en seco,

calandrado, calandrado en oalliente, calandraedo de frdceifn,
chgpeado y similares, Analogame‘ute,\ al pspel pucde gecar—
s@ sobrg un ollindyo netfiico pulido, ilediante, el empleo

de este procadimiento pusden usarse, obtenitendo todavia bues
nas prepisdades en la hojs, pulpas més barstas y més dbiles,

talss como pasta de madera, fibras de desecho y materiales

"‘29""
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de fibra aorta. |
FABRICACION DE PAPEL COM ALT(Q CONTENIDC DE RESINA
Bl pspel impregnado con grandes cantidades de rost-

ha termopléstica © termosndmrsoiblae, tal oome polistireno,
polletilacrilato, rgsinas de fannl-frwmal Ashido modifioca-
c'tas 0 no, y similargs, pueds se» empleadn pa-a ung gran
variedad de finalidades, tales como para laminacisdn por ca-
lor y preatdn, m T!_é faiaricacion - aisl‘adores v condensadn-
res elfotricos, en procesos de mcldeadn de tablarns vy anflo-
gos. Por al siguiente procedimianto pueden\ ser Incorporadas
cantidades de aglutinantes resinosop que oseilsn desde 5 5
hasta considarablemente mas que el pesc del materisl 4ibwe-
s2 celuldaian, _

Un rﬁateﬁ.al'ﬂbrosos celulésico tal ocomo pulpa de
pepel Kraft se hidrsta por calentsmicnto en la forma usual,
con preferneia alg” menos qué en ei proczdimisnto ordinario
de febricacidn del papel, Le pesta s2 diluye luego con agua
a una consistencia de aproximademsnte 1 - 6% de s6lidos Y se
aiads una solucldn 00lollal de resins oa‘t:’.dnicé do melaming-
~aldshido en cantidades de gproximadamente 2 - 15 % de la
de aglutinante resinoso a incorporar a la p&esta. - Después
de mezolar a fondo, la suspensién se 'deja preferentemente re-
posar durante un oorto tiempo, despues de l¢ oual se aiade, con
agitaocién, wna emulsién o dispersibn de la resina o resinas
deseadas. Luego se da a la pasta la fo.j;:ma de papel o ds car~
tulinsg o bian 53 la pusds mnllocw mats st 5 pualguiom proc -
fimionts o us T e r3on a7 PRI s P

En clertos casos pusde scr des.able afisadir un 8lcall

tal como hidr6xido-s6dico ¢ ambnico a la soluci6n de la pasts,

- 30 -
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una vaz que 1& aoluo én de resine catiénica de melemina ha
sdio aﬁicionada, pare con anteriorided e la mtvoéucclﬁr de
la emulsibn resinosa. An8&loganente pueds efisdivse slumbre
para eyudar & controiar el pH, eliminar l& espuma o ls pe-
gajosidad v modifiocar las carscteristicas de escurrimiento
del agua de la pasta.

; El pepel o o&rtulina que contienen 5 - 75%, so-
bre ls base del peso de la hoja terminads, de resinas, breas,
ceras y similares, puede userse para verias finaelidades peara
las cueles se emplee ordinariamente el papel, pero congesis-
tancia mee&nica, resistencis a8l pano, resistencia alguns,
resistencia al vapor de agua, resistencla a la gresa, mejo-

radas, expansibn y contraccidn reducidas en condiciones va- -
risbles de humedad, ete. ©n muchos casos el pleno desarro-
1lo de estas deseables propledades depénders de los tratamign—
tos meofnicos, tales como al éecado a elts temperaturs, el

calandrado an fric 0 en celimte v similsras, ILos cartones

hechos de acuerdo con el presents invento proporcionsn ca-

jas y recipientes con propiedades protectoras mejorades y

-los revas‘cimiant‘os pueden nantenerse a un punto razonsble

usendo dispersiones ¢ emulsiones de moaterisles resinosos bs- |
retos. Mediante el miémt; procedimiento pueden hacerse car-.
tones pera pared, oartones vy papeles pare construceidn, ocar-
tones sislantes, eubiertas de piso, recubrimiantcus para taja-
do, etc. '

-Incoyporando g:gandas proporciones de ceras amorfas

0 cristalinas o aceites minerales o vegeteles en forma de

- eamulsiones o dispersioneé pueden hecerse papeles encerados o

»31«-
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aceitados, El calandrado en caliente © sl ca’ientamianto es
necesario en general pera desarrollar la transparencia y la
resistencia a8l agua m&ximas. Pueden menufasoturarse pepeles
resistentes y flexibles con las propledades del cuero o

de la tela incorporando létex de caucho natural o artificial,
elastomeros y resinas en proporcién adecusda. El calente-
miento; el calandrsdo y otros tratamientoé meofnicos pueden
emplearse para majorer las prop iedades deseadas. Fuede

comunicarse al pepel y a la cartulina 1la resistencls al fue-

g0 0 & la llama medisnte la incorporecién de materiales te-

les como oeras cloradas, polimeros deé estirenc d orado y

" diversas resinss termoendurecibles. ITamvi&n puedei Sor

isgorpuredes sindidasa...t. f.bre. ¥y substancias de cargs
ninerales pare syudar a obtener la méxims resistencia al
fue go.

CONFORMACION PRELIMINAR Y HMOLDER

Los materialas Pibrosos celul6sicos tales como la
pulpa de papel impregnada con aglutinantes resinosos median-
te el procedimiento de aste invantn, eonstituyen un isportan=
ta articulo dg zomgrero, ye& gue pusden %eshzdra‘tarse N veri-
darse cnomn talaes o liggramente comprimidos an forma do miEsg "
anphgrente. Dste masa puede ser preliminermsnte tranetorma-
da, madiante adecveaedo= procedimisntos de molden, ern pilages
conformadas pars procosos subsigulenton d2 molder en calien=
te o bien pueden fragmentagres, dosnegnuzarse o triturarse

(bien sn cstado seoc 0 e estado htm~do) y erplearse sub-

: lésiguiehte para el moldeo po impresidn, trensforencte 0 in-

yageibn, ye sola, ya mezeleda con otros tipos do polvos ds

ﬁzznﬂ
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molded: Cugndo las fibr»ag, an la fo-ma denarita, han sido
ravastidas con latex d¢ ceucho u otras formas de ceucho na-
tural o sintético, ol producto puede ssr glaborado sobre
rodillos oalazntados vn los cuales otros matsriales de car-
ga, tales como negro de humo finamente dividido u 6xido de
zine, pueden ser incorporados junto con sceleradorss de la
vulganizacibn, tasles oomo mercaptobenzotiazol, y antioxi-
dantes, si se desea, despues de 1o cual el producto pusde
vulowilzarse por calentaniento en moldes en la forma usual,
En ls fabricacibn de artfoulos grsndes de forua
irragule» partiendo de ooxnéasicionss de moldao que conties=
Aen un agiutinanie resinoso junio con un'matariaj.‘de carga
celulbsico, B9 ha experimentado dificultad conysld,erable pa=
ra Obtener fluidez convenients an todas las partes del aol-
ds. Pars vencear asta dificulted, se¢ ha deserrollsado una
téonica de conformmei6n preliuinar 0 de woldeo previe, en
la cual una mezela del aglutinante resinoso,uniformg, y del
material de carga se hace gproximadamante en ia forma desea-
da del artioculo terminado, Bin vudcanizar la resins, E
proceso del presente invento se adgpta particularmente bisn
bara prooesos de woldeo previo de este tipo, puests que as
rat‘anié.o 8l caracter ribruso del material de carga y, por
consiguiente, el moldeo preliminar puede haecerse por proce-
dimiantos de moldeo en htmedo. Adem8Bs, hay mucho menos pér-
dida de resine en el agua que escurrs, cusendo se trabaje da

acuerdo con los principios del presente invento. _
Las formas prd iminares preparedss con gyuda de
las soluclones de resina catibrnica de melamina-—aldehido
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han simplificade grandemente muchos problemas de moldeo yk
hen aumentado los tipos de materialss de carga y de rasi-
nas que pued\;n ser moldeades. Fueden ser empleedos el se=
rrin de madeia,*lo:a copos de algodén, la pasta de papel Kraft
y ctros materieles normales; lo mismo que los tejidos ce-
lulbsicos nagerados, tales como lona, cuerdas y otros ma- ‘
terislaes de carga Que comunicen tenscidad y r esistencia al
impacto auwnantadas en 18 pieza moldrada. CualqUisra de ese=
tos meterielas de carge, o cualquier mezole de los nisuos,
pueden .srr suspendidos en sgue, tratarse con solucibn de re-
sina oatiénice de meleminag aldehido e impregnarse luego uni-
formemente con aglutihantea reainosos termo-gndurecibles ©
termo-plésticos, en la forus sntes descrita, después de
lo ausl pueden moldesrse previauente & la forua deseada
esourriéndolos o conforméndolos sobre un tamiz U otra su=
perfiole perueable de woldeo gue posca la forme d eseada.
Loe pér“di&as dabidas & lag resinas disusltss o suspendidas
en el agua Que escurre & través del tamiz con ususlmente me-
nores del 25 % & inclus” asstag p;-squu}fiasi c antidades de resi-
na pueden racuperarse fleiluents vclvig‘sﬂdé a us&ar gl agua.
Les »gsinas Je fenol-formaldehido v las de cresol-formal de-
hido se: aplicen ventajosamente mCiente aste nétode en cop~
tidades de 10 - 100 %, rerericas al pesc ceco {e les fibras
celulfricns. COtras resinass, tales come las descritas en
los siguientes ejemplos, pueden ser eplicedss iguelmmte.

“ _LAMLNADQ ¥ HCLDHO

Las hojas ¥ certones impregnadog con granfics can-

tidades de rcsinas tormoplésticas n ternoondursoibles ns-

- 349
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diente ol procedimiento z‘i_el invento g¢ adgptan DEvTigulerians

T8 ‘nisn para proczzds doflaminado y molded, en razbn do le
d¢ist~ibucidn unitorme del mete~1al resinosne, Bl papel la-
mina~ Sz hacs oon prefarenoia an una méquinav?vu::c’!.rmiar o=
@fnaria 0 en una mlguina 4z oil inirne, Tl cart®r més grue-
so pars procesos de moldeo s hace a msnudo sn le 1lamada
méghinag "htm:da® es & oir, en un cilind»o pepelaro qug all-
menta un tawbsr sobre el cual la hojs hémeda pusds arroller-
se hasta que s¢ torme wr samtén dil gruoso deseedo.  Cuane
do se¢ emplaean resinas t ernogn A 02 blad, 7u.n canal:.zaciervvﬂ—n
canizador, tal como al écido ftglico, el &cido oxflico ¥y
gimileras pusds ser pulverlzedo gob=: ©l pepel hfimedo antes
de que Se pequa 0, b el caso ¢ ro3inas G fancl-formaldshi-
do, pueda gpllcarse haxangtilentstramins pulverizéndola s0-
bre el papel © cartln CecOS. El laninedo gg rag’iga prei-
sendo una pita de hojac impregnéaas antre platinas calian-
tas. Rl moldso se 11lnava a cabo, blen diri»étahl@nte partion-
do dal papsl o ca:"fcén, ur ada (3‘.‘.;.37 ~ fn-ma previa, bien una Vaz
qua ol material fibroso afieltrado s ¢ desmenvza 0 fregmenta
para sbtensr més fluidsz en @. molde. Medisnte ssts proce-
dimi snto se obtienen piezss moldoadss de rosistencile mecéni-
ca ydc& r.ristancia al im_.pécto alevades.

El invento se ilugstraré todavia por los aejemplos
ssp gcificos siguientes gus mu.e:::t:;aa wanlizesicnas prefsrides
ol wismo. Debe entsnderss, 8in gubargo, qua el invento,
an sSus agpectos aBc éumplios, no quada limitedo a & SLOE & J em-

pios sin¢ que, deatro del espiritu do las rgivindicaciones

snejas, podrl hacerse uso de otras modificaciones y varisa-

= 35 -
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cicnes en materieles, catidades y provesos.

BJEMPLO I

Muestras pesadas de pulpa Kraft seca blanqueada

se diluyeron a consistencle de 1% v se emplearon porcilo-

nas de 1200 c.c. para heoer a meno hojas tratadas como sl-

gue!
' A,
B.

Ce

D.

Sir esdiciones

Se afadié w 10 % de resina erloidel de mela-
mina-formaldehido, ruf grido al paso seco de
la pulpa. |

Se aiadié un 100 % de polistireno polimeriza-
do en emulsién referido sl pesc seco de la -
pulp &e

Se epadi6 wn 10% de la resina coloidal de me=
1amina-formaldenido, oon agitecién, y luego

100 % de l= dispsrsibn de polistirenc.

Las hojas se hiclsron filtrando porciones de 1,000

c.a. de cada papills de la pulp&,‘a través ds vn tamiz ds

cobra da 150

mallas en un eubudc de Buchner. Bl filtra~ .

ac s devolvié a trevhs del residuc dos veces. Luege se

midi6 el volumen de filtrade y e« determinaron iog gb6lidos

totaies. La hojs se o&c6, se pssb y S« everignb por anbli-

aigs el nitfogeno total,

Loz rssultados s¢ muestran on la tabla siguisn-

te en la cual todes les cifras son por puso 7 est & expre-

sadas en gramos;

[l
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Materiales afindidos ’ lst erisles hallados
' "Polis-~ To- Aguas ToJa Tok al Resina 4@

pProce-Fibra HCl tireno tal resi- seca mel smin a
50 \ duales en la ho-
‘ 561 i- ja
dos .
A 6 - w 6.0 (.08 0419 e 27 -
B 6 O = 6.6 Co 33 6.82  7.15 Ce 25
e 6 - bc(\ 1200 6-08 Oc 70 120 ?8 -

D 6 0.6 6.0 12.6 0,25 13.52 13.77 0.53

+ jproximada

++ Detorminads por al a.aﬂi:ais de Kje'dahl pers sl nitrhgeno,
Betos r esultados mucstran ol er-m=ntae ol sumsnto i

18 wretancién tents del polistimensc oomo ¢ lea recine cstitnis

C

)

ik

e

3 melamina-formalden ido, quu S nbtisng cuandn snbng ©
cmp Lean ju.ntbs. La pulps de pepsl no twgfalta tracash gn wo-
tanegr cualquiler cantidad &prf?ﬁi abla f¢ polistirono, & pessr
dal hecho de que el agha de gecurri éo se filtré doo veoag.
solaments re‘tin.vo w40 #% aproximadanent e agl polsdilde de rme-—
laming afiadidc cuandC N0 Se usd polistirenc. Sin embargn,
fueron —etanldos virtuslmente 18 totelidad dgl pelistireno
(81 menos un 95 %) ¥ sproximedancnte w 90 % ¢ la resins
6e melamine cn &l process D en el cual rusron 8dalons COS
arbos ingradientat. |

T1 pnliastirens usadd oh ~gto y otros sjemplos e2
prapard cont gilgue) 1.2 partzs @@ pese Je sulfeste Leuril-ot-
dico se Aisnlvigron en 58.8 partes 2q agua calenteala & 94'30‘
v s¢ siadieron 0.05 partaes de parbdxido dg hidrdmno &l 405

Entoness ce intrndujeron 40 partee Cwu astirenn, con unifor-

micdad, du-ante 1,5 horas. Le ponceifn ds polimerizecifn

oxotfrmica transourrié sunavomente ¥ Quodl somplata &l ce-
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bo de 3.5 horsas, S ingurld vapOr a Travhn del maw;riél
para sgparar ol meterial no palimm‘izamg y ls dizpaeresifn
agreguld a 25 ,» ds s6lidos.
BJEMELC 2,

Tha =olucién coloidsl de »eoinae catifnice do me-
laming-formalichido se prepard disolviendo ¢ zolucién al 12 %
m produsts do condencaeiAn, pacedo por pulveslizacién, fo

meas 3 moloes de solucifn acunce dg¢ formaldghido con un nol

-
oy
H

de moleminag on agus caliento qus contenfe 0.8 moles de TCL
por czda nol do nclenina y mefurando dursnte uncs 16 horasn,
Tulpz Kreft blanqueada ¢ impregnbd on s gus durants

1/2 hora, se hizgs circular en un calentsdnr ds lgboratoric
dz unos dos Kgs, durarte 1/2 horas, se bstib dursata 1/2 ho-
rs a plsna carge (14 kgo), se refind durante 2 mihutos an
wa JOraén de Laboratoriv y se regull a consigtencie de 1. 2%

| ludiente el procedimiente de polimgrizecifn en snul-
8i6n descrito en el sjemplo 1, y erplsado el mismo cmuigen-
ts, su prepard unes dispersibn d¢ polietilacrilato con vn con-
tenido de 5601idos de resine de 25 % y un tameiic nmedio de para
ticula menor de una miora.

Lg suspensibn de peste de papel se trat6 primero con

v

£

3 % de resina ¢ loidal de melamina-formsléehido, referide
al psso de le fibre sece, efiadiendc la sclucién & resins y
agitando durente 30 minutos. &l pHd se sjustd lusge a 6 - 7
aproximacanente aﬁadiéndo hidrvxido £6dico ¢ anénico y ss

ediciénd ls emulsién de polietilscrilato, Luegt la uwszcla

se agitd durante 3 minutos y se ls cib le rorme dg hojss d€n

une mhquina Valley pare former hojas o nano, con wn tamig for-

v

- 38 =
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medor dg 60 mallas., Desde gl taniz, las hojas sc pusiefmn
en oepas oon papoles sccenltes y o secarbn £in pryelén sobre
un tambcé seeedor de 100-120“0 durente eprozimadamgnt. 10
minuatos,

Le ret@ncian‘dﬁ le emulsié,n 8 gorilegbo ze Qeter=
mind gxaninando el sgue eccwrrids. Se comprobb qus cl an-
1nidg Qe vraing de melampa fuf muy eflcaz para producir W
dapdsito v uns retencitn uniformes de le cmleibn e ﬁc-liv‘.f—
tilearilato; de hache, lg rotencién fuf préoticsmente com-
plata en tedes los osscs. o la tabla sigulents, lag 0i-

iras de la orlumna weabezede arn Wi cz acrilate" repre-
sonten el porcentaje do s6lides 2o poligtilacrileto aiie? -
os a la suspenoién ae ls paste, wol'raan 2l past ap pRed 43

la tit=a de papel.

ucstra jo de Formacifin  Agua o8- Peso kgs/

i acrailato de la ho- curricta .regma - 500
e atiadl do j & de 62 X 1CC
Releativa)

1 comperat ivot ‘ . buens clara 57
2 control ++ 5 ' " turbila

3 L 10 " muy turbla

N e H clere
u " 7"3
10 " T 75

mw ~3 O~ Ww b

20 Kk " 8o
50 oo ligeranente
turbia 89

+ gin resina de meglamina ni acrileto

. 44 sin resine ds melamina

st oz resultados nusstran Que, inclusn cushdo oo
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aplicen grenfes pantiisiag, oo obtigns Ung bums rel *ﬁmﬁvz
acl poligtileorilats poe 1t paste selulfsice de
EJEWPLO 3.

Fulpe bﬁanqur:séé& dg pepcl Kraft s upapl oo 8gls

vy oy o

& ‘)“'

durante- 1/2 hora, s« pusc oh cirouleeifn en un batider de

sboratoric du:-arte otra 1/2 hora y 'Pu,gzgc cw betis 1/2 hire &
plona cerga an =l rr@3illo betid Le pulpe batila s¢ refl-
n6 durgnte dos minutos y 8T ailuys con ague & consistoncia
da 1.2 %. Se exedid wns centidsd de o cine coleidal “de e~
1amina-frrmaldehido igual el pemo DeCo iz la pulpi;a de papel,
comp solucion sl 1274 acidifilcads cen 0.8 molen de fBeldo clor-
niarice por mol Ce melamine y la mezcle &e ogité durente 30
minutos. Luego la pulpa s¢ filtrd y e lavé cok was a‘“aﬂ

canticec de agua para' Jeparav’omm al cololide a% rogine da
melamina n¢ tunerido a las fibras de la pulpa.

' Le pulpa impregnade e suspendif de n@vo an agus &

gonsistencia de 1%, tenisnde la nuspensifa wn pH de 6,3 ¥
vae pO*”GlOﬂ ss olebord a meno en forme de hojes, Que e el -

ana.uisia regult aron contmmer l.1% de resina de malanin e

. Qtra poroifn se traté con 100 de¢ polistireno polimﬂz“‘ zada

en emul..\iﬁn, referido al pesc en Seco de 1s pulps de pepel,

v ss hicieron hejas & nano. Le misme cantiaad de Exmuleidn

de polistireno se efiedid también 8 otra papllla &l 1% de

la misms pulpa de papel gue no hebies sidontrat ada previemen-
ts con la resina de welamina v se siguit¢ el nisuo vaoeeso
de farmac on do las hojas.

!

Yas del 80 % del polistireno ful retonido por la

pulpa tratsda con resina ag melanineg y osteba imprﬁag‘nada an i~

~ 40 -~
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. tireno y pneutralizandd con BAONAECO antes de le tiltracidn.

ey

74210

formemente a frndo en las hojss acgbedes. Las hojes prepare'-'&
dse a bese du la pulps no tratade contendan poct o asds sl
polistireno afiadido.

Este & jomplo muestra qua ls accidn de floculeoién
de las resinas coloidales de molemina-sldehido psreisten
incluso despuss de que l& resina he sido adsorbida por me-
toariales fibrosos. La pasta celuldsicse da papel vy otros ms-
tariales fibrosos tretsdos previamsnte con el coloide do la
resina pusden, por consiguiente, usarse como egente de floecu-
lacién pere =zuulsiones 0 sugpsnsiones de ceras, gomas, rosi-
nas y cvtras netoriss simiiares.

BIEPIO & |

Uoe solucién el 12% de resine coleidsl de melamina-
formaldehido que contenie 5 grames ¢o recinag se éiluyd con
‘agua hesta 2 litros v 5o ’&&CM{E&T{A‘E con egatacibn 200 grémﬁs
0g une emulelén acucsea que ccntenis 50 gremos de pOlistirenc,
El polistireno flocul6 inmediatements y ¢l precipite-do re-
enltante se aeﬁ&ro por filtrecifn. L1 filtradfc cre claro,
mostrando ques s:habla obtenido le pr(:»cipitacién corpleta.

.La resina p:'e:—cripitada s¢ se0b, se moli6 y wma parté
ge nelded é 155°C v wmos 250 kgs/on2. Sg cbtuve uvne pileze
moldsada limpia,

(ne musstra e ls »esine se snaliz® en cusnto al

‘nitrOgenc y resultd contener o.75 % Qe refine deo mglaming-

formaidehido,
Bl procedimiento antes cosorito e repitio cumplean-

do 25 gramos Ce la recina de melaninag ¥ 25 gromns de polle-

L

~‘4_L L
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8¢ cbtuvo de nuevs Uk riit»ade cisro. Bi precip ITEGO cul-

tenia 4bj co rosing da 0G5 amina-formeld chid0a
Beto r’Jle nugstra ls accibn fmr"-u_uante de las

aﬂlmia&es cn‘ﬁ:z}idalev de la rucsina cetisnice de malamina-& -
dehic“m an ausancie de ma‘terial fibroso oel.p_.ﬁéaieo g 1lustre
1le ‘importeneia de la presencie du ooloide da rozins de nHe-
lamins an @xosse en gl sistenms mebre v pcr mcima del que
ha 5'1(10 adg sorbide por las fibres celulémics
EJEWLO 5s

| 8(‘ P ,rta*— an paso de pulpe Kraft blenquosds se-
ca sa mogclaron oon agud heste uns suspeasién al 14 v o9
snadieron 168 partes ds une solucidn coloidal costifnics al
12#% de resine der m&lamma-fmmgld»hida (204 referido & ls
pas’ca de papal seca), ,gitundo dursnte 10 minutos. ~ El pE
de la papilla ge sjusté & 4.0y o8 apedieron 160 pertes de

un. & digpersion de polistireno polimeriza.cle. en =mulsién con

. un ta;z;aﬁo de p&rtieula de unas O. 5 micres ¥y le m,,zcla sa agl-

. é.u:r;.nte otros 10 minutos, degspugs de lo cusl 8e adiluyd

a pulpe ds papm. a8l 0.6% y se le ai6 = msno lg formede hojas.
El =zguz agcu;:rié.a era clars, mdicv.ndo que virtueluente 1a

tb‘balidad del polistirenco gutiba roetenida por lu pustc de

pepels . -

Lms hojam, L daqmenuzaron mee an.icamente, 8¢ ngno

con. alla*r un molde de 155 % y B8 prmwﬁn s ests teuwperas-

tura durente 5 minutos. Sa cbtuvo un& pimn pisn meoldea-

~ ‘da do uspecto ¥ restistenciz mectnica buenos.

Una s:a-gtmch. tenda de pulpe Kraft se imprespc ann

204 de resina de melamina.-fnrmrldenido y 200% de resing de |

w 42 =
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pcliétirenn mﬁdi&nta el procedimi.nte entes &@scrite, aglvo
qum;él pH de le Papilla Qe pulpa cus contenis la raeins ontid-
nica de melamine-sldchido se :levs a 7.0 sntes e rhedir ls
éi&persiﬁﬁ de polistirano. A le pulpe impregneds se le
dié la forme de una hojs de unos 6 m. d¢ espesOr =n un en-
budo dm‘Buchnux ¥y se 5606 a 9300. |
| aﬁl,eantravde este hojg se corté un disco y se co-
leoct en un molds discolidal a 15506. Desp ubs de unos minu-
tos paré que sgte fbrma‘praliminar se calenters, =e cerré
el nmolde y‘ss eplic6 dursnte 5 minutos une présien de unos
250 kgs./cm2. La forma preliminer tomé le configurecién |
del molde sin rotura sperente, obteniéndose ws pieze bien
moldesda y de buen &sgpeoto.
EJEWPLO 6. |
Uné solueién de 200 grawos de w producto de con-
denseocidn de fenol butflico terciaric —fwrmald@hido en 300
gramecs de ciclchexsmone matiliga ge mazcld e 9330 con 440 grea-
mos de ague que contenfa 2.5 gremeoe de sulfosuccinato sédi-
co-dioatilico y 10 gramos de un precducto de condensecifn de
monopalniteto de sorbites - ¢xido de gtillenc. La mezcls se
houogeneizé husta fﬁrmar wes emulsiln con un temsfic medio de
perticula de 1 - 2 gggggs. Bl cantanidg da s6lidos, dgtﬁr;
minado. calantendo una mugstra = ;OEOG s pese constante, «re de
23.8 A
Mediente el sigulents procedimiento, pssta de pepel

- EKraft blapngueads se impregnd con le soluclén As rasine de fe-

yn014f0rmaldehido:‘L& pesta s¢ Ailuy6 con egue haste une con-

pistencie dg 1% de fibres y se enadiéd solucifn de resins co-

u43a
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loidal de wmelemine-sldehido, sgitfndose la mezola durante 5
minutos, y ol pH se ajueté el velor deneade por la edicién

de hidr6xido sédico o &0ido clorhfdrico. Entonces se sfis-
di6 le emulsidn de msih‘a de fenol-formeldeshido, seguido de
wa agitacién durente otros 5 m:tziatoa, despubs de lo cusl 1ms

Tibras impregnsdes recibieron 1s forms de hojas en una mé-

- quins wanuel de lsboratorio, = motes hejes sa prensaron entrs

peépales secante y se secaron 2 100 - 120%¢ sobre un ta;nbar
s¢cador y lusgd se calentaron a 260'%: durante wma horsa,

De esta forma se eplicaron a le pasts centidsdes
diversas de rsgina de fenol-formeldehido v coloide de nmele-
mina—f&rm&l&ehido ¥ se deternind le retenoién de raging,

Las cantidades eraplaédas"y los resultedos obtz«midés estén
agrupados en la teble siguiente:
N¢ Fibrat+ Resina,@s/fibra scoa g}éﬁ‘( de IEspe- Peso me~ Retsn-

Fenol Molanine ga« §0r dio de la oibn #%
rilles n/m hgrja(ar_) ‘de la re

. - - sing,tt
A a5 s 5 7.0 0,25  C.60 32
A2 1.0 " " " 043 1.29° 53
A3 2.0 " " " 0.80 2.70 64
A4 3,0 " w " 1.17 4434 81
Bl 0.5 100 10 7.0 Q.25 0,75 45
B2 1.0 " " " 0. 46 1.61 56
B3 2.0 n LI " 0. 81 3. 36 62
B4 3,0 v " " 1.24 5. 38 72
CL .5 150 15 7.0 0. 30 0. 94 5%
¢2 1.0 " o T 0456 2.00 61
¢ 2.0 S ] # 1,07 4.30 - 70

| C4 . 51. ) ] o 1 ‘}_“ &0 6‘@3 79
DL Q.5 200 20 7.0 0030 1.01 46
D2 1.0 ] " " 063 2438 63

- 44 o e
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Q& 24 5; 22 73
1,78 6.92 90

El 0.5 150 15 4.0 Ca23  0.62 14

D3 2.0 200

B2 1.0 " " ) 0443 1.37 22
E3 2.0 L w .o .81 2.89 27
E4 3.0 " n " 1.24 4,63 33
Fl Q.5 150 15 5.0 Ca25 0.82 39
F2 1.0 n " 056 1.86 52
F3 2.0 ® L 1.04  3.99 60
4 3.0 " " . 1.55 6.55 72
Gl 05 150 15 6.C C.28 (.. 88 46
@2 1.0 " t " 0. 56 1.97 59
a3 2.0 " " " 1.09 4. 27 69
G4 3.0 " " " 1.53 6.76 76
Con- (.5 nada neda 7.0 0.23 Ce53 -
trol 1.0 " " " 0 40 1.05 -
" 2.0 “ " “ Q.66 2.06 --
L 3.0 w " " C.89 2,16 -

+ Gremos dy Fibre zecs en lo .uspzasifn de lo cusl se hizo
le hoje.

++ Poso de l: hojas ~ fibre X 100
Fago dp resins sfiedides

Egtos resultsdos nucstran gue m.éisnt~ el ampleo
da solucionez coloidsles de resinc de meleming-&ldehido se,
ob‘ci&ae w alto grede do retencitn de resings termoendureci-
bles del tipe dx lo= productos &e ocndcnswclc&n dv fenol-for-
m.liehido. Otros productos de condenzucion do fenol~formsl-
dzhido, ‘bél{ﬂﬂ como los prepiredos e base del fenol mizmo,
volaﬂ de fenol y ofesolea y mezelas dg fenol, erssoles
¥y xilmolas pueden fsimismo emplearsa

Les *aqinaaa ferdlicas mod ificadas puaden t&mbiéﬂ
aer epliceda«; 8 fibraa de aalulons ¥y ~imilar$a ngdiante el
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uso de solucionss coloidales de 'mglﬁming-farmaliﬁ;klidﬁ, flefule)
se ilustra por este sjemplo. Asi, verbigrscit, reésines cb-
tenidas por canaehgaciﬁn de mazcles dg fenoles y sminctriszi-
nsg, tales oémo mel amine, con formeldehido u otros sldenidos
rgactivos, pueden fer eplicedes dz este forms, Cuelouisre
dp astag r@minaﬁ puede ser smulzificede y aplicads a ‘*l,‘l.ﬂpm;
2ionas gouqs&.s ds wn m&tgrial ta carge, tel como peaszts de ‘
papel, por £l p*00a6§miﬂnte prpiba descorito vy el met e Tel

de carge impregnado resultante serf adrousdl pErs SU USO S0
procesos de moldec de pulpés.

BJEMPLO 7.

Tnas hojae impregnadao con resine de fenol-formel-

B9 mol&"&wm an farma de cm-tén ’L?nlinar. Une suspsh ﬂfi‘m
en ogus de pasta Krsft blenqueeda ds coneistancis de 1% se
traté con 20% de celeide do resine de mﬁ%lamma-mrmalaghu}c'
y luego con 200% de le resine fenblice, »eforidc el pose &b
seer de leeg Tibres del papel, y le peste impregne ade resul-
tente so elebiré on hojes de unes 150 x 15C mz, en uns mé-
“quine menusl. Les hojag htmedss £¢ ¢ prensarcn entre pepe-
lss cecentes, ©¢ seceron 8Cbre un cilindro s cactdor A J.OC -
120% vy luegr 8¢ celontaron ¢n W& setufa & 3¢79 ¢ muremt
une hors. Les hojes zecas contafen 6C-70% Qo ms«ma:%.

Se¢ hiciercn slgunas lemin acicnes superponiends de
3 a 6 hojes y prma&ando entre pletines de £CaTo inexideble
dg wnos 150 mm., & upcs 2l0 kge. /cm2 & 16"‘ C durents 10
minuth, czeg,u:.de ae enfrispiento & I}I‘fﬂiéh. Los preductos

lsminsres resultenten © mim g rigidez nntable y uns
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translucides wiforne, 1o qgue indice une glstribusibe uni-

forme le resina.

EJEMPLO 8. | ”

| Peste de pepcl Kreft se jmpregné con polistirenc
finémsnte divicido y se elebort en forme de pEpel sn uwne mé-—
quine pap”lﬁr? Fourdr‘nu,r. Le peste &c betit e comdisten-
*g da & % B.urante 1.25 horac y luego ee a1l uyt cco egur & '
25 A le pests éiluids se le #iedié en le ceje dsl betidor

y can ag;itf«c: 6n vigoroen, resine coloidal catiénice, acidifi-

-gads oon (?.8 molss & &eida clﬁ-r-hiérico por mel d: melemi

nm‘:@ medurede éurente 16 - 20 hores & w cratenido de 12%
de s6lides 'ﬁ;;—r:fsine._ Despues Ceg unes 90 minutos sé giedlt
suficiente solucién de hidrOxide s€dico pern wlever &1 pH
a 6.7 y atonces ce sfadid con 531::0*63* »1 polistirgnc,
Se us6é w. pOliE‘cirenG polimerizeda an ernulsién gue fud pre-
parsdc come s¢ geseribe en el Ejempic 1y diluide e 244 3%
e cc:lmc.x. |

Ine vez aﬁaai&a tode l& repins, l& censistencis
de ls pa# £ & ere de 2‘57%. Heierido el peso geco, l_a o r—
ge contenie 62.8% ‘de pulpe, 33.7% c“ev polistireno y 3.5% de
tesine de melemine-formsldchido. Le perts ne se siguid re-
f..nanﬂm despuss Gel batido ;«mitjvh. Bl £in F‘V.\.e:l ineayc ere
heoer pﬂp@l de leminsecién de 0425 mm, y £t cm@m‘b‘& Gue ee-
te espesor £B€ obtenie ocon upe consistencie en le ceaje, de-
lentere de C. 91% de g6lidos y con une veloeided del tenis
de wnos 8 metros por minute., Primeremente, 1€ petts e
hizo correr & le mbquine & ;—:C-&c, p;rd e escts terpayeturs BU

marche era nuy lente sobre el temiz. BSe cbtuve un rendimien-
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to muche mejey cslentands ls reste 8 35¢0,  Oen crte

cambic, y cen wmeos poees gjustes oo 1e e ireedfn en

'*&q c8jrs y Grbel %Cwizenta7 pere inpe dr le ag utina-

cibn er el primer cilindro preasedor, la wfquine funein-
né satisfaatﬂri&gwnpe‘ )
Durente le& ﬁltimﬂ perte Jel ¢nebyo se ehiedid
en la ceje dal batidor y en el sistems cesrrede fe sgue
de escurrido sl umbre en centidedes de 1 = 2% del pese de
1z fibres. Esto higo gue la pesta fuere w peeo nés 1lige-
ré sobre ¢l Yemiz de la‘maguina pepelers, | |
Le méquine estebs cquipeds con 17 rodilles se-
calorag que funeianaban’e temperetures que au&axtaban
de 38ﬁg en ¢l primey macader & 878C ¢n el a¢timo,

o hubs cepbeito ni eglutinsoién =0bre los figltros de

£~

iog secacderes ni depleite sobre Tos gecederss nis mos. La
hnis términ?ﬂ& contenie T4.6% e fidres de pspel, 22.6

de leistir&aa Y 2.8% de resine dg mwlsmﬁma-farmaldehidﬁ

Lae *etc&&nﬁnus de resina fueren, por tente, 57% y 684
maspwutlva¢3&t6§ 86ic estebr pre-cate un CeOb% e ion olo-
ro, lostrende asf que todo el feido ClOrﬁiériCO qu&db,lipgrta-

L
dc de la rcgins cetifnlics de melavine Gwrents ol preeeso,

BJEMELG ..9....-_

S¢ hicieren adcsm eapeyos sdlicicneles scbre 1o mée
quine pepelere & que pe heow referencia en ¢l ejeuplo eow-
terior; uvsands la nisma ‘emulsitn Q¢ polistirenc y le micms
rcaing eantitdnio ce de nw?aﬂdnaafﬁrm@?ﬁfhido a2 cantidaden-maa
JOorig,
' En el primﬁrﬁ.é% €

toe snceyos, s Cérge coatenis,
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referido a Lass soos, 48,1 e Qulpa ds papel Eraft bDlan-
qaéada, 47.1% de poiistirenc y 4.8 do ls rosing de o
1amiaa-ferm&id@hid3;~ La paste ¢ [repard como se deacri-
be e ol éj@mplo'aﬂtarier, ab aigdidndose élpmbra, #ouaa
o&aaistancia,an la cuje de elimentecibn de 3.63% y wa pH

de 4.5. Bo la ceja deléntera l: ccneistencie cra de 00817

la tempcrstura de La pasta, de 34 - 47¢C ¥ <1 pHa de 6.2,

(La sliuenteci6n en egue ere ligerauente eleslina, oon un

pH de 8+2), El papel de un espesor de 0.30 - 0040 mm, o

higo ein ﬁifiqultaé & wne velnelded dsl tenlz de wios

8.6 m@frﬁs por minuto, usendo torperetures en los rodillos
secaiores do 43 - 918C. &1 pepel i en el snélisis 55.5%
da pulpa ée oelulose, 40¢3k de volistireno y 4.2s de reosi-
ns do melemina-formsldehide v lag retencionss Tusron, por

O%ﬁﬂizu:sntg, dﬁ;74% el pelistiranc y 75% de la rgSina.

de nmelamine, Dursnte el segundc enssyo e izeoOrpirsron

al papel cantidedes inoluse neyorog de resinas. Le cer-

ga contenie, referids & bass scoa, 35&%» e pulpse Kraft.

58+ 9% Go polictirano y 5.7% de resine cstifnice de melami-

na-formeldenido, Le velocidad de 18 néquine gre de unos 8.6

mutrmé_psr ninute, comgbntes, y el pepel tenle 0430 mm. de

espesor y conterfa 50.6% de pulpe, 44.5% de polistirenc

v 4.9 de resing de melemine., &1 pepel de enbos cndsyos
tenia wr contenido de ciors muy beje (0.055,

Este scliecitud qua eorrosponde & le prezsente-
dg:@g los Estedes Unidos ¢l 13 dz Julic fe 1945, baje e
aﬁm&ro‘604.9ﬁ4 £ig acngﬁ & los boneficios dgl articulo 51

Ael vigente Eztatuto de Propieced Industriel,
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Los puntos de invencién fropis y & LUEve gue se

presenten para Gue rean ©bJeto do cote Petente de Invern-
citn en Espefs por VEINTE &fios, eon 105 iguientm

le,~ Un n@tode ﬁekgplic?r ul egente de reveeoti-
niento o impregn&eiﬁn a matsria1 fibrssebceluzfsicc, QQ@
comprande suspend r el meterisl fibross celulteior en egue

afiadir vne solucién coleidel o wcs

e

Re cetifnice de male-
mine~slfchido vy wme dlepereifn soucce qus conticne o1 ol

tad: egente an cotede no fleeuledr e ls susPénsién scuons

dz la fibr&, flceuler diche epente rn prisencie de las fie
bras suspendifes por le scelfn fe le miﬂ,gr cetidnice de
Delevine-eldohido y ﬂfmﬁﬁ&&r ast uae prepereidn subeten—

clel do dicho soente unifﬁrmﬁmgntg enbrs e fibesg, juntzlaan

lg re¢aine de Lw;&mina—alahbiéo.

29.- e métoce e &pEiCST un egente de weveioti-

mignto o de *gprig w&;ﬁn & meteriel Libprpr crlulteice, quo

Chiprends suspehicr en Bgue ¢ metoriel fiiwoer colulésiee,
sfiadir une sclucién ornlgigel de recine csbitnice de mel ol

ne-aldehido & ig g suspensibn ecuese de fibras, eliedir 1 us—

80 tna dispersitn scuocsa Que coatlicne diche egsnte sn seta~
2o floowleds, y ficeulsr «8te eagente ©n preszncis de las

fibghs Fuspendidas medisnte le ecoien de l& rosing cat*cnf-

ca dg selanina-sldenido, depositendn con wlles wna DTOpOr-

lsol
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¢lfn substeccisl de diche sginte wiforuensnte s3bre les
fibras junte ccn resgics de wmel enine—:l dehido,
8o~ Un métndo segtn e reivindice s el punto

28, wn 21 ousl 1ls suspsngién o ﬁwj& riprear @n :otedsn ng

b4

5 8lesline, con prefaw ¢hola durent:s un mfnime au 30 minutos,

Agep ifs e shiadip dicha »ssina puers entes de lg edician

2

"3 ia dispersifin que coatiens @1 citedo agente.

4.~ Un m&todo seglin e »eivizdics an ) ron-

208l 2l pi de ‘e atspensifn Aurente =1 D O

10 50«3 de 3-—6 fproximadesonte,

58,- Un m#troan fegln s moivia ddos e 2uelguisvg
. ,

: de Los puntos le- 42, sn ¢l cusl ls citade dispsreién Gus

cwatiens dicho Pgente  otntiens taw. tegn ‘un enulegente andé-

15 68, Un né&tede 82800 s reivindics en cualguie-
ra dw los puntos 1# - 5e, eo el cusl dlche meter gl e tr g
ta con rés de 54y, 8i se deoes, con 50=100% de su peso de
dicho egente,

79.~ Uh nétnde segln o waiyy lce on ®uelguie~

na
20 ra da 1ds puntos - 6%, sn ¢l cuel Aighn ec-nte es une

resine nn f?ﬁculada, tel couo polistivens on tetede ne flo
aul ede .
88~ Th m€tode segtn sr =civiacics ok cuelquicre

e los puntos 18 7%, @E“sk7cua1 diche suspensifs spuse

D
s s b e R,

) 25 . Ael materisl me prepera s BOﬁﬁiﬁti” cie de 0.5-6%,

- 99.- [¥s3 ydtac' segtl o v wdvindios en cualguters

- de los buntos 1¢ <8¢, & =l ocuel diche re¢sine ocstidrica Je

melamxna-@laﬁuwde se¢ safade & dieha’auspsnﬁ*ﬁn fel matorial

&1 cactideden ds 2=30% y, eon pref: r'ﬂc*a, éé:?ﬁi5%, cel pe-
- 5] w s

i»":’ LR " — . i




SE

10

Ty
CTS/ESPEOLAL ¥

g0 Az dicho sgente.

| 108 .~ Un mftcde de splicer vn agsnte do reves-
timicato ¢ ds impregnfeién & meteriel fibroso pflhléﬁic?
virtuslments come s¢ he desorito sntoriornente.

11¢.- Un uétodo de producir meterisl £1br0sO

ssluléeico ficltradc que comprende foresl el meterial fi-
Lroso colulérion revestide o iw”rﬁga&ﬂt sagln 2l métedo
reivindicads en les vuntes enterinr.s, en un preducte fiel-

v

trade n'entres se escurre del misze ¢l sgua zuspendids, oon

1: cual =1 sgente fl.culad?, perc no sbgorvido, suspendide

¢n 81 agua, c¢s dgpesitado e¢nh e. rreducto figltredo.
12¢ .~ Un mé&todo de ep.icer un sgente de revesti-
miento ¢ impregnaocidn stbre maisrial filrosc celul’sico.
Pl v come s¢ he drscrite en le kemiria que en-
& represcntedo en loo ditujcg Que BE &ccmpeﬁanky con
los fines cue ve hen gepecificede.
Eete lemeorie constes de eclncuente y dos hojes en-

oritas por e socle cera.

veerid, "f“6' JUL. 1945
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: rateneiﬁn de 1a ru:lna y la Mbsrhqd do la pulpa;
A- P@rmtaﬁo on pead
B - ph de la pulpa tratada
¢ - Draoidn &01 esourrido
D - Ra&m&i& pwewsm de resina
E - Duraoién del ssourrido en segmdae.
‘ - neprqa‘nta el efecto de la dnraciﬁn del raposo

|  sobrs la lim’caad de la pulpa.
A’ - Fm-wtaso on peso
B 9 Dupanz,& deal reposo, en horaa
¢ - Dwim del gacurrido
D
B

natmai& & rwm
- nm:wién «l esoperido, en segmdoa

N t N

Siga. 3 - Represents la retencifn de resina de polistireno

» ¥ ls 1113#:'15;& de la paa’ha. ‘
A - m'bana,ién prem’eaal total de resina
Poraan.tase de rwma de mplaming~ocloide éoido, re-
fe:},d.a al polistireno - '

m x
'

fa{Qmsistmci& de 1.5 %
- » Ce5 %
- w 30 %

- mriaién del escurrido, en segunam.
8 4.-A-Retencién procentual de 1s oera
B-Poroentaje de resina de melamina-coloide &oido,

raf@riﬁo & 18 gera
0—16% cu;:a
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