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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N
e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años 
por "perfeccionamientos en la 

fabricación de llantas amortiguables"
A nombre de:

Don Enrique Cejas de Zaldivar, de nacio- , .  ̂ , nalidad española.Domiciliado en: ,Avenida de Bélgica,^primera transver­sal, Santa Cruz de Tenerife (Canarias
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Este invento tiene por objeto pro­
porcionar perfeccionamientos en las llantas amortigua-
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bles , que sustituye con vent 
economice y seguridad el d5l

eje de duración, 
actual neumático

en uso, que consisten en un -resorte continuo de 
alambre acerado del calibre, temple y extensión 
proporcionado al peso del vehículo y la amorti­
guación que se desee, unido en espiral y sujeto 
a la llanta de hierro del coche, cuyas espiras 
de resorte forman ya el balón o grueso de la 
llanta amortiguable y que así mismo tendrá el 
perímetro apropiado al peso del vehículo*y a la 
mayor o menor amortiguación que exija el fin a 
que se le destine, (na 1).- Dichas espiras de
resorte irán sujetas unas con otras a fin de 
que no tengan más movimiento que el de flexión 
del resorte, (na 2).- El balón así formado irá 
recauchutado en la banda objeto de rotación con 
el grueso y fortaleza necesarios, y.en sus par­
tes laterales una cubierta de caucho u otra ma­
teria cualquiera, si se quiere, que tendrá so­
lamente el grueso suficiente para cubrir a la 
vista las referidas espiras de resorte.

Tamiben se usará solamente la armazón 
de espiras, de resorte que forman el balón de la 
llanta, al objeto de introducirlas en las cubi­
ertas existentes (ns3) y con el fin de aprove­
char óstas, cuya llanta actuará con la misma 
fuerza de amortiguación y resistencia que el ac 
tual neumático y además con las ventajas de es­
te nuevo procedimiento se desprenden, que son, 
entre otras; La desaparición del peligro del *re 
ventón*? que es en muchos casos objeto de desgra­
cias.- Una amortiguación regulada, por el cali­
bre y temple de los amambres de acero a emplear, 
por el merimtero de la espira del alambre y la
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mayor o menor separación entre espira y espira, 
y por el perimátro de las espiras de resorte 
quedan el balón de la llanta amortiguable,- La 
desaparición de los pinchazos y el trabajo, gas 
tos y molestias que acarrean.- y por último la 
duración de esta llanta amortiguable con respec 
to al procedimiento en uso.

La susodicha llanta de resortes, podrá 
también fabricarse a base de resortes indepen­
dientes del tamaño que exija el balón de la lian 
ta, encasquillados unos tras otros en forma de 
herradura en la llanta de hierro del vehículo 
por ambos lados, cuya llanta tendrá los goznes 
o pestañas necesarios para su perfecta sujeción. 
Estas herraduras de resortes, que forman así el 
balón de la llanta, (na 4), irán sujetas entre 
sí por medio de otros resortes transversal a es 
tos, para evitar, de esta forma, su unión o ex-
cislva separación y qye no tengan otro movimien 
to que el de flexión necesario (na 5).- irá re- 
cauchutada está amagón en la forma descrita an­
teriormente al explicar el primero de los prc- 
cedimientosie fabricación, o la armazón sola y 
sin recaüchütar con el fin de introducirla en 
las cubiertas de uso corriente; y por ultimo
c o n f c r m o s e i n d i c a en e l
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partir el trabajo (flexión en carga) de las herradu­
ras de resortes sino tambián de banda de rotación 
de la misma*

.--- N o T A ----.

Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta patente de 
invención por veinte años son los siguientes:

1.- perfeccionamientos en la fabricación de 
llantas amortiguábles para vehículos consistente en 
sustituir la acción amortiguadora del aire, por la 
elasticidad de un resorte espiral, colocando dicho 
resorte espiral continuo en forma de helicoide arro­
llando a la llanta de hierro, de manera que las es­
piras del mismo forman la parte que pudiéramos decir 
balón o grueso de la llanta o sea la parte elástica 
destinada a amortiguar los efectos de la rodadura*

2.- perfeccionamientos en la fabricación de 
llantas amortiguábles para vehículos, consistente en 
que la banda de rodadura se fija a la llanta recau- 
chutándola sobre la misma. Para cubrir u ocultar las 
espiras del resorte, se dispone eh las partes latera­
les una cubierta flexible, da caucho o cualquier otra 
sustancia.

3.- perfeccionamientos en la fabricación de 
llantas amortiguábles para vehículos, consistente en 
que al resorte espiral puede introducirse en las cu­
biertas de fabricación corriente, en sustitución de 
la cámara.

4.- Perfeccionamientos en la fabricación de lian 
tas amortiguábles para vehículos, según se describe 
en las anteriores reivindicaciones caracterizado por­
que el resorte espiral puede tomar la forma helicoi­
dal descrita, arriostrándose las espiras entre sí a
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fin de que no tengan más movimiento que el de flexión, 
o bián la forma de herraduras múltiples, de manera que 
presentan la cara exterior curvada sobre la que se po­
ne la banda de rodadura que puede ser recauchutada so­
bre dicha superficie, o tambián formada por otros re­
sortes espirales rellenos de una barra de caucho, la 
cual se arrolla periféricamente en una o varias vuel­
tas, o asimismo la puede formar una soga embreada o 
cualquiera otra materia adecuada.

5.- perfeccionamientos en la fabricación de lian 
tas amortiguables para vehículos consistente en que 
las espiras del helicoide o las herraduras de resorte 
espiral, van arriostradas entre sí por medio de otro 
resorte transversal para evitar de esta forma su unión 
o excesiva separación con lo cual no les queda otro 
movimiento que el de flexión necesario.

6.- perfeccionamientos en la fabricación de lian 
tas amortiguables"

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede representada en el plano que se acompaña, y 
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de cinco hojas escritas a 
máquina por una sola cara.
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