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Este intento se r e f ie r e  a papeles u hojas da 

fumar según se emplean para c ig a r r i l lo s  liaans a, mano, y más 

a^ecialm ente a estos papeles de fumar sin engomar.

Se conocen lo s  papeles de fumar sin  engomar 

en forma de l ib r o ,  estando cada uno de lo s  papeles perfora­

do por una lin ea  de o r i f ic io s ,  de manera que lo s  papeles in ­

dividuales pueden desprenderse fácilm ente del l ib r i l lo . ,  A l
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enro llar e l p^pel suelto a mano para formar e l c ig a r r i l lo , 

era necesario que e l borde serrado con sus porciones áspe­

ras formadas por e l desgarro entre lo s  o r i f ic io s  contiguos 

quedara en la  parte exterior , y e l borde se adhería a l pa- 

5 peí de debajo a l humedecerlo y apretarlo .

Según e l  presente invento, los  papeles de 

c ig a r r illo s  s in  engomar se preparan haciendo en una te la  

o largo de papal (de calidad adecuada para lo s  c ig a r r il lo s ) 

una o más sonas de trepados o fin os o r if ic io s ,d e  a l f i lé r a ­

lo  zos que no perforan, e l papal completamente, sino que revien­

tan o separan la s  fib ra s  del papel lo  cálmente de manara que 

dejan estas fib ras  a l descubierto, comprendiendo cada zona 

una pluralidad de lín eas de trepado. El espaciamiento de 

astas zonas corresponda a la  anchura del papel de fumar.

15 Cuando la  te la  se divide eventualmante, la s  t ira s  individua­

le s  formarán papeles de fumar con h ileras de fib ras  a l des­

cubierto en loa  bordea trepados.

Pero estas fib ras  pueden ser indebidamente 

ásperas a modo de rastro jos cuando a l humedecerlas un borde 

20 del papel de fumar se ap lica  a la  lengua o lo s  lab ios  de modo 

que para-disminuir-esta aspereza e l papal perforado puede ha­

cerse pasar entre miembros alisadores para apretar la s  fibras 

desplazadas a l descubierto otra vez"hacia su plano prim itivo . 

Una cinta de este papel trepado puede enrollarse en un carre­

es te de almacenaje o doblarse formando un paquete.

El invento se describ irá  a continuación con 

re ferencia  a los  dibujes anexos,en lo s  cuales:

La í 'ig . 1 es una v is ta  de una porción de una
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tela ' de papel perforada tranevarsalmente para formar estos, 

papeles de c ig a r r il lo a ,

La f i g .  2 es una v is ta  en mayor esoala de 

una parte de uno de dichos papelea*.

5 La f i g .  3 es un diagrama en alzado lateráiL

que muestra una máquina, para perforar transver salmearte la  

te la .

Las í ig s .  4 y 5 son v is ta s  en perspectiva 

del r o d il lo  perforador y de un ro d illo  de respaldo comple- 

10 mentarlo respectivamente*

La f i g .  6 es un diagrama de otra forma de 

ro d illo  perforador y de respaldo.

La f i g .  7 es un diagrama qu^aprasenta otra 

forma de almacenar la  te la  perforada en forma doblada*

1S En la  f i g .  1 se representa una certa lon g i­

tud de la  te la  a de papel de fib ra s  largas (en e l  cual la  

operación de batido en la  fábrica  a# papal se ha d irig ido 

de manera que las  fib ras  de lin o  o cáñamo no eatán cortadas 

demasiado' co rtas ). Está p rov ista  en b c b de h ileras trana- 

20 versales o senas de fin os trepados, siendo con preferencia 

e l diámetro de loa o r í.f ie le s  en l a  h ile ra  intermedia c l ig e ­

ramente más grande que a l  de loa  a lfile ra zo s  de cualquiera 

de la s  h ile ras  b. Estos trepados cortan localmente, despla­

zan y dejan a l descubierto algunas de las fib ras  del papel, 

25 para que pueda efectuarse mejor la  operaelán de unián.

El ancho de la  ta la  a en la  f  ig . 1 es e l  de 

la  longitud del papel de fumar rectangular, por ejemplo 7o 

mm., y ái ancho del papel da fumar, por ejemplo 38 mm, es
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la  a ltura.o e l  espacio intermedio entre las zonas contiguas 

de dichos trepados. La f i g .  3 muestra la  te la  a que pasa 

desde una bobina (no representada) a un primer par de rodi­

l lo s  de alimentación d d?* y luego entre un ro d illo  períora- 

5 dor^e que tiene a l f i le r e s  finos que sobresalen del mismo, 

y un ro d illo  de respaldo o complementario i ,  y luego entre 

un segundo par de ro d illo s  cooperantes la  te la  perfora­

da a puede pasar finalmente a una bobina h en la  que se de­

vana. '

10 Hi ro d illo  perforador e, se representa en la s

f ig s .  3 y 4 con sus dos juegos diametralmente opuestos de 

a l f i le r e s  e*̂  extendiéndose a lo  largo del r o d il lo  para fo r ­

mar zonas transversales de trepado b c b sobre l a  te la  de 

papel en movimiento. 23. ro d illo  de respaldo complementario 

15 f  se representa en la s  f ig s .  3 y 5 con canales f3- para re c i­

b ir  la s  puntas de los  a l f i le r e s  donde perforan la  te la  del 

papel, y lo s  ro d illo s  jt y f  del mi ano diámetro están monta­

dos de manera que g iran  a la  miaña velocidad. Las h ileras 

de a l f i le r e s  e^ ê - están tan separadas que una rotación 

20 completa del ro d illo  e forma dos tonos de trepado separadas 

por la  anchura del papel de Ruñar.

Los a l f i le r e s  e^ son en la  forma pre ferida  

ligeramente mas grandes que loa  a l f i le r e s  jP* ej*- del ro d illo  

e de manera que como se ve en la  i i g .  1, la  lín ea  central 

25 de trepado c de cada zona es a lgo más grande que cualquiera 

de las lín eas  exteriores b. Los a lf i le ra zo s  c de mayor diá­

metro permiten e l fá c i l  desgarro de los papeles y dejan aún 

una h ile ra  de trepado b detrás del borde roto para asegurar
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mejor adherencia áél papal cuando, durante 3a. operación de 

unión, e l borde roto se humedece y se aprieta sobre la  su­

p e r fic ie  del papel que le  queda debajo. Las h ileras de a l f i ­

le re s  e-L e^ 6̂ * son con preferencia parale las y la s  canales 

f3- del. ro d illo  de respaldo f  son igualmente para le las.

3n estos dibujos, e l tamaño daL trepado de 

mayor diámetro c y e l de los a l f i le r e s  de mayar diámetro e^ 

se ha exagerado deliberadamente para que se vea clara la  d i­

ferencia  de diámetro de la s  h ileras de trepado b _c b y de los 

a l f i le r e s  eĵ  e^ e *̂.

Los ro d illo s  g  ĝ * están engranados entre s í  y 

giran a ta l velocidad que no solo continúa e l suministro de 

la  te la  de papal hacia delante sino que además alisan los  

trepados b c b en la s  zon&s transversales, de maneras que la s  

fib ras que han reventado o se han separado y apretado hacia 

e l ro d illo  f  durante la  operación perforadora, son apretadas 

de nuevo contra su plano prim itivo o radialmente a lo e  trepa­

dos. Los rod illo s  g  g^ sirven así para un doble ob jeto . Desdó­

los  ro d il le  s gap- la. te la  trepada A pueda pasar a un carreta 

de almacenaje h o a una. máquina plegadora para formar- un paque­

te , del género conocido.

La f i g .  2 muestra cómo, los trepados b y c apa­

recen después de la  operación de alisamiento y de desgarro de 

un papel de fumar de la  t i r a ,  con pequeños senos causados poce 

e l desgarro.

Donde se desgarran estos pequeños papales, de' 

lo s  cuáles se representan dos completos en la  f i g .  .1 y se lía n  

a. mano, 1^ unión puede conseguirse y asegurarse e l  solapamiante

4
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humedeclenf  ̂
q u ie r  la d o  in*

p e r fo ra d o r  e 
una cara  de
t r a  d icha c

fo ra c io n e s  o:..ñ

cada zona, ^ .. -

trepado b e  , 
lim p iam en te  -- - 
la  h o ja  o t ü l -  
c o rta d a s , de. :., 
papel, de fu:.- - , 
de lo s  míame . 
to s  a lo  l a r  .a 
c u b ie r to  del .... 
tam bién l a  s.' .

como se ve la. 
en papelee sr. .... 
tand)ién empl:; .a 
ro  conocido.

ve rsa lm en te  1 . 
l a  lo n g itu d !  . ,..
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cando r j.- .l y íe ra  g.e los bar dea en cual­

! c o r t a d o .

1 ':. m o ¿ if ic a c ió n  de la , f i g .  6 , e l  r o d i l lo  
- con un rod j i l o  da respaldo' f  que t ie n e  

lo s  a lf i le r a s  e*̂  e^ ê * con-

. f i a .  ' 1  :.s Lonas tra n s v e rs a le s  de per­
___ La-a;.. ,i... puntas de l a  t e la  dob lada.

..jf.L,L..;..L. t r o s  h i la r a s  de trepado en 
...'..ta¡.,;.aa:j pueda em plearse más de t r a s .  
:.,f.sr:s.v pea a l fo rm a r la s  lín e a s  de 

, j  p;:n... o:., p iones con bordes o márgenes 
. , no :pd*n; pequeños tro z o s  de papel de
. id ...... dn mi in v e n to  no só lo  son

g sn.gaa.-faa en a l verdadero borde de 
.... tam bién n ire d e d o r ¿ a l p e rím e tro  p a rc ia l
. . . c y -.ai. í  ca tán  continuame.¡ata deacabie3&- 

.... a l ... ¿o ¿a p a p e l, la s  f ib r a s  a3L dea-'
. an i  á::i.LL.i'n - e l  borde desgarrado m ejoran 
. fe fa  a......dan., ¿a l p a p e l.

v,,:. ,i.o d-vanaa o d ob la r l a  t e la  trep ad a  a 
.. 3 , ? , d i cha te la , ¡se puede d i v id i r

. .. c n a l.,.., Lor máquina cenocída. Yo puede 
.,¿ .u iL r ín te r  ca lad ora  de h o jas  d e l gene-

iín*r.nn;..n.:, en lu g a r  de p e r fo ra r  tra n a - 
... p-n.n.i a -..auedo, s i  se q u ie re , p e r fe r a r -  

. „ nuand-:.. oslo se hace una zona, de trepa ,-
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dos, lo  to la  a l  d iv id irse  (este  oa, a l  banderee longitudi­

nalmente) ofrecerá papelee de fumar con la a  fib ras  expues­

tas , aegdn e l presente invento, sólo en uno 4e aue bordee 

la rgos. Cuando ee hacen 4oe o más zonaa de trepado a lo  

largo de la  te la  de papel, la s  t ira s  en loe bordee extraños 

de dicha te la  que son asnalmente más estrechas que e l  ancho 

del papel da fumar terminado, son desechos y pueden conver­

t irse  de nuevo en palpa.

33. trepado transversal de la  te la  de papel 

es p re fe r ib le  porque lo s  bordee del papel de fumar con sus 

fib ras a l deeez&ierto y sus trepados, no se estropean por 

e l manejo cuando l a  te la  se devana t  dobla y temblón porque 

dejan menos desecho.

Esta so lic itud  qus correspondo a l a  presen­

tada sn aran Bretaña e l  6 de Julio de 1945, bajo e l  nume­

ro 17+179/45, ee acoge a lo e  beneficios del artícu lo 5L 

dol vigente Estatuto sobro Propiedad industria l+

- O - E O T A - O -

loe  pontos do invención propia y mueva que 

30 as presentan para que aean objeto de esta Patente de Inven­

ción en España, por VEINTE años, son loe siguientes:

lo .  -  Mejora# introducidas en l a  manufactu­

ra  de papelea de fumar para c ig a r r i llo s  liados *  mano, oa-

-  7 -
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raoteTizadas porque ee preparan haden&o en un tejido da papel 

ana o a^s zonas de trepado o aerles de a lfile ra zo s  que no 

perforan e l papel limpiamente sino que revientan o separan 

la s  fib ras  localmente dejándolas desplazadas y a l descubier­

to, comprendí ando cada zona una p luralidad de líneas de tre ­

pado.

2 s. -  Mejoras introducidas en la  manufactu­

ra  de papeles de fumar según se reivindican en e l punto 1 *, 

caracterizadas porque se hacen de una te la  en l a  cual la s  

zonas de trepado se han practicado a l  travás de l a  te la  de 

pap§l en movimiento y en ángulo reoto con la  dirección del 

trayecto de la  misma, correspondiendo el espacio do la s  zo­

nas a l ancho de un papel de c ig a r r i llo s .

36. -  Mejoras introducidas en la  manufactu­

ra de papeles de ghmar según se reivindican  en e l panto 16, 

caracterizadas porque se hacen de un te jido  de papel que 

ee ha perforado longitudinalmente a  su dirección de reco­

rrido  con,una o más zonas de trepado, separándose como 

desechos cualesquiera t ira s  de lo a  bordos entramos de l a  

te la  cuando se emplea más da una zona.

46. -  Mejoras introducidas en la  manufactu­

ra de papeles de fumar según ee reivindican en lo s  puntos 

16, 2 0 , 3 c, caracterizadas porque se hacen de una te la  en 

que lo s  trepados so han sometido a una operación do a lisado, 

hadándose pasar, pbr ejeap le, l a  te la  del papel perfora­

da entre rod illo s  o miembros alisadores para apretar la s  

f ib ra s  desplazadas y a l descubierto en parte de nueve a  au 

plano o rig in a l.

8
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5B. -  Mejoras introducidas en la  manufactu­

ra de papeles de fumar según se reivindican en lo s  puntos 

i s ,  23, ge y 43, caracterizadas porque se hacen de una ta­

la  en la  cual lo s  trepados están en zonas de tres o más Ri- 

6 le ra s , siendo la  zona intermedia de diámetrq&ayor que la s  

otras para fa c i l i t a r  e l desgarro de la  telando oada papel 

de fumar, a l propio tiempo que se deja por le  menos una hi­

le ra  de trepado detrás del borde rasgado.

63, -  Mejoras introducidas en la  manufactura 

10 de papeles de fumar según es reivindican en lo s  puntos 13,

23, 4 3 ú 53, caracterizadas porque se hacen de una tela en 

la  cual le s  papeles de fumar son de forma rectangular y la s  

h ileras de trepado de cada zona están en lín eas .para le las , 

formando dichas lín eas ángulo recto con lo s  bordes más oor- 

16 tos de lo s  papeles de fumar,

73, -  Mejoras introducidas en la  manufactura 

de un papel de fumar según se reivindica en lo s  puntos 13,

23 y 33, caracterizadas porque tiene dos lados opuestos con 

fib ra s  desplazadas y el descubierto en lo s  bordes de dichos 

20 lados y eon una h ile ra  de trepado entre eada uno de dichos 

bordes y e l cuerpo principal del papel de fumar,

83, -  Mejoras introducidas en la  manufactu­

ra de papeles de fumar según se reivindican en lo s  puntes 

1 3 , 2 c, 4 c ú 73, que consisten en someter una te la  de papel 

26 en movimiento a un rod illo  perforador que coopera con un ro­

d illo  de respaldo para formar zonas de trepado a l travÚs de la  

te la , desplazando y dejando a l descubierto estos trepados la s  

fib ra s  de la  te la ,

93, -  Mejoras introducidas en la  manufactura de 

-  9 -
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papelea A* famar eogán ae reivindican en é l ponto 8c, aegrín 

le e  enalee l e  te lé  perforada tranaver calmante ee aometo a  

ana operación de elieado por medio de rod illoa  de allmunta- 

cidn engramadoa entre a i para apretar le e  f i  bree de noevc 

e aa plano primitivo o en sentido rad ia l e  loe  trepados,

10^. -  Negó rae introducidas en la  mannfa ota­

ra  de papelee de femar eegdn ae reivindican en lo e  pontea 

ee ¿ 9 °, aegdn le e  onalee e l rod illo  da reepeldo eetáf rahe­

zado longitndiimlmente formando oanaloe en lea  onalee satán 

deetinedee a entrar le e  pontee de a l f i l  oree del rod illo  pro- 

vieto do áatoe.

l i e .  -  Mejoras introdaoidae en l e  manofacto- 

re de papelea de fome^ eegdn ee reivindican en lo e  pontee 

&*, 9" 6 lo " ,  segán le e  onalee l e  te le  hipada tranaveraal* 

mente ee dobla o devane en on paqoete o carrete de papelee 

de famar terminadoa, a l o e  efe otos de almacenaje.

ic e . -  Me jo rae intradós Mae on l a  manoíaeto- 

re  de papel de femar.

Tal y cano ee ha descrito en la  Memoria qoe 

antecede, representado en e l dibojo qoe ee acompasa y con 

le e  Anea qoe ae han eepeeiüeade.

Meta Memoria cenata da dice hojae oecritaa

18 SEP. 13é
Madrid,
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