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MBM(ORT4 DESCRITTIVA
para goliecitar
PATENTR D E INVENSIOR
en

Bspafoa

por VZINTE afios
& nombre de RICHARD NORIAN BOCUTH, de nacionalidad bri;énica,
residente en Flint Cottage, Church Street, Amersham, Buckingham-

shire, Inglaterra, por:

MBI ORAS INTHODUOIDAS SN LA MANUFACTURA D& PAPEL
) D& PUMARM,
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Heste lavento se refiere a pepeles u hejas de
fum&r segin se aemplean para cigarrillos liadss e meno, y mds
agpecialmente a estos papeles de fumar sin engomar;

S8e conocen los papsles de fumzr sin engomar
en forma de libro, estando cada unc ds los papeles periora~
do por una linea de orificios, de manera que los pacelss in-

dividuvales pueden desrrenderse fdcilmenie del librillo, Al
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enrollar ¢l papsl suelto & mage para formar el cigarrillo,
era nscsgario gue el borde serrado con sus porcionss dspe-
ras formadas por ol desgarre sutre los oriiicies contiguos
guedara en la parte exteriar, y el borde‘ se adher{a al pa~
pel de debajo al humedscerlo y apretarlo,

Segin el presents iﬁvento, los papsles de
cigarrillos sin engomsr se preparan haclends em una itela
o largo de papel (de calidad zdecuads para log cigarrillcs)
una o més zonasg de itrepados o finos orificics.de alfilera-
ZOS gue no perfeiaﬁ.el papel completamente, sino gue revien-
tan o separan lag fibras del pepel localmente de manera gue
dejan estas fibras &8t desaabisric, comprendiendo cada zena
una plurzlidad de l{neas de trepadc. El espaciamiento de
agtas zonas corresponde & la sxchura del papel de fumar,
Cuando la tela se divide eventualmsnie, lag tirag individua-
les formardn papelez de fumar con hilerag de [ibras al des-
cubierto en lom bordes trepados; ,

Pero estas fibras puedsn ser indebldamsnte
dsperas & modoc ds rastrdjos cuandc &l humedecsrlas un borde
dal papel de fumar ge aplica a la lsngua o los labios de modo
que para disminuvir sste aspsreza el papsl perforade puede ha-
cerse pasar entre miesbros alisadores para apretar las fibra§,
desgplazadag al deseﬁbiarto otra vez haecia su plano primitivo.
Una einta de aste pgpal trepado pusde enrollarse en un carre-
te de almacensje o doblarse formando un paquete;

Bl invento ss deseridird a continumcidn con
referencis & log dibujos anexos,8m los cusles:

La fig. 1 es una vista d& una poreidn de una
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tela de papel periorada btransversalmente para former estos
papelaes ds cigariilloav.

La fig, 2 es una viata en mayor escala de
unae parte de unc de dichos papalea; '

e fig. 3 es un diagrama en alzado laterdl
que rmestra una miguina para periorar transversalmente la
tela, |

Las figs. 4 y 5 son vistas en perspectiva
del rodillo perforador y de un rodillo ds respaldo comple-
mentario respactivamepta; |

I:a fige. 6 8s un diagrama de otra foma de
rodillo perforader y da respaldo..

Le fig, 7 es un disgrama gughepresenta otras
forma de almacenar la tela perforada sn forma doblada.

Zn la fig, 1 se represeniz una corta longi-

tud de la tela a de pavel de fibvras largas {en el cuzl la

operacicn de batido en la fdbrica de papel se ha airigido
de memera gue las fibras de lino o cdfiame no estén cortadas

demasiade cortas), Zstd provista en b ¢ b de hileras trams-

verasclea o zonzas de finos trepados, sisndo con preferencia

el didmetro de los oriiicios en la hilera intermedia e lige-
ramente més granie que el de log alifilerazos de cualguiera
de las hileré.s };b. istos trepados cortan localmente, despla~
zan y dejan al descublertn algunas de las fibras del papel,
pare gue pueia sfectuarss mejor la opsracidn aa unién,

Kl ancho de laz tela a en la fig. 1 es el de
la longitud del papel de fumar rectangu.fj."‘a.r, por ejemplo 70

mm., y &l ancho del papel de fumar, por sjemplo 38 mm, es
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la altura o el espacio intermedio entre las zonas contiguas
de dichos trepados, La fig. 3 muestra la tela a que pasa

desde una bovina (no represesnisda) a un primer par de rodi-

' 1los de alimentacidn & @ y luego emtre un rodillo perfora~

dor e gue tlens altfilares finos 9_1 Gue sobresalen del mismo,

¥y un rodillo de respaldc o complemexntario f, y luego entre

un segundo par de rodillos cooperantes 5_1. la tela perfora-

‘da a puede pasgar finalmente & uma bobina h en la que se de-

vana, '
21 rodille perforador ¢ se representa en las

figas 3 y 4 con sus doe juegos diametralmsnte opuestos de
1

‘alfileres ¢ extendiéndose a lo largo &el rodillo para for-

mar zonas transversales de trepado b ¢ b sobre la tela de
papel en movimiento. &l rodillo de¢ respaldo complementario
£ se representa en ias figs. 3 y 5 con camsles _:El para reci-
bir las puntas de los elfileres donde perforan la tela del
papel, y los rodillos ¢ y f del mismo didmetro estdn monmta-
dos de manera que giram & l1la miema velocidad. Las hileras
de alfileras e+ e® el estdn tan separadas gue una rotacidn
completa del rodillo e forma dos tonoe de trepado separadas
por la anchura del papel de fumzr,

Ios aliilsres 9‘.2 son agn la fomma preferida
ligeraments mas grandes qus los allileres e+ el del rodille
e de manera gue como se Ve sn la Iig. 1, la linea central
de trepado ¢ de cada zompa es &lzo mds grande que cualguiera
de las 1ineas exteriorss b. Los alfilerazozs ¢ de mayor dig-
metro permiten el fdcil .desgarro de los papeles y dejan adn

una hilera de trepade b detrds del borda roto para asegurar
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mejor adhersncia del papel cuando, éurante la opracidn de
unidn, el vorde roto ze humsdece y 38 aprieta sobre lz m-
perficie del papel gue le gueda dsbajo., lLas hilsras de alfi-

leraes g_l _9_2 gl

son éon preferencia paralelas y las canales
_f;l del rodillo ds raespaldo f sen lgualmente pa:falelas‘.

- Zn estos dibujos, sl tamefio ddk trepado de
mayor didmetro ey el ds los alfilerss de myo a.ia'mtro'.e_z
se ha ezagerado deliberadamente para que se vea clara la di-

ferencia ds &idmetro de lzs hileras Go trepado b ¢ b y de los
o 1

1

alfileres _e_l a” 87,

Los roaillos g g estdn engranados intre sf y
giran a tal velccidad que no sélo continda ¢l suministro de
1la tela ds papel hacia delante sino gue ademfs alisan los
trepados b ¢ b en lés zonas transversales, de méneras que las
fibras gue han reventado ¢ se han sepsradoc y gpretado hacia
gl rodille f durante la o racién perforadora, son apretadas
de nuevo conira su plano primitive o radislments a los trepa-
dos., Los rodilloas g gl sirven as{ para un doble objetoc. Dssde-
los rodillo s_gal la tela %repads A pueds pasar 2 un carrets
'de 'almacenaje hoa una méguina plegadora para formar. un pague-
te, del géusro conoaido,

lLa fig. 2 muestra cdémo, loc trepados b y ¢ apa-
recen daspués de lm opsracifn de slisamiento y de desgarro de
un parel de fwmr de la tira, con pequeiios senscs causados por
el desgarro.

Donde 88 desgarran estos pequeiics papsles, de
los cusales se representan dos completos en la fig. 1 y me lfan

a mano, 1z unidn puede congeguirge y assgurarse ¢l solepamisnts
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dos, la tela al dividirse (esto es, al henderee longitudi-
naimente) ofrecerd papeles de fumar con las fibras expues=-
tas, segfn el presente invento, e6lo en uno de sus bordes
largos'. Cuando ee hacen dos o mds zonas de trepado & lo
largo de la tela de papel, las tiras en log bardes extremos
de dicha tela.q-uev son ususlmente mds estrechas gue el ancho
del papel de fumar terminado, son desechos y pueden conver-
tirge d4e nuevo en pulpa'.

Kl trepado transversal de la <tela de papel
es preferible porque los bordes del pepel de fumar con sue
fibras al desscubierto y sus trepados, no ge estropean por
¢l manejo cuando la tela se devens @ dohls y también porgue
dejan menos doaecho; »

Bsts solicitud gue corresponde a la pregen-~
tada en Gran Bretafia el 6 de Julio de 1945, bajo el néme-
ro 17;1?9/45. se acoge a los beneficios del artfieculo 61
del vigente Estatuto aobre Propiedad Indnstrial‘.

=0~ NOTA -0~

Los puntos 4e invenoién propia y mmeva gue
se presentan para gue sean objeto 4 esta Patente ds Inven-
cién en Espafia, por VEINTE afios, son loe siguientes: |

10'. - HMejoras mtroanoida; on la menufactu~
ra de papeles ds fumar para oigarrillos liados & mano, oa-
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racterizadas porgue se preparan haciendo en un tejido de papel

. un& o més zonas de trepadc o series de alfilerazos que no0

perforan el pepel limpiemente sino gue reviemtan ¢ separan
las fibras localmsnte dejdndolas desplazadss y al dsscubier=
to, comprendidnio oada zonk una pluralidad de lfneas de tre-
padoK.

29.. = MejJoras introducidas en la menufactu~
ra de papeles de fumar segfin ss reivindican en el punto 12,
caracterizadas porque se hacen de uns tela en la cual las
ronas ds trepadc se han practicado al través de la tela de
pepel en movimiento y en dngnlo reoto con la direccidén del
trayﬁatq de la migma, correspondiendo el espacio de las Zo=~
vas al sncho de un pepel de ozgannlos;

39‘. - m%raa introducidas en la manufactu~
ra ds p&peii’c de gumer segfn se reivindican en el punto 12,
saracterizadss porgue se hacen de un tejido de papel gque
se ha perforado longitudinalmente & su direcoidn de reco-~
rrido con,una o mds gonas de trepado, separéndoée' como.
dsgechos cualesquiera tiras de los 'bqrdes extremos ds la
tela cusndo se emplea mis de una zoma,

49; ~ Mo joras introducidas en la manufactu~
ra de papaiqg._ de fumar segtn ee reivindican en los puntos
1le, 22, 59, caracterizadss porque se hacen de uma tela en
qﬁe los trepados se han sometido & una operacién de alisado,
haciéniose pasgar, por ejemplo, la tela del papel 'po.rfora.
da entre rodillos o miembros alisadores para spretar las
fibras dssplagdas ¥ al descubierto en parte de nuevo a su
plano original.

~
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59.. = Mejoras introducidas en la manufactu-
ra de papeles de fumar segin se reivindican en los puntos
12, ge, 32 y 42, caracterizadas pofgue 86 hacen de una te-
la en la cual los trepados estdn en zonas de tres o més hi-
leras\, giendo la zona intermedia de didmetromayor qus las
otras para facilitar el desgarro de la tela§ de oéda papel
de fumar, al propio tiempo que ge deja por lc¢c menos una hi-
lera de trepado detrds 8el borde raagado;

62, = Mejoras introducidas en la manufacturs
ds papeles de fumr segdn se réivindiocan en los puntos 1%,
22, 49 § 5e, caracterizadas porque se hacen de una tela en
1a oual los papeles de fumar son de forma rectangmlar y las

hileras de trepado de cada zonas estdn en l{neas,paralelas,

- formando dichas 1lfneas éngulo recto con los bordes mfs core

tos de los papalés de fummr,

7ﬂ; = Me Joras introducides en la manufactura
de un papel de fumer segiin se reivindica en los puntos 12,
29 y 22, caracterizadas porgue tiene dos lados opuestos con
fibras degplazadae y &l descubierto en los bordes de dichos
lados y ocon una hilera de trespado entre cada uno de dichos
bordes y el ouerpo prinecipal del papel de fumar.,

82, = Mejoras introducidas en la manufactu~
ra de papeles de fumzr segin se reivindican en los puntos
le, 20, 42 6 72, que consisten en someter una tela de papel
en movimiento & un rodillo perforador que coopera con un ro-
d11lo de respaldo para formar zonas de trepado al través de la'
tela, desplazando y dejando al descublierte estos trepados las.
fibras de la telas ‘

92, = Mejoras introducidas en la manufaciara de
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pepeles 4o fumar segfn me reiviniican en el pmto B2, segfn
las onales 12 tela perforads transversalmente se somete &

una operacidn ds alisado por medio 4e rodillos de alimmmte-

oién engranados entre s{ para apretar las fibras &e nusvo
8 ez plano primitivé © en sentido radial a los -'t:'e'padoa;

10“‘. - ltesoi'aa {ntrolucifas eu la manufectue
Ta de pspeles de fumar eegdn se reiviniican en los puntos
82 § 99, segtn las onsles el rodillo de respaléo estd reba-
jado longitualna;lmte' formando oapales en las cudles sstén
dsstinadas a entrar» lasg puntas de alfilerss del rodillo pro-
visto de éstos. ,

11!?; =~ Mejoras introducidsas en is menufactn-
re de pepeles de fumar gegfn se reivindioan en los puntos
82, 92 § 102, segfn las cuales 1a tela frepsis transversal~
ments se doble o dsvans en un paguete o carrete de papelss
&e fumar terminados, & log efectos 48 a.lmemjc..

180; = Mejoras intreducidss en la menufactu-
s Qe pb.pol de tunar; -

Tal y cano e ha desorito en 1s Memoria gue
antecede, representado en el dibujo gue ss acompafia y oon
los fines que s han ospao!.ﬁaaa.e';

Beta Memoria consta ds dler hojes escrites
Po¥ um edla cara, 185194
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