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MEMORTIA LESCHIPTIVA.
gobre:
“Procedimiento de fabriqacidn de normigdn poroso gue
"no propaga la humedad",
Solicitante: CIHARLES GLORIAN de nacionalidad belge,
domiciliado en 55-57 Aveﬁue des Princes
Brabancons, Watermael-Boitsfort (B&lgica).

Un defecto blen conocido del snormigdn es su
propensidn a propagar la humedad,

Ya se ha ideado remediar este inconveniente
reduciende la porosidad éel normigdn afiadicndo materias
destinadas a tapar los poros, pero esto tiene el incon~
veniente de hacer el hormigdén impermeable ul aire y por
consiguiente, conducir laz humeddd por eondensacidén al
interior de los edificios.

La presente invencidn ectd baseda en la
comprobacidn del hnecno de gue la propagacidn Ge la humeded
por el hormigdn es un fendmeno de capilaridad y que puede
suprimirse este defecto suprimiendoe la causa, es de¢ir,

naciendo desaparecer la capilaridad del hormigdn. Segun
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la invencidn, para 1la consecucidén de dicho objeto, en
lugar de tapar les poros, es decir, les cavidades que
subeisten entre los elementos counstitutivos del hormigdn
tanto en el seno de lo nasa como en su suparficis, ge
realiza de modo que sus cimensiones no cean de orden
capilar como en el hormigdn uvsusal, =ino de un orden
superior. Se otiene asf un hormigdn poroso yue no
propaega la aumedad y en el gus su interespacioc de aire
aumentado, confiere lz ventaja de poseer un calor
especifico sensiblemente mds elevado que el hormigén
ordinario asf como mropiecdades de aislamiento térmico
¥y de sonoridad mmy wpreciables.

Para ejecutar la invencidn , ge eliminan los
elamentos constitutivoo del normigdn, gue no sean el
cemento, gue =on log responsables de su cepilarided debido
a la pequeilez de =2u calibre gque le permite introducirss
entre los clemenbtos nds gruesos y reducir a dimensiones
capilares los poros Gel normigdn. En la prdctica, es
suricienie eliminar loz elcmentos de un calibre inferior
a 4 mm., mediante un cribado apropiadc e los materiales
constitutivos, cenizas, bvatiduras de nierro, ladrillos,
cascajo, etc.. y enplear en la confeccidn del hormigdn
log elerentos calibrados de 4 a 25 mm. por ejemplo.

Bl invento 3s arvlica con ﬁentaja a la fabrica-
cidn de vloques y ladrillos de hormigén. Se pueden
controlar los resulwados de modo sencillo, sumsrgiendo
parcialmenie en el agua un bloque compuesto de batidwres
de hierro ajustado a la invencidén, y cemento en cantidad
suficiente pare agsegurar una resistencie mecdnica
conveniente, pero sin exceso para evitar la reduccidn ae
la dimensidén dés los poros., Bl agua mojerd los elementos
que estdn en contacto con ella, pero no se propagard
mds 2114 de los elementos mojados directamente.

Se pueden emplear en lz fabricazcidn éel
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normigdn segun la invencién en ogues 0 en masas
monolfticas, los procedimientos usuales de apisonado,
vibracidn o pervibracidn, & fin de ejecuter el contacto
inferior de los elementoz calibrados en el seno de la
masa,
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Descrita suficientemente la naturaleza del
invento,asi como la menera de realizarlo en le prdetica,
debe hacerse conmstar gue lzs disposiciones anteriormente
indicadas son suzceptibles de modificuciones de detalle, en
cuanto no altere su principio fundamental, Tambien se hace
constar que dicho invento corresponde a uni vpatente
prezentada en sclgica con fecha 19 de febrero de 1944,
ng 434,201, acogiéndose, vor lo tanto, = los beneficios
gue conceden los Zonvenios Internacionales en vigor y
gsiendo lo cque constituye la egencia cel referido invento
¥y por lo que se solicita patente de invencidn,rvor veinte
afios en Zgpafia: " Procedimiente éde fabricacidn de
hormigdn poroso gue no provaga lz humedad"; caracterizdndose
por lo siguiente:

1¢,= Procedimiento de Fabricacidn de hormigdn)
poYosSo que no propaga la hunedad, caracterizado porqué .
ge elimina de la composicidn del hormigdn los elementos

gque no zean el cemenio, cuyas dimensiones pusden conferir

@

capileridad al hormigdén durante su fraguado.

2¢.= Procediniento de fabricacidn de hormigdén
poroso gue no rropage la huredad, segun reivindicacidn 18,
caracterizado porgue se elimina por cribado de los
materiales (cenizas,batiéuras ¢e hierro, ladrillos,cascajo j
similares) los elementos de un calibre inferior a 4 mm.

3¢.= Procedimiento de fabricacidn de hormigdén
POYO8SO gue no propasa la humedad,'caracterizado porqhe

las dimensiores de los poros del hormigdn son de un
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orden superior al orden capilar.

4e.= Procedimiento de fabricacidédn de hormigdén
poroso cue no propaga laz rumedad, segun reivindicacidn 33,:
caracterizdndose porgue los slementos cgue no sean 2l
85. cemento, uue entran en gu coumposicidn (cenizas, batidurss
¢e hierro, ladrillos, cascajo y similares, tienen un
calibre ae 4 mm. por lo wenos, :
5¢.= Procedimiento de fabricacidén de hormigdén

poroso fgue no propaga la numedad; tal v como gueds subge

90. tancialmente Cescrito en la nresente memoria ,que
consta de cuatro nojas escritas por una a cara,
Vadric,le & 1546,
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