MEMORIA DESCRIPTIVA
' DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPARA,
A FAVOR DE LA SOCIETE ANONYME DES MANUFACTURES DBES GLA~
CES ET PRODUITS CHIMIQUES DE SAINT-GOBAIN, CHAUNY & CI-
REY, residente en PARIS, 1 bis, Place des Saussaies,
, pors
YPROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE VIDRIO DE BIRBU-
JAS ®

Inventor : Monsleur Ivan Peyches, de nacionalidad fran-
cdsa.

La prése}:te invencién, que se debe a la colabora-
cidén de Monsiieur Ivan Peyches, se refiere a la fabrica-
cién de vid:cip de burbujas, por otro nombre vidrio mul-
ticelular, o vidrio espumoso.

5 - El proceéimiento segdn la invencidn, consiste en
provocar le formacién de burbujas em un bafio de vidrio,
por la accidén %de un recalentamiento realizado en este
bafio en la proximidad de uns pared sumergida en 31. Es-
te recalentamiento se realiza, con preferencia, de for-

10 — ma tal, que la elevacidén de temperatura que origina en
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el vidrio van en decremento a partir de la pared. Se

comprueba entonces que del vidrio en contacto con la
pared empiezan a surgir burbujas gaseosas, las cuales
se elevan y llegan a congregarse en una zons superior
del bafio, en condiciones tales, que en el lugar donde
se congregan estas burbujas se obtiene un vidrio car-
gado de burbujas que son de idénticas dimensiones, y
que estdn repartidas en la masa con mucha regularidad.

Una explicacién de este resultado puede obtener-
se si se observa que cada burbuja que cobra vida al con
tacto con la pared, se encuenira,en esge mome.nto, gometi-
de, por una parte, a uns fuerza ascensional gue tiende
& separaria de esta pared, y por otra, a una fuerga ca-
pllar que la mantiene en contacto con la misma. Cuando
la burbuja sumenta en contacto con la& pared, la fuerza
ascensional creoe con mayor rapidez que la fuerza capi-
laxr. Las dos fuerzas llegan & equilibrarse para un cier-
to didmetro alcanzado por la burbuja, de manera que ocuan
do ese didmetro ha sido rebasado, la burbuja se despren
de de la pared. Los didmetros de las burbujas diversas
que Be elevan en el bafio, son pues, practicamente igua-
les. En consecuencia, cuando estaééxzrbu;ja.e se reunen su-
ceagivamente y se agrupan de acuerdo con las leyes de la
capilaridad, constituyen, por razén de su igualdad, un
manential regular en la masa del vidrio.

El procedimiento presenta la véntaja de no exigir
une especisl composicidn del vidrio, y de que puede ser
utilizedo en combinacién con ciertos procedimientos w-
nocidoe de fusidén, sin que sea necesario recurrir a dis-

positivos particulares. Por otre parte, permite la fdcil
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evacuacién del producto fabricado. El vidrio de burbue
jas -y recalentado se eleva, en efecto, por si mismo,en
el bafio circundante, creando un circuito sobre & cual
es fdcil disponer, en el lugar conveniente, de dispdsi-
tivos apropiados de pre-extraccidén.

Para le puesta en préctice del procedimiento, pue~
den utilizarse resistentes tubos de llamas d otros ele-
mentos calefactores, capaces de produecir en las proxi-
midades de su pared, un calentamiento conveniente del
vidrio. |

Cuando el vidrio es, en particular, elsborado en
el horno eléctrico poniendo en prdctica el efecto Jouw
le en la masa para el calentamiento del bafio, se pueden
utilizar los elemdrodos pars producir el recalentamienw
to de la ldmina de vidrio que le rodea si se ha previs-—
to qﬁe su didmetro sea lo suficientemente débil, para
que la energfa desarrollaeda en su proximidad inmediatm,
por unidad de volumen,tenge un valor bastante elevado.
En la prdctica se ha conseguido buenos resultados con
una densidad de energfe del orden de 2 € 3 vatios por
cm.3 de vidrioe.

El vidrio de burbujas obtenide puede recogerse me-
diante los diversos procedimientos habituales, perc de
acuerdo con la invencidn, se puede tambien aplicar un
procedimiento particularmente simple,que consiste en
ntilizar un tubo vertical gue peneirs en el bafio de vi-
drio por el fondo del recipiente y que desemboca bajo
la superficie libre en la parte superior del bafio don-
de se congrega el vidrio espumosa.

Ta altura de este vidrio puede ser eventislmente
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graduado. Ia pre-extraccidn puede éfectuarae de mane-
ra contfnua o intermitente, regulando el pasc del vi-
drio burbujoso en el tubo, por medio de un dispositi-
vo gque permite obturarle mds o menos completamente.

con el fin de facilitar la pre-extraccién del vi-
drio de burbujas, el recalentamiento del vidrio puede
llevarse a efecto en la parte del bafio que esté en
contacto con la pared exterior del tubo de pre—extrac—
cién. A este efecto, dicho tubo puede, por ejemplo, de-
gempefiar el papel de un electrodo, en parte por lo me-
nos, de su superficlie exterior.

El dibujo adjunto representa diversas realizacio-
nes de la invencidn:

La fig. 18. es una vista en corte de un horno dis-
puesto para la aplicacién del procedimiento.

Ia figure 28. es una vista en plano que permite
la realizacidn de la invencidén, para el caso en que el
vidrio de burbujas se produzca en la proximided de la
pared exterior del tubo de pre-extraccién, el cual de-

sempefia el paphe]l de electrodo en una parte de su super-

'ficie exterior.

La figura 3&. es una vista en corte de elevacién
segin el plano x-x de la figura 2.

Bn la figura l2. van representados en (1) electm~
dos de pequefios didmetros destinados al calentamiento
del vidrio por el efecto Joule en la masa.

El vidrio de burbujas (2) producido por recalenta-
miento del bafio a1l contacto de los electrodos, se ele~
va en la mmsa circundante, y se congrege en la mmrte

superior (3) de la zona que estd rayada en la figura,
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Se vierte entonces en un o vertical (4) que pene-
tre por el fondo (5) de la cuba (6); y desemboca bajo
la superficie libre del bafio en la regidén superior don-
de se reune el vidrio de burbujas. Este tubo de pre-~
extraccidén (4) puede estar obturado por un dispositivo
epropiado (7), que permite graduar y detener la salida
del vidrio de burbujas.

Es de notar que; para realizar el recalentamiente
se podfan utilizar , en lugar de los electrodos, cuer-
pos calefactores similarmente dispuestos, como, por ejem
plo, resistentes, tubos de ilems, etc.

En les figuras 2 y 35, relacionadas con un horno
eléctrico alimentado por tres electrodos en corriente
trifdsica, se han representado, en (8) y (9), dos elec-
trodos de fusién, y, en (10 y 11) un electrodo doble
de recalentamiento de bafio. Ambos electrodos de fusidén
poseen un didmetro relativamente grande. El electrodo
doble de recalentemiento, estd constituido pof une pe-
quefia parte de la superficie; de dos tubos de pre-extrac-
eidn (12 y 13). E1 enhorneamiento de las materias vitrifi-
cables, tiene lugar en las regiones (14 y 15). El vidrio
fundido, pasa por los orificios (16, 17), situados en
la regifn inferior del bafio, y llega en seguida, a los
compartimientos (18, 19), donde se recalientan en lgfro-
ximidad del electrodo doble (10 y 11). El vidrio de bur-
bujas se eleva en estos compartimientos, donde es recogi-
do por los tubos de pre~extraccién (12 y 13). Estos,pue-
den estar obturados por éualquier dispositivo, tal ammo
el representado en (20) que permite la graduacidén y de-

tencién de la salida del vidrio de burbujes,.
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Con el fin de evitar el despi:he de las burbujas
durante el principio‘del enfriemiento, o0 para dilatar-
las, con el objeto de poder obtener un producto muy li-
gero, puede someterse el paraisén a la esccién de ciertae
depresidén, inmediatamente después del trasiego.

Al efecto de recalentamiento, pueda afladirse otras
diversas acciones susceptibleas de provocar, por su parte,
un despr’endimiento de burbujas. Estas acciones pueden ser,
especialmentes

Ia electrolisis del vidrio en frecuencia suficiene
temente baja, o ain mula, pudiéndose confundir eventusl -
mente esta corriente, con la que asegura el calentamiento
del baﬁo; 0 s8r una corriente auxiliar;

una accién quimica provocada por la naturaleza de
la pared que produce el recalentamientos

una accidén fisica tal, que la invencién de un gas
o de un vapor en el vidrio, a través de la pared produc-~
tora del recalentamiento.

NOTA

BEn resumen; la patente recaerd sobre las sigulen-~
tes reivindicaciones : |

l#.- Procedimiesrto para la fabricacién de vidrio
de burbujas, caracterizado por provocar la formacién
de burb_ujas , en un bhafic de vidrio por la accién de un
recalentamienrbo, realizado en este bafic, en la proxmi-~
dad de una pared immediata sumergida en €ste.

28 .~ Procedimiento, cargcterizado por uns splicae-
cién,segin la cual este recalentamiento es tal, que la
elevgeidén de temperatura que produzca em el vidrio, va-

y& en decremento, a partir de la pared.
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38 ,~ Procedimiento, pr:eééntando las caracterfsticas
siguientess

&) El recalentamiento se produce por medios de elemen-
tos de calentamiento, sumergidos en el vidrio, tales co-
mo resistentes, tuboa de llama, cuya superficie exterior
desempefia el papel de le dicha pared.

b) E1l calentamiento se produce por medio de electro~
do, cuya superficie, en contacto con el vidrio; es lo su-
ficiente reducida para que genere, en su proximidad, un
recalentamiento conveniente, deasempefiando, iguslmente,es~—
ta superficie, el papel de dicha pared.

¢c) Para la pre-extraccién del vidrio de burbujes,el
medio constituido por un tubo vergical, que penetrgén
el bafio de vidrio por el fondo de £ete, y que desemboca
bejo la superficlie libre, en 1la zona superior del bafio
donde se congrega el vidrio de burbujas, pudiendo este
tubo ser eventualmente graduado en altura, y provisto
de un dispositivo de obturacidn.

d) La superficie exterior del tubo de pre-~extrac—
cidén desempefia el papel de dicha pared,

2) Bl tubo de pre-extraccidn se utiliza como elec-
trodo, en uns parte al menos, de su altura, para desem~
pefiar el papel de un elemento que asegurzs el recalenta-
miento.

f) Se someten eventualmente, las paraisones de vi-
drio de burbujas, a la accién de uns depresidn.

48 .~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE VIDRIO
DE BURBUJAS™,

Todo se=-
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gdn se degcribe en la presente mem Eia, gue consta de
ocho hojas escritas a mdquina por una sola cara y dibu-
jos.

Madrid, 28 de J de 1.946.
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