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nníORIA. DESCRIPTIVA 
p a ra  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N
en

E S P A Ñ A  
p or VEINTE anos

a  nombre de HEBE'RL'EIN & 00. AG., e n tid a d  s u iz a , e s ta b le c i ­
da en W attw il, S u iza , por?

"UN DISPOSITIVO PARA PRODUCIR UN MATERIAL TEXTIL 
DE ALTA CALIDAD CON RIZADO PERSISTENTE".
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Es conocido e l  hecho de to rc e r  con fu e rz a  
anormalmente a l t a  en c a r r e te s  l o s  h i lo s  de seda a r t i f i ­
c i a l  p a ra  co n seg u ir e l  r iz ad o  de lo s  mismos, v a p o r iz a r lo s ,  
y luego d e s to rc e r lo s  h a s ta  más a l l á  de l punto n e u tro . Tam- 

5 b ie n  es conocido e l modo de p ro d u c ir  en un h i l o ,  p er me­
dio de un d is p o s i t iv o  de f a l s a  to r s ió n ,  una f u e r te  to r ­
s ió n  t r a n s i t o r i a ,  y " f i j a r l a "  p o r v a p o riz a c ió n  o por a i r e  
c a l ie n te ,  p a ra  consegu ir un r iz a d o  después d e l d e s to ro i-
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m ien to . Se ha p ro p uesto  im pregnar l o s  h i l o s ,  an tee  de l a  a l ­
t a  to r s ió n ,  con re s in a s  a r t i f i c i a l e s ,  sus p ro d uc to s de p a r­
t i d a  o preeondensados de r e s in a  a r t i f i c i a l ,  y  s e c a r lo s  en  
estado  de a l t a  to r s ió n ,  en  su  caso aumentando l a  tem peratu - 

5 ya . También se han d e s c r i to ,  en un ión  con t a l e s  procedim ien­
to s ,  d is p o s i t iv o s  de f a l s a  to r s ió n  p a ra  p ro d u c ir  una to r s ió n  
t r a n s i t o r i a  (véanse l a s  p a te n te s  b r i t á n ic a s  424.880, 442.073, 
464.981 y l a  p a te n te  fra n c e sa  8 8 4 ,9 6 5 ).

Ahora se  ha d e scu b ie rto  que pueden co n seg u ir­
lo  se  e fe c to s  de r iz a d o  p e r s i s te n te s  y  de a l t a  c a lid a d  s i  é l  

h i lo  se  empapa b ie n  en  agua, con p re f e re n c ia  a n te s  de l a  
a l t a  to r s ió n ,  y  se  seca  en estada de a l t a  to r s ió n  a  tempe­
r a tu r a s  su p e r io re s  a  250°C, con p re f e re n c ia  e n t r e  300s y* V
4003 0, y luego se d e s tu e rc e .

15 21 r iz ad o  a s í  ob ten ido  no só lo  e s  e s p e c ia l­
mente p e r c e p t ib le ,  sino  tam bién com pletam ente p e r s i s t e n te  
b a jo  todos lo s  e s fu e rz o s  p o s ib le s  eñ  su a p l ic a c ió n  y en e l  
u so , por ejem plo, al- l l e v a r  l a s  p rendas de ropa hechas de 
e s ta s  f i b r a s .  F ren te  a l  tra ta m ie n to  con re s in a s  a r t i f i o i a -  

20 l e s  o s im ila re s ,  supone además una v e n ta ja  l a  b a ra tu ra  y
además e l  hecho de que no quedan en  l a s  f ib r a s  cuerpos ex­
tra ñ o s  que en su caso pueden i n f l u i r  desfavorablem ente en  
a l  t a c to  y  en e l  a sp e c to .

F ren te  a lo a  p roced im ien tos conocidos, que 
25 p ra c t ic a n  l a  a l t a  to r s ió n  en e s ta d o  seco y luego  v ap o rizan , 

se  o b tie n e n  e fe c to s  considerab lem ente m ejores y en un plano 
mucho más c o r to , de manera que se  consigue una n o ta b le  eco­
nomía de tiempo y a l  p rop io  tiem po de e sp ac io , lo  cu a l t i e -
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na e s p e c ia l  im p ortan c ia  en e l funcionam iento  continuado por 
l a  a l t a  to r s ió n  t r a n s i t o r i a  con ayuda de un d is p o s i t iv o  de 
f a l s a  to r s ió n .

Como es sab id o , se o b tien en  lo s  m ejores r i z a ­
dos s i  después de l a  a l t a  to r s ió n  l o s  h i lo s  se  d e s tu e rc en  
lig e ra m en te  en s e n tid o  c o n tra r io  más a l l á  d e l punto n e u tro . 
Según o tro  d e ta l le  d e l in v en to , se  pupde p re s c in d ir  de l a  
o p erac ió n  de to r s ió n  que p a ra  e s te  o b je to  e r a  h a s ta  ahora  
ad ic io na lm en te  n e c e s a r ia  en l a  forma de t ra b a jo  co n tin u a , 
porque lo s  h i lo s  normal o débilm ente to rc id o s  se  som eten a 
a l t a  to r s ió n  tr a n s i to r ia m e n te , con ayuda de un d is p o s i t iv o  
de f a l s a  to r s ió n ,  más a l l á  de l punto n e u tro , en se n tid o  con­
t r a r i o  a su d ire c c ió n  de to r s ió n .  E sto  t i e n e  además sob re  e l  
t r a b a jo  en c a r r e te s  l a  g ra n  v e n ta ja  de que en e s t e  caso  se 
e lim inan  lo s  d efec to s que ap a re c ía n  en  l a  a l t a  to r s ió n  a  un 
número de rev o lu c io n es  muy a l t o ,  p o r ejem plo en una máquina 
to rc e d o ra  an u la r  y  en l a  d e s to rs ió n  en se n tid o  c o n tra r io  a  
un número de rev o lu c io n es  re la tiv a m e n te  b a jo  más a l l á  d e l  
punto n e u tro . Como m a te r ia l  de p a r t id a  se  emplean todos lo s  
h i lo s  que co n tien en  c e lu lo s a , y so b re  todo h i lo s  de seda 
a r t i f i c i a l  a  base de seda de v isc o sa  o sed a  a l  a c e ta to  de 
co b re , y  además l o s  h i l e s  de la n a  de c e lu lo sa  o algodón, a s í  
como h i lo s  de f ib r a s  c o r ta d a s  de f i b r a s  de t a l l e  ev en tu a l— 
mente co io n iz a d a s„ p o r ejem plo , l in o  e t c .  P a ra  poder r e to r ­
ced h i lo s  de f ib r a s  co rta d a s  más a l l á  d e l punto n e u tro , s e  
emplea una e s t r u c tu r a  acompañante r e s i s t e n te  a  l a  tempera­
tu r a ,  p o r e jem plo , un h i lo  s in  f i n  de f ib r a s  de c e lu lo sa , 
o cuerdas m e tá lic a s  s i n  f i n .
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.te da a a t a c a s e

i s .  l a  r e s i s t e n c ia  m ecánica se  aum enta.
2^. Na se n e c e s i ta n  ñamares Ae re v o la  c lones 

t a n  a l to a  p a ra  co n seg u ir an r iz ad o  igualm en te  f u e r t e .
3S. l o s  h i l o s  de f ib r a  c o r ta d a  pueden to r c e r ­

se  más a l l á  d e l punto n eu tro  s i n  p e l ig ro  de un a f lo ja m ie n to  
demasiado in te n s o .

3n lu g a r  do una e s t r u c tu r a  acompañante pue­
den tam bién em plearse ju n to s  dos o más h i lo s  de f i b r a  co r­
tad a  y som eterse tra n s i to r ia m e n te  a a l t a  to r s ió n  más a l l á  
d e l punto n e u tro . EL h i lo  que de e s ta  manera se fo n aa , im­
p id e  tam bién qge se  desprendan l a s  f ib r a s  co rtad as  a l  p a sa r  
e l punto n e u tro . EL mismo o b je to  desempeñan tam bién lo s  h i ­
lo s  de f ib r a s  s in  f i n ,  p o r ejem plo , l o s  h i l o s  de seda a r t i ­
f i c i a l  de v is c o s a . Su empleo e s  v e n ta jo so  porque tam bién se  
r i z a n  en  e l tra ta m ie n to  de l o s  h i l o s  de f i b r a s  c o r ta d a s .

Es n e c e sa rio  que l o s  h i lo s ,  a n te s  de l a  a l t a  
to r s ié n  o por lo  menos d u ran te  l a  misma se  empapen completar- 
mente en  agua. No b a s ta  a l  e fe c to  un s e n c i l lo  humedecimien­
to  o v a p o riz a c ió n , lo  m ejor es im pregnar y en su  caso ex p ri­
m ir a  un 80-100% aproximadamente de humedad.

P a ra  l a  a l t a  to r s ió n  t r a n s i t o r i a  puede u t i l i ­
z a r s e , p o r e jem plo , un d is p o s it iv o  según l a  f ig u ra  1 ,  que 
re p re s e n ta  una v i s t a  p o r  encima y un c o r te  lo n g i tu d in a l .  A 
re p re s e n ta  un manguito im pulsable que g i r a  en  un  c o jin e te  
de b o la s  y  en  e l  cual un pequeño r o d i l lo  B con g a rg a n ta  de 
g u ía , montado en e l  manguito so b re  un e je  p e rp e n d ic u la r  a l

H B
l a s  v e n ta ja s  de un a coi 

son l a s  s ig u ie n te s :
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e je  de e s te  ú ltim o , e s t á  d isp u e s to  de t a l  manera que su pe­
r i f e r i a  es ta n g e n te  a l  e je  d e l m anguito. O es un co n trap eso , 
p o r  ejemplo , un puen te  p a ra  e q u i l ib r a r  e l  peso del pequeño 
r o d i l lo  montado excén tricam en te  en  e l  m anguito. EL h ilo  D 

5 e n tr a  en  e l  d is p o s i t iv o  aproximadamente e n  forma cen trad a  
en l a  d ire c c ió n  d e l e je  del m anguito , se  en laza  a lre d e d o r  
d e l pequeño r o d i l lo  y s a le  de l d is p o s i t iv o  en l a  misma d i­
re c c ió n  con c e n tra c ió n  aproxim ada. A consecuencia de e s ta  
gu ia  c e n t r a l  queda ex c lu id a  toda p o s ib i l id a d  de que el h i lo  

10 se  escap e .
La f ig u ra  & m uestra  en  form a esquem ática un 

m ontaje de l d is p o s i t iv o  en  l a  a p lic a c ió n  según é l  in v en to .
E l h i lo  l l e g a  p o r lo q á o d il lo s  de g u ía  1 a l  t r a v é s  de l a  a r ­
t e s a  de agua 4 y es a ltam en te  to rc id o  tra n s i to r ia m e n te  e n tre  

15 lo s  puntos f i j o s  2 y 6, p o r e jem plo , p a re s  de r o d i l l o s ,  con 
ayuda d e l d is p o s it iv o  de f a l s a  to r s ió n  5 (correspondiendo  
a  l a  f ig u ra  1 ) .  Como es f á c i l  v e r ,  e l  h i lo  vuelve a  te n e r  
en 6 l a  misma to r s ió n  p r im it iv a  que en 2 . Lo m ejor e s  r e a l i ­
z a r  inm ediatam ente an te s  de 5 l a  desecac ión  d e l h i lo  a tem- 

20 p e ra tu ra s  su p e rio re s  a 250^ 8, con p re f e re n c ia  e n tre  300 y 
400a 0.

S i se desea , l a  d esecac ió n  se puede tam bién 
p r a c t i c a r  e n tre  dos d is p o s i t iv o s  de f a l s a  to r s ió n  1 y 2 , que 
co rren  a l a  misma v e lo c id a d , según e l  bosquejo esquem ático 

25 de l a  f ig u ra  3 . Como es f á c i l  v e r ,  e l  h i lo  conserva su to r ­
s ió n  e n tr e  1 y 2 .

La f ig u ra  4 re p re se n ta  en fonaa esquem atioa 
e l  m ontaje cuando se emplea una e s t r u c tu r a  acompañante. En

5



d ich a  f ig u ra  1 y 2 son l o s  p an to s  f i j o s ,  3 aon r o d i l l o s  de 
g u ía  p a ra  l a  e s t r u c tu r a  acompañante s in  f i n ,  y  4 e l d is p o s i­
t iv o  de f a l s a  to r s ió n  co rresp o n d ien te  a  l a  f ig u ra  1 .

O tra  r e a l iz a c ió n  d e l d is p o s it iv o  p a ra  l a  a l ­
t a  to r s ió n  t r a n s i t o r i a  de un h i lo  que pasa  e n tre  dos puntos 
f i j o s  se  r e p re s e n ta  en  l a  f ig u ra  8 en  c o r te  lo n g itu d in a l  y 
en  a lz a d o . A re p re se n ta  un manguito im pulsab le  que g i r a  sobre 
c o j in e te s  de b o la s ,  y en e l  cual se d isponen  dos pequeños 
r o d i l lo s  B y  8 que se to ca n  en  e l  e je  d e l  manguito y e s tá n  
montados p a ra le lo s  e n tr e  s i  y p e rp e n d ic u la re s  a l  e je  d e l 
m anguito , uno de l o s  c u a le s  (b) es f i j o  y e l  o tro  (8) e s tá  
montado en e l  m anguito e n  forma o s c i la n te ,  estando  e l  mon­
tad o  e n  forma o s c i la n te  en  e l  manguito unido f ija m e n te  de 
t a l  modo a  un peso c e n tr ifu g o  B que l o s  pequeños r o d i l l o s  a l  
g i r a r  e l  manguito son ap re tad o s uno c o n tra  o t r o .  tam bién  con 
e s te  d is p o s i t iv o  es p o s ib le  una g u ía  r e c t i l í n e a  del h i lo  en 
l a  a l t a  to r s ió n  e n tre  l o s  pun tos f i j o s ,  de modo que queda 
exclu ido  todo escape d e l h i l o .  Esto es im p o rta n te , porque 
a  l a s  grandes v e lo c id ad es  de re v o lu c ió n  en to r s io n e s  a l t a s ,  
y debido a l  e s tad o  húmedo d e l  h i l o ,  un escape de é s te  puede 
te n e r  consecuencias d e sag ra d a b les , como es f á c i l  comprender.

P a ra  sa ca r e l  h i lo  en e s tad o  muy re to rc id o  
a tem p era tu ras su p e r io re s  a  280 R 8, puede em plearse p o r 
ejem plo , a i r e  c a l i e n te .  También e l  h i l o ,  lo  miaño que en  
l a s  máquinas chamuscadoras se puede d i r i g i r  a l  t r a v é s  de 
llam as de gas a b ie r ta s  o so b re  p lan ch as  c a le n ta d a s .

Después del tra ta m ie n to , lo s  h i lo s  en su 
caso se pueden c o r ta r  en f ib r a s  c o r ta s  e h i l a r s e  como t a -
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l e s .  Los h i lo s  T izados que con tienen  c e lu lo sa  pueden también 
t r a t a r s e ,  con e l  f i n  de re d u c ir  su capacidad  de esponjam ien­
t o ,  por p ro ced im ien tos de r e s i s t e n c i a  a l  esponjam iento  ya 
conocidos, p o r ejem plo , con form al d eh id o , a l t a s  tem peratu ­
r a s  en. p re s e n c ia  de c a ta l iz a d o re s  á c id o s . E l c ita d o  t r a t a ­
m iento con form aldehido conduce a  una com binación qu ím ica 
de l a  c e lu lo sa  con e l  fo rm aldehido . Se forman l o s  llam ados 
p u en tes  de met l le n o , que conducen a una hum ectación de l a s  
m icrom oléculas f i l i fo rm e s  y m odifican  considerab lem en te  l a s  
p rop iedades de l a  c e lu lo s a .

P o r e l  p roced im ien to  segán e l  invento  s e  ob­
tie n e n  en p a r te ,  en un funcionam iento  continuo  que economi­
za tiempo y e sp ac io , f ib r a s  que e n  cuanto a  sus p rop iedades 
se  d is tin g u e n  fundam entalm ente d e l m a te r ia l  de p a r t i d a ,  da 
t a l  manera que deben c o n s id e ra rse  como nuevas su s ta n c ia s  p a ra  
l a  in d u s t r i a  t e x t i l  e la b o re d o ra . Las nuevas m a te ria s  t e x t i l e s  
se  d is tin g u e n  p o r su c a rá c te r  lan o so  con un f u e r te  r iz ad o  
p e r s i s t e n t e ,  a s i  como p o r su a l t o  poder de co n se rv a r e l  ca­
l o r .  Pueden em plearse p a ra  " p u l lc v e r s " , m edias y géneros de 
p u n to , a s í  como p a ra  t e l a s  de v e s t id o s  y a b r ig o s . También 
es v a l io s a  su p ro p ied ad  de t e ñ i r s e  uniform em ente. Es tam bién 
n o ta b le  l a  red u c id a  capacidad  depeaponjam iento de l a s  sus­
ta n c ia s  que co n tien en  c e lu lo sa  después de un tra ta m ie n to  
c o n tra  e l  esponjam ien to , po r e jem plo , con form al deh ido .

Los s ig u ie n te s ^ j  ampios s e rv ir á n  p a ra  e x p lic a r  
e l in v e n to , s in  a g o ta r  l a s  p o s ib i l id a d e s  de r e a l iz a c ió n .
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1 . Un h i lo  de seda a r t i f i c i a l  de v isc o sa  mate 
aa h i l a t a r a  de 450 den. con 60 f i b r i l l a s  y ana to r s ió n  p rim i­
t i v a  de 100 T/m & se  tu e rc e  en una máquina to rc e d o ra  a n u la r
a  1 .400  T/m 3 . En e l  t ra y e c to  desde e l  c a r r e te  de s a l id a  a 
lo s  r o d i l lo s  de e n tre g a  de l lu g a r  de to r s ió n  e l  h i lo  se  hace 
p a s a r  p o r  una a r t e s a  l l e n a  da agua c a l ie n te  de modo que e l  
h i lo  se empapa p o r com pleto, lu eg o  e l  m a te r ia l  a lta m e n te  re ­
to rc id o  en  e s tad o  húmedo se devana y en e l  tra y e c to  de uno a  
o tro  c a r r e te  se seca  sobre llam as de g a s . EL h i lo  seco a a l t a  
tem p era tu ra  se d e s tu e rc e  después a  7o/T m Z, se  devana y  se  
v a p o riz a  en  forma de madeja s u e l ta  d u ran te  1C m inutos s in  
so b re p re s ió n . Así se o b tien e  un m a te r ia l  t e x t i l  lanoso  fu e r­
tem ente r iz a d o , que o freceuna g ra n  capacidad  de r e s i s t e n c ia  
a  l a s  in f lu e n c ia s  de l a  humedad.

2 . Un h i lo  de seda a r t i f i c i a l  de v is c o sa  a  900 
den. con 225 f i b r i l l a s  y una to r s ió n  p r im i t iv a  de 50 T/m 3 . 
se  hace p a sa r  p o r una pequeSa a r t e s a  l l e n a  de agua, é l  rema­
nen te  d e l agua se sep ara  p o r l i g e r a  p re s ió n , y f in a lm en te  se  
tu e rc e  p ro v isio n a lm en te  a  1.000 T/m Z en un d is p o s i t iv o  de 
f a l s a  to r s ió n ,  en  e l  cu a l e s tá n  in te r c a la d a s  una t r a s  o t r a  
dos cabezas de to r s ió n  que g i r a n  con a l  mismo número de revo­
lu c io n e s . En e l  tra y e c to  comprendido e n tre  l a s  dos cabezas de 
to r s ió n  e l  h i lo  se  hace p a sa r  p o r una can al de desecac ión  é l  
t r a v é s  de l a  cual se in s u f la  a i r e  c a len tad o  prev iam ente a 
4003 O. Después de s a l i r  d e l d is p o s i t iv o  de f a l s a  to r s ió n
e l  h i lo  se e o r ta  a  l a s  lo n g itu d e s  que se q u ie ra n , se ahueca 
en un a b r id o r ,  y luego  adecuadamente se  v ap o riz a  o t r a  vez l i -
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geram ente. EL m a te r ia l  da copos fu e rtem en te  r iz a d o  a s í  o b te ­
nido se  púede h i l a r  p o r s i  so lo , o b ien  en com binación con 
o t r a s  f ib r a s  c o rta d as  n a tu ra le s  o a r t i f i c i a l e s .

3 . Dos h i lo s  de seda a r t i f i c i a l  de v isc o sa  
de 300 dan. con 44 f i b r i l l a s ,  y  una to r s ió n  p r im it iv a  de SO 
T/m 3 se  re tu e rc e n  tr a n s ito r ia m e n te  a  1 .300 T/m S en un 
d is p o s i t iv o  de f a l s a  to r s ió n .  Los dos h i l o s ,  an te s  de l a  
a l t a  to r s ió n  se  e n ro l la n  una vez sobre e l  r o d i l lo  de e n tr e ­
ga i n f e r i o r  d e l agregado de to r s ió n ,  sumergido en una pe­
queña a r te s a  l l e n a  de agua, con lo  cual t ie n e  lu g a r  un hu- 
medecimiento un ifo rm e. En es tad o  de a l t a  to r s ió n  e l  h i lo  se 
seca  conduciéndolo sobre p lan ch as m e tá lic a s  c a l ie n te s  a 300** 
400  ̂ C. Después de s a l i r  d e l  d is p o s i t iv o  de f a l s a  to r s ió n  
lo s  dos h i lo s  se re tu e rc e n  p o r lo s  p roced im ien tos h ab itu a ­
l e s ,  p o r ejem plo , en  una máquina to rc e d o ra  a n u la r  a 60 T/m 
Z, se devanan, y en e s tad o  no ten so  se cuelgan  en una atmós­
fe r a  sa tu ra d a  de humedad donde se m antienen de 2 a 3 h o ra s . 
Luego e l  h i lo  se revuelve en  forma de madeja d u ran te  10 mi­
nu tos en una so lu c ió n  acuosa que co n tien e  p o r l i t r o :

100 co de form aldehido conc^. te e n e .
40 eme de so lu c ió n  de redanuro  de alum inio  17^ Bá, 

en júgase p o r c e n tr ifu g a c ió n , se seca p rev iam en te  a 6o-7o^ 3 
y se  ca l le n ta  d u ran te  15 m inutos a 120 ̂  C. Como f in a l  se va­
p o r iz a  aún unos 10 m inutos s in  so b re p re s ió n .

Con e s ta  s e r ie  de tra ta m ie n to s  se  o b tien e  
un h i lo  suave, volum inoso, que ta n to  p o r su  aspec to  como 
p o r su capacidad  de conservar e l  c a lo r  se  asem eja mucho a  
un h i lo  da la n a  c o rre sp o n d ie n te . También s e  ha reducido  l a
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esp o n jab ili& ad  d e l m a te r ia l  ge f i a r a s , que se  aproxim a a  los. 
v a lo re a  da l a  la n a . E l f u e r te  rizad o  del m a te r ia l  de f ib r a s  
ea an o n am en te  r e s i s t e n t e  a l  lav a d o .

4 . Un h i lo  de seda a l  a c e ta to  de cobre de 360 
den. t i t u l o  de l a s  f ib r a s  a is la d a s  1 .3  den , aproximadamente 
con 120 T/m 3 , se tu e rc e  en  una máquina to rc e d o ra  a n u la r  a  
1.600 T/m 3; e l  h i lo  se humedece con agua como se ha d e s c r i ­
to  eqé l ejem plo 1 a n te s  de som eterlo a a l t a  to r s ió n .  En una 
segunda máquina to rc e d o ra  e l  h i lo  se seca a  elevada tem peratu­
r a  y se tu e rc e  más a l l á  de l punto n eu tro  a  70 T/m 2 . P a ra  se­
ca r e l  h i lo  se d isponen e n tre  lo s  p c r ta c a r r e te s  y lo s  r o d i l lo s  
de e n tre g a  de la  máquina to rc e d o ra  dos p la c a s  su p e rp u esta s  ca- 
íe n ta b le s  e lé c tr ic a m e n te , y e l  h i lo  se hace p a sa r  e n tre  l a s  
p la c a s ,  s i tu a d a s  p a ra le lam en te  a  d is ta n c ia  de 1 /2  cm. ap ro x i­
madamente y c a le n ta d a s  a unos 300-400^ 0. Después de l a  segun­
da. o p erac ió n  de to r s ió n  e l  h i lo  se  devana, se b a te  lig e ra m en te  
y fin a lm en te  se v a p o riz a  d u ran te  10 m in u tos. A si se  o b tie n e  un 
h i lo  volum inoso, de a sp ec to  la n o so , cuyas d i s t i n t a s  f i b r i l l a s  
t ie n e n  un r iz a d o  t í p i c o .

5 . Un h i lo  de 20/1 m etr. con una to r s ió n  de 400 
T/m Z da lan a  de c e lu lo sa  de v isc o sa  con una f in u r a  de f ib r a  
de 4 den, y por ejemplo de una lo n g itu d  de c o r te  de 120 mm., 
a s i  como un h i lo  de seda a r t i f i c i a l  da v is c o s a  de 450 d e n ., 
t í t u l o  de l a s  f ib r a s  a is la d a s  unos 4 d e n ., de una to r s ió n  p r i ­
m itiv a  de 200 T/m Z se humedecen ju n to s  con agua en una peque­
ña a r t e s a  p r o v is ta  de r o d i l lo  conductor y  luego se tu e rc e n  
tra n s i to r ia m e n te  a 1 .000 T/m 3 en un d is p o s i t iv o  de f a l a a  to r ­
s ió n . E l h i lo  se  seca  a  elevada tem p era tu ra  en e s ta d o  de t o r -

-  10 -
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s ie n  máxima. Adecuadamente se emplea a l  e fec to  un d i s p o s i t i ­
vo de to r s ió n  f a l s a  como e l d e s c r i to  en  el ejem plo 2, oon 
dos cabezas de to r s ió n  y una canal de a i r e  c a l le n te  s i tu a ­
da e n tre  l a s  mismas. Después de s a l i r  de l d is p o s i t iv o  de 

5 f a l s a  to r s ió n  lo s  dos h i lo s  se  tu e rc e n  p o r lo s  p rocedim ien­
to s  h a b itu a le s  a  150 T/m S , se devanan y se v ap o riz an  en  e s­
tado no ten so  en forma de m adeja. Se o b tien e  un h i lo  volum i­
noso de t íp ic o  a sp ec to  la n o so .

6 . Un to rc id o  de algodón , hecho de dos h i lo s  
10 b ru to s  de 20/1 in g l .  oon 350 T/m Z y una to r s ió n  de r e t o r ­

cido de 100 T/m S, se  humedece b ie n  con agua c a l l e n te ,  cuya 
fa c u l ta d  hum ectante se  ha aumentado adecuadamente anadiándo­
l e ,  p o r ejem plo, s a le s  de ác id o s  a lk i ln a f t a l in s u l ió n ic o s ,  
y luego se tu e rc e n  tra n s ito r ia m e n te  a  1.200 T/m S en un 

16 d is p o s i t iv o  de f a l s a  to r s ió n .  E l h i lo  se se ca , en es tad o
muy r e to r c id o ,  a tem pera tu ras e n tre  300 y 400^  C; Para e s te  
o b je to  e l  h i lo  se hace p a sa r  en  c ie r to  t r a y e c to  parciáE.md&- 
tec tám en te  d e la n te  de l a  oabeza de to r s ió n  por una canal 
de a i r e  c a l i e n te .  El h i lo  se vuelve voluminoso p o r e s te  

20 tra ta m ie n to  y ad q u ie re  un asp ec to  más leñ o so ; l a s  f ib r a s  
s u e l ta s  desp rend idas de l a  unión de l a s  mismas m uestran  
un rizad o  mucho más f u e r te  y r e g u la r  que l a s  f ib r a s  b ru ta s  
co r r e  sp o n d ien te s .

E s ta  s o l i c i t u d  eg d iv is io n a l  de l a  Ng 167.696 
25 y  se  p re s e n ta  de acuerdo con lo  d isp u e s to  en lo s  a r t í c u lo s  

57 y  58 d e l v ig e n te  E s ta tu to -L ey  da P rop iedad  I n d u s t r ia l  
y lo  e s t ip u la d o  en  e l  a r t s  4-F  d e l Convenio In te rn a c io n a l  
de l a  Haya d e l 6 de Noviembre de 1928.

11 -
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B eta s o l ic i ta d ., que co rrespoM e a l a  p resen ­

tad a  en Suiza e l  29 de O ctubre de 1943, b a jo  e l  número 86 .867 , 
se acoge a  lo s  b e n e f ic io s  d e l a r t i c u lo  61 d e l E s ta tu to  v igen ­
t e  sob re  P ro p ied ad  I n d u s t r i a l .

8 - 0 - N O T A - O -

lo s  puntos de in v en c ió n  p ro p ia  y  nueva que 
ae p re s e n ta n  p a ra  que sean  o b je to  de e s t a  P a te n te  de Inven­
ción  en España, p o r VEINTE años, son lo s  s ig u ie n te s :

i s .  -  Un d is p o s i t iv o  p a re  a l t a  to r s ió n  t r a n s i ­
do t o r i a  de un h i lo  cen tinao  e n tre  dos puntos f i j o s  según e l  p ro­

cedim iento que se  r e iv in d ic a  en l a  s o l i c i tu d  de P a te n te  N& 
167 .896 , c a ra c te r iz a d o  porque e x is te n  medios que aseg u ran  
una g u ia  r e c t i l í n e a  del h i lo  e n tre  l o s  p un tos f i j o s .

23. -  un d is p o s i t iv o  según se  r e iv in d ic a  en  
15 e l  punto 16 , compuesto p o r un manguito im pulsab le  que g i r a  

so b re  c o j in e te s  de b o la s ,  y en e l  cu a l un pequeño r o d i l lo  
encajado en  e l  manguito sobre un e je  p e rp e n d ic u la r  a l  e je  d e l 
mismo e s tá  montado con g a rg an tas  de g u ia  de t a l  manera que 
su p e r i f e r i a  e s  tan g en te  a l  e je  del m anguito .

20 36 . -  Uh d is p o s i t iv o  según se re i? ind igna ¡mu
l o s  p u n to s 16 y 23, c a ra c te r iz a d o  por que f r e n te  a l  r o d i l lo  
se  d isp o n e , p a ra  c o r r e g ir  e l  desp lazam iento  de l c e n tro  de 
gravedad  d e l m anguito , un co n trap eso  en e s te  ú ltim o .

46.  -  Un d is p o s i t iv o  según se  r e iv in d ic a  en

-  12 -
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e l  punto 13 compuesto 3a un manguito im pulsad le  que g i r a  
sobre c o j in e te s  de b o la s , y en  e l  cu a l van d isp u e s to s  dos 
pequeños r o d i l lo s  que se to ca n  en e l  e je  del m anguito, y  
e s tá n  montados p a ra le lam en te  e n tre  s í  y p e rp e n d ic u la re s  a l  
e je  d e l m anguito , de lo s  cu a le s  e l  uno e s  f i j o  y e l  o tro  
e s t á  montado en forma o s c i la n te  e n  e l  manguito estando a l  
montado en  forma o s c i la n te  unido f ija m e n te  a un peso cen­
t r i f u g o  de t a l  manera que lo s  pequeños r o d i l lo s  sean  apre­
tados uno a  o tro  a l  g i r a r  e l  m anguito ,

' 53 . -  Un d is p o s it iv o  p a ra  p ro d u c ir  un mate­
r i a l  t e x t i l  de a l t #  c a lid a d  con rizad o  p e r s i s t e n t e .

3!al y  como se  ha d e s c r i to  en l a  Memoria que 
an teced e , i lu s t r a d o  en lo s  d ib u jo s  qua se acompañan y con 
lo s  f in e s  que se han e s p e c if ic a d o .

j)ĵ  E sta  Memoria co n s ta  de t r e c e  h o ja s  e s c r i t a s  
por una so la  c a ra .

M adrid , ' 6 JUN 1946
A-be
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