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- ,
' "22PAfa
por TEINTSE afos
& nombre de HEBERLWIN & {0l 4G., entidad suizz, estzbleci-

da en Wattwil, Suiza, por:

"UN DISECSIVIVO Palh PRCDUCIR UN MATERIAL REM0

DE ALT. CRLIDAD COH RIZADO T ARSISTREIET,
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3s eonccido el hbecho d¢ torcer con Tuerszéa
anormalmente 2lta en carrstes los hilos ds ssda artifi-
cial pars conseguir ¢l rizado de los mismos, vapcrizarloe,
v luego destorcerlos hasta mis alld adel puctc nmeutre, Tam~
bidn es conocido el mcdo ds produeir em un hilc, por me-
dio ds un dispcsitivoe de falsa torsidn, una fusrte tor-
sidén transitoria, y "fijerla"™ por vaporizaeidn o por aire

calients, para conseguir un rizado después del destorci-
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mienta; Se ha propuesto impregnar los hilos, antes de la al~
ta'tursién, con rasinas artificiales, sus productos de par-
tida o precondensados de resina artificial, y secarlos sn
estado de alta torsidn, en su caso sumentando la temperatu-
ra; También se han descrito, en unidn con tales procedimien~
tos, dispositivos de fa;sa torsidén para produci; una horsidn
transitoria (véanse las patentes britinicas 424.880, 442;073,
464;981 ¥ la patente francess 884;965):

Ahorae se ha descubiertc que pusden conseguir-

se efectos de rizado persistentes y des alta calidad si el

hilo se ampapa bien en agua, con preferencia antes de la

2lts torsidn, y se seca en estad de alta soraién a tempe~
raturas superioras a 25993, con preferencia entre 3002 ¥
4002 C, ¥y lusgo se &estuerge;
| Bl rizado as{ obtenldo no sélo es especial~
mente perceptible, sino también coumpletamente persistente
bajo todos los esfuerzos posibles en su aplicacién y en el
uge, por egjemplo, sl llevar las prendas de ropa hechas de
estas fibras; Frente al iratamiento con resinas artifieia~-
les o similares, supone sdemds una veniaja la baratura y
adends el hecho de gue no gquedan sn las fibras cuerpos ex~
trafios gue en su caso pueden influilr desfavorableﬁente an’
el tacto y en al aspecto; .
Frente a los procsdimientos conocidos, gue
practican la alta torsidn en estado seco y luego vaporizan,
s6 obtienen efectos considerablemonte mejores y en un plano
muaho nis corte, de maners Gue se consigue una notabls eco-

nom{a de tiempo y al propic tiempo de espacio, lo cual tie~
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ne espeoiai importancia en &l funcionamiento coxtinuade por
la alta torsidn transitoria com syuda de un dispositivo de
falsa torsién; |

Como eg sabido, se cobtisnsn los mejores riza~
dos si deepués de la alta torsién los hilos se destuerocen
ligeramente en sentido contrario més alld del punto neutro;
Segdn otro detalle del invento, me puede prescindir de la
operacién de torsidn que para este objeto era hasta ahora
adiecionalmente necesaria en 1lsa fOrma de trabajo continua,
porque los hilos normal o débilmente torcidos se someten a
alta torsidn transitoriamen$e, con ayuda de un dispositive
de falsa torsidn, mds alld del punto neutrc, en sentido con-
trario a su direcoidn de torsidn. Esto tiene ademds sobre el
trabajo en éarretea la gran ventaja deo que en este caso se
éliminan los defectos que apareci{an en lm alta torsidn a un
ndmeroc de revoluciones mmy alte, por ejemplo en una miguina
torcedora anular y en la destorsidn en sentido contrarie a
un nimerc de revoluciones relativamenie bajo mis alld del
punto neutzo; Como material de partida se emplean todos los
hilos que contiensn celulosa, y sobre todo hilos de seda
artificial a base de seda de viscosz o seda al acetato de
cobre, y ademds lom hiles de lana de celulosa o algoddnm, asf
como hilos de fibras cortadas de fibras de tallo eventual=-
memte eotoniza&ag, yor ejemnplc, lino ete; Para poder retor-
o8P hilos de fibzas cortadas mis alld del punto neutro, se
emplea una estructura acompsilante resistente e la tempera-
tura, por sjemplo, un kilo gin fin de fibras de celulosa,

0 cusrdas mstdlicas sin fin,
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Las ventajas de un acompafiante de aséa;dlaee
gson las sigunientes: ’

19; Ia resistencia mecédnica se sumenta,

29; No se necesitan nimeros de revoluciones
tan altos para eopseguir un rizado iguzlmente fuerta;

32, Los hilos de fibra cortada pueden toreer~
se m4s 2llf del punte meutro sin peligro de un aflojamienta
demasiadobintense;

2n lugar de uns estructura acompaiiante pue~
den también emplesrse juntos dos ¢ més hilos de Ffibra cor-
téaa y someterse transitoriamenta’a alta torsidn mds alld
del punto neutrc; El hilo gue de ests manera se fomea, inm-
pide también qpe se desprendan las fibras cortadas al pasar
el punte neutro; ZlL mismo objeto des;mpaﬁan también losg hi-

iloa de fibras sin fin, por ejemplo, los hillos de seda arti-

ficial de viscosa. Su empleo es vembajose porque también se.
rizan en el itratamiento de los hilos de fibras cortadaé.

Es neéasario gue los hilos, antes de la &lts
torsién o por leo menos durante la misma Se empapen completa~
mente en agua. No basta al efecto un sen#illo humedecimien~
to oAvaporizacién; Lo mejor es impreguar y en su caso expri~
mir a un 80-100% a@foximadaxmnﬁe de humedad;

Para ls alta torsién transitoris puede ut ili-
sarse, por ejemplo, un dispositivo segin la figura 1, qune
répresenta uns vista por encima y un corte 1ongitndina1; i
representa un manguito impulsable qne gira en un cojinete
de bolas y en el cual un pequnefio rcdille B con gargants de

gufa, montado en el manguito sobre ur eje perpendiecular al

—&-
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eje de este dltimo, estd dispuesto de tal menera que su pe-
riferia es tangente al eje del manguito; ¢ e2 un contrapeso,
per sjemplo, un puente para equilibrar el peso del pequedo
rodillo montade excéntricaments en el mangni‘ce‘. # hilo D
entra en el dispositivo aproximadamentie exn forma cenirada
en la direccién del eje del manguito, se enlaza alrededor
del peguefio rodillo y sale.del dispositivo en le misma di-
reccidén con centracién aproximads. A consecnencia de esta
guia central queda exclufda toda posibilidad de que el hile
88 esc&pe; ,

La figura 2 muestra en forma esguemitica uy
montaje del dispositivo en la aplicacidén segin el invento,
El hilo llega por loghodillos de gufs 1 al través de la ar-
teasa de agua 4 y es altamenis torcido transitorizmente entie
los puntos fijos 2 y 6, por ejemplo, pares ds rodillos, con
ayuda del dispositivo de falsa torsidén 5 (correspondiends
a la figura 1); Como es féeil ver, el hilo vuelve a tener
en 6 la misma torsidn primitiva gue en 2; Zo mejor es resli-
zar inmediatamente antes de 5 la dasecacidén del kiloc a tem-
peraturas superiores a 2502 C, con preferencia entre 300 y
400¢ C.

Si se desea, la desecacidn se puede también
practicar entre dos dispositivos de falsa torsidn 1 y £, que
corren a2 la misma velocidad,Asegﬁn el bosquejo esqguemético
de la figurs 3; Como es fdeil ver, el hilo conmerva su tor-
sidn entre 1 ¥y 2. ’

Ta figura 4 representa en forma esquemé?ica

el montaje cuando se emplea una estructura acompafiante. En
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dicha figura 1 y 2 son los puntos fijos, 3 son rodiillos de
gufa parsz la estructura acompafiante sin fin, y 4 el disposi-
tivo de falsa torsién correspondiente a la figura 1;

- Otra realizacidén del dispositiwo para la =i~
ta torsidn transitoris de un hilo que pasa entre dos puntos'
fi1jos se represents en la fignra.S en corte longitudinal y
en,alzado; 4 representa un manguito impulsable que gira scbre
co jinetes de bolas, ¥ en el cusl se disponen dos pequeiios
rodillos B y C que se tocan en el eje del manguito y estan
montados paralelos enire s{ y perpendiculares al eje del
manguito, uno de los cusles (b) es fijo y el otro (C) esta
montado en ol manguito en forma oscilante, estando sl mon-
tado en forma ogeilante ¢n el manguito unido fijamente de
tal modo a un peso centrifugo D gque los pequeiios rodillos al
girar el manguito son apretaaos uno contra otro. Tambidn eon
este digpositivo es posible una guia rectilinea del hilo en
1a alte torsidn entre los puntos Fijos, de modo gue gueds
excluido. todso escape del hilo; BEsto eé importante, porgue
a las grandes velocidades de revolucidn en torsiones altas,
y debido al estzdo himedo del hilo, un escape de éste puade
tener conseenencias desagradables, como ss fdcil comprender,

Para secar el hilo en estado muy retorcido
a temperaturas superiéres a 2502 U, puede emplearse por
ejemplo, aire caliente. Tambidn el hiloc, lo misno que en
las mdgquinas chamumczdoras se puede dirigir zl través de
llamas de gas sbisrtas o sobre planchas calentadas,
. Despuds del tratamiento, los hiloe en su

ca80 86 puedsn cortar en fibras cortas e hilarse como ta=

—6-
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les. Los hilos rizedos que contienen celulosa pueden tasmbiém
traterse, con el fin de redncir su capucidad de esponbamieny
to, por procedimientos de resistencia &l espohjamiento va
conocidos, por ejemplo, con formaldehide, éltas temperatu-

ras en presencia de catalizadores dcidos, Bl citado trata~

_miento cor formsldehido conduce & una combinacidn quimica

de la celulosa con el formaldehido, Se formsn los llamados

puentes de metileno, gue conducen a uns humectacidn de las

micrn&oléculas filiformes y modifican considerablenente las
propiedades de la delulosa;

Por el procedimiento segun el invento se ob-
tienen en parte, sm un funeiogamientd continuo que economgf
z& tlempo y espacio, fibras gue en cuanto a sus propledades
se distinguen fundamentalmente del material de partida, de
tal manera que deben ccnsiderarse como nuevas sustancias para
la industria textil elsboradora. Ias nuevas meterias textiles
se distinguen por su carscter laneso canvun fuerte rizado
pergistenta, as{ cﬁmo por su alto poder de conservar el ca=-
lor,. Pueden emplearse para Ypulleovers", medias y géneros de
punto, asfi como'para talas de'veatiaoe'y'abrigos. También
8s vallosa su propiedad de tsfiirse uniformemente. Es también
notable lz reducida capacidad depesponjamiento de las sua-
tancias que contienen celulosa después de un tratamiento
contra el esponjamiento, por ejemplo, coun formaldehido;

Los siguientegbjemplos serviran para explicar
el invento, sin agotar laa posibilidsdes de realizaci6£.
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Zjemplos,
1. Un bilo de seda artificisl de viscosa mate

ge hilaturs de 450 den., con 60 fibrillas y una torsidn primi-
tiva de 100 T/m § se tuerce en una miéguina torcedora anular
a 1;400 /m S; En el trayecto desde el carrate de salida a
los rodillos de entregas del lugar de torsidém eb hilo se hace
pasar por una ertesa llems de agua calients de nodo gue el
bhilo se empapa por completo. Iusgo el material altamente re-
torcide en estado himedo ss davana y en el trayecto de unoc a
otro carrete ss seca sobre llames de gae; Zl hilo seco & alta
temperatura se dsstuerce despuds a 70/P m Z, se deveana y se
vaporizs en forma de madeja suslta durante 10 minutes sin
sobrepresién; is{ se obtiemns un material textil lanoso fuer-
temente rizade, que ofreceuna gFan;capacidad de resistencis:
a las influencias de 1a humedad, ‘
2; Un hilo de seda artificial de viscosa & 900
aen; con 285 f£ibrillas y una torsidén primitiva de 650 T/m 3,
se hace pasar por una pequefia artesa llena de agua, 6l rema~
nente del agua se separs por‘ligara presidn, y finalmente se
tuerce provisicnalmente & 1;000 T/m Z en un dispositivo de

falsa torsidn, en el cual estdn intercaladss una tras otra

- dos cabezas ds torsidn que giran cocn el mismo niimero de revo-

luciones, BEn el trayscto comprendido entre las dos cabezas de
torsidn el hilo se hace pasar por uns canal de desecacidn al
través de la cual se insufla aire calentado previamente &
4002 GL Después de salir dsl dispositivo de falsa torsiém

el hilo se corta a las longitudes que se quieran, se ahueca

en un abridor, y luegoe adscuadamente se vaporiza otra vez li~

“ 6 - -
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geramente. El material des copos fuertemente rizado asi obte-
nido se puede hilar por s{ solo, o bien en combinacién con
otras fibras cortadas naturales o artificialés;

3; Dos hilos de seda artificial de viscosa
de 300 den. con 44 fibrillas y una 'I:brs‘ién primitiva de 50
7/m § se retusroen transitoriamente & 1.300 T/m S en un
dispositive de falsa torsidn. Los dos hilos, antes de la
alta torsidn se enrollan una vez sobre el rodille de euntre=-
ga inferior del agregsdo de torsidn, sumergido en una pe-
quefia artesa llena de agua, conm lo cual tiene lugar un hu-
medscimiento uniforme. En estado de alta torsidn el hilo se
seca conduciéndolo sobre planchas metdlicas calientes a 300-
4009 C. Despuds de salir del dispositivo de falsa torsidm
los dos hilos se retuercen por lcs procedimientos hebitua-
les, por ejemplo, en una miquina torcedora amular a 60 Tfm
%, se devanan, y en estado no tenso se cuelgan en una atmég-
fera saturada de humedad donde ge mantienen de 2 & & horas.,
Luego el hile se revuelve en fomma de madeja durante 10 mi-
nutos en uns solueidn scuosa que contiene por‘litro:

100 cc de formaldehido conc®. tecne,

40 cme de soluclén de rodanuro de aluminio 172 Bd,
enjigase por centrifugacidn, se seca previaments a 60-702 ©
¥ Se ealientz durante 15 minutos & 1202 G, qun final se va-
poriza aln unos 10 minutos sin sobrspresidn,

Con esta merie de tratamientos se obtiene
un hilo susve, voluminose, que tanic por su aspecto como
por su capacidad de conservar el calor se asemsjz mucho &

un hilo de lanaz correspondiente. También se ha redncido la

o
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esponjabilided del materisl de fibras, que se aproxima & 1o0s

.valores de la lana, Bl fusrte rizado dsl materiel de fibras

o9 ampliamente resistente al lavado.
4, Un hilo de geda 8l acetato de ecobre de 360

den, t{tulo de las fibras aisladas 1,3 den, aproximadamente

con 120 T/m S, se tuerce en uns méquina torcedora anular a

- 1.600 T/m 8; el hilo se humedece com sgua como se ha desori-

t0 enbl ejemplc 1 antes de someterlo 2 alta torsidn, En una
segundas mdquina torcedera el hilo se seca a elevada temperatu-
ra y se tuerce mds alld del punto neutre a 70 T/m Z; Para se-
car el hilo se disponen entre los portucarretes y los rodillos
de entrega de la mdquina toxcedora dos placas superpuestas ca-
lentables eléctricamente, y el hilo se hace pasar entre las
placas, situadas paraslelamente a distancia de 1/2<om. aproxi-
madamente y calentades a unos 30C-4002 O, Despuds de la segun~
da operacidén ds torsidn el hilo se devana, se bate ligeramente
y finslments se vaporiza durante 10 minutos. isi se obtiens un
hilo voluminoso, de aspecto lanoso, cuyas distinias f£ibrillas
tienen un rizado tipico; J

| 5; Un hilo de 20/1 metr, con una torsidn de 400
T/m Z de lans de celulosa de viscosa con una finura de fibra
de 4 den, y por ejemplo de una longitud de corte de 120 Dty ,
asf{ como un hilo de seda artificial da v}scosa de 450 den,,
t{tulo de las fibras aisladas unos 4 den,, de unz torsién prie
mitiva de 200 T/m Z se humedecen juntos con agua en una peque-
fia artesa provista de rodillo conductor y luego se tuercen
transitoriamente a 1;000 T/m 8 en un dispositivo de falsa tor-

gidén, Bl hilo se seca a elevada temperatura en estadc de tor-

- 10 -



1o

15

174088
gién méxima; Adeeﬁadamente se emplea al efecto um dispositi-
vo de torsidn falsa como el dascrito en €l ejemplo 2, con
dos cabezas de torsidn y una canal de aire caliente situa-
da entre las mismas. Después de salir del dispositivo de
falsa torsién los dos hilos se tusrcen por los procedimien-
tos habituales a 150 T/m S, se devanen y se vaporizan en es~
tado no tenso en forma de madeja; Se obtiene un hile volumi-
noso de tipico aspecto lanctao.. _

6; Un torcido de algoddén, hecho de dés hilos
brutos de 20/1 1ng1; gon 350 T/m Z y uns torsidn de retor-
cidc de 100 T/m S, se humedece bien con agua oallente, cuya
facultad humectante se ha aumentado adeeuadamen%e afiadidndo~
le, por sjemplo, sales de &cidos alkilngftalinsulfdnicos,
¥ luego se tuercen tramsitoriamente a 1,200 7/m S en un
dispositive de falsa torsién, Kl hilo se seca, en estado
muy retorcido, a temperaturas enire 300 y 4002 é; Para este
objeto el hilo se hace pasar en cierto trayectoc parcislimdd-
bectamente delante de la cabeze de torsidén por una canal
de aire caliente. El hilo se vuelve voluminoso por este
tratamiento y adgquiere un aspecto mds lonoso; las fibras
sueltas desprendidas de la unién de las mismas musstran
un rizado mucho méé fuerte y regular que las flibras brutas
corresponiientes;

Bsta solicitud eg divislonal de 1a HR 167.896
¥ se presents de acuerdo con lo dispuesto em los artfculos
57 y 58 del vigente Estatuto-Ley de Propiedad Industrial
Yy lo estipulado en el art® 4-F del Convenio Intermacional
de La Haya del 6 de Hbviembfe de 1925;
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Bsta solicitud, gque correspcnde a la presen~ |
$ada en Suiza el 29 de Ootubre de 1943, bajo el nimero 86.867,
86 acoge & 1os bensficiocs del articule Bl del HEstatuto vigen-

te sobre Propiedad Indéstrial.

=0~ HOT4 «0=-

Ios puntos de invencidén propia y nusva que
e presenian para que sean objeto de esta Patente de Inven-
cién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

19; - Un dispositivo pars ekts torsién transi-
toria de un hilo continmo entre dos puntos fijos segin el pro-
ce&imient& que se reivindica en la solicitud de Patente N®
167;896, earacterizado porque existen medios que assguran
unz gufs rectilinea del hilo entre los puntos fijog.

22, - Un dispositivo segdn se reivindica en
el punto 12, compnesto por un manguite impulsable que gira
sobre cojinetes de bolas, y en el cual un pequefic rodille
encajado en el mangultc sobre un eje perpendieunlar al eje del
mismo estd montado con garganias de gufa de tal mansra Que
su periferia es tangente al eje del manguito;

3Q;,‘ Un dispositive ségﬁn se reivindiga en
los puntoa 12 y 29, earscterizado por que frente sl raazllo
se dispone, para corregir el desplazamiento del cantrb de
gravedad del mangnito, un contrapeso en este &ltimo;

48, - Un dispositive segdn ge raivindica em

- 12‘ ‘-
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el punto 12 compuesto d¢ un manguito impulsable que gira
gobre cojinetes de bolas, ¥y en el cual van dispuestos dos
pequetios rodillos que se tocan en el eje del manguito, ¥
estin montados parzlelamente entre af y perpendiculares al
eje del manguito, de lcs cuales el uno es fijo y el otre
estd montado en forma oscilante en el manguitc estando sl
montado en forma oscilante unido fijamente a un peso cen-
trifugo de tal manmera que los pequefics rodillos sean apre~
tados uno & otro al girar el manguitov.

59‘. - Un dispositivo para producir un mate~
rial textil de ai’sg calidsd con rizgdo persistente;

Tal ¥y como se ha deserito en la Memoria gue
antecede, ilustrado sn log d,ibujo,s gus se acompafian y con
los fines que se han especificado. ‘

§  Este Memoria consta de trece hojas escritas
PoT una sola cara,

maaria, B JUN 1946

Atberioyde Elzobury

- 13 -
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