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PATENTE DE INVENCION

MEKORIA DESCRIPTIVA
sobre: '
"procedimiento 6e molienda con seleccidh neumbtica®,

e
|EmMZIIRST

S0lteitantess Méquinas y Accesorios, Ttda, residente en

Bilbao .

Bl obvjeto de de la patente es el prinecipio y
procedimiento empleado pere la mollenda hesta un grado deA
finure denominado impalpable de dlversos productos duros, -
semiduros y sbraslvos, mediante la.creéacidn de un conjunto
de aparatos combinados especialmente y adaptados para este
fin, A

El principlo en que .me hasa el procedimiento
ez la eliminaciém por une éorriente de aire, de las particulas
finas contenidas en la clmers de molienda tan pronto como

se han producido, las cuales son asrrastradas por el aire

hasta un amrato selector que funcidnando sin tamices yu

y seperacién de las particulas més finas de las mencéi
. gt
de tal forma que las particulss insuficientemente ¥
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vuelven otra vez al molino, miehfras que la parte fina se
recoge en un.eperato colector para su envase.

El objeto perseguldo se consigue medlente la

combinecibn de ocuatro apéretoe fundamentales: Ventilador

‘centrifuge, molino de bolas, selector estético ¥ ciclén

‘colector.

El ventilador centrifugo inyeots una enérgics
corriente de aire dentro de la cémara cil{ndrica del molino
de holas, expangionéndose y perdiendo Qeloeidad a su entreda,
El aire entre & través de una mufiequilla huece que hece )
de soporte del molind. El alre se expansiona dentro del .
mollno y capta una gran,pantidad de pagpiculas finas

puestas en suspensién, las cuales salen a través de otra

mufiequilla, igual qué la de entreds ¥ a través de una tuberia

acodads llegan u gren velocidad y trensportedes por el sire.

nasta el selector estético. Bn éste amrato se efectha la
depuracidn del donjunta de particulas que llegan deade el
molino y asegura la obtencidén de un género de calidad
homogenea. -Lé vena de alre a su entrade o este aparato. se-
dlsgrega al choc ap don una placa gue provouva eu'expansién;
A continuscién é; aire es conducido y sigue expancslonéndose
en el recorride anular comprendido entre doé_conos del
aparato y se produce ls primera decantscidn d? paiticulas
menos fines, & continuac;én tienévlugar 1a'depurabién ¢]

selecciéﬁ, la cual se producé por medlo de unas peletas

" tongencisles y de ordentacién Varisble,vlas que imprimen

sl alre cargado de psrticulas un movimlento de rotscién
que origina uhe fuerze centr{fuga suficiente para la
deemmtacién de las particulas mée grueses, Estas caen

por ls pered, del cono inferlor y se unen a las procedente s
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de la primera depuracidn., Todes ellas son recogldas por un
traﬁsbortador de carecol que las lleva hasts el tubo de

invedcibn o de carge del molino; en éste son de nuevo

molldas hasta que yor fin alcanzan uns finurs suficiente

pera que no .se origine su decantacién en el selector, -

Les particules muy finesz que no seaﬁ decan tada g
en ¢l selector, slguen su cemino errastradas por el alre y
se¢ conducen & traves de una tuberia col&dada en el centro'y
parte superiof del selector haste 6tro apara to, qgue \
ee el cleldn colector, el cual por fuerza centrifuga nuy
intensa sepera ¢stas perticulss del aire que las transportaba
y we¢ recogen éen un cono inferior, del‘que las vacle constisnte-
mente el evacuador sutomdtico y pheden ya ser qnvaéaaas.

El‘aire limpio de polvo es aapiradﬁ wor el
ventiledor centrifuge y de nuevo es Inyectsdo por é&ste
en la cémara de mollenda; este clclo trsnscurre indefinidamente,
Une cantidad 1guél a la que ha s8ido evacuada ﬁor el ciclén
colector, sefintroduce por €l alimentadorvautpmético que
inyecta ls me teria @ moler dentro de la,in5t§18016n. Bl
punto de coloeseidn de este aiimaﬁtedor automdtico es
el mercado con F eén ¢l plano adjunto o elyE, dependieﬁdo uno
u ctro caso , de la naturalezé de la materla gue se ha de
moier. V )

Se hace notsr que la evacuascidn del producto’
contenlido en ;i molino, se hace por medio de una corriente
de aire y no depende d¢ le slimentacidn horaria que en otros
molinos es la causa de 1g centidad evecuada,

Para poder seguir mejor la presente descripeidn, se
fepresentan en los adjuntos dibujoa los diferentes elementos .

de la instalacibn , & titulo de ejemplo: no 1imitstivo.
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Pige 1 eg una vista de frente, en alzado,
A Plg., 2 repreQenta una viats lstersal de los-
éparatos, / L
Los elementos que componen leg instelsclédn de
mollenda objeto de esta memorla son los eiguigntesﬁ un
molino de bolas A, un selector estético B , un clelén

colector C, un ventlledor centrifugo V , .un alimentador

automdtico A’ , un evacuador putomético y tuberlas de

interconexién en los mismos,
|  Pundememtalumente estos aparafos ge deseriben
a continuscidn: | "

' a) El molino de bolas seflalsdo con & en el pleno
adjunto, esté provisto de un revestimiento bl;ndedo en
cagcada, Il materisl del blindaje ees fundieldn especiél
colada en molde methlico o blen acero sl manganeso,segun
ses la durezs de 1z materla que ha de moler, Estg ﬁollnq
lleve una cargs de holes de acero forpdo de dlversos-
dlémetros qﬁe chocando contra el producfo s moler, lo
desmenuza hesta un grado de flnura muy elevﬁdo. Hate molino
gira éobre dos mufiequillas huecag, las cuales se apoyan
en cojinetes de bronce fosforoso de¢ engrase continuo y tipo
oscilante que evita tode clase de agarrotamientbs.~Elrasiento
de las muﬁeqqillas (que sonrérganos den moﬁimiento) sobre la
brida de la tuberis ( que s un elemento estético) =¢ hace
por un contscto de dos auperficieg plenas y permitiendo una
movilidad s la bride de la tuberfs por medio de unos resortes,
El sccionamiento se hace por corona dentaéa labrade a méquina
gue recibe movimliente desde el pifidn colocedvo en la contra--
marcha. |

b} El selector estético sefialado con B , e el

plano sdjunto consts esencislmente de dos conos colocados.unq
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dentro del otro. En la parte superlor se hallen dispuestas

ungs paletas tangenclales, lss que se orlentan & volunted
deede una palanca colocada en el exterior del smrato y

que por acclonamiento por cadenss, actia sobre todas lsas

paletas, déndoles la orientacién que convenge.

Este aparato tlene por misién el efectusr la
selecqién y separscién de particulas finas e las menos
fines, 4 tal fin el nire llega & este aparato y choca ¢on
ls placa P y ssciende entre los dos conos.bLa parte
Gecsntada se recoge en la zspata Z , de la cual cae hasta
el trengnortedor ﬁe caracol, Otras porcidn ew decantsda én el
cono interlor I , y unide a la fraccién snterior.

3¢ hsace observar que en este aparato no hay
orgeos en movimlento y ls depuraclén se efectfia por la
fuerza viva que contilene la corriente de¢ aire qﬁe transporta
¢l polvo. Tampoco se encuentran en este aparato chapas
perforades nl temlces. La seleccitn y.separﬁcién se efectiia
por eéxpansidn y fuerzs centrifuge y estos efectos son
producidos éor la forma y disposicidn de los elementos que
integren el aﬁarato, 8in.que ninguno de ellos esté en
movimiento. ,

"6) Bl ciclén colector consta de una virola o tuho
gue tangentemente & sy superficle exterior tiene una boca
de admisién de alre, El aire, al llegar a eate apareto, toma

un movimiento circular que provoca una fuerza centrifuga

muy intensa, Las perticulas de polvo contenidas en el aire

se. precipitun contrs las paredes del ciclén y se deslizan

@ través de un cono colocedo en ‘la parte inferior, En el
centro de ‘este ammrato esté colocads otrs virold de menor

diémetro'y el aire asciende dentro de ella, ya libre de polvo
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v sale del éparato'por le tuberla correspondiente, Este

apsrato esté sefialado con la letrs C en el plano adjunto.
d} Un evacusdor automdtico que se encuentra

debéjo del ciclén colector récoge el ﬁmoducto envasado en

¢l mismo y lo Vacia'continuamente.'Este éparayo'consté de

unas paletas rotativas que s justan dehtro de una caja

c¢llindrice, El ezpsclo comprendldo entre las palas se llena

de producto gque por el movimlento giratorio del apsrato

salén ul exterior, Este amrato seflalado con E, es de clerre

estangu de tsl forms que se implde la entrada de aire

~dentro del clclén.

e) ElAventiledor centrifugo de alte presidn
produce 1la corriente-de aire que cirCUIgva tfavés de ﬁode la
instalscién. La centidad de aire puesta en. movimlento esté
determinads de scuerdo con lg densidad del prodﬁqtp'y el
grado de finura a Que debe holturarse. V4 montade sobre
rodamlentog 8 bolas y el acclonamiento se hace por corress
trapezoidaies, de tal forma que camblando la poiea, ge
ﬁueda modificer la vélocidad devregimeﬁ.

Este ventilsdor esté mercado en el plangsdjunto
con la letra V.

£) El alimentedor automético de produdto 8 moler
A° , efectta la carge de producto bruto en uns centidad
proporcionada al rendimiento horario. Se cdmpone de un plato
gifatorid horlzontal que desplaza la meteria coldaada encima,
hscia le periferis, Ls reguleclédn de la alimentaciéh, se hace
subiendo o bajanﬁo el tubo teléscépido gue permite una
seccldén de entrada mayor o menor. Acimismo puéde regularse la

alimentac1én varisndo el nfmero de revoluciones del plato

giratorio.
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La instalseidén desorita, une vez puesta en
marche , tiene un funcionamiento totalmentg automético. La
finura es invarisble y‘no'dehende nsds mas que de la.
orientacién‘de las peletas del selector B -y de la velocidad
de regimen del ventilador V . La evacuacién del prbducto
terminade es constante, ' o
N O T A

Deserita suflc lentemente la natursleza del invento,

‘asi como la meners de realizarlo en le préotics, debe ﬁaoerse

constsr que les disposlciones snteriormente indlcadsas son
cusceptibles de modificeciones de detalle, en cuanto no
altere su principio'fundamenta;, sglendo lo que constituye la
esencis del referido invento y por lo que sé solicite
patente de invencidén , por veinte afios én ﬁspéﬁa: .{

"Procedimiento de mollienda con seleecién éutpmét&‘@";
caracterizéndose por lo siguieﬁte: ;(f-"'

le,. Procedimi?nto de ﬁoli&nda con seleceidn
eutomética, caracterizado porque se raeaiéa oor médio de una
1nstalacibﬁ compuesta de un molino de bolss, selector
estético, clelon aolae&or, ventiledor centrifugo, con slimen=-
taeidn y evacuacidn automdticas,

e,. Procedimianto SEgUQ reivindicacigw 1“
ceracterizado porque dentjaﬁﬁnl mﬂTTho se 1nyacta una
corriente de aire que cepta las mrtioulas finsg y las
trensportes hasts dicho'seleotor.

.32 ,- Procedimlento segun relvindicscidén &,
cafacterizado porgue el selector estédtico funclons sin
témices y efectia una seleccidn reguléble e volunted del

operador, seqmrando lss perticules finss de las menosz

. 49,. Procedimlento segun reivindicsclones 2¢ y 3=,
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carscterizado porque las psrticulas finas son recogldss
en un cicldn colector 'y evacuadas constentemente por un
evacuador sutomético.

52,- Procedimiento segun relvindicacién s,
carseterizado porque le corrlente de aire zque se inyects
en 6l moline, impide le permenencla en este de las particules
suficientemente finas, y porque estas tan pronto como ge
producen son sprastradss por ls corriente de aire.

62,- Procedimlento de molienda con seleccidn
autométiea; tal y como queds sulstancislmente descrito e
la presente memorls € llustrado en los edifjuntos dibujos.

Ests memoria consta de ocho hojes escrites por

una 5018 €BTB.

Medrid, 25 de Junio de J946.
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