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PATEXTE DE IXNTRODUCGETC

por .DIEZ AfOS

cuyo privileglo se sollcita para todo el te-
rritorio espafiocl, sus colonias, dominios y —
protectorados a rfavor de la razén socilal de-
gcmlnada AISCONDEL S.A. residente en Barcelo-
na, Rambla de Cataluda, 10, por: "PERFECCIO-
FAMIENTOS EX LAS TOBERAS DE LAS MAQUINAS DES~
TINADAS A LA FABRICACION DE TUB0S REALIZADOS

EX MATERIALES PLASTICOSY.
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- MEMORIA DESCRIFTIVA -

Er 1a industria de los plésticos existen di-
versos tipos de méquinas con sus toberas correspon-—
dientes, destinadas a la fabricacién de tubos en -
forma mé&s o menos continua, pero todas ellas adole-
cen de dos defeétos principales; primero gque una -
Vez obtenido el tubo su enfriamiento, y con €1 su
endurecimient& total, no se efectus con la rapidez
necesaria, 10 que reduce bastante la velocldad de -
produccién y &l mismo tiempo &€sta no se efectua en
las condiciones debidas ya que por estar adn blando
el tubo suire deformaciones gque en michos casos obli—
ga & un tratamiento ulterior. Este defecto se acen—
tia mds cuando los materiales plésticos empleados —
son de los denominados termoendurentes va gue como
es sabldo estos materiales polimerizan y una vez -
ocurrido ésto ya no exlsten medios de modificar su
forma por lo gue una deformecién en el momento de
su fabricaclén,vqueda permanente y por ello el tubo

inutil totalmente.

El1l otro inconveniente estriba precisamente en
gue las dos plezas concéqtricas que fundamentalmen-—
te constituyen ia tobera, no suelen estar periecta-
mente centradas, lo gque trae como consecuencia gue

el grueso de la pered del tubo Bo sea regular, moti-
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vando la inutilidad de éstos para algunos fines

en que es necesarlo que este factor sea regular.

En,visﬁa de tales clrcunstancias v con el
énimo de proporcionar & la industria de los plés-
tiecos une tobera que‘garantlce en todo momento la
perfecta reguridad en cuanto & gruesc de la pa—
red se refiere y al mismo tiempo rrovogue el en—
friamiento del tubo Tabricado con 1la rapidez y —
regularidad deseads, los recurrentes han podido -
coﬁprobar que en los Estados Uniéos de Norteaméri—
ca se febrican unas toperas dotadas de ciertos -
perfeccionamientos eon los cuales guedan estos Sr-
ganos de las méquinas para plésticos, reuniendo —
las citadas caracterfsticas, y euyos esquemasfhan
a!dazpublicadcs en un folleto de la Fastman KodaR
editado en los Estados Unidos de América en el mes
dé Moviembre dé 1945, hablendo sido completado con
determinados datos que Ia experilencia de los recu-—
rrentes, técnicos especializados en esta clase de

industria, les ha aconsejado.

Estos perfecclonamientos consistentes esen—
¢glalmente en dotar a ias referidas toberas, de un
sistema de regrigeracién por aire, que bafe en to-
do momento no solo el interior del tubo fabricado
sino también el exterior, y al mismo tlempo de un
soporte de la longitud convenienle que mantenga -
sostenldo el tubo y canaliza el aire de réfrigera-
cién para su mejor aprovechamiento.
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Otra caracterfstica fundamental, es que ia
parte exterior de .1a boca de la tobera esté inste-
lada en form regulable por lo que guedea permitido
ajustar 1a regularidad del grueso de 1a pared del

tubo.

Con objeto de facilitar 1a mejor comprensifn
de los perfeccionamientos citados, se acompafia a
esta memoria de un plano ilustirativo en el que so—
lamente a tffulo de ejemvlo, no limitativo, se pre-—
Senta un esquema de 1a realizaciGn.de une tobera -

dotada de los referidos perfececionamientos.

En dichos planocs se han ilndicado con numera-—
clén correhtiva las distintas plezas y partes de és-

tas que constituyen la tobera.

~ DESCRIPCIOE -

Sobre el cuerpo ~1- de la tobera y en su —

parte anterior, lleva instalada 1a boca exterior —9-—

1a cual es acoplada & dicho cuerpo -1~ por medio de
los totnillos -12- pero con la caracterfstica espe-
cial de que el orificio -11- de -9~ es de mayor dié;
metro que el referido tornillo de fijacién -12— por
lo que bastaréd con aflojar & éstos para que la pleza
.é.oquede con clerta libertad de desplazamlentos ¥y
sea posible un perfecto centrado con respecto a ~3—.

Ccomo quiersa que este centrado ha ‘de realizarse con -~
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gran precisidn, se ha dotado al cuerpo =-1- de un
sistema de tornillos centradores -15— instalados

en el saliente ~8- de -1~ en forma radial por 1lo

8

‘ gue bastari con allojar unos y acoplar los diame-

tralmente opuestos para consegulr la mixima pre~

. cisién en el centrado de -9— con respecto a —35-.

El conducto —-5—, concéntrico de la configu-
85. .racifn de -3- ¥ tallado a su través, estd termina-
do por un avellanado o ensaachamiento -15- y como
- 7 quiera que durante el funcionamiento de 1a tobera,
por &ste sale una corriente de aire,-éste que es-
tard a baja temperatura, se esparce y bafia al tu-
0. bo Iabricado, por su intefzor, ya que el citado

tubo, y como es sabido, se obtliene porque l1la re—

. sina en estado de principlo de fusidén, se hace pa—
sar por -2- y al atravesar el espacio —4— sufre un

aumento de temperatura gue la pasa al punto de fin E

. 96. de fusidné por 1o gue al salir por el espacio -14-
comprendido entre -5—-y.-9-'y encontrarse con la -
corriente de- aire frio que sale por -15- en forma
dispersa se eniriard la superiicle interior adqui-— ;

riendo 1la dureza natursl de la resina estilizada.

10G. Para provocar un igual enfriemiento por la
superfleciz exterior, & la tobera -1-y sobre su -
-pieza Irontal -9— se le instala 1a pieza -16- re-
vresenfada en la rigura Eé, validndose nara ello

de los apéndices -17- con sus orificios =18~ gue-~

106 dando perfectamente enirentado con =14- el orifi+ ;
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fi0 -19-. Por ello el tubo al salir, atravesard
~19~ y —-20—, pero como este diilector -<0— est

situado sobre los oriricios —21- por 103 gue Te-
netra el aire Irio, éste serf obligado por los

referidos dellectores —-20— & circular por el ex—
terior del tubo fabricade por lo que lo eniriard
a la misma velocidad con que era enfriaco por el

interior.

La citada pieza -16— tiene forma tubular por
1o que a més de servi.: para mantener el tubo de -
Pléstico en 1fnea recta, canaliza al aire procedente

¢e —B1-, comnletdndose de estea forma el perfecto en-

Iriamiento del tuvo de plé&stico iabricado el cusl sal~

dré por el extremo de -16- totalmente Irio y rfgido
53D que pueda sufrir las deforma&ciones gue lo inutli-

lizan al salir cal:ente ¥ ror cllo maleable.

Descritas convenientemente las carscteristicas
Iundamentales de 1los periszeccionamientos & gue Se con—
trae la presente s,;icitué,hse h&ace observar yue en
ellos serd sucevtible de introducir todas aguellas mo-
dilicaciones que la experiencia v la prictica puedan
aconsejar, siempre gque ~on ellas no se cambie, altere

0 modjiiigue su idea fundamental la cual se Tesume en

la siguiente:
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e declara de novedad, prowniedad y utilidad pa-
re todo el territorio espafiol, sus colonias, dominios

¥ rrotectorados las sigulentes:
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REIVIZEDICGCACIONES

¥35. 12 .— Perfeccionamientos en ias toberas de lam
miquinas destinadas & %a fabricacidn de tubos rea—
Tizados en materiales plédsticos, caracterizados —
porque la boca de la tobera prapiamente.dich&.ssté
constitufda por dos plezés, une anterlor fija y -

140; otra exterlor desplazable en sentido radial 1o que
permite el perfecto reglaje del grueso del tubo —
‘obtenia& regularizando §ste; para o cual Ileva —
1nsta1adosa1a,parte extérior tija de la referids
tobera, unos tormillos en sentido radial, gque per-—

145. miten ajﬁstar la pieza desplazable de ia boca de 1la

tobera al gruesoc y regutaridad deseados.

Za;-—otra caracteristica de los mismos perfec—
cionemientos es que la pieza desplazable citada se
flja al frente de 1a t§bera por medic de un siste—

150. ma. de orificics colisos o circulares, y uns serle .

de torniltos en dirececién frontal.

aﬁ.f-Es'también caracteristica de estos: periec—
cionamientos que l& plez& central de la toberévpre-

sente por su parte anterior un avellanado realizado

165. sobre el rinsl del conducto de sslide &e slre frio,
pudiéndo.ajustarse tanto la temperatures comc el cau~

dal de aire & las mejcres—coﬁdicioneérdevla materie

prima de que se parta.

45 ,~ Los mismos perfecclonamientos sebearacteri-

160 . zan también porque sobre la boca de la tobera se lns—
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lgla una pleza tubular, de mayor didmetro que el
tubo fabricado, dirigida en el sentido de fabri-
cacidn, el cual tiene en sentido perpendicular a

Su eJe dos conductos de entrada de aire Irio v en

la salida de éstos una pantalla deflectora que di—

rije 1a corriente de aire hacia la boca o salida

de ia forma tubular bafiandoc y refrigerando el tube

fapricado por su exterior.

5% .~ PERFECCIOHAMIENTOS EX LAS TOBERAS DE LAS
MAQUIKAS DESTIFADAS A L& FABRICACION DE TUBOS REA-
LIZADOS EX MATERIALES PLASTICOS.

Todo gllo conforme se describe ¥y reivindi-

ca en la presente memoria que consta de ocho hojas

foliadas y mecancgrafiadas‘pdr una sola de sus ca—

rag vy un plano gue la ilustira.

Medrid, 25 de Jun

io de 1.946
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