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D. Miguel Grau Sales, de nacionalidagd espaiiola,
domiciliado en Barcelona, czlle Calabria n® 26%, solicita
registrar una patente de Invencidn por 20 afiog parg Espaiu
y sus Colonias, por: ”AFARATC FARA LAR AUTCHATICIDAL 4 1AS
MATRICED, EMPLEADAS, PARA ESTAMPAR O ThOQUELAL PLANCHA” .~
Clase 19, Grupo 29;-

Para la‘estampaciéh en serie se utilizan las mé-
quinas llemadas piensas de estampar, gue pusden ser wenua—
les o accionadas por motor y de efecto sencillo o bier de
funcionamiento automético.- )

Las grandes prensas autométicas para la estampa-
cidn ¥y troquelado de planchas ectdn dotadas de trenec de en
granajé, excéntricas y bielas, que provocan el avance auto-
mético de la tira de plancha o fleje, que se hs de trogue-
lar.- Dichos mecanismos forman parte de la maguina, y la re
lacidn del nimero de dientes de las ruedas debe cambiarse
pera cada trabajo que se pretende realizar, a fin de que el
paso del avance sea adecuado a la matriz empieada.-

Cuando se trabaja con prensa de efecto simple, el
avance de la tira de plancha, que se estampé o troguela, ce
efectia manuelmente, debiéndose‘parar la prensa a cada gol-
re de los punzones, & Tin de tirar de la plzncha y dejarl?
dispuesta paras una nueva bajade de la prensa.-—

La cantidad de trabajo realizado con esta clese
de prensas es muy inferior a la produccidn que $e oltiene

con las méquinas automdticas, cuyo punzdn baja unas 110
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veces por nminuto.-

Tara aumentar el rendimiento de las prencas de estanm-
par de efepto simple, sin necesidad de wmodificar los umecanig
mos de 1la méquina propiamente dicha, se ha ideado.el aparato
que constituye el objeto de la presente solicitud de patente
de invencidn, el cual se aplica & la matriz, yz ses etteiiqg
mente 0 en su intérior, lograndose el svance automdtico de
la tira de plencha que se estampa, por los movimientos de ag
censo y descenso del punzén, combinado con un juego de ruedas
dentadas, montadss sobre un pequefio arbol auxiliar, unido a
la metriz.- |

Con la aplicacidén del sparato, gue pacamos a describir,
2 una matrié montada por ejemploc, sobre una ,rensz de efecto
eimple, se logra una produccidn automdtica de mée de 120 gol
ces del punzdn por minuto.-

En loes dibujos adjuntcs, que formen parte integrante de
esta memoria descriptiva, se reprssenta, a t{tulo de ejemplo,
una forna de ejecucidn de la idea del invento.-

La Fig. 1 muestra, en vista frontel, =1 conjunto del spa_

o

rzto automdtico para el avance de la plancha estakpada.-—
1

la Fig. 2 representa una seccidn verticagl del mismo apa-

g
Y

geztin el eje de corte A-B de Fig. 1l.-
o

w
ot
@]

Lz Fig. 3 dé4 a conocer una seccidn vertical del azparato,
seccionado por el eje C-D de Fig. l.-

Refiriéndonos conéretamente & los citados dibujos, pe-
camos & detallar las pilezas gue componen el nuevo wecznismo,
describiendo simultaneamsnte las particularidgdes de dispo-

gicidn, funcionamiento y utilidad del aparato gutomdticc pa-

Bl aparato consicte esencialmente en un peyueiio arbol &0

s 7 Iy
porte —4-, gue ce adoza, en posicion horizontgl, sobre el con
tra punzdén de la mstriz, mediznte unos cojinetes —-3-3’-, mon-

tados en sendas plaguitas de fijecidn -2-2’~, jue se atorni-

H
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Los extremos de dicho eje guedan fijos dentro de los

l1ilan en la base -1- de la matriz.-

cojinetes -%-3’-, mediante unas tuercas terminales -5-5%-,
que ipposibilitan su desplazamiento axial, €in 1lmpedir su
libre rotacidn.-

Sobre el eje -4- va montada uns ruedz dentada -6-, cu-
yo paso corresponde zl svance gque se guisre impriwmir a la ti
ra de plancha ya estampadsa, que sale de la matriz porbuna
rendija -8-, limitada por una pieza de guia -7-, siendo arrag
trada por el engrenaje que se ectablece entre los dientzs de
dicha rueda -6- y las perioraciones estanmpades en la propia
tira de plancha.-

El movimiento de rotacidn que liace girar el drbol —4-,
eg originado por una segunds rueda dentada -10-, eolidaris
del citado arbol, la cual es arrastrada por un gatillo -13-,
previstofen el extremo inferior de un véstago -1l-, que esté
unido articuladamente a la parte movil -17- de la matriz o

. - a
sea al porta—-punzones, mediante una pieza de sujecion -16-.

[ )]

1 véstago -11-, presenta, por su cara interna, una regata de

t=

guig -12~, en cuyo interior se deslizz un pivetes -14- gue im-
tulsa constantemehte_el véstago ~1l1- hacle delante, en virtud
de un nwelle -15-, 210jado en la parte fija -1’- de le nmatric
Cuardo la prensé sube, el gatillo -13- conecta con uno
de los dientes de la rueda -10-, proﬁocando la rotacidn del

arbol -4- gue recorre un sector de circulo igusl a la trayec-

s
[42]

toria seguide por el diente, arxustradc al esccender el v
tago -11-.

Para impedir un retrocesc en la rotacidn del arbol -4-
debido a 1z tensidn de la tira de plancha gue se encuentra
dentro de 1lsa matrii, ge dispone, =obtre dicho eje, unag tercera
rueda dentada‘—9—, de igual paso y numero de dientes gue la

Tueda impulsorz -10-, contra la cual actda un tringuete -17-

empujado hacia delante por un muelle -18-— alojado en la base
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-1- de la matriz, dispuesto de manera gue, cuando cesa la
rotzeidn del arbol —-4- la punta del tringuete -17- ée intro-
duce dentro del diente de la rueda -9- que queds Trente a

9C dicho trinquete.-

El nimero de dientes de las ruedas dentadas =6-9- y =10-
as{ como el paéo de dichos dientes estdn relacionsdos entre
si y con ls carrera de ascenso de la prencas, a fin de que el
avance'de la tira de plancha estampaéa guede perfectamente

95 sineronizado con la subida de los punzZones.-

La automaticidad del avance de le tire estempada, logra

do con dicho aparato, es seguio y la prensa puede marchar con

tinuamente a toda velocidad, sin peligro de que ge. produzcan

y arreglo del conjunto y de cada una de las partes o plezas

que integran el nuevo aparato para dar szutomalicidad z la wa

triz, cincronizédndola con el avance -de la planchs que se es—
tampa, podrdnm sufrir todas aquellas varigciones y modificacio
105 nes que se conrsideren oportunas, con tal de gue cumplan su
funcidn carccterfstica y no se apartern esencialmente del fin
propuesto, ampliamente descrito en el transcurso Gz ecta me-
moria.-—
La patente de invencidn por ”Aparato parsz dar sutomati-
116 cidad a las matrices, empleadas para estampar .o trogquelar
olancha”, cuyo privilegio de explotacidn en Espaiia, sus Co-

loniaes y Protectorado, se solicita por un periodo de 20 a’do

m

recaerd sobre las particularidades que se concretan en las

giguisntesg:

115 ; REIVIUDIGCACTSQO

2!
=
[ ¢2]

18, -7APARATO PARA DAR AUTOMATICIDAD A LAS MATRICTS, EN-

" FLEADAS PARA ESTANMPAR O TI.CQUELAZ PLANCHA” caracterizado por

PP

S A retern
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el hecho de gue para sincronizar el avance de ls plancha gque
Se estampa con log movimientos de ascenso de la parte movil
de 1la matriz; ge ha ideedo disponer un pequeio arbol auxiliar
—4=, adoéado a le base -1- de la matrig, o alojado en su in-
terior, que se dispone horizontalmente entre dosz cojinetes
~-3-%’., contra 1os que se apoyan sendas tuercas terminales
-5-5’~, gue impiden el desplazamiento axial de dicho arbol,
sobre el gue se monta unz rueds dentada -6-, cuyo paso corres
ponde al avance que se guiere imprimir g la tire de glancha
ya ectampada, que es arrastrada por el engranaje gue ce csta
blece entre los dientes de la citada rueda -6- y las perfora
ciones estampadas en dicha tira.-

22  -7APARATO PARA DAR AUTOMATICIDAD A LAR MATHICES, El-
TLEADAS PAEA ESTAMPAR O THOYUELAR PLANCHA” segdn la reivin-
dicacidn primera, caracterizado por el hecho de gue el riovi-
miento de rotacidn, que hace girar la rueda -6-, es impripi-
do al arbol =4-, por medio de una segunds rueds dentada -10-
la cual es arrastrada por el movimiento de ascenso de un ga-
tillo -13-, previsto en el extremo inferior de un véstago
-11- solidario del porta-pungones -1”-, gue pgresenta, por su
cara interna, una regaeta de guia -12-, en cuyo interior se
irtroduce un pivote -14- gue impulsa el vdstago -11- hacia
adelente, en virtud de un muelle -15- contenido en la jparte
fija -1’- de la matriz.-

&.,-7APAFATO FPARA DAR AUTOMATICIDAD & LAY UaTRICES, Ehi-
FLEAUAS PATA ESTAMPAR O TRCGUBLAR PLANCHA” segun las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que,
parz impedir'un retroceso ern la»rotacién del erbol —4—; de—
bido a la tensidn de la tira de plancha gue se ercuenira den
tro de la matriz -l1-, se ha montado, sobre dicho eje, una

tercera rueda dentada -9-, contra la gue actda un tringuete

-17-, dispuesto de manera yue, cuando cesa la rotscidn del

A
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150 arbol =4-, 1a punta del trinquete se introduce en el diente

de la rueda -9- que queda frente al mismo.=-
g.,-7APARATO PARA bAE AUTOMATICIDAD & LAS EATWICRS, EN-

PLEADAS PARA ESTAMPAER O TROQUELAH PLANCEA” segﬁn todas las

relvindicaciones que anteceden, caracterizado por el hecho
155 de que el nimero de los dientes de las ruedss -6-9-1G-, ast

como el paso de los mismos, estdn relacionados entre ei y

con la carrera de zscenso de la prensa, a fin de que el avan

ce de la plancha estampada gquede sincronizado con lz =subida

de los punzones de la natriz.-—

16¢ 2 ,-7APARATO PARA DAR AUTOMATICIDAD A TAR LATRICES, -
P » TLEADAS PAZA ESTANTAR QO TrOQUELAR FLAYCEA” Tal como se na

descrito y demostrado en los dibujos adjuntos.-

Consta de seis hojas, foliadas y mscsnografiadas por

ung £0le cara.-

Barcelona a 11 de Junio de 1946
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