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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de l a  ^aten te  de Invención, por 20 años, s o l ic i ta d a  a fav o r de 

Don Federico  ESTEVE Angladá, de nacionalidad. Española, 

resid en te  en Barcelona, por "  UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICA­

CION DE UN NEUMATICO PARA RUEDAS DE BICICLETA Y DE CUALES­

QUIERA OTROS VEHICULOS

E ste  invento se  r e f ie r e  a un procedimiento para l a  f a b r i ­

cación de un neumático para ruedas de veh ícu lo s, especialm ente 

b ic ic le ta s#

E l neumático que se obtiene con e ste  procedimiento co n siste  

en un tubo cerrado sin  ju n ta  de ninguna e sp e c ie , formando 

l a s  d i s t in t a s  p a r te s  q ue lo  in tegran  una so la  unidad por vul­

canizado, Dicho neumático e s tá  co n stitu id o  por un elemento 

tubular continuo, que hace l a s  veces de cámara de a ir e  en l a  

que f ig u ra  o nó la  correspondiente v á lv u la . Sobre cicha 

cámara se forma un arrollam iento  de una o v a r ia s  capas de 

lona# te jid o  oord u otro m a te r ia l  análogo debidamente impreg­

nado de goma que a l a  vez recubre uno o más aro s de alambre 

e stab le c id o s  en la  p arte  in terna de la  corona formada por la  

cámara y sobre dicho recubrim iento va e stab le c id o  un grueso 

de goma que por l a  propia p arte  in terna forma e l  ta lán  de
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asien to  y retención  en l a  l la n ta  de la  rueda y por l a  e x te r io r  

l a  p a s t i l l a  o zona de rodadura del propio neumático.

E l procedimiento de que se t r a t e  presen ta l a  ven taja  de 

que se  consigue una adherencia p e rfe c ta  entre l a s  d i s t in ta s  

p a rte s  componentes del neumático que se fa b r ic a ,;a l  v e r i f ic a r  

su vulcanizado de manera que en ningán caso pueden quedar 

te la s  desprendidas o despegadas o que con e l  uso puedan 

fácilm ente despegarse o desprenderse, con todas l a s  consecuen­

c ia s  que e l lo  aca rrea *

A continuación se describe e l procedimiento de que se t r a ta  

con e l a u x ilio  de lo s  d ibu jo s de l a  hoja adjunta en lo s  que, 

de una manera un tanto esquem ática, se  representan  l a s  d is ­

t in ta s  f a s e s  del c ic lo  de operaciones que e l  mismo comprende*

Dicho procedimiento requ iere en primer tármino la  forma­

ción de un elemento tubular cerrado de l a s  c a r a c t e r í s t ic a s  

de una cámara de a ire  siguiendo para e l lo  lo s  mismos mátodos 

y empleando lo s  mismos ap arato s y máquinas que en l a  f a b r i ­

cación de a q u e lla s , con caucho preparado para su vu lcan iza­

ción . Formada la  cámara -1- ( f ig u ra  1 ) y  montada s i  se 

quiere en un punto conveniente de la  misma una válvu la  de 

entrada de a i r e ,  se  hincha h asta  que adquiere una p resión  

que, s in  se r le  p e r ju d ic ia l ., perm ita l le v a r  a cabo .su  recu b ri­

miento con una, dos o más capas -3 -  de lo n a , te jid o  cord 

u otro  m ater ia l adecuado debidamente impregnado y cuya a p l i ­

cación se r e a l iz a  en la  forma normal y co rrien te  en la  f a b r i ­

cación de cu b iertas ( f ig u ra  2 ) . Las r e fe r id a s  capas de t e j i ­

do cubren a l a  vez e l  aro de alambre -2 -  que f ig u ra  en l a  p ar­

te in te r io r  del a n illo  que forma l a  cámara - 1 - ,  v erificán d ose  

e l  r e lle n a  de lo s  e sp ac io s -4 - que quedan entre l a s  t e la s  -3- 

y l a  cámara -1 -  a ambos lad o s del alambre - 2 - ,  con goma de45
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recubrim iento o de cualquier otra c la se  apropiada*

Seguidamente sobre l a s  t e la s  - 3 -  y manteniendo la  presión  

de a ire  en l a  cámara - 1 - ,  se  ap lica  e l  recubrim iento de goma 

-5 -  ( f ig u ra  3 ) que a fe c ta , en l a  p arte  in te r io r  d e l neumá- 

50 t ic o  en confección l a  forma correspondiente a l  ta lón  d e l mismo 

para su adaptación y retención  en la  l la n ta  de l a  rueda y por 

l a  p arte  opuesta l a  correspondiente a l a  p a s t i l l a  o zona de 

rodadura de aquel*

La goma que se emplee para e ste  recubrim iento podrá se r  

55 toda e l l a  de l a  misma c la se  o bien de c la se  d is t in ta  l a  que 

f ig u ra  en l a  indicada zona de rodadura*

Preparado a s i  e l  neumático se dispone en un molde como 

se representa en l a  f ig u ra  4 , co n stitu id o  por dos m itades 

-6 -6 -  ig u a le s  y sim áB ricas que se acoplan a p resión  mediante 

60 to r n il lo s  a r ticu la d o s p ro v isto s  de tu ercas de p a lo m illa * E l 

molde -6— en su p arte  in te r io r  p resen ta  unos aros - 6 '-  recam­

b ia b le s ,  que son lo s  que llevan  e l  d ibu jo  que ha §e presen tar 

l a  zona de rodadura del neumático que se fa b r ic a *

Alojado e l  neumático en e l molde y cerrado á s t e ,  se dispone 

65 en un autoclave para l a  cocción de l a  goma a l a  temperatura 

y con e l  tiempo previamente determ inados. Podrían igualmente 

u t i l i z a r s e  moldes con ^medios p ro p io s de c a le fa cc ió n , ya sea 

con cámaras para l a  c ircu lac ió n  de vapor a trav ás de l a s  

mismas ya por r e s i s t e n c ia s  e lá c t r ic a s  que caldeen directam ente 

7& l a s  paredes d e l propio molde. Una vez tran scu rrid o  e l  tiempo 

n ecesario  para l a  vu lcanización  de l a  goma se  r e t i r a  e l  molde 

del au toclave , s i  es que se  ha empleado este  medio de cocción , 

se  qu ita  l a  presión  del in te r io r  d e l neumático, se abre y 

se r e t i r a  e l  neumático que se somete a l a s  operaciones de 

acabado que en cada caso pueden se r  p re c isa s  * quedando con75



e l lo  l i s t o  para su u t i l iz a c ió n *

Fácilm ente se comprenderá que durante la  vu lcanización

e l  ca lo r  d el medio que rodea a l  neumática dará lu gar  a un

aumento considerable de l a  p resión  en au in te r io r  lo  que

80 asegura l a  p e rfe c ta  ap licac ió n  y por tanto l a  unión e f ic a z
lo s

de l a s  d i s t in ta s  capas d ^ m a te r ia le s  que lo  in tegran *

Como varian te  del procedim iento, pero que no a fec tan  a su
de

e se n c ia lid ad , han de c i t a r s e  la /q u e e l  tubo -1 - e s tá  ya vulca­

nizado y l a  de s u s t i t u i r lo  por un tubo formado con una banda 

85 de te la  impregnada, varian te  l a  últim a que se  adoptará en

aq u ello s caso s en que no se disponga de máquinas para l a  fa b r i­

cación del re fe r id o  tubo*

E l neumático fab ricad o  con e l  procedim iento d e sc r ito  puede 

com pletarse introduciendo en e l  mismo una c ie r ta  cantidad 

90 de un líq u id o  apropiado, por ejemplo agua, que l le v e  en suspen- 

s iá n  pequeñas f ib r a ?  m in erales o v e g e ta le s*  Su f in a lid a d  es 

l a  de que a l  p roducirse un pihchazo o corte  l a a  r e fe r id a s  f i b r a s  

penetren a p resión  en e l  agu jero  o herida producido obturándolo 

en e sta  forma con lo  ue e l re fe r id o  neumático r e s u l ta  automá^ 

95 ticamente indeshinchable*

Con ig u a l f in a lid a d  puede facu lta tivam en te  d ispon erse entre 

l a  cámara -1- o elemento que haga su s veces y l a s  t e la s  de 

recubrim iento -5 -  o b ie n  entre e s t a s ,  una capa o p e l íc u la  de 

goma, preparada de manera que no se vu lcan ice  cuando lo  haga 

100 e l  conjunto, en forma que en todo momento quedará dotada de

una c ie r ta  pastosidad, y a s í ,  a l  produ cirse  un pinchazo por la  

propia p resión  a que se  h a lla  som etida, se  in trod u cirá  autom áti­

camente en e l  agu jero  o corte  producido, colaborando con l a  

acción que con ig u a l f in  r e a l iz a  e l  líq u id o  a lo jad o  en e l  

105 propio neumático*
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Con e l procedimiento d e sc r ito  podrán fa b r ic a r se  neumáticos 

cerfados de cu alqu ier p e r f i l  y sección  y para l la n t a s  de cu al­

quier diám etro.

Cuanto se r e f ie r a  a máquinas y ap arato s que se p rec isen  en 

110 la  re a liz a c ió n  de e s te  procedim iento, será  v a r ia b le , como lo

se rá  todo cuanto no a l t e r e ,  cambie o m odifique l a  e sen c ia lid ad  

del mismo.

-------------- N O T A  --------------

Se re iv in d ica  como objeto  de e s ta  P aten tar­

ía .-U n  procedimiento para la  fa b ricac ió n  de un neumático para 

115 ruedas de b ic ic le ta  y demás veh ícu los que en su  e sen c ia lid ad  

c o n siste  en fa b r ic a r  en primer tármino con goma preparada para 

su vu lcan ización  y según lo s  mátodos c o r r ie n te s , un tubo ce rra­

do a modo de cámaro de a ir e  con o s in  su correspondiente v á l­

vu la ; en hinchar e ste  tubo a la  p fe sió n  su f ic ie n te  para que 

130 sin  p e lig ro  alguno para e l  mismo pueda m anipularse sobre á l

estab lecien do  una, dos o más capas de un arro llam ien to  de lona, 

te jid o  cord o m ate ria l análogo debidamente impregnado de d iso lu ­

ción de goma, que oubre l a  re fe r id a  cámara juntamente con uno 

o más a ro s  de alambre e sta b le c id o s  en l a  p arte  in terioar de l a  

135 cámara y sobre e l conjunto a s í  formado se  e s ta b le c e  e l  recu­

brim iento de goma que oubre su s paredes l a t e r a le s  o fla n c o s  y 

que por l a  p a rte  in te r io r  determina e l  ta lá n  p.og e l  que se  

a s ie n ta  en l a  oanal de l a  l la n t a  en que se  monte y  por l a  

p arte  e x te r io r  forma e l  camino de rodadura del propio neumá- 

150 t ic o  y á s t e ,  a s í  confeccionado, se  dispone en un molda que 

se  c ie r ra  y en e l  que vulcanizada l a  goma de aquel después 

de lo  cual se  le  qu ita  l a  p resión ase  r e t i r a  del molde y se  

somete a l a s  operaciones de acabado y presentación  que puedan 

se r  n ecesarias#

155 S s .- E l  propio procedimiento en e l  que e l  tubo de gema a modo
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de osánara de a ir e  de que se  p a rte  en e l procedimiento d eta llad o  

en l a  re iv in d icac ió n  -1 -  puede se r  ya vulcanizado o bien s u s t i ­

tu ido por un arro llam ien to  de una o más capee de un te jid o  im­

pregnado de goma, de cu alqu ier c la s e  y con medios apropiados 

140 para e l l o .

3 a .-E l procedimiento de l a  re iv in d icac ió n  1 * . ,  que podrá com­

p le ta r se  introduciendo en e l  in te r io r  deL neumático una c a n ti­

dad conveniente de un l iq u id o , por ejemplo agüe, que l le v e  

en suspensión pequeñas f ib r a s  m in erales o v e g e ta le s  a l  e fec to  

145 de obturar automáticamente lo s  ag u je ro s o c o r te s  que puedan

producirse en e l  propio neumático como consecuencia de un p in­

chazo.

4a.-En e l procedimiento de l a s  re iv in d icac io n es 1 y 2 , l a  d is ­

posic ión  f a c u lt a t iv a  entre e l  tubo in te r io r  de goma o e l  elamen- 

150 to  tubu lar que haga sus veces y e l  recubrim iento de lona o t e j i ­

do que le  s ig u e , de una hoja o p e líc u la  de goma preparada en 

forma que no se  vu lcan ice  cuando lo  haga e l  conjunto de manera 

que en todo momento p resen tará  un grado su f ic ie n te  de p asto s!. - 

dad para in tro d u c irse  automáticamente en e l  agu jero  o herida a 

155 que puede dar lu g ar  un pinchazo o corte  en e l propio neumático. 

5s.-Un procedim iento para l a  fab ricac ió n  de un neumático para 

ruedas de b ic i c le t a  y de cu alesq u iera  o tros v eh ícu lo s.

Consta l a  presen te  memoria d e sc r ip tiv a  de s e i s  h o ja s  fo lia d a s  

159# e s c r i t a s  por una so la  cara#
B arcelon a, 14 de JUNIO de 1946.

B . A#
J'JAM U.OM
P.
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