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a favor de

DON EMILIO-GERARDO IGLESIAS Y RONCERO-REY, naciona­

lidad española, domiciliado en C* Ganduxer, 1 3 9 , BARCELONA,

por;

"Aparato elevador oleohidrdulioo"

D e s c r i p c i ó n .

El presente modelo de u tilidad  tiene por objeto 

un aparato elevador oleohidráulico, que es de amplia 

aplicación en la  industria en general y en diversos ser­

v ic io s , especialmente en la s  que se presentan problemas 

5 de lim itación de espacio y peso.

Es sobradamente conocida la  importancia cada vez 

mayor de la  u tiliza ció n  de la  energía flu id a, cuyas a p li-



caoiones son prácticamente ilim itadas, pudiendo consistir  

éstas, entre otras, en operaciones de elevación, empuje, 

arrastre, fija ció n , volteo, compresión y en general cual­

quier tipo de movimiento en lin ea recta, y muchos de tipo  

5 rotatorio) La parte importante que este tipo de energía

desempeña en todas las fases de la  industria es casi inima­

ginable. Para poder de manifiesto su creciente importan­

cia, baste decir que no pasa día sin que se encuentren y 

desarrollen nuevas aplicaciones de la  energía neumática e 

10 hidráulica, y esto es tan cierto  en la s  grandes industrias, 

en la s  que la  producción en serie  barata es una condición 

ineludible, como en la s  pequeñas instalaciones y ta lle re s  

en les que es preciso trabajar con rendimientos máximos 

para poder competir en igualdad de condiciones.

15 En el empleo de la  energía flu id a las ventajas no

se lim itan a la  reducción de la  mano de obra, sinó, también, 

a la  disminución o eliminación de la fa tig a  de los opera­

rios que tan importante papel desempeñe, al analizar los  

factores de producción.

20 Los estudios de tiempos sumamente detallados rea­

lizados hasta la  fecha, han puesto de manifiesto, sin lu­

gar a dudas, que el confiar a la  energía hidráulic a una 

serie de operaciones que antes corrían a cargo del esfuerzo 

humano, verificadas con pérdidas económicas, se salden hey 

25 con gananoias. Desde'que la  mujer acude en número cada 

vez mayor a las fábricas, la  importancia de este factor  

ha aumentado proporcionalmente.

Un sistema de energía hidráulica también dotará a 

las instalaciones de un grado muy elevado de flexib ilid a d



sin exigir a la  vez que se recurra al empleo de mecanis­

mos muy complejos.

Concurriendo a todo lo  expuesto, el aparato eleva­

dor oleohidráulico objeto del presente modelo de u tilid ad , 

5 está destinado a ocupar un importante puesto, no solo en 

ta lle re s  e industrias de pequeña y mediana importancia, 

sino también en instalaciones de grandes proporciones, por 

su gran versatilid ad  y capacidad de acomodación a las más 

diversas condiciones de trabajo, puliendo actuar en cual- 

10 quier posición que sea necesaria y adaptándose a diversas 

condiciones de trabajo, siendo además de construcción com­

pacta, ligero y fácilmente transportable, y de accionamien­

to, preferible aunque no exclusivamente, manual.

Esencialmente, este aparato elevador está consti- 

15 tuido por un cuerpo de bomba, de accionamiento, como se ha 

dicho, preferiblemente manual, capaz de comunicar la  pre­

sión necesaria a un fluido que, a través de un sistema 

valvular adecuado, actúa sobre el émbolo de un cilindro  

hidráulico unido, en forma f i j a  o desmontable, a dicho 

20 cuerpo de bomba, estando el extremo del vástago de dicho

émbolo provisto de una base de apoyo, mientras que el pro­

pio cilindro está provisto de medios para el acoplamiento, 

en forma amovible e intercambiable, de varios elementos de 

empuje que permiten aplicar el esfuerzo en el punto más 

25 conveniente y en las condiciones más variadas.

A continuación se describe más detalladamente el 

aparato elevador oleohidráulico objeto de este modelo de 

u tilid a d , haciendo referencia a los dibuj&s adjuntos, en 

los que se ha representado, con carácter puramente ilu s ­

tra tiv o , un ejemplo de realización práctica del mismo.



En dichos dibujos:

La figura 1 es una v is ta  en alzado del conjunto 

del aparato en posición de reposo, y en la  que se ha re­

presentado en líneas de trazos la  disposición de uno de 

los posibles elementos de empuje amovibles.

La figura 2 es una v is ta  en alzado del mismo apa­

rato, en la  posición de trabajo o de elevación, y en el 

que se ha montado otro de los diversos elementos de em­

puje amovibles.

La figura 3 es un d etalle  de otro de los posibles 

elementos de empuje u tiliz a b le s .

La figura 4 muestra por separado el elemento de 

empuje representado en la  figura 2.

El aparato elevador oleohidráulico a que se re fie ­

re el presente modelo de u tilidad  comprende un cuerpo de 

bomba - 1- ,  que alo ja  un depósito de fluido y e l correspon­

diente embolo, accionado a mano por medio de un poipo - 2- ,  

una palanca, o cualquier otro medio conveniente, para po­

ner bajo presión el citado fluido.

Este cuerpo de bomba - 1-  está unido a un cilindro  

hidráulico -3 - ,  con el que comunica por una conducción 

múltiple -4 - y a través de un sistema de válvulas adecua­

do, para hacer que el fluido a presión actué sobre un ém­

bolo deslizable en e l in terior de dicho cilindro -3 -,  y 

cuyo vástago -5 - está provisto en su extremo de una amplia 

base de apoyo -6 -  para el aparato , determinando con ello  

la  elevación del cilindro -3 -  con relación a dicha base 

de apoyo -6 -,  como se muestra en la  figura 2*

Tara aplicar el esfuerzo producido por la  eleva-



ción del cilindro - 3-  a la  carga sobre la  que se ha de 

actuar, pueden emplearse en combinación con el aparato 

descrito, diversos elementos de empuje lo s cuales, prefe­

riblemente, se acoplan a l cilin dro -3 -  en forma amovible 

5 e intercambiable, para poder adaptar fácilmente el apa­

rato a las mas diversas condiciones de trabaj o*

A si, por ejemplo, en la  figura 1 se ha represen­

tado en lineas de trazos un plato -7** provisto de un cas- 

q u illo  -8 - por medio del cual puede acoplarse, simplemen- 

10 te  a enchufe, sobre el extremo superior -9 - del cilindro  

- 3 - ,  y que es u tiliz a b le  cuando e l aparato puede situar­

se debajo de la  carga que se ha de elevar.

Para el montaje de otros elementos de empuje, el 

aparato está provisto de uno o más estribos -10 -, fijados  

15 sobre la  superficie la te r a l del cilin dro - 3- ,  y provistos 

de o rific io s  - 1 1 - ,  en los opales puede fija r s e  mediante 

to m illo s  -1 2 -,  un elemento de empuje t a l  como el repre­

sentado en las figuras 2 y 4, en forma de consola -1 3 -  

que en uno de sus brazos está provista de o rificio s - 14-  

20 correspondientes con los o rific io s  - 1 1 -  del estribo -10 -, 

mientras en el extremo del otro brazo esté provisto de 

una placa - 15-  de apoyo, siendo este elemento de empu­

je - 13-  u tiliza b le  en los casos en que la  altura de la  

carga es in ferior ,a la  altura to ta l del aparato.

25 En el mismo estribo - 10-  puede montarse también

un elemento de empuje como el representado en la  figura 

3 , e l cual consiste en un simple brazo - 16- ,  acodado se­

gún un ángulo variable y provisto en un extremo de un 

o r ific io  - 17-  por el que puede articularse, en forma l i -
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bremente oscilante, en uno cualquiera de los o rificio s  

- 1 1 -  del estribo -1 0 -, por medio de un sen cillo  pasador. 

Esta disposición permite orientar convenientemente el bra­

zo -1 6 -  para encajar su extremo lib re  en cualquier o r if i­

cio, ranura o muesca, que pueda presentar la  carga a ele­

var en una superficie no horizontal^ es decir, que puede 

ser tanto v e r tic a l oomo inclinada en uno u otro sentido, 

en cuyo caso no serian aplicables los elementos -7 -  6

- 13- .

Como se comprende, la  disposición especial del 

aparato, objeto de este modelo de u tilid ad , permite la  a p li­

cación de otros elementos de empuje distin tos de los des­

crito s y representados, y especialmente importante es la  

posibilidad de idear, para su aplicación a casos especia­

le s , elementos que se adapten expresamente a las necesi­

dades de los mismos.

En cuanto a la  unión entre e l cuerpo de bomba - 1-  

y el cilindro - 3- ,  ésjra puede efectuarse en forma f i ja ,  

mediante elementos de unión soldados, o bien, en forma 

desmontable, acoplando a rosoa el conducto -4 -  al cuerpo 

de bomba - 1 -  y al cilindro - 3- ,  y uniendo estos dos ele­

mentos por su parte superior mediante una brida -18 - su­

jetada por to rn illo s - 19- ,  por ejemplo.

?or otra parte, podrán también introducirse otras 

modificaciones constructivas y de d etalle  que no alteren  

las características esenciales del aparato, las cuales 

se resumen a continuación.



Se reivindica como objeto de este registro de mo­

delo de u tilidad:

1 . -  Aparato elevador oleohidréulico, caracteri­

zado por comprender un cuerpo de bomba accionable para 

comunicar presión a un flu id o, unido a un cilindro hidráu­

lic o  con el que comunica por una conducción múltiple y a 

través de un sistema valvular adecuado, estando el extremo 

del vástago del émbolo de dicho cilindro hidráulico pro­

visto  de una amplia base de apoyo del aparato, mientras

et citado cilindro está provisto, a su vez, de medios pa­

ra el acoplamiento, en forma amovible y desmontable, de 

varios elementos de empuje adaptados para aplicar el es­

fuerzo producido por e l aparato en diversos puntos y con­

diciones de la  carga a elevar.

2 .  -  Aparato elevador según la  reivindicación an­

te rio r, caracterizado porque el extremo superior del c i­

lindro hidráulico está dispuesto para recib ir, por simple 

enchufe, un caequillo al que va. fijado un plato de empuje 

de la  carga.

3 .  -  Aparato elevador según las reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porque el cilindro hidráulico 

presenta, sobre su superficie la te r a l, al menos un e s tr i­

bo provisto de o r ific io s , para el montaje f i jo  mediante 

to rn illo s y para el montaje oscilante por medio de un 

pasador, de consolas y brazos acodados intercambiables, 

que aotúan de elementos de empuje de la  carga.
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4 . -  Aparato elevador según las reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porque el cuerpo de bomba y 

el cilindro hidráulico están unidos entre s i  en forma 

desmontable, mediante acoplamiento a rosca de la  conduc-

5 ción múltiple al cuerpo de bomba, por una parte, y al

cilindro hidráulico, por otra, y por medio de una brida 

que sujeta dichos dos elementos por su parte superior.

5.  -  Aparato elevador oleohidráulico.

Esta memoria consta de ocho páginas escritas  

0 por una sola cara.

BARCELONA, 27 de Octubre de 1971*
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