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de 1a Patente de Invencidn, por 20 aiios, solicitada a Tavox
de Don Rzuadn R B £ A ¢ v 8, de nacionalidad dspaiiola, resi-

i 4

dents en Bircelona, por " UN PROCEDILIENTO PARS LA FABRICH.

(@]

ION DE HIBILLAS Y PILiza3 AVALOGAS, FORRADAS ".

Ia Putente de Invencidn a gue se refiere la presente uneio-
rig descriptiva estd destinada a zarantizar la propiedad y el
derecho a la explotacidn exclusiva de pn nuavo procadiniento
para 1a fabricacidn de hebillas forradas, as{ como toda clase
de piezas en forms de marco, de cualguier fizura reondtrica,
empleadas en el ramo de la confeccidn vy similares.

#1 forrado de las hebillas y dends clenentos anélogoa se
practica actualmente mediante cogsido de la tela de recubrimien-
to gue se utilice en cada casgoj pero esta forma .de proceder
regulta swmamente lenta, reguiere mucha havilidad y pericila
Para conseguir un trabajo perfecto y en la mayoria de 1los
casos, se han de vencer las dificultades que determinados zé-
neross presentan para suU perfects sdavtacifn g las variadas

formas de 103 armazones que se han de recubrire



30

40

45

-2 - 3 i o'a,:

La caracterfstica esencial del procedimiento de gue se trata
consiste en el hecho de gue el armazfn metflico o coguilla ™
-de la hebilla o pleza en forma de marco que sd hag de recubrir
eg de seccidn =canalada y e 2l hweco de la misma, gque gueda
en su cara posterior se disponen 108 bordes longitudinales
de la tirag o porcidn de tejido 9 material gue cubre el referido
armazfn por su parte exterior, fijdndose aguellos mediante una
pieza perfectamente metdlica, cuya forma corresponde a la del
propio armazén , gue penetrs a sresidn ligera en el mismo v gue
queda retenido por una deformacidn del borde longitudinal de
1as paredes de la cangl de agusle

Pora 13z mejor comprensifn del procedimiento de gue se habla
se acompaian los dibujos de la hoja adjunta en log gue en la
fizura 1, v 2 tftulo de ejemplo, se representa parte de una
hebilla, forrada de acuerdo con el mismo, vista por gu cara
vosterior y con aliumas partes arrgncadag, 2ar3 gu @jor come
prensidn v en las figuras 2, 3, 4 y 5, distintas lases de la

realizacidn del propios procediniento, de una manera un tanto
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yueftica y & una escala awmpliada.

Como yas se ha dicho anteriormente, las hebillas asf fawri-
cadas comprenden un armazdn -l- generaluente metJlico de seccién
precisamcente acanalada, gque recubre exteriomisnte el naterial
-2- cuyos bordes penetran en el interior de la canal del armazdn
vy quedan retanldos erl la misgma por ung pileza -3=, por lo
Zenearsgl metdlioca, cuya forma corresponde a la de la dropia canale
Dicha pieza =3= 2’z —~2tenida a su vez por el borde =4’- de
las paredes laterales -4~ de la ocahal, como se muegira clara
mente en la figura le.

Para la reszlizacidn de este procedinisnto asv Jubrican lus
arradurag -l-, cuya forma corresponde a la de la hebilla o pleza

de que se trate y cuya seccidn, sieupre acanalada, puede afcctar
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cuslquier perfil, ya 883 el de una =-U=- de base plana © de base

curvada como se nuestra ¢t el caso gue se éegorine y de paredss
laterales -4- por lo general paralelas enire sf, Los aruadu~
+5s -l- se Zabrican corrientemente de plancha metdlica embu-
tide en una ¢ en varias plezas debidamente soldadas eutre si,

N 4 ~ - .
en este S1fimo casoj pero lsualwnente podrian fabricarse <& otro
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:iaserigl cualguiera 1t mevalico slenpre gie eriilitlese una
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cierta dzformacifn de cavacter peracnanete, en la Toria que
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De izuel manera se fabrica la pieza =3~ cuya seccibn puecde
ser la represcntada en el dibujo u otre cualguiera, acanalada
o nbe Preisrente.enise presentara eu sus vordes latersles y
a Lcdo el largo de los mlgiucs una vequeiia parte saliente «3'=
para asesurar su nejor clavado en ¢l material de reouvrimiento.
Como es consijuiente, la fofma general de la pleza -3~ sera
tal que puveda alojarse &1 Su totalidad en el interior ce la
canal de la pieza =l=-e

Contando ya con las piezas =-l- y =-3—-, para su forrado, se
cortard de una porcidn determinada del material que para cllo
¢ sriplee, la cantidad necesaria para gue cubra la totalidad
de la pileza -l~ con las zberturas couvenientes para gque uedan
rebotirse los bordes longilitudinales de la parte correspgondiente
a cada trauo de la grmadurag =-i- cei el interior de la canal de
}a uisums, como se wuestra en lg fizura 28y seguidanente ge dis-
pone e un molde cuyo fondo -5- corresponde a la seccifn
transversal de los repetidos tramos dé la propia hevills, ase-
guréndose la correcta colocacidn del conjunto formado pof el

acterial =2=- ¥ el arngzfn -le mediante una pieza =6~= gue sfecia

“1g forma de la canal de la hebilla ¥y cuyo €spesor Sorresyondd

al espacioc gue aa de gquedar entre tela y tela, por el iuterior
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de la canal, comd se .auessra en la Tigura Je

oy )

In la fizura 4, se dibuja el molde de la figura 3, coa2 lo qus
podrfa llamarse su carga, colocado en posicidn invertida y sobre

or 0 dorsal

i

el molde -9~ en cuyo foado Tijura el aruazln poster
80 =3=3%= 7 digspueztas sef las cosas sl bajar el punzdn =5= y con
€1 1a armnadura -l- con el recubrimiento -3~ los exiremos =-4'-
de log lados -4= del armazdn acsnaladc -1~ ge deformam longitue-
dinglmente, obli;zdos por la superficilie a sel que prescnia

cada lado la canal que forms el molde inferior y que ¢a luzar

m

o
o

83 & que el dcrsd -3- penetre en el interisr del armazdn -1- cla=-
vdndose fuertexsnte eu el material ~-2- del yue asi miswo tira

acia el interior de la reletida armadura y sin gue pueda aguel

I
)

alir de la misma por resultar un %tanto mds cstrecha la separa-
citn

(r')

entre los bordes =4’- del armazfn -l- yue la anchura de la
90  geccidn e la pieza =3=e

2ariGs =le 7y =3=

U

Comio ya se ha dicho las seccicnes de 1s
gue ccnsgtituyen el arazén de esta hebilla serdn vgriables en
su Torma, tanalio y material. También lo serd la clase de tejldo
0 material de recubrimiento yre se adopte y cuaunto alecte al me-~
95 cgnigmo con que se lleve a cgbo el procedimientd yus se ha descri-
toe
Por & timo las hedillas o piezas andlogas as? Tauricadas podran
oaplementarse con elenenios de adorno metalicos o de cualquier

otro iaterial, variables en su forma y ea la nauera como se apli-

10  gquem en cads cagso concrelo de util zacidne

cemcmmamee N O T A emmmmeemee

Se reivindica como objetd de esta Pstentei~
le,=-Un procedimienio para la fabricacidn de hevillas y plezas
sndlogas forradas que en 3u esenclalidad consiste en fakricar

un armazdn o ! coguilla " aetilica de la forcma de la hebilla o
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pleza de que se trate, cCe seceidn transversal acanalada pero

de cualguier perfil y una segunda Pieza taubiédn metdlica de

seccién acanalada o né susceptible de alojarse eu el interior

de la primera; y una vez cortada la porci&n de material con que
se haya de forrar la hebilla con los cortes y abderturas que en
cads caso se precisen, se recubre la parte anterior de la " co-
quilla " mencionada y los bordeé longitudirales del material,
en cada“tramo del propio armazdn se alojen en el interior de la
canagl que el mismo forma y el conjunto se digpone en un nolde
con una canal en la gue se aloja la hebilla preparada en la

forma dicha gue descansa sokre la parte mivil del molde cuya
q js

seceidn corresponde a la de la "coquilla® correspondicnte,sse=

gurdndose la perfecta colocacidn de los bordes del tejido me-
diante una pleza cuya forma corresponde también a la de la
canal del armazdn vy cuyo espesor &s igual a la scparaciénm

gue na de wmediar entre losg dos yruesos de tejido o iaterial
rebatido en la ppopia canal,después de lo cual dicho molde se
invierte y se coloca sobre sl meolde inferior provisto as? misuo
de una canal de la forma de la hetvilla con sus paredes bisela-
das y el fondo mévil en el que va dekidamente dispuesto el
marco que constituye el dorso de la hebilla,ea forma que al
cerrarse dicho molde los axiremos longitudinales de las paredes
laterales de la “coguilla" se deformgn y doblan hacia adeantro
vor la aceidn de 1las ciﬂaéas superficies a bisel con lo que
queda retenido el marco posterior que, por sus extremos late-
rgles un tanto salientes,se clava en el material de rescubrimien-

to 21 Jve, en esta forma, sujeia a su veze

20i~ Un procedimiento para la fabricacidn de hebillas y plezas

andlogas, forrsdase

C on g ¢t a 1l a
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presente memoria desgcriptiva de seis hojas folliadss escritas

135 por una so0la carae

Bsrcelona, 6 de JUNIOC de 1946.

P. .A‘
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