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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia

a 18 solicitud de
una PATENTE DE INVENCION, por Veinte afios en Espafia
a favor de
DON PEDRO MARTINEZ ROCA, residemte en CARTAG FNA (Mhrcia) ca=
1lle Honda n? 15 y 17,
por
"UN PBOCEDIMIENTO IR FABRICQCION DE FORJADOS DE PI%O“ NE HOR-
MIGON ARMADO™,
Invertor D Pedro Martinez Roca, de n3010nilld?d asmafiola,
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La invencidén a que se refiere la presente llemoria, cons- |

tituye una nocedad 1ndustrlal con caracterisiticas y venta;as{

. que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn exclusi-|

; va que por ella se solicita, ds acuerdo con las prescripciones
. 31 Estatuto vigente de la Propiedad Industrial de 26 de julio
| de 1929, texto refundido, publicado el 30 de abril de 1.9302

 que vamos a describir en la presente memoria, es la de dotar

i 8 la industria de la construccién de un nuevo procedimien to &a

La finalidad que se persigue con la realizacidén de la idem

fabricacién de forjados de pisos de hormigén armado. :
Con la ayuda de los dibujos adjuntos, se comprenderd per-

fectament e el procedlmlento que se sigue para la fah¥¥cacidn

- de los forjados por los que se solicita el privilegio de explo-

tacidén exclusiva en forma de Patente de Invencidn. los referi-
dos dibujos representan lo que sigue:
~ La fig. 1%, muestra en proyeccidén horizontal y dos cortes

~ la cubeta cue sirve de base al sistema de forjado que describi-

- mos. En esta figura se ha marcado con la letra A, la seccién

transversal y con la letra B. la seccién longitudinal de la

cubeta, G.‘seﬁala los orificios de que se ha provisto a la cu-
beta para pasar por sllos alambres de sujeccién del cielo ra-
s0 en daso de que &ste se constiruyera a base de placas de yeso
previament e fabricadas, |

“Las dimensiones de la cubeta representada en la fig, 1%
se han previsto de 53 X 45 om. en’' su base y 11 cm, ds alturs,
sl blen estas dimensiones podrén variar aumentando o disminu-
yendo seglnlo aconsejen las conveniencias dictadas por la préo-
tica. Aunque én principio existe la idea de fabricar esta cu-
beta a qus nos referimos de médera,’puede fabricarse también
de cualquier otro material rfgido que permita hacer de 61 el
uso al que se le desﬁiné. | ‘

La fig. 2% nos muestra una vista eh perspectiva de la cu-
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beta en la que pueden apreciarse parfsctafnente los cuatro ori-
ficios seiialados con la letra a&. y que son los mismos que se
han indicalo en la fig, 1% con la letra c. Como ya se ha dicho
‘anteriormente, estos orificios tienen por misién dar paso a
los alambres que han de sujetar el cislo raso en el caso sn qua

‘este sa construido de placas prefabricadas.

20 de formado que comprende dos nervios. A la armadura principall
~ se lz h2 sefialado con la letra a. mientras que b. representa la

armadura suxilisr,

La fig. 3%, nos muestra una seccidn transvercssl ds un éro-

i

La flg. 42 representa una seccién longitudinal de un trozo
- forjado que comprende dos nervios auxialiare S, siendo al
igual e en la figura anterior a, la armadura principal y b.
lz rrmadura cuxiliar, |

La fig. 5% nos muestra una seccién transversal de un forja+

do construid gracias a la ayuda de la cubeta a que nos hewos

referido anteriormente y que corre sponde a un forjade construi-:

do para grandes luces y sobrecargas, En esta figura se ha seliala-

do con la letra a, los lairillos huecos normales de que se provde

al forgado cuando como se ha dicho ha de utilizarse para grandes
luces y éobrecargas. Estos ladrillos serdn de las dimensiones de
&b X 12 X 4°5 cﬁ.. A la armadura principal se la ha sefialado con
la letra b, correspondiendo la letra c. ala armadura awriliar,

La fig, 6% repreéent& una seccidn longitudinal del forjado
repreéenta&o en la figura ahterior, es decir, de aquel que se
destina a grandes luces y sobrecargas, En esta figura como en la
énteriqr se hz sefialado con a, los ladrillos huecos, b. la arma-
dura principal y c. la armadukra auxiliar,

La fig, 7%, es un listén destinado a clavar el cielo raso
cuando éste sea de caiflizo, colocédndose. este listén entre las cu-

betas. Las dimsensiones del listén citado aunque podrén Variarse

si asf lo aconseja la précticn, ‘se han previsto d.e 53X5X3 cmg
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En gsta figura la letra a., nos muestra la su,}ecoldn a que nosf
hemos referido por medio de lazos de alambre que quedan embe-;
bidos en el forjado. b, musstra la sujeccidn por medio de d_os;
puntas que quedarédn smbebidas en los nerv ios prlnclpales. (-'uanr-

~ do el forjado no haya de recibir cislo raso, o &ste ss forme

: con placas fabricadas previamente, de cualguier material, los §
E

. listones se colocar4n entre dos cubetas sin dispositivo de su—-%

© jeceién alguno, a fin de poder desmontarlos, | '

k Ia figj.. 8% nos indica en que posicidn se disponen los la-

. zos de alambre que han de sujetar ias placas prefabricalas co--jI
rrespondientes al cielo raso cuando sa éste el sistema que se

- adopte. En esta figura a, sefiala los lazos de alambre y b, una
de las placas fabricadas previament é.

La fig, 9% musstra finalmente un trozo de techo en pariodo
de coh struccién, Las diferentes letras. coque se han seifialado
las piezas que intervinen en esta construccidn, representan lo
siguiente:

a, cubetas descansando sobre el encofrado, :

b, listones de los sefialados en la fig. 72 colocados entre
las cubetas, | :

¢, un trozo de forjado terminad_o;

d, armaduras principales compuedas de dos redondos, uno
de ellos doblado, '

#, armaduras de los pequefios nervios auxiliares, y finalmen-
ts, | S

| f. tablones de encofrado colocados a 60 cp, entre 8jes,

Como podran apreciar las personas peritas en la materia,
los forjados de hormigén armado descritos, logardn dentro de

 las condiciones tedricas de cdlculo, que copt engan el minimo
de material, sin adicién de plezas cerdmicas especiales, ya 'qua

solo para grandes luces y sobrecargos, son precisos ladrillos

 huecos normales, Logra al mismo tiempo una reducocién hasta el
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te mnanera

se colocan las cubetas dejando 7 cm, de separacién entre ellas
y colocando 1i stones int ermedios entre las mismas, &ispuestos

:,10 no con dispositivos de sujeécidn al forjado, Se colocan des- |

jjpués las armaduras, compuestas las pl"lnClpaleS de dos redondos

173950---

%
| |
fg minimo del peso propio, y por lo tanto de la seccién de armadu L

ra nenesaria, : :

Para 1a con struccldn del forjado, se procederd de la siguién—-

Dispuestos los tablones a dJ.stanc:Las entre ejes de 60 cm,

!
i

;guno racto y otro doblado en sus extremos, Las armaduras auxilia.-
ires ge colocan cruzadas sobre las pricipales, descansando a lo

91argo de los llstcnes. Posteriorment e o vierte y apisona el

hormigdn, colocando sobre las cubetas ladrlllos ‘huecos normales
i las luces ds c4leule ¥ las sobrecargas son nuy importantes,
quedando de esta forma terminado el forJaa.o.

Pasado dl plazo prescrito por las normas, se procede a qui--
tar el encofrado y a desprende¥ las cubetas de moldeo, las cuas-

les quedan dispuestas para su empleo en sucesitos techos,

Con la utilizacién del procedimiento que hemos descrito, se 1
consigue una gran economfs, en todos los element os que constitu-
yen sl forjado propiamente dicho, que queda . reducido, al hormi- .
gdén y el hierro en voltmenss mucho menores, que los corrient es
en forjados continuos de este materlal. El peso de este forj ado
queda reducido al mfnimo como consecuencia de la ausencia total
de elementos especiales cerdmicos,

Representa también una gran ventaja la facilidad de manejo
de las cubetas y la rapidez en su colocacidn, asi como la- !Iacl— :
1idad conque se separan estas cubetas del forjado una vez que
éste a fraguado. K |

La duracién de las cubetas, dado el poco trabajo que han de
realizar, es prdcticamente indefinid.a, ventaja a la que se une

el hecho de necesitar muy poco espacio para su almacénaje, ya
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- mo la busnas pariencia de que queda el forjado sun en &l caso |

115950 -«-

| que por la forna cdrﬁcteriqitica que se ha dado 2 las cubsetas

éstqs son fdcilmente encajables, las unas dentro de las otras,
lo cudl se traduce en un ghorro considerable de espaclo. |
Ademds de todas las ventajss resefiadas, debe aiadirse, la

que significa la posibilidad de adaptacién de ciclo raso con-

i

- tinuo o por piezas fabricadas con decoracién incluids, asi co-|

|

~de no colocar ningtin cielo raso. ' |

Bl procedimi ento, resulta ideal par: la fabricacién de for%

;«jaaos en los tiempos actuales, pues ahorra totalmente, toda

clase de elementos en cuya fabricacién se precisa gasto de car-

;,béh v energia eléctrica, ahorranlo iguszlmente los elementos de |

transnort ¥a que las cubetas mediante las cuales se falrica
& % .

el forjado, son utilizados sucesivamente én todos los pisos de
la construceidn, elwénlose de un piso a otro con suma faéilldad
dado su peso reducido,

Hecha la descripecidn nreceden te, as praciso afizdir que los
detalles Ao realizacién ds lz idea expuesta pueden variar, sin
que por sllo casbis lu esencis de la invencidn, que es la que L
se desprends los pérrafos que anteceden y lo que se reivindica
en la siguients

~NOT A,

En resumen: La Patente de Invencidn cue se solicita, recaeréd
sobre las reivindicaciones siguientes:

12,- Un procediniento de febricacidn de forjedos de pisos
de hormigén armado, caracterizado porque se hace sirviéndose
de uns cubeta, de-madera o cualquier otro material, nus hoce

¢ nolde para obtener las pis zas de forjado de 12 forua dessads,
retirdndose dicha cubeta-molde cuando ha fraguado ¢l hormigén
v no necesita ya apoyo de ninguna clase, con lo cual pueds uti-
lizarse la misma cubeta para seguir fabricendo sucesivas pie-

zas del forjado.
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' de fabricar un forjade para grande luces y sobrecargas,'se le
; proveerd de un ndmero variable de ladrillos huecos normales,

| nfimero que dependerd de las dimensiones del forjado,

~ de sujetar las placas prefabricadas de cielo raso a las cubeta%

" se hars por medio de unos alambres que, pasando por los orifi-

?iéajﬂ -7-

2% .=~ Un procedimiento de fabricacidn de fbr;ados de pi-

8058 de hormigén armado, caracterizado porque cuando se trate

3%,~ Un procedimiento de fabricacién de forjados de pi-
sos de hormigén armado, caracterizado porque cuando se trate

j cios qus se han practicado en la parte suparlor de las cubetas,

‘ sujetardn las placas de cielo raso citadas,

4%,~ Un procedimiento de fabricacidn de forjados de pi- |

sos de hormigdn armado, caracterizado porque para clavar el

¢ielo raso, se ha previsto un listdén de 53 X 5 X 3 centfmetros

que se colocarf entre las cubetas y que queda sujete por medio

de lazos de alambre que qusdan embebidos en el forjado; |
5%,- Un procedimiento de fabricacién de forjados de pi-

80s de hormigén armado, caracterizado porque cuando el forjado

‘no hay de recibir cielo raso, o &ste se forme con placas prefa-

" bricadas de cualquier material, los listones se colocaran entre

dos cubetas sin dispositivo de su;eccidn alguno para poder des~-

"montarlos.,

6%.~ Se reivindica por dltimo, como objet o sobre el que

ha de recaer la Patente do Invencién qus se solicita "UN PROCE-

DIMIENTO DE FABRICACION DE FORJADOS DE PISOS DE HORMIGON ARIATO"M,
Todo conforme queda descrito en la presente llemoria, que

consta de siete piginas escritas a méquiﬁa ¥y dibujos que se

gcompaiian,

Madrid, 11 de junio de 1,946,
ALFONSO NG
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