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MEMORIA DESCRIPTIVaA
de una Patente de'Inveneidh por 20 afios,
s favor de: " .

THE GENERAL ELECTRIC COMPANY LIMITED,residente
en - LONDON W;G.é., (Inglaterfa) pOrﬁ”PBOCEDI—

- MIENTO PARA LA FABRICACIUN DT CIERRES HERMETI-
COS BN LOS QUE PASAN CONDUCTORES ELHCTRICOS
4 TRAVES DE UNA PARED DE CRISTAL.Y |
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El invento se refiere a la produccién de cierrew, en
los que pasan conductores eléetricos a travds de una pared de
eristal del tipo, en que Be disponen una multitud de alambres,vari-

llas o'tubbs metflicos (indicados a contimmacién por Varillas en

gracia a 1a bfevedad)esencialmenteF 1o largo de un cfrenlo alrede-

dor de un eje de un tubo de vidrio o de eristal y la pared por gue
atraviesan se continda comndicho tubo. Por 10 que Be refiere & este
tipo se adaptan bases para unirse hermdticeamente & una sbertura

en una envoltura de cristal y la indicada paQed résulta lusgo como

una brida o peétaﬁa gue se_eﬁtiqnde hacia gfuera desde el extremo

dél citado tubo.8l mismo tipo pertenecen 1os cierres en anillas y

»entoneesﬁla pared citada es un pieza anular que junta el extremo

de dicho tubo al extremo ds un seguﬁdo'tubo coaxil con él.

¥l invento se refiere tambidn a i e e s e
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cierraes del tipo especificado y a lémparas elﬁctricas y
dispositivos de descarga (que pueden ser lémparas) que
llevan dichos cierres.

El objeto del invento s proporcionar un método per-
feccionado de realizar dichos cierres, que se preste para la
produccibnen masa. |

En conformidad con el invento, cuando se produce un
cierre dsl tipo especificado, las varillas (segin se deter-
mina anteriormante) se sostisnen en un blogue que rodea al
tubo de vidrio y constituye una parte de una estampa, el
extremo de dicho tubc que sobresale de dicho blogque se ce-
lienta y el sistema se hace girar ds modo que sl material
vitreo reblandscido salge hacia afuera gracias a la fuerza
centr{fuga, de manera Qque sSe ponga en contacto con las ci-
tadas varillas y prefersntemente de manera gue fluya alre-
dedor de ellas. y finalmente un pistén o €bolo que consti-
tuye la otra parte de la estampa, se oprime sobre la super-
ficie del materisal vitres reblandecido de suerte gue se
forme una parsed con la forma requerida, a travds de la cual
las varillas se sueldan herméticamente,

Sihl clerre que se ha de producir, es una base de la
clase antes citada, no se necesita otra cosa més de lo que
se acabs de decir. Paro el tubo vitreo se introduce prefe~
rentemente a través del bloqus mientras se ealienta su
extremo, de suerte que la pared formada (que gerd una pestae-
fia alrededor del tubo) contiene mfs material vitreo gue la
perte del tubo gue se hebfa calentado antes. Tanbién el
indicado blogue se provee preferentemente de un reborde que
limita el movimiento hacia afuera dgl material vitreo.

Una forma de‘ejeeueidn del invento se describirf ahora
con referencia a las figuras 1, 2 ¥y 3 del adjunto dibujo,

en gque cada figura es una seccién longitudinal que ilustra
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una fase diferente del proceso., En la figura 1, que ilustra
la primera fase se indica por 1 la primera parte indioaéa
del bloque-estampa, por 2 los alambres sustentados en &1 ,
por .3 el tubo de\cristal, por 4 el reborde sn el blogue, La
figura 2 ilustra ls segunda fase, en la que el extremo del
tubo 3 se he calentado y se empuja hacia-arriba duraente el
procesc y el cristal se ha empujado hacia afuera slradedor
dé los alambres para formar por 1o menos el embridn de una
pestefia 5, La figura 3 presente la inmediata fase, en que
la otra parte 6 de ls estampa 86 ha empujado hacia abajo,
de modo que los extremos superiores de los alambres pene—
tren en los rebajos 7 de la parte 6 y la parte inferior de
6 ha oprimido la pestasa 5 déndole su forma final., Con objeto

de gue se forme un amarre 0 junta alrededor de cada alambre,

las pates 1 y 6 se rebajan alrededor de cada alambre como

ge ilustra en 8.

Puede observarse que la porcién longitudinal paralela
al eje del tubo, en que ss contiene todc el cierre, se re-
duce al mfnimo posible. Estas bases cortas se han reconoci-
do como ventajosas en muchos dispositivos, por ejemplo en
14mparas fluorescentes, en las que conviene que un eléctro-
do, al que conducen 10s conductores, se oncuentre ten cerca
éomo sea posible a la snvoltura. _

Por otro lado, si se ha de formar un cierre anular, se
necesitan o son convenientes otras medidas. El blogue debe
hallarse en el espacio entre los dos tubos coaxiles citados
ymlos extremos de estos tubos deben encontrarse aproximea-
damente en un planc.

Como el extremo del tubo exterior puede (y ciertamen~
te debe) reblandecerse al mismo tiempo que el extremo del
tubo iﬁterior, gse impide preferentemente que se mueva hacia

fuera mediante un rodillo gue hace presién contra §1 cuando

gira el sistema, E1 dmbolo se combine preferentemente con



dbsvérganos que terminan em dos cbnos, uno un cono macho

que entra en el tubo interior y el otro uncono hembra,dentro

del cual penetra el tubo exterior, el cual impiede gque el ma-

terial vitreo se estruje mds alld de las continnacidnes de
85 las superficies de los tubos interior y exterior; entonces‘

el émbolo desciende al espacio entre los dos indicados &r-

gafiosg,

Una forma de sjecucidn de esta variante del invento se

.describiff shora a t{tulo de'ejemplo con referencia & las
90 figuras 4, 5 y 6 del adjunto dibujo, en que cada figura

68 una seccifn longitudinal del aparato o parte de éste a

. ana etépa diferente de la fabricacidn.

.%l

Bn cada figara donde aparecen, se indica por 1 el
blogue-estampa, en @l que se sujetan embutidos en 41 1ds
95 , alambres 2., Solamente sa dibujan 2 alambres asungue de pm-
ordinario existirén otros por fuera del plano de las ff-
guras, Por 3 se sefiala el tubo interlor de cristal y por 4
el extexiorw,
La figura 4 presenta la primera etapsa, en la que las
100 partes anteriores se colocan en su posicién relativa
adecuada, Bn la mitad inferior de la figura 5 los extremos
ablertos de'los tubos se han unido reblandecidndolos en una
llama ¥y se ha hecho girar el conjuntp de manera que el oris;
tal del tubo interior se ha expedido hacla afuera, en tanto
105 que el cristal del exterior se ha oprimido légeramente hacia
| adentro por el rodillo 9, cuyo eje 11 se fija en el basti-
dor, en que las partss se ilustran girando en la figura 1.
En la mitad superior de la figura 5 se ilustre el
émbolo que shora se mmeve hacia abajo en la mitad inférior.
110 EBstd constituido por un cilindro 5. hueco por su extremo
inferior con receptdculos 12 en su pared, dentro de loe

cualss pueden entrar los extremos superiores de los

alambres 2, E1 extremo plano del cilindwo 5 oprime el cris-
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tal elredcdor de los selenbres 2, entre el mismo cilindroy la su-
perficile superior 13 d=1 bloqu> 1. bantro del espacio husco so
encusntra unamverilla 7, mebajada pér su extremo inferior, extremo
gue se introduce en el inferiof del tubo 3. Alrededor del extremo
hueco se encuentrabel anillo 6, biselad6 por su eXtremo inferior
extremo gque pasa por fuera del tubo,4. La varillé,7 Y 8l anille 6
ge acoplan'medianﬂe el péaador 8, que resbala en una ranura del
cilindro'5~y los dos se hacen deecenﬁer para ponerse en contacto
con el eristal exactamente antes gue el émbolo 5 oprima a aicho
cristal.

Cuando se suslta el émbolo nuevemente y el cCuerpd de -

cristal se separa del bleque-estampa 1, el cuerpo ds cristal y

~ los alsmbres posesn la forma ilustrada en la fig.6. Por 10 se

gefiala la péred gue acopla los tubos 3 y 4, paréd a través de la
cual pasan los aslambpés 2,

C=ismgsfimi= WO T A == msgmy=
Se rei#in&icad.camo nuevo y de propia Ihvenciéh:

l.~- Procedimiemto pﬁfd la fabyizacidn de cierres heymdticos
en 1os que pasan conductores eléotricos & través de una pared
de oristal del tifo especificado, eh el que las varillas (sepin
dsspuds se detezminé) 8e sostienen en un blogue que rodea un tubo
fﬁe vidrio y forma una parﬁe de una estampa; en el que'el extyemo
del citado tubo sale de dicho bloque y se calienta y el sistenma
e hace girar de manere gue el material vitreo reblendecido se
éxpulse hacia afuera grécias & la fuerzs centr{fuga, de manera
que 8e ponga en contacto con las citadas varillas y preferente-
mente fluya élrededor de ellas; y en el que finalmente un dmbolo
que‘forma la otra parte de ls entampa, se oprime contre la super-
ficie del material vitreo reblandecido de sudte que se forme una
pared de la fomma requerida, a travée de la cual quedan unidas
herméticamente las varillas.

2,~ Procedimientc para la fabricecidn de cierres hepmétices
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en los que pesan conductores cléctricos a través de una pared

de cristal, ‘segin lo reivihdicado en el pinto 1 de una base, en l¢
la que la indicdda pared es una pestafia que se extiende hacia
afuera desde sl citado tubo; en qﬁé el tubo ée introduce a través
del bloque mientras sele calienta de modo que la citada pestafia

contenge més material que la parte del tubo que primeramente se

‘ha calentado; y en que el blogque posee un reborde gue limita el

movimiento hacia afuers, dsl material Vitreos

3+~ Procedimiento para la fabricacién de cierres hermdticos

- en los que pasan conductores eléctricos a través de una pared de

cristal segin 10 reivindicado en el punto 2, llevada & cabo esen—
cialmente como antes se ha descrito con referencia a las figuras
1,2 y 3 del adjunto dibujo.

4.- Procedimiento para 1a.fdbrﬁcgciéh de cierres herméticos
en los gue pasan conductores eldctricos a través de una pared
de cristal, segin lo reivindicado en el puntqi, de un eierre en
anillo, en 6l que la citada pared o8 una pileza anular qﬁe junte
el extremo de 4icho tubo con el extramode otro tubo vitreo. coa-
xil con €1, em el que los citedos tubos se disponen coexilmente
con sus extremos éproximadamente en on plano y sl bloque citado
g2 situa en el espacio entrs ellos; on gue el eEtremo del tubo
exterior se lmpide que se mueva hacia afuera Braclas & un rodillo
gue hace presién contra 41 cﬁﬁado gira el sistema,

5.- Procedimiento para la fabricacidén de cierres hermdticos

en los que pasan conductores eldctricos a través de una pared

de cristal,segdn lo reivindicsdo en el punto 4, en la que el

émbolo se combina con dos drganos que terminan en dos conog, uno
on cono mecho que penetra en el tubo interior y el otro un cono

hembra en el que entre el tubo exterior, el cusal impide que -el

materisl v{treo_ae estruje més alld de las conthnuaciones de las

superfiéies,de los tubos interior y estterior; y en el gue 6l

 dubolo se muevs hacis abajo 81 sepescic entre los dos 6rganoe
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6o= Procedimiento pere la fabricacién de clerres herméticos
en los gue pasan conductores eldctricos a travds de una pared dé
180 cristal, segdn lo reivindicado en el punto 5, llevada & cabo esen~
cialmente segin antes se ha descrito con referencia a las figuﬁas
4, 5 y 6 del adjunto diﬁﬁja. |
Esta Patents recae sobre " PROCEDIMIENTO PARA LA FABRI-
CACION DE CIERRES HERMITICOS EN 108 QUE PASAN connnemosgs ELAC~
TRICOS A TRAVES DE UNA PARED DE GBISTAL, como gueds descriteen la
prsents Memoria, caracterizado en la anetrior Nota y repreeentado

en el adjunto Dihujo.
Amhdrid,’? de Junio pe 1946,-
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