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MEMORIA DESCRIPTIVA 

pare so lic ita r

P A T E N T E  DE  i  N V 3 N C i 0 N

en

3 S P A P A 

por VEINTE años

a nombra do GENERAL ANILIN3 & F lU t CORPORATION,, entidad nor­

te emeric en a, establecida en 23O, Psrk Avenue, Nueve York,
N.Y., ESTADOS UNIDOS D.S AlPmiCA^ por:

^-N PROCEDIMIENTO D3 PRODUCIR RATERIALES IO L I-  

"M.S3IC0S ORGANICOS SINTETICOS, A MODO DE CAUCHO".

S i presante invento se refiere  a la  preparación 

de materiales polimáricos orgénioos sin té tico s, a modo de 

caucho# egaj osos, y 99 refiere especialmente a un proce­

dimiento de preparar mat cíale:? orgánicos alternante p o li-  

méricos de manera qua se obtengan en forma de particulas
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de tamaño ralativamenta pequeño o gf&nulos qû  tengan poca 

o nlngu&a tendencia a adherirse permanentemente entre s i  o 

a unirse en una ¡masa sólida, pero que a pesar de e llo  conser­

van una alta cantidad de pegajosidad.

Como a? bien sabido, muchos polímeros orgánicos 

sin téticos son materiales pegajosos a modo de oauaho y son 

d if íc i le s  de manejar y almacenar. Frecuentemente se obtie­

nen en forma de masaa pegajosas o de grandes terrones que 

fácilmente se adhieren y que no se pueden reparar sin consi­

derables d ificu ltad es. Como resultado de esto, no he sido 

práctico almacenar el polímero sól ido, ya pus en r** este- 

d? T?gajoso no pedia manejarse con fa o iltd a d n i ser someti­

do a ulterior tratamiento. Por tanto, estos materiales ae 

han tratado y almacenado ampliamente en forma de soluciones 

en disolventes adecuados.^sto no ha resucitado totalmente sa­

tisfa cto rio , ya que para muchos fines a l disolvente debe sev 

pararse, a incluso cuando es permisible lo  presencia de di­

solventes, requieran costosos recipientes da almacenaje, y  

e l uso, durante un largo periodo de tiempo, de una gran can­

tidad da disolventes, cualquiera da loa cuales es re la tiv a ­

mente caro. El uso de soluciones ha aumentado también con­

siderablemente e l  gasto do transporte y de manejo del p o lí­

mero.

Según e l presante invento, estos polímeros orgáni­

cos sin tético s sólidos, pegajosos, a modo de caucho, pueden 

ahora obtenerse con fa cilid ad  como sólidos lib r e s  de di­

solventes y en m  ̂ forma en que pueden tratarse fácilmente, 

bien oomo pequeñas partículas separadas, que tienen poca o
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o ninguna tendencia a ad h erirse  entre s i  o a otros sólidos, 

Man en fomna de una mase granulan* porosa abierta. Da este  

modo lo s polímeros pueden almacenarse largos periodos de tiem­

po sin ningún efecto desfavorable y  conservando su forma in di-  

5 vidual. Las partícu las o la  masa granular de polímeros obte­

nidas segáñ esta invento puedan transportarse fácilmente, so­

meterse sin d ificu ltad  a ulterior tratamiento y disolverse en 

disolventes adecuados. Para sim plificar esta  descripción, l l a ­

maremos en e lla  a estos polímeros "polímeros granulados*.

10 El presante invento está especialmente destinado a

la  producción de polímeros orgánicos sin té tico s granulares, 

ta las como lo s altos polímeros de éteres e lk il-v in ilio o s , co­

mo éter_ n -b u til-vin Í1ico , éter íso p rp p il-v in llico  y otros; y 

otros polímeros v in llio o s  ta le s  como acetato v in llio o  u otros 

1$ ásteres v in llio o s; polímeros de ácido aoY&ioo, polímeros sin­

té tic o s  a modo de caucho, ta les como polímerízados de butadie­

no; e intarpolímeros de lo s tipos Arriba mencionados de com­

binaciones entre s i  o con otras combinaciones orgánicas p o li-  

merizables.

20 Dicho brevemente, al procedimiento del invento com­

prende pollmerizar a baja temperatura combinaciones v íá ilio a s  

an solución en un disolvente no polar inerte y en presencia de 

un catalizador de polimerización de tipo ácido; y aunque los

polím eros así obtenidos est&n aún suspendidos en al disolvan-

25 ta^io polar eopleado para la polimerización, o humedecidos por

e l mismo, y a temperatura in ferior a aquella en que se vuel­

ven viscosos, tratar e l polímero húmedo con un insolvente po­

la r ,  que esponja pero no dusaigbe e l  polímero, y que es soluble
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en al disolvente no polar empleado para la  polimerización 

o m iscible con el mismo, y separar luego e l disolvente no 

polar empleado para la  polimerización antes de separar a l  

polímero del disolvente polar empleado. El polímero ncr- 

 ̂ malmente viscoso o pegajoso se obtiene asi en forma de pe**

quedas partículas que tienen poca o ninguna tendencia a ad­

herirse entre s í o a otros sólidos, o en f  nymo de una ma­

sa granular porosa abierta, que fáciápante puede disgregar— 

se en partículas de pequeño tamaño, en contraste con las ma- 

10 sas de goma hasta ahora obtenidas.

Al poner en practica el presente invento, los éte­

res a lk il-v in ílio o s  sa disuelven en un disolvente no polar 

por ejemplo, un hidrocarburo de bajo peso molecular, ta l como 

prqpano, que es inerte durante la  polimerización. La solu - 

1$ ción se enfria a temperatura relativamente baja, y  luego se

añada un catalizador de polimerización de tipo ácido, ^os de­

ta lle s  específicos del procedimiento empleado para la  polime­

rización no forman por s i  mismo parte del presente invento,

y pueda emplearse cualquier procedimiento adecuado de polime- 

20 rizaoíón con disolventar en que se usa un disolvente no polar. 

Sh general, ouanto más baja es la  temperatura empleada para 

la  polimerización, tanto más alto  es el peso molecular del 

polímero que se obtiene. A las bajas temperaturas empleadas

para la  polimerización, los polímeros obtenidos son r e la tív a -  

25 mente insolubles en los disolventes de polimerización, y por 

tanto so separan ampliamente en forma da partícu las da tama­

ño relativamente pequeño. A la s  bajas temperaturas emplea­

das para la  polimerización, -al polímero no es pegajoso y las
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partículas tienen poca o ninguna tendencia 3 agí.amararse o 

a adherirse entre s í .  Sin embargo, según la  técnica ante­

rior de separar e l  polímero del disolvente empleado para la  

polimerización, el polímero se obtenía como grandes masas 

conglutinadas cuando se separebp&el disolvente y se eleva­

ba a la tenmeratura de la  habitación. La separación to ta l  

del disolvente era temblón muy d i f í c i l ,  y el polímero que 

contenta pequeñas cantidades de disolvente era más pegajo­

so que los polímeros puros.

Como se ha dicho arriba, e l material polímerico 

que se obtiene del procedimiento de polimerización sa mez­

cla mientras esté aún a temperatura baja, t a l  que no sea pe­

gajoso, y mientras está aún dispers.ado en e l disolvente no 

polar copleado para la  polimerización, o.por lo menos hume­

decido por el mismo, con un disolvente polar que esponjo pe­

ro no disuelva el polímero, o se humedece con e l  mismo.

Según un método de practicar el invento, se añade 

al lodo de polímero alto y disolvente que queda, después 

de la polimerización, una cantidad importante de un disolven­

te polar que esponje pero no disuelve e l  polímero. Sste se­

gundo disolvente, además de esponjar pero no disolver e l po­

límero, debe sor un material que no se hiele formando una ma­

ca sólida a la  temperatura do polimerización o ligeramente 

más a lta , por ejemplo, una temperatura a lo cual el polímero 

se vuelve pegajoso, ser temblad soluble o parcialmente

aiisoible con el diluyante usado en la  polimerización, y  con 

preferencia debo tener un punto de ebullición más alto que

dicho diluyante, aunque para separarlo fácilmente del polime-
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ro se e v ita  con preferencia un material da panto da abu.lli­

ción demasiado a lto .

Machos liquides orgánicos polares son adecuados 

para la  pr&otioa del invento, e incluyen lo s alcoholes a l i -  

fdtioos bajos, metilo, e t i lo ,  propilo, bu tilo  -,'to, catones 

ta las oomo acetona, m etil-etil-ceto n a y  similares y varios

éteres, ta le s  como éter mono-metílico de g lio o l etilén ico  

(celosolve motil ic o ), éter mfm^-luti'ioc do gf ic o l e t i lo -  

nico (celosolve butílioo) y sim ilares. El matanol es espe- 

c ia lm ^ t, c t í l  para este objeto. Ventajosamente puede am­

piarse una mezcla de líquidos polares para p racticar este  

invento, con e l fin  de controlar la  desecación del polime- 

re y para otros fin es. Bs también a menudo ventajoso em­

plear como disolvente polar en el presente invento una mez­

cla  de un liquido, que, por si mismo, tenga, para lo s  p o lí­

meros de éter v in ílic o , poder disolvente ligeramente mayor 

de lo que se desea, junto con un no disolvente de los p o lí­

meros, calculándose la s  proporcionas re la tiv a s  del disolven­

te  y no disolvente de los polímeros de manera que e l liq u i­

do esponja pero no disuelva e l polímero. Así, s i  se emplea 

acetona como disolvente polar en al presenté invento, puede 

contener ventajosamente una pequeña cantidad le agua, has­

ta e l 10%. Esto disminuya liga r amen te le  acción disolvente 

de la  acetona sobre e l  polímero y da por resultado la  obten­

ción de un producto más granulan. Aunque algo del agua pue­

de helarse # la s  temperaturas de polimerización extremadamen­

te  bajas, al hielo así formado esté  presente como c ris ta le s

finos, y no suscita objeciones. A temperaturas tan bajas en
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que se forma hielo, la  acetona no disuelve e l polímero, y 

cuando se eleva .1 e temperatura al secar e l no'- ímaro la  pre­

sencia de agua en la  acetona impide toda acción disolvente

ináesaada sobre el polímero.

Este disolvente polar se añade con preferencia  

a temperatura relativamente baja, y 1 usgo la  mezcla puede 

separarse por filtr a c ió n  s i  se quiera, o e l disolvente no 

polar copleado para la  polimerización puede separarse por 

evaporación, siempre que su punto de ebullición sea más 

bajo que e l  del disolvente polar, dejando la s  partículas  

de polímero dispersas en al aaguado disolvente. En este  

astado no son pegajosas ni se adhieran entre si o a otros 

sólidos. Luego cualquier exceso de disolvente polar puede 

separarse fácilmente por filtr a c ió n , bien a temperatura re­

lativamente baja, bien a la  de la  habitación. El polímero 

alto, húmedo por el disolvente polar, se f i l t r a  fácilmente 

sin obstruir e l f i l t r o .

El polímero granular asi obtenido puede secarse 

a temperatura in ferior e su punto da ablandamiento, por ejem­

plo, 30-508 0, con vacío o sin é l.  .Asi se obtienen grána­

los secos y no adherentes del polímera. S í se quiere, pue­

de dejarse en el polímero una pequeña cantidad (como un 1%)

del disolvente polar para reducir la  tendencia a adherirse 

oero esto usualmante os innecesario. El tamaño da p artícu ­

la s  del polímero que se obtiene es mucho más adaptable al 

uso industrial que la s  masas irregulares y trozos antes b-

tenidoa.

Aunque e l disolvente polar puede añadirse al pro-
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ducto de polimerización antas de cualquier separación del di­

solvente empleado para la  misma y mientras e l polímero está  

aún suspendido en una cantidad relativamente grande del di­

solvente empleado para la  polimerización, e l  polímero s i se 

quiere puede separarse de la  mayor parte del disolvente no 

polar empleado para la  polimerización por oualquier medio 

adecuado, siempre que se mantenga a temperatura baja a la  

cual no sea pegajoso y que la  cantidad de disolvente de po­

limerización no polar separada no sea tan grande que e l po­

límero esté adn humedecido c e p illa . Esta separación par­

cia l puede hacerse ventajosamente por filtr a c ió n  o, s i  se ha

usado durante la  polimerización un disolvente no polar nor­

malmente gaseoso, como e l propano, puede dejarse que ma 

parte del mismo se evapore a temperatura baja, esto es in fe­

rio r a aquella en que e l polímero se vuelve adhesivo o so­

luble en e l disolvente no polar, en e l vacio s i  as necesario 

Las p artícu las de polímero asi obtenidas, aunque aón a tem­

peratura baja y húmedas del disolvente do polimerización, se 

humedecen luego por un disolvente polar -adecuado a*? tipo

arriba descrito. Esto puede hacerse sumarjiendo la s  p a r tí­

culas en un baso de disolvente polar, o pulverizándolas o

tratándolas de otro modo, de manera que queden uniformemente 

humedecidas por dicho disolvente, Luego oualquier exceso 

grande del disolvente polar puede separarse de la s  partícu­

la s  por filtr a c ió n , y la s  partícu las da polímeros, que es­

tén aón hdmedaa: de disolventes no polar es,y  que posi­

blemente contienen aón vestigio s de lo s  mismos, se sacan.

-  8 -



5

10

15

20

25

Esta desecación puede ventajosamente hacerse a la  temperatu­

ra ambienta o ligeramente más a lta  para separar la  totalidad  

del disolvente no polar, y luego todo el disolvente polar o la  

mayor parte del mismo. Eh ningún momento durante la  deseca­

ción del polímero debe la  teaperatura ser tan a lta  que tien ­

da a flu ir  y perder su forma granular. Por este método de 

proceder, e l polímero se obtiene en forma de grénulos paque­

aos, de pequedo tamaño de partículas, y oon poca o ninguna 

tendencia a adherirse entre s í  o a otros sólidos.

Según la  forma preferida de p racticar el invento, 

se incorpora al disolvente, polar, antes de añadirlo al po­

límero húmedo, un agente ampapador para los catalizadores 

empleados para la  polimerización. Este agente ampapador pue­

de ser convenientemente amoniaco o cualquier otra combinación

de reacción básica. Si se ha de incorporar un estabilizador  

al polímero puede añadirse ventajosamente al disolvente po­

lar sutes da la  adición al polímero húmedo. Si el e s ta b ili­

zador particular empleado es una combinación básica, una par­

te  del mismo puede servir para empapar el catalizador de po­

lim erización. Como '.os residuos del catalizador de polimeri­

zación (salas de la s  combinaciones usadas como catalizadores)

son solubles en la mayoría de lo s disolventes polares amplia­

dos en la  práctica del presente invento, estos residuos so se­

paran de lo s polímeros en solución en el disolvente polar cuan­

do e l disolvente polar en oxease se separa del polímero por f i l ­

tración o por cualquier medio equivalente, ha descubierto 

que estos residuos de catalizador se quitan mucho más f á c i l ­

mente del polímero cuando éste se pina en contacto con el di­
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solvento polar mientras está aún h&medo o esponjado ^1 

¡disolvente de polimerización no polar, como ocurre en la  

práctica de este invanto. Así, con arreglo a este invento 

no se n ecesita una purificación compleja del polímero pa­

ra lib e r ta r lo  de residuos de catalizador. Esta exención

de residuos da catalizador se evidencia por el hecho de 

que la s  soluciones da "benceno da polímeros producidos se¿ 

gán e l invento son alaras, al paso que son turbias la s  so­

luciones similares da polímeros que contienan cantidades me­

nores de residuos da catalizador. También debe observarse 

que, aunque e l polímero debe mantenerse a temp ar atur as re­

lativamente baja, por debajo de aquella a que se vuelve pe­

gajoso, mientras no hay disolvente no polar presente para 

Impedirle que pierda su forma granular, en presencia del di­

solvente polar, conservará su forma granular mientras la  tem­

peratura no sea tan a lta  que el polímero se vuelva soluble en 

e lla  o tienda a flu ir  y perder su forma.

El presente invento so entenderé plenamente por 

lo s  siguientes ejemplos específicos.

Ejemplo 1.

200 g. de éter n -b u ti1-v in 11ico manomérlco se di­

solvieron en 600 g. do propano licuado. La solución se con­

geló a unos*T?5S 0 por la  adición de 750 g. de bióxido carbó­

nico sólido granular. Luego se añadieron a gotas 7 g. de 

complejo de trifluoruro de boro y éter d ie tílic o , agitán­

dose la  solución constantemente. La reacción de polimeri­

zación sti! coupletó an una hora aproximadamente, tianpo en

10



el cual e l  bióxido carbónico se había evaporado todo y 

la  temperatura era aproximadamente de -  75- C. El p o lí­

mero alto del éter n -b u til-vin .iiio o , formado por la p o li­

merización, estaba presante en forma de pequeños gránalos 

5 o partícu las en e l nropano licuado. esto lodo, a tem­

peratura da -  753 9, se añadieron 2.000 g. de metsnol, a

-403 C, ,̂ ue contenían 26 g. da di fon i  Lamina. Lg. mezcla se

agitó durante media hera y se calentó ligeramente de modo 

qua a l propano a# separó por ebu llición  a unos - 40SC.

10 Despula da la  evaporación del propeno queda un lodo de

éter n -b u til-v in ilic o  pOLÍmérioo en metanol. Este se f i l ­

tró, y el alto polimero ieep arado se seoó en un horno a la  

^rasión atmosférica y a 5020 durante un día. El polímero 

así obtenido era granular y no pegajoso. Se almacenó a 

15 la  temperatura de la  habitación duren te sais  meses y perma­

neció granular y no pegajoso después del almacenaje, y las  

partícu las individuales conservaron su individualidad. Es­

tas partículas eran fácilmente solubles en disolventes ade­

cuados ta le s  como benceno, y daban soluciones claras en 

20 disolventes, indicando asi que los catalizadores habían s i ­

do virtualmente separados por completo del polímero. La

difsnilamina que se incorporó con é l  metanol nirv.li tanto 

para empapar el catalizador como para e sta b iliza r  al p o lí­

mero.

25 Ejemplo 2.

200 g .  de éter n -b u tilio o  purificado se disol­

vieran en 600 g. da prop^anc y se añadieron 7$0 g. de bíót 

xido carbónico sódica granular, -"a mezcla se agitó en un

11 -



recipiente rodearlo por una mezcla da metanol y hielo seco, 

a - 80SC. Se añadieron a gotas cuatro gramos de triflu o ru -  

ro de "boro y éter d ie tilio o  purificado, previséente enfria­

do ál añadir e l catalizador, se formó un alto  p o lí­

mero como una fase separada y se suspendió en la  mezcla 

fr ía  en forma de pequóñas partículas o grandes. Estos 

gránulos se separaron de la  mazóla según se formó y se tr a s­

ladaron mientras estaban a unos - 803C a un baño de metanol 

enfriado a unos -20sp. 31 metanol enfriado contenía de

2 a 3% de hidróxido amánioo acuoso concentrado (2 ^ ) para 

empapar el catalizador. El a lto  polímero se separó per f i l ­

tración del metanol amoniacal y se sacó e 502c en un horno.

El polImaro se obtuvo en forma de pequeñas partículas que no 

eran pegajosas y que fácilmente entraban en solución ocn di­

solventes adecuados.

Ejemplo 3.

1 parte de peso de éter n -b u til-vin ll. ico se d isol­

vió en 4 partes *̂ e peso de propago licuado. La mezcla se 

enfrió en un reoipiente abierto a -732c. Luego se añadie­

ron a gotas y con agitación 1/100 partas da peso de t r i -  

fluoruro de boro y éter d ie til ioo purificado duranta 4$ mi­

nabas. Ss obtuvo un lodo de polímero en prop^amo que ape­

nas era agitable. Se añadieron rápidamente ICO gramos o 

2 1/2 partes de metanol que oaatenia 10% de hidrosldo amó­

nico acuoso ocn oentrado para empapar el catalizador a 0.2%

de un derivado de hidroxd-fenil-m orfolina Solux, como estabi­

lizador, manteniéndose la  temperatura a - 75/C. Se dejó que 

la  mezcla se pusiera a la  temperatura ambiente agitando sin

cesar, y en este .tiempo al propano se evaporó. Después de
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permanecer durante una hora a la  tender atura de la  habita­

ción, e l p o lle r o  se separó del metanol por filtr a c ió n  y 

se secó en un horno a $0SC. El polímero asi obtenido era 

granular y no pegajoso. Se disolvió fácilmente en d isol­

ventes adecuados y dió soluciones claras.

Ejemplo 4.

Se preparó éter iso b ú til ico poliméríoo hacien­

do pasar gas de trifluoruro de boro por una solución de 

éter is o b u til-v in ilio o  y propano en proporción de 3 il  a 

-$0SC. El polímero se recuperó de la  solución, conforme 

se formaba, en pequeñas p artícu las, y se mezcló con un 

etanol am on ia c al que. smtan i  a 10% de agua a - 20/C. El p o lí­

mero se separó del etanol amoniacal p03' filtr a c ió n  y se 

secó en un horno a 50HC. Después de seco, e l polímero 

áe componía de pequeños gránulos no pegajosos.

Ejemplo $.

250 g. de éter n*-butil<+viní 1 ico se disolvieron  

en 900 g. de propano. Se añadieron 1.400 g. de CÔ  s ó li­

do fino, y  la  solución se heló asi a - 75^C. Se añadió a 

gotas catalizador da trifluoruro da boro y éter d ie tílic o  

hasta que la  polimerización estuvo terminada, en cosa de 

una hora. Se añadió Luego una mezcla de 600 g . do aceto­

na, 60 g. de agua y 10 g. da n-bútil-monoatanolamina. Du­

rante la  adición de a3ta mezcla y la  agitación subsiguien­

te, el propano se separó por ebullición y la  temperatura 

subió a OSO. El polímero se separó de la  acetona por f i l ­

tración y  a l  producto filtra d o , que era un polímero alto  

granular, se secó on un horno a 50SC para dar 1 %  g. de 

producto.

-  13 -
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Ejemplo 6.

250 g. de átor isopropil-vin 1 i 00 se disuelven 

en 900 g, de propano y se polimerizan a - 80SC añadien­

do a gotas trifluoruro da boro liquido. 31 lodo así ob­

tenido de polímero y propano se mezcló rápidamente con 

éter monometilioo amoniacal da g lio o l, atílén ice  (oelosol-  

va m etílico). 51 polímero sa separó del oelosolve metí­

lic o  por filtra ció n  y se calentó lentamente en un horno.

El propano restante en al polímero se había evaporado en e l  

tiempo en que se llegó  a la  temperatura do Oeo, aproxima­

damente 1 hora, luego al polímero se siguió secando a tem­

peratura de $0aC y se obtuvo en la  forma de un producto no 

pegajoso granular*

Esta so lic itu d  que corresponde a la  presentada 

en los EstadBs Unidos de América el 18 de Mayo da 1945; 

bajo el uAmero 594.591 se acoge a lo s  banefioios del a r t i­

culo 51 del vigente Estatuto de Propiedad Industrial.

- o -  N O T A  -  o -

Los puntos da invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto da est* Patente de Inven­

ción en España oor VEINTE años, son los siguientes:
l e . -  Un procedimiento de producir polímeros, a 

ña éteres v in ílicos en e l cual un étermodo de caucho



v in ílíc o  disuelto en un d i  solventa no polar del sismo, ta l  

como un hidrocarburo gaseoso norria! sen te  licuado se polimeri**- 

za sometiéndolo a la  acción da un catalizador da polimeriza­

ción da reacción ácido a temperatura baja; caracterizado por

al hecho de que e l polímero así obtenido, mientras está edn 

húmedo de dicho disolvente no polar y a temperatura inferior  

a aquella a la  cual es soluble en dicho disolvente no polar, 

sa humadaaa con liquido pelar que que lo esponja pero no lo

disaaLve, y a l disolvente no polar se separa del polímero 

mientras está aún húmedo de dicho liqpido polar y. a tempe­

ratura inferior a aquella a la  cual el polímero nieráe su 

formascón lo  cual e l p ŝlí-mero ac obtiene en gránulas.

29. -  Un procedimiento según se reivindica en al  

punto 18, caracterizado per si hecho de que al liquido po­

la r  usado para humedecer e l polímero con t i  ana una pequeña 

cantidad de un agente amparador alcalin o rara e l  c a ta liza ­

dor de reaccián ácida.

3a.- Un procedimiento según se reivin dica en los  

puntos 18 o 28, en e l  cual e l liquido polar empleado es me­

tano! o acetona.

48.- Un procedimiento segdn se reivin dica en cual­

quiera de los puntos la a 38, en e l  cual e í disolvente no 

polar usado es propano.

39.- Un procedimiento según se reivin dica en cual­

quiera de los puntos 18 a 48, en el cual el éter v in ilic o  

se polimeriza para producir un lodo de polímero en e l  di­

solvente no polar, y mientras el lodo está a una tempera­

tura in ferior 3 aquella en que e l polimoro as soluble en
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el disolvente no polar, se mezcla con un liquido polar 

que esponja pero no disuelve e l  polímero, separándose e l  

disolvente no polar de dicho lodo a temperatura in ferior  

a aquella a la  que e l  polímero pierde su forma, con lo  

5 cual el polímero se obtiene an gránalos no pegajosos.

63.-. Un procedimiento según sa reivindica en 

e l punto $3, sa el cual, después de <&a mazóla del l íq u i­

do polar con al lodo, la  mayor parte del liquido se se­

para dal lodo, con lo  cual el polímero sa obtiene húma- 

0̂ do dal disolvente no polar y del liquido polar, de mana­

ra q&e al separar e l  disolvente no polar del polímero há- 

medo, 3e obtiene un polímero en gránalos.

73. -  Un procedimiento según se reivindica en 

cualquiera de lo s puntos 1% a 43, en a l cual un lodo de 

15 polímero en disolvente formado por la  operación dnlpolime- 

rizaoión in ic ia l sa trata  para separar la  mayor parte del 

disolvente no polar del mismo a temperatura inferior a 

aquella a la  cual e l polímero as soluble en el disolven­

te no polar, y  e l  polímero resultante, mientras está aún 

gO húmedo del disolvente no polar y a tan baja temperatura 

se humedece can un liquido polar que esponja pero no di­

suelve e l polímero, y el resto del disolvente no polar 

se separa del polímero mientras está aún húmedo del l iq u i­

do polar y a temperatura por debajo de aquella a la  cual 

25 e l polímero pierde su forma, con lo  cual dicho polímero se 

obtiene en gránulas.

áS .- Un procedimiento según se reivin dica en el 

punto i s ,  an o l cual, después de separar e l disolvente no po-
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la r  del polímero, e l líquido polar se separa a temperatura 

in ferior a aquella aa que dicho polímero pierde su forma, 

para secar asi diaho polímero, con lo  cual e l  polímero 

se obtiene en forma granular.

<̂ 8.- Un procedimiento de producir materiales po- 

llmérioos orgánicos sin tético s, a modo de caucho.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que ante­

cede. y con los fin es que se han espeoifioado.

Esta Memoria consta da d ie c isie te  hojas escritas  

por une sola cara.

Madrid

P. A.
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