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l a  p ic e a , o ,  in c lu s o ,  l a  h a b í tn a l  heobura da l a  a lan e*  

Coila t i  tuya  p o r o tr a  p a r t a ,  y ana r e a  r e s u e l t a  lo s  an - 

1C* te r lo x e a  p ro b le m a , ana c u e s t ió n  g r a ta  y  d i f í c i l ,  la  

re s o lu c ió n  d e l  « o íd a  o « o ldea  n e o sa a r lo s  y  a a f ie le n ”  

to a  p ara  m oldear la  p ic a d ; y  p a ra  r o a l l a a r  en  deamol” 

deo da «añera  r a p ld a ,  a la  ro ta ra a  y  a in  n aoaa ldad  da 

o p e rac io n es  u l t e r io r e s  da acabado .

15* Sáa a n ta r lo r a a  oona idaraa lonao  t ie n e n  mayor i« p e r”

t a n d a  ouando aa t r a t a  da p is a s e  ta b u la re #  da a l e r t a  

lo n g i tu d ,  p o r l a  d i f i c u l t a d  da a c tu a r  e n tr a  lo a  p la ­

s ta  de la a  p rensaa  o o r r ie n ta s .

Da a q u í que en r e a l id a d  la  a e o o la o lln  c o n c re ta  da 

80* a lg ú n  a rdan  da p la a a a , de o a r a o ta r ía t le a d  comunes

oona t i  tuya de hacho un p ro o e d la le n to  e s p e c ia l  y nue- 

▼o de f a b r i c a d ó n ,

11 p rooad lm lan to  qaa a c o n tin u a c ió n  aa  d e sc r ib e  

ha a ld o  ldaado  p a ra  l a  f a b r lc a e ló a  can  re c iñ a s  a r t i f l -  

26 , a la la a  da oánulaa ic o  te  I s a  y  r e g in a la a  can  a u  rosoa 

r a a p e o t l r a ,  p a ra  a « r  acop ladaa  a áaa a a p i t a ,  l a a  que 

ana r e a  ro se ad a s  forman ana cú n a la  r e c t a l  con c e p i ta  o 

cánu la  r a g in a l  can  c e p i ta  de n a  so la  p ic o a , lo  qaa 

t ie n e n  la  v e n ta ja  da na d e sp ren d e rse  n i  da g o te a r  caen”  

SO, de s e  emplean y fu n c io n an .

H asta  e l  p re sa n te  l a  f a b r ic a c ió n  da c án u las  para  

i r r ig a d o r a s  aa ha ven ida  a fac tu an d o  con «o ldea  de a 

ta c a  p la a a a  qaa m oldeaban a  la a  p la a a a  a s  e a  p o s i­

c ió n  H e r íc o n ta l  y  p o r o l  p roced im ien to  que aa d e e e r i -  

35 . be aa « o d lf le a  l a  f ig u ra  de c a ta s  p is c a s  a f  ta tu an d o  

a l  moldeo en  p o s ic ió n  v e r t i c a l ,  con l a  qaa a i  b i s a  

l a  oona t r a c c ió n  da l e a  moldea r e s u l to  a lg o  náa d l ü -
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. ©1 1 , « a  cambio p re se n ta  r e a t a  j a s  a a  u t i l i z a c i ó n  p e r  

r a i a l t a r  más rá p id a  7 p e r fe c ta  l a  fa b rio a o ló n *  Sato  

40* p roced im ien to  de f a b r ic a c ió n  aa  to ta lm e n te  nuevo to n ­

to  p e r  l a  fa b r ic a c ió n  a a  afe ooao aua re a  u l ta d 00 ln -  

dua t r i a  l e a ,  ya que la a  oánu las fab rlo a d o a  quedan me ja ­

r a t a n ,  e ln o lo ao  aa nuero p o r l a  d ia p o a io ló n  da le a  

moldea*

46* Por a a ta  a condio lonea de novedad 7 p o r a e r  de a a

p ro p ia  in v e n c ió n , l a  r e c u r re n te  a 01i c i t a  que ae l a  ga­

r a n t ic e  en  su  p ro p ied ad  7  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  m edian­

te  l a  conoealón  de la  P a te n te  de in v e n c ió n  a que aa 

r e f i e r e  l a  p ré s e n te  memoria d e s c r ip t iv a .

60» Bn s u  e se n c ia  e l  p ro e e d im é n to  os ooao s ig u e :

Para la  fa b r lo a o ió n  de cada p ia a a  ae ha d iep aca to  

da un molda ap rop iado  como re p ra a e n ta n  le a  p lanos que 

a título da ejem plo aa a d ju n ta n  7 conforme ae d e a c r i­

be a con tinuac ión*

00* Para la  f a b r lo a o ió n  de l a  cán u la  r e c t a l  con rom­

ea ae emplea e l  molde f ig u ra  z compuesto de dea p ia ­

s e s  una de e l l a s  (a) moldea toda la  p a rto  e x te r io r  de 

l a  cánu la  7 l a  o t r a  (b) toda  l a  p a r ta  i n t e r i o r  con a u  

ro s e a , 7 a l  a b r i r  e l  molde e s ta  p a r te  le v a n ta  l a  p le -  

60. aa moldeada 7  ae eaee haciendo  g i r a r  l a  p lec a  e n  su  

roaca*

Para la  cánula v a g in a l aa emplea e l  molda f ig u ra  

XX tam bión oompueste de dos p a r te o ;  ana (e ) moldea l a  

p a r te  e x te r io r  7  l a  o t r a  (d) l a  i n t e r i o r  con s u  ro so s  

6 5 . como en  e l  molde a n t e r io r  7  ta n to  é s t e  como a q u é l l l e ­

van d is p u e s ta s  unas cám aras l a t e r a l e s  en  l a s  oua lea  ae 

i n s t a l a n  unaa r e a ls te n o la a  e ló e t r lo a s  p o ra  m antener



100.

105.

110.

lie.

150.

125.
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a la  e s p i t a .  La p a r te  (m) moldea e l  e x t e r io r  de e s to s  

t o r n i l l o s  y la  p a r te  (n) moldea la  ro sca  y comprime s i  

mismo tiempo*

Con e s to s  moldes se  f a b r ic a n  la s  t r e s  p ie s a s  que 

componen e l  juego de cán u las  para i r r ig a d o r e s ,  pad ián ­

dose h a c e r  todas l a s  com binaciones, cán u las  r e c ta le s  

con e s p i t a ,  cán u las  v a g in a le s  con e s p i ta  y la s  dos cá­

n u la s  con una e s p i ta  ya que todas la s  ro scas  de l a s  

oánu las oo ino iden  oon la  de la  e s p i ta  y  por ta n to  se  

pueden in te rc a m b ia r .

La forma y e l  tamaño de lo s  moldes y su s  p iezas  

o p roductos r e s u l t a n te s ,  y e n  g e n e ra l  todo ouanto no 

a f e c t e ,  a l t e r e ,  cambie o m odifique l a  e se n c ia  d e l pro­

ced im ien to  ideado y aquí d e s c r i t o ,  s e rá  v a r ia b le  a l e s  

e fe o to s  le g a le s  de l a  P a te n te  que se  s o l i c i t a .

R O T A .

Se re iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  P a te n te  de in ­

vención!

1 . -  Un p roced im ien to  p ara  la  f a b r ic a c ió n  de cánu las y 

e s p i ta s  oon ro so a , m oldeadas con r e s in a s  a r t i f i c i a l e s ,  

o a ra o te r is a d o  p o r e l  hecho de f a b r i c a r  e s to s  p ro d u c to s  

en  cu a tro  p ie s a s  a s a b e n  c á n u la , e s p i t a  ro sc a d a , an­

cho para  la  a n te r io r  y t o r n i l l o  de s u je c ió n ,  u t i l i z a n ­

do moldes de ace ro  desm ontables c a le n ta d o s  ya sea  p o r 

r e s i s t e n c ia s  e l é c t r i c a s  a lo ja d a s  en unos a lv e o lo s  o ca­

v id ad es in t e r io r e s  o en l a s  p la c a s  de l a s  p re n s a s , o 

p o r gas o vapor; l a  que perm ite  o b te n e r  ta n to  la s  cánu­

l a s  v a g in a le s  como la s  r e o ta le s  ro scad as  s iem p re , pero  

oon o s in  e s p i t a ,  segón se  desee*  Asimismo e l  hecho de 

que todas e s ta s  p ie z a s  se moldeen en s u  re s p e c tiv a  po-
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ana c o n s ta n te  tem pera tu ra  en todas la a  p a r te s  d e l molde* 

* Para m oldear l a s  e s p i ta s  se  han d isp u e s to  t r e s  mól- 

70* des d ife re n te s *  l a  f ig u ra  I I I  moldea l a  p a r te  hembra de 

la  e s p i ta  y e l  molde consta  de s e i s  p ie z a s ;  la  p ieza  

(e) <is un zóca lo  para  m antener e l  molde ( f )  que e s tá  

p a r t id o  po r l a  m itad y moldea e l  tro n co  de l a  e s p i ta  

y e l  extrem o o l iv a r  de empalme en e l  que re c ib e  e l  tu -  

7 5 , bo de goma; una p ieza  tronco  cón ica  (*) a t r a v ie s a  e s ta  

p iez a  y s i r v e  para m oldear e l  o r i f i c i o  d e s tin a d o  a l  ma­

cho* La p ieza  ( i )  a l  mismo tiempo que comprime l a  masa 

moldea p a r te  d e l a g u je ro  c e n t r a l  de l a  e s p i ta  y la  ro s­

ca que después s irv e  para a c o p la r la  con la s  cánu las*  £ s-  

80* ta  p ieza  se in tro d u c e  p o r s u  p a r te  s u p e r io r  en e l  p la to  

s u p e r io r  de la  p rensa  en  donde queda s u je ta  m ediante l a  

p re s ió n  de una bola empujada p o r un m u e lle , y que puede 

d esp ren d erse  m ediante un l ig e r o  e s fu e rz o  como o c u rre  a l  

le v a n ta r  la  p rensa  para e l  desmoldeo de la  e s p i t a ,  lo  

0 5 . oual no s e r í a  p o s ib le  debido a la  ro so s  y  a la  forma 

o l iv a r  de la  e s p i t a .

llha p ieza  (h ) que se  ooloca d e n tro  d e l  m olde, mol­

dea e l  re s to  d e l a g u je ro  c e n t r a l  de l a  e s p ita *

La f ig u ra  IT  es  e l  molde para  e l  macho de l a  e s p i ta *  

90* l a  p a r te  ( J )  moldea e l  tronoo  oono con la  p a r t i c u l a r i -  

dad qus en  e l  fondo de é s te  se  co loca  una p ieza  m ovible 

roscada ( 1 ) que moldea la  rosoa que después s e rv irá  

para  f i j a r  e l  macho en l á  e sp id a ;  la  p a r te  s u p e r io r  

(k) a l  mismo tiempo que comprime,marca la  p a r te  s u p e r io r  

9 5 * d e l oasquete*

La f ig u ra  T re p re se n ta  e l  molde que produoe lo s  to r ­

n i l l o s  que s irv e n  para  s u j e t a r  e l  macho con su  rosoa
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ISO.

235.

140 .

145.

150.

155.

a lc ió n  v e r t i c a l .

2 ,  -  B1 p ro p io  proced im ien to  de l a  r e iv in d ic a c ió n  a n te ­

r i o r ,  c a ra c te r iz a d o  por e l. hecho de o b te n e r  la s  céna­

l a s  r e c ta l e s  o v a g in a le s  ro so a d a s , m edian te  moldes de 

a dos p iezas  v e r t i c a l e s ,  de l a s  que una s i rv e  para  la  

s u p e r f ic ie  e x t e r io r  lig e ram en te  tro n co  cón ica  y o t r a  

que s i rv e  además de punzón o p re n so r  para la  i n t e r i o r  

y  para fo rm ar s u  extrem o ro scad o , con lo  que a l  d e s a r ­

mar e l  m olde, s a le  la  p ieza  s u p e r io r  con l a  eánu la  ro s­

cada bastando  d e se n ro sc a r  luego  a é s t a .

3 .  -  E l p rop io  p roced im ien to  de l a s  r e iv in d ic a c io n e s  

1  y  2 , c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que p ara  l a  f a ­

b r ic a c ió n  de la  e s p i ta  co locada v e r t ic a lm e n te ,  se  

u t i l i c e n  moldes formados por s e i s  p ie z a s ,  dos de la s  

o u a le s  s i rv e n  de so p o rte  o armazón para  la s  demás;

una , de b a se , para form ar e l  o r i f i c i o  de l a  p a r te  o l iv a r  

o tra  t r a n s v e r s a l  tronco  cón ica  p a ra  la  c a ja  d e l macho, 

o tr a  p a r t id a ,  para  todo e l  e x t e r io r  de la  e s p i ta  in c lu ­

so s u  empalme aovado, y f in a lm e n te  o t r a  v e r t i c a l  supe­

r i o r  que a c tú a  de punzón p re n s o r  y  moldea l a  ro sea  y 

o r i f i c i o .

4 ,  -  E l p rop io  proced im ien to  de la s  re iv in d io a o io n e s

1 a 3 , c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que para l a  f a b r i ­

cac ió n  d e l macho, se  u t i l i c e  un molde de a t r e s  p ie ­

z a s ,  una para l a  p a rte  e x te rn a , o t r a  para  l a  base y 

m orta ja  ro scada  para  su  s u je o ió n , y  l a  t e r c e r a  v e r t i ­

c a l  y  s u p e r io r  para  la  eaxa s u p e r io r  y que s i r v e  ade­

más de p re n s o r .

5 .  -  E l p rop io  p roced im ien to  de la s  re iv in d ic a c io n e s  1 

a 4 ,  carao  t e r  iza do por e.l hecho de que para  f s b r i -
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c a í  e l  - to rn illo  de s u je c ió n  d e l  macho, se u t i l i c e  un 

molde a dos p ie z a s ,  una f i j a  para  l a  p a r te  e x te r io r

160. de la  cabota y o t r a ,  l a  m óvil y p re n s o ra , para la  

base de la  misma cabo ta  y su  e sp ig a  ro sc a d a .

Sean c u a le s  fu e re n  l a s  c i r c u n s ta n c ia s  que concu­

rra n  con la  e se n c ia l!d a d  de la  P a te n te  d e f in id a  en 

l a s  a n te r io r e s  r e iv in d ic a c io n e s ,  c u a l  o b je to  e s :

165 . 6 , -  "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION 05 CANULAS Y

B8PITAS CON HOSCA, MOLDEABAS CON RESINAS ARTIFICIALES" 

Consta la  p re se n te  memoria de s i e t e  h o jas  f o l i a ­

d a s , m ecanografiadas p o r una so la  ca ra  y  d e l d ib u jo  

unido a l a  misma.

170. B arcelona  v e in t ic u a t r o  de mayo de m il n o v ec ien to s
cu aren ta  y s e i s .

P . A. de B esinas A r t i f i c i a l e s  M oldeadas,S .A . KSAM3A

LD U RA N  
P. P.
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