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Don francisco J. TABRAffODA COHBSLLA, de nacionalidad 

española» domiciliado en BARCBLOBA» 
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H Máquina para la  fabricacldn  de bolas para co jin etes  * 
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Bn la  fabricac ión  de bolas de acero para co jin e­

tes y aplicaciones sim ilares» es necesario someter la s  bolas 

después de estampadas o moldeadas» a d iferen tes  operaciones 

de desbarbado» esmerilado y reo t ifio a o ió n , hasta lo g ra r  que 

queden con una su p erfic ie  perfectamente e s fé r ic a  y l is a »  La5
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máquina ob jeto de esta patente es apropiada para ejecu tar 

algunas de estas operaciones» especialmente la  primera ope­

ración de limado para qu itar la  rebaba que deja en la s  bo­

la s  la  operación de estampación y la s  óltimas operaciones 

de esmerilado para acabar de a fin a r la  su perfic ie  de la s  

bolas después de rec tificad as*

Sn esta máquina se trabajan la s  bolas por medio 

de dos discos provistos ceroa de su p e r ife r ia  de varias ranu­

ras c ircu lares por la s  cuales pasan la s  bolas que ván rodan­

do entre la s  ranuras de lo s  dos discos* Según e l trabajo que 

tenga que efectuar la  máquina, lo s  dos discos son de acero 

con la s  ranuras picadas, a manera de lima, o bien tienen la s  

ranuras l is a s  y se interpone en e lla s  polvo de esmeril mas o 

menos fin o  o también en c ie r to s  oasos pueden emplearse discos 

de esmeril o bien un disco de h ierro  o acero y otro de esmeril* 

Pe estos dos discos que están montados e l uno en 

fren te del o tro , uno es de posición  f i j a  y e l  o tro  es g ira to ­

r io  y además uno de e l lo s  es corredero axialmente, de manera

que se pueda regu lar la  separación entre lo s  dos discos y la  

fuerza que e jercen  sobre la s  bolas*

la  cual ván montados dos e je s  - 2- 3-  dispuestos axialmente e l  uno 

a continuación del otro* El e je  -2 - es g ira to r io  y l le v a  fija d o  

en su extremo un dlsoo o p lato -4 - con una corona de trabajo

\
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- 6—, y e l  otro e je  - 3-  es f i j o ,  es dec ir  no g ira to r io , y l l e ­

va también f ija d o  en su extremo un p lato - 5-  con una oorona 

de trabajo -7—, s im ilar a l p la to  -4 -6 - y dispuesto en frente 

de é l .

Las dos coronas de trabajo -6 -7 - son poetisas y 

pueden hacerse cada ves del m ateria l conveniente segdn e l  tra ­

bajo <iue se haya de efectuar sobre la s  bolas y se hallan  pro­

v is ta s  de una serie  de ranuras c ircu la res  - 8-  de seocién corres* 

pondiente a la s  dimensiones de la s  bolas que se hayan de tra ­

ta r .

Batas ranuras - 8-  son concéntricas con lo s  res - 

peotivos e jes  - 2- 3-  de lo s  p la tos y su seccién es en forma de 

arco de o írou lo  de manera que cada par de ranuras a feó te  en 

conjunto « « e  seccién c ircu la r. Además en e l  fondo de cada 

una de las  ranuras -3 -  hay una pequeña ranura - 9— en la  que 

se a lo jan  la s  limaduras que se producen durante éL traba jo 

de la s  bo las, evitando asi que estas limaduras se interpon­

gan entre la s  bolas y la s  ranuras y  d if ic u lte n  e l  traba jo .

preferib lem ente lo s  dos p la tos  -4 -5 - se recu­

bren por una envolvente de chapa —18- ,  que vá f i ja d a  a l d is­

co -19- que forma parte de la  armazón - 1 - .

I I  e je  - 2-  con e l  plato - 4- 6-  g ira  en co jin etes  

de bolas -10- dispuestos de manera que áL movimiento de ro ta - 

olén  sea lo  mas preciso posib le  y para poder compensar e l des­

gaste eventual de lo s  rodamientos» se ha dispuesto e l soporte 

extremo - 11 -  eorredero y accionado por un resorte  - 12-  que 

actáa a l a f lo ja r  e l  t o m i l lo  de presida - 1 1 -•

El e je  f i j o  -3 - está guiado por una chaveta -13- 

que le  permite desplazarse axialmente y su poslc ién  a x ia l, 

que determina la  separacién de la s  dos coronas de trabajo 

- 6- 7- ,  puede regularse apretando mas o menos e l  t o m i l lo  

-14- por medio de lo s  brazos -15-*
Bsta máquina trabaja  la s  bolas por la  acción de 

limado o esmerilado que producen sobre e l la s  la s  ranuras - 8-



de la s  dios coronas de trabajo -6-7-* Como esta acción no es 

absolutamente igua l en la s  d iferen tes ranuras debido a l d ife ­

rente diámetro de la s  mismas, es conveniente, para log ra r un 

trabajo uniforme que la s  bolas cambien de ranura va rias  veces 

5 durante la  operación y  para lo g ra r  esto de un modo automático» 

la  corona de trabajo f i j a  - 7-  presenta en un punto que corres­

ponde aproximadamente con e l  diámetro hoxlsonta l, una escota­

dura - 20-  que interrumpe todas la s  ranuras, de manera que a l 

l le g a r  a esta esootadura la s  bolas se desprenden de la  ranu- 

10 ra en que están alojadas* inmediatamente debajo aei borde su­

p er io r  de esta escotadura, se dispone una canal - 21-  que reco¿- 

ge la s  bolas que se desprenden de la s  ranuras y  la s  conduce 

otra  vea a l borde in fe r io r  de la  esootadura para que vuelvan 

a in troducirse en la s  ranuras* Be esta manera, cada vea que 

15 las  bolao llegan  a esta escotadura - 20- ,  es decir, a cada

vuelta  que dan la s  bolas por la s  ranuras del disco f i j o  -5 -7 - 

se desprenden ae la  ranura en que estaban alojadas y se In tro ­

ducen en o tra , lográndose asi un trabajo completamente un ifor­

me.

20 Oon esta máquina, cuanao se quiere efeotuar la

primera operación de desbarbado o limado de la s  bolas, para 

qu itar l a  rebaba que se forma a l estamparlas, lá s  coronas 

de trabajo - 6- 7-  se haoen de aoero templado y oon la s  ranu­

ras - 6— picadas a manera de lim a, para producir un e fec to  

25 de limado o raspado, pero ouanao se destina a la s  últimas

operaciones de afinado de la s  bolas ya previamente esmerila­

das en forma es fé r ic a , se emplea una corona f i j a  - 7-  de h ierro 

y una corona móvil - 6-  de esm eril, o b ien se emplean ambas 

coronas de h ierro  con la s  ranuras l is a s  y se interpone entre 

30 e l la s  polvo de esm eril mas o menos fino*

______ H 0 T A

Se re lv ln a lca  como ob jeto de esta patentes

1) Máquina para la  fabrleao lón  de bolas para
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ao jin e tes , apropiada para e fectuar la s  operaciones de des- 

barbado y  de esmerilado f in a l,  constitu ida por dos p la tos 

coaxia les y  dispuestos uno en fren te  de o tro , p rov istos de 

coronas con ranuras c ircu la res , entre la s  cuales se hacen 

rodar la s  bolas, de cuyos p la tos uno es f i j o  y e l otro g i­

ra to r io , pudiendo además uno de lo s  p la tos e feo tya r un l ig e ­

ro movimiento a x ia l para regu lar a voluntad la  separación 

entre lo s  mismos»
2) Máquina segdn la  re iv in d icac ión  an terio r, 

caracterizada porque e l  e je  del p la to f i j o  está montado por 

medio de chaveta y ranura de manera que pueda desusarse 

axialmente y  actuado por un to rn il lo  que obra sobre su ex­

tremo y se hace g ira r  a mano para regu lar la  separación 

entre ambos p la tos»
3) Máquina segdn la s  re iv ind icac iones anterio­

res caracterizada porque la s  coronas de lo s  dos discos que 

trabajan la s  bolas son postizas y segdn e l  mayor o menor 

grado de finura del trabajo que tenga de e fectuar la  máqui­

na, se hacen de acero oon la s  ranuras picadas a manera de 

lima o bien de esm eril, o simplemente de h ierro  con la s  ra­

nuras l is a s ,  interponiendo en este caso durante e l  traba jo , 

pdbro de esmeril mas o menos fin o »
á) Máquina segdn las  re iv ind icaciones an terio­

res caracterizada porque la s  ranuras que trabajan la s  bolas 

son de sección aproximadamente sem icircu lar y  presentan 

en e l  fondo una regata o pequeña ranura suplementaria en la  

cual se acumulan la s  limaduras o polvo que se producen duran­

te  él traba jo  de la s  bolas»

5 ) Máquina segdn la s  re iv ind icaciones anterio­

res , caracterizada porque con ob jeto  de uniformar el traba jo  
de esmerilado efectuado por la s  d iferen tes  ranuras de la  má­

quina, la  corona ae l alseo f i j o  presenta una escotadura que 

interrumpe todas la s  ranuras, en combinación con una canal 

que recoge la s  bolas que se desprenden de la s  ranuras y  las
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vuelve a in trodu cir en e l  d isco» de manera <iue la s  bolas cam- 

bien a menudo de ranura y  e l trab a jo  resu lta  mas uniforme*

6 ) Máquina para la  fabricación  de bolas para

co jinetes*

5 Esta memoria consta de se is  páginas» escritas

por un* sola oara*
BARCKLOlíA, 2  4 MAY. 1946
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