w 173838

173839

PATENTE DEB INVENCION

TERnxman s TR MR EIE IO I A TR AR AT S SR AT K SR IR AR R R G A M 2 5 S 2 NS IS A D

a favor de
Don Francisco J. TARRAGOFA CORBELLA, de nacionalidad
espafiola, domiciliado en BARCELONA,
| pors
" Miquing para la fabricacifn de bolas para cojinetes "

» = acwsymmrns § 000 § EEERER -
Menaoria Dascriptiva.

Bn la fabricacidn de bolas de acero para cojine-
tes y aplicaclones similares, es necesario someter las bolas
despuds de estampadas o moldeédal, a diferentes operaciones
de desbarbado, esmerilado y redtificaoidn, hasta lograr que
queden con una superficie perfeotamente esférica y lisa. La
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mdquina objeto de esta patente es apropiada para ejecutar
algunas de estas operaciones, especielmente la primera ope~-
racién de limado para quitar la rebaba que deja en las bo-
las le operacidn de estampacidn y las dltimss operaciones
de esmerilado para acabar de afinar la superficie de las
bolaa después de rectificadas.

En esta mdquina se trabajen las bolas por medio
de dos discos provistes cerca de su periferia de varias ranu-
ras circulares por las cuales pasan las bolas que vdn rodan-
do entre las ranuras de los dos discos. Seg¥n el trabajo que
tengae que efectuar la méquina, los des discos son de acero
con las ranuras picadas, a manera de lima, o bien tienen las
ranuras lisas y se interpone en ellas polvo de esmeril mas o
menos fino o también en ciertos casos pueden emplearse discos
de esmeril o bilen un disco de hierro o acero y otro de esmeril.

De estos dos discos que estdn montados el uno en
frente del otro, uno es de posiéién fija y el otro es girato~
ric y ademds uno de ellcs es corredero axialmente, de masnera
que se pueda regular la separacién entre los dos discos y la
fuerza que ejercen sobre las bolas.

En los planos adjuntos se representa un ejemplo
de construccidén de la méquina objeto de esta patente.

Ta figura 1 es una seccién longitudinal de la
ndquina.

la figura 2 es una seccidén transversal por la
1fnea II-II de la figura 1l.

La figura 3 es una seccidén horizontal por la l1lf«
nea IXXI~III de la figura 2.

La figura 4, es un detalle a mayor escala de las
coronas de ranures de los discos.

La méquina comprende una armazén genersl =-1= sobre
la cual vén montados dos ejes -2=3~ dispuestos axialmente el uno
a continuacién del otro. Bl eje —2- @8 giratorio y lleva fijado

en su extremo um disco o plato -4~ con una corona de trabajo
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-ho=, y el otro eje -3~ es fijo, o8 decir no giratorio, y lle-
va tembién fijado en su extremo um plato -5=- con una corona
de trabajo =7-, similar al plato -4-6= y dispuesto en frente
de él. :

Las dos coronass de trabajo —6-7- éon postigas y
pueden haocerse cada vez del materlial convenieﬁte segin el tra-
bajo que se haya de efaectuar sobre las bolas y se hallan pro-
vistas de una serie de ranuras circulares =-8- de seccién corres=
pondiente a las dimensiones de las bolas que se hayan de tra-
tar.

Estas ranuras -8~ son concéntricas con los res-
pectivos ejes =2~3- de los platos'y su seccidén es en forma de
arco de cfrculo de manera que cada par de ranuras afecte en
conjunto una seccién circular. Ademds en el fondo de cada
una de las ranuras =8~ hay una pequefia ranura =9« en la que
8e alojan las limaduras que se producen durante d trabajo
de las bolas, evitando asi que estas limaduras se interpon-
gan entre las bolas y las ranuras y dificulten el trabajo.

Preferiblemente los dos platos —4-5- se recu-
bren por una envodlvente de chapa =18-, que v4 fijada al dis-
co «19~ que form& paite de la armazén -1~-,

21 e]Je =2~ con el plato ~4—6—'g1ra en cojinetes

" de bolas ~10~ dispuestos de manera que el movimiento de rota~

cién sea lo mas preciso posible y para poder compensar el aes-
gaste eventual de loe rodamientos;, se ha dispuesto el soporte
extfemo -11=- corredero y accionado por un resorte -l12- que
actda al aflojar el tornillo de presidn =1ll-.

El eje fijo =3~ estd gulsdo por una chaveta -l13=
Que le permite desplazarse axiglmente y su posicién axial,
que determina la separacidén de ias dos coronas de trabajo
-6=T=, puede regularse apretandb mas o menos el tornillo
=14« por medio de los brazos =15« '

Esta méquine trabmja las bolas por la accidn de
limado o esmerilado que producen sobre ellas las ranuras =8
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de las dos coronas de trabajo -6~T7—, Como esta accldén ho es
absolutamente igual en las diferentes ranuras debido al aife-
rente didmetro de las mismas, es conveniente, para lagrar un
trabajo uniforme Que las bolas cambien de ranura varias veces
durante la operacidn y para lograr esto de un modo automdticos
la corona de trabajo fija ~T7- presenta en un punto que corres-
ponde aproximadamente con el didmetro horigzontal, una escota-
dura =20~ gue interrumpe todas las ranuras, de manera que al
llegar a esta escotadura las bolas se desprenden de la ranu~
ra en Que estdn alojadas. Inmeaiatsmente debajo aeL borae su-
perior de esta escotadura, se dispone una canal -21- que reco
ge las bolas que se desprenden de las ranuras y las condice
otra ves al borae inferior de la escotadura para que vuelvan

a inmrqaucirae en las ranuras. De esta manera, cada vez Que
las bolas llegan a esia escotadura -20~, 8s decir, a cada
vuelta que dan las bolas por las ranuras del disco fijo =5-7-
se desprenden de la ranura en que estaban alojadas y se introw-
ducen en otra, logrdndose asi un trabajo completamente unifor-
me,

Con esta mdquina, cuanao se quiere efeotuar la
primera operacidén de desbarbado o limado de las bolas, para
quitar la rebabe gque se forma al estamparlas, las coronas
de trabajo -6-T7~ se hacen de acero templado y con las ranu~
ras -8~ picadass a manera derlina. para proauclr un efeoto
de limado o rasﬁano, pero cuando se destina a 1a§.d1§inas
operaciones de afinado de las bolas ya previamente eséerila-
das en forma esférica, se emplea una corona fija —7-'39 hie rro
y una corona mévil =6— ade esmeril, o bien se emplean~ambas
coronas de hierro conlas ranuras.lisas y se interpone entre
ellas polvo de esmeril mas o menos fino.

N 0 T A
Se reivinaica como objJeto de eata patente:
1) W4quina para la fabricacidn de bolas para
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cojinetes, apropiada para efectuar las operaciones de des-~
barbado y de esmerilado final, congtitulda por dos platos
coaxiales y dispuestos uno en frente de otro, provistos de
coronas con ramuras circulares, entre las cuales se hacen

rodar las bolas, de cuyos platos uno es fijo y el otro gl-

ratorlio, pudiendo ademfis uno de los platos efectyar un lige-

ro movimiento axial para regular a voluntad la separacién
entre los mismos.

, 2) Méquina segdn la reivinaicacién antertor,
cara&terizada'pofque el eje del plato fijo estd momtamdo por
medio de chaveta y ranura de maners que pueda desglizarse
sxislmente y actuado por unm tornillo que obra sobre su ex-
tremo y se hace girar a mano para régular la separaciodn
entre ambos platos. .

3) M4quina segdn las reivindicaciones anterio-
res caracterizada porque las coronas de los dos discos que
trabajan las bolas son postizas y segin el mayor o menor
grado de finura del trabajo que tenga de efectuar la méqui-
ne, se hacen de apgio con.las-ranuias picadas a manera de
lima o bien de esmeiil, o simplemente de hierro con las ra-
nuras lisas, interponienac en este caso durante el trabajo,
pdvo de esmeril mas o menos finoe

4) M4quina segdn las reivindicaciones anterio-
res caracterizada porgue las ranuras que trabajsn las bolas
son de seccidn aproximadamente semicircular y presentan

en el fondo una regata o pequefia ranura suplementaria en le

cual se acumulsn las limaduras o polvo qQue se producen duran-

te € trabajo de las bolas.

5) méquina segtn las reivindicaciones anterio-
res, caracierizada porque con objeto de uniformar el trabajo
de esmerilado efectusdo por las diferentes ranuras de la mé-
quina, la corona ael.uisoo f1jo presenta una escotadura que
1n£errunpe todas las ranuras, en combinacién con una canal
que recoge las bolas que se desprenden de las ranuras y las
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vuelve a introducir en el aisco, de manera que las bolas cam-
bien a mepudo de ranura y el trabajo resulta mas unlforme.

6) Méquina pera la fabricgeién de bolas para
cojinetes. A

Feta memoria consta de seis pdginss, escritas

por una sola carea.

BARCELONA, ~2 4 MAY. 1946
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