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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acorpafia 4 la solicitud de regilstro de Patente de

Invencidén 4 favor de Don RICHARD GEORGE GARDNER SEDGWICK,

Ingenlero,de naclonalidad inglesa,resldente en Riverside
Flat,WEYBRIDGE (Surrey) Inglaterra, por "PROCEDIMIENTO |
PERFECCIONADO PARA LA FABRICACION CONTINUA DE ENCENDE- |
DORES DE FUEGO". |

El presente Invento se refiere 4 un Procedimiento

SN —

perfeccionado para la fabricacidn continua de Encendedores
de fuego y mas particularmente del tipo de aquellos en que%
cierto nimero de hojas de material absorbente y combusti-
ble estan reunidas en blodues por una sujecldn adecuada,
estando dichas hojas 1mpregnadasrcon un fluido combusti-
ble tal como el aceite mineral 4 otro.

En la prictica,tales encendedores se han fabricado

4 partir de cierto nimero de bobinas de material de ancho

[

adecuado,estando las bobinas Impregnadas con un combusti-
ble antes de que las tiras son conducidas desde ellas,éd

un registro ordenador de todo el paquete,en cuya disposi-
cibén las diferentes tiras son unldas por grapas 0 cosidas

y cortadas en bloques del largo adecuado 4 su finalidad.
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Tal procedimiento de fabricacidn lleva inherente
clertas desventajas,por ejemplo,d causa del peso del flul-

do combustible absorbido por el material de hoja continua,

hay dificultad en el transporte de las bobinas impregnadas

desde el bafio de Impregnacidn al secaderc y desde el seca-:

) dero 4 los husillos qué soportan las bobinas mientras que 5

las tiras son desarrolladas por medio de rodillos dente-
llados y de accionamiento y conducidas 4 una plataforma
donde las tiras reunidas se cosen y cortan despuéds 4 los
largos adecuados. i
Ademés,se ha comprobado que el procedimiento usual ;
de impregnacidn ,por ejemplo,la inmersidén del materilal bo-
binado en un baiflo impregnante, tiene clertos inconvenien-
tes y desventajas,por cuanto el grado de impregnacidn no
resulta siémpre uniforme 4 través de toda la bobina y la
demasfa del fluido de impregnacidn,normalmente de natura- ;
leza aceltosa 6 viscosa, se exprime y desgota cuando las
tiras son reunlidas y conduclidas por los rodillos dentella—:
dos de alimentacidén 4 la plataforma y cuando se cosen y
cortan alli;el material impregnante asi desperdiciado lla-'
ma avidamente el polvo y otras sucledades y obliga 4 in- ‘
terrupciones periédicas‘de la fabricacidn y frecuentes é
limpiezas, io cual supone,fuera de la pérdida de material :
de impregnacidn,una sensible pérdida de tiempo y disminu-

cidn del rendimiento. . %
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‘bafio son conducidas 4 la posicidén donde se cosen y cortan

Con arreglo al presente invento,en el procedimiento
perfeccionado para la fabricacidn continua de encendedores
de fuego, tiras continuas de materilal para encendedores
estan siendo desarrolladas por uno 6 varios rodillos den-
tellados UG otros medios de accidn convenlentes, de cilerto
nimero de bobinas de material seco,no impregnado,superpo- :
niéndose las tiras para formar paquetes 0 pllas y todas,
con excepcldén de la § .las tiras exteriores,b sea la supe- ?
rior y la inferior,de tales paquetes & pilas son pasadas
por una zona de impregnacidén en la que se impregnan con un?
fluido combustible, mientras que la 6 las tiras superiores;
é inferiores estan pasando por encima y por debajo res-
pectivamente de dicha zona de impregnacidén, de modo que

cuando las,superpuestas é impregnadas,tiras salientes del

4 los largos convenientes,la hoja superior y la inferior
de del paquete § pila estan secas. |
E1l invento puede llevarse 4 la prictica segin 1lus-
trado por el dibujo adjunto en el cual se muestra esquemé—:
ticamente,uno de los modos factibles,en el que un clerto
nimero de tiras de material de encendedores estan siendo
conducidas 4 través de una zona de Impregnucién en la que }
las tiras internas del paguete 64pila se Impregnan con el ‘

fluido combustible,mieﬁtras que por 1o menos una tira ex-

terna 4 cada lado de tal paquete queda sin impregnar.
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‘comprende fdcilmente que este nimero de tiras sin impreg- !

Seglin se vé en el dibujo, un bafio § tanque -1- por
el que pasa la mayor parte de las tiras, lleva rodillos
-2=- en su borde superior y rodillos -3- débajo de su fondo.
Por debajo de los rodillos -3- pasan las tiras mas infe-
riores -l y 5~ de la pila de tiras reunidas,mientras que
las tiras restantes wvan pasando por encima del rodillo
izquierdo -2~. Desde dicho rodillo -2~ la mayor parte de
las tiras superpuestas -6- van bajando al bafio -1- donde
pasan debajo del rodillo -7- que se encuentra parcial §
totalmente sumergldo en el lfquido combustible. lLas ti-
ras mis altas -9 y 10- pasan,sin embargo,directamente
desde el rodillo izquierdo al rodillo derecho -2-,segin
se,#e en el dibujo. E1 1liquido combustible -8- acude
continuamente al tanque -1- & través de una entrada a-

decuada provista de medios (no representados)para mante-

ner constante el nivel dentro del tanque. De igual modo,
el rodillo -7- dentro del tanque puede montarse con ajuse

te permitiendo subir y bajarlo mads & menos dentro del- ba- |

flo,con el fin de variar la profundidad y con ello el tiem-'

H

" po de inmersién de las tiras qQue pasan debajo del rodillo.:

En vez de dos tiras en cada cara del paquete & pi-
la que pasan por encima 6 por debajo del bafio -1- sin en-

trar en contacto con el fluido impregnador del mismo,se

£

nar puede varlar segin deseo 0 necesidad y de conformidad
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con la capacidad absorbente del material empleado en las
tiraé,de modo que las tiras exteriores queden secas y asi
son fécilmente agarradas por los cilindros alimentadores
-11 y 12- y el conjunto de tiras es conducido 4 un lugar |
donde es cortado y almacenados los encendedores termina-
dos. El1 exceso de fluldo combustible que puedan tener 1las
Tiras internas es embebldo por las tiras secas externas de
modo que cuando los encendedores llegan 4 manos del usua-

rio,la impregnacidn de todas sus tiras componentes es sub—'

o v

stancialmente uniforme.

‘ Se apreciarid fdcilmente que con el procedimiento
perfecclonado y el aparato del invento que forman un todo
inseparable ya que ambos se complementan,las bobinas secas§
de material de tiras se manejan facllmente y los encende-
dores terminados resultan mucho mids limpios 4 manejar y
4 embalar,suprimiéndose asi mismo las paradas periddicas
para la limpieza y siendo la fabricacidn substancialmente
continua y no ocasiondndose pérdidas por desperdicio de
material.

Claro estda que el procedimiento y los medio§ para

efectuarlo podrdn variar en detalles que no afecten la

esencia del invento.-Descrito la naturaleza del invento y

expuesto el modo de llevarlo & la prédctica, se solicita

registro de Patente de Invencldn por veinte afios en Espaﬁa§

:
:

con arreglo 4 la siguiente
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NOTA REIVINDICATORIA

12) Procedimlento perfeccionado para la fabricacidn con-
tinua de encendedores de fuego segun descrito,carac-
terizado porque tiras de material de encendedores en
forma de hoja continua son desarrolladas en estado
seco 6 sin impregnar,de un numero vériable de bobi-
nas y automdticamente sobrepuestas formando paquete
8 pilla,cuyas tiras interiores atraviesan una zona de
impregnaciodn dpnde quedan impregnadas con un fluido
combustible,mientras que las tiras exteriores,también

de nimero variable,en la cara superior & inferior del
_paquete 5 pila, pésan fuera de dicha zona y quedan
sln impregnar. _

2a) Procedimiento pérfeccionado segin reivindicacidn 12,
caracterlzado porque las tiras interiores del paquete
4 pilla pasan por debajo de un rodillo situado bajo el ?
nivel de la materia impregnante en un bafio & tanque,
mientras que por lo menos una tira exterlor en la cara%
superior é inferior del paquete & pila pasa por encima

8 por debajo de dicho bafio § tanque.

3a) La presente Patente de Invencidén debe recaer sobre
"PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA LA FABRICACION CQN- |
"TINUA DE FUEGO" substancialmente segfin descrito ante-é

4
I

riormente con referencia al dibujo. :
Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con la§

esencialidad de la Patente definida por las anteriores rei-

vindlcacliones. ladrid,29 de Mayo de 19L6.
El Ingenlero-Agente
oo e e //e,w ’
< :
-~ /
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