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p a r a  s o l i c i t a r

P A T  E N T E D 3 I N  V E N C  I  O N

e n

E S P A Ñ A  

por  VEINTE años

a nombre de DET NORSKE AKTIESELSKAB FOR ELEKTROKEMISK INdUSTRI, 

e n t i d a d  n o r u e g a ,  e s t a b l e c i d a  en Rad hu sgaten  2 3 ,  O s l o ,  Noruega ,  

p o r :

"UN&DISPOSICION EN HORNOS ELECTRICOS DE FUSION".

Los s o l i c i t a n t e s ,  en una s e r i e  de p a t e n t e s  a n t e r i o ­

r e s ,  han t r a t a d o  de l a  c o n s t r u c c i ó n  de h orn os  de f u s i ó n  e l é c ­

t r i c o s  c e r r a d o s  adecuados  p a r a  r e c o g e r  y  u t i l i z a r  e l  g a s  d e l  

h o r n o .  E l  p r i n c i p i o  de l a  d i s p o s i c i ó n  r e p r e s e n t a d a  e r a  que 

l a  c a rg a  se  s u m i n i s t r a  a l  horno m ediante  pozos  d i s p u e s t o s  s i ­

m étr icam e n te  a l r e d e d o r  de cada e l e c t r o d o  a c i e r t a  d i s t a n c i a  

d e l  mismo, p e r m i t i e n d o  que e l  g a s  de horno suba a l  t r a v é s  de 

l o s  m a t e r i a l e s  que r o d e ^ i e l  e l e c t r o d o  y  se  r e n u e v e  c o n t i n u a ­

mente d u r a n t e  l a  o p e r a c i ó n .  E s t a s  d i s p o s i c i o n e s  hacen p o s i ­

b l e  una r e c o g i d a  i g u a l  y  muy completa  d e l  g a s  de h orno ,  p ero  

. t i e n e n  e l  i n c o n v e n i e n t e  de que e s  d i f í c i l  v i g i l a r  e l  p r o c e s o  

en e l  horno porque  la- c a r g a  no puede o b s e r v a r s e  en e l  mismo, 

y  h a y  muy poca o c a s i ó n  de  a g i t a r l o .  E s ,  p u e s ,  d i f í c i l ,  en un
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f u e r s a ' y  m a t e r i a l  re s u lt a d o s  Ig u a lm e n te  J r e f i e -

a b i e r t o  de buen —  . 1  ^  de

r e  a fo rm as  de a p l i c a c i ó n  que hace n  pos

n o m o  s i n  u e r d e r  l a  o portu n id ad  de o b s e r v a r  e l  p r o c e s o  y  a g i

" , a s  form as  de a p l i c a c i ó n  r e p r e s e n t a n  un d e s a r r o -
t a r  la c a r g a .  L as  form as  ce  y , de

H e  u l t e r i o r  de 1 .  P r o t e g i d a  P . r  ^

p e t a n t e  e s p a d ó l a  172. 6B9 . La P r e s e n t e  compren '

^  de a n i l l o ,
a . u a ,  c o l o c a d o  a t a l  d i s t a n c i a  d e l  e l e c t r o d o  que se un

h . o e  . . .  p r . f . r e n o t ,  t a n  ancho que s . p

pueda b e f a r s e  a l  t r e v . s  -  -   ̂ ^  1 ^ 1  I  , -

a 1 .  enmara de g a s  cuyo ^ m e n  ^ 7 1 1  l i b r e  d e l
t e  v e r t i c a l  S e l  s o p o r t e  d e l  e l e c t r o d o .  La  ong

e l e e t r o d q  e .  r e d u c e  a s í  e o n s i d e r e b l . m e n t e  y  a .  ° ^

r a c l í n  s e g u r a  y s i n  p e l i g r o .  _
L .  e x t r a o c l S n  d e l  gas  d e l  h o m o  según e p

i n v e n t o  se e f e c t ú a  proveyendo  e l  mencionado a n i l l o  que 

l a  , ^ g e  d .  l a  cámara de g a s  de u n ,  o mis  a b e r t u r a s  e l  t r a v é s
/3o. o a f a n a r s e  v  c o n e c t á n d o le s  oí n--3<a de horno ru e d e  e s c a p a r s  y 

. e  l a s  c u a l e s  e l  g a -  -
con tu b o s  d .  s a l i d a  c u e r a  d e l  a n i l l o .  También

i . r e a  h a c i e  a f u e r a  p o r  un .  c o n s t r u e c i í n  en forma de 
m i t a r  l a  c a r g a  n a c í a  ±
a n i l l o ,  con l o  c u a l  se forman p ozos  a n u l a r e s  p a t a  in t r o  uc

p r i m e r a s  m a t e r i a s ,  M o n e e s  l o s  tu b o s  de g a s  pueden c o l . c . r -

. .td >̂1 nozo e l  c u a l  no formo p or  t a n t o  un se  de manera adecuada en e l  nozo e i
+á in te r r u m p id o  a i n t e r v a l o s  conve-  

a n i l l o  c o n t in u o  s in o  que e s t a  in t e r r u m p í

n i e n t e s  p or  con ductos  de g a s .
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.  ̂ '"leí pozo se^  l i m i t a c i ó n  e x t e r i o r

, a n t e r i o r ,  haciendo que l a  carga en c i - r
hace más carta  que l a  a n t e r i o r ,  ^  ^

i-' 1 1 n y n p r f i c i e  del horno inclu so fuet a  medida rebase ln s u p e r r i c i e

l i m i t a c i á n ,  y d  mismo tiempo será , . . i h l .  ^ ^ . u  < ^

n bato e l  a n i l l o  de carga sin t o c a r  ,1 a n i l l o  e x t e r i o r .
< . .  quiere e fe c t u a r s e  por medio de pa-

t a  a " i t a c i6n puede, s i  se qui ,
< . , ,  s u p e r f i c i e  del horno f u e r ,  del a n i l l o

leed o res  mecánicos. - -
T̂-p-ê .-4-r* *h^r*l3'H.dO CRlTg<á t 3

e x t e r i o r  puede ser  totalmente a b i e r t a ,  ha
- fnpra P e r °  en c i e r t o s  procesos de 

cilmente a c c e s i b l e  desde fu e r a .
-f.Tci'hle c u b r i r  l a  carga por medio de t a -  

fu s ió n  puede ser  p r e f e r i b l e  c u a n
- le v a n ta r s e  para l a  inspecció n  

pas que adecuadamente pueden levan t  r  .

amoxmma e v i t a r  e l  hopno.
na d isp o e lo iá n  se represen ta en c o r te  en 1.  f i . u r a  

q d o n , .  1 es ^  e l e c t r o d o ,  2 e l  soporte de alec tro d o  que no

X - i n d i c a r e ,  d L  cámara da g a s .  4 la  l i m i t a c i ó n
e stá  más que i n d i c a r s e ,  p i   ̂  ̂ ^ x-

a i a  l i m i t a c i ó n  e x t e r i o r  del poz 
i n t e r i o r  del  pozo, 2 1

e n e  c u .  puede l e v a n ta r s e  cuando .1 horno se ha de.
t s , a  ° ° "  '  1 ,  . ^ 1  . q  , a s  de horno pasa
. a l t a r .  7 es un.  abertura por 1.  cual g

: t  s a l i d a .  .  represen ta tubos de s a l i d a  p a r .  g a s ,  y  7 t u ­

bos de suministro p a r .  c a rg ar  .1 poso.
L .  f i g u r a  2 muestra e l  a n i l l o  de sarga v i s t o  por

cima V en norte dado por e l  e le c tr o d o  y el  eoport- ^

' gn l a  m o d l f l c . c l á n  a r r i b a  d e s c r i t a  e l  procedimien­

to  es  a p l i c a b l e  a hornos de una sola  fa s e  con un electrod o

„  ndor mero l a  c o n a t r u c . H n  debe m odificarse en
en l i a r t e  su p erio r.  - v -tn u c e s
nomos con v a r i o s  e l e c t r o d o ,  en l a  p a r t e  superior,  

q .  p a rte  deq homo entre l o s  e le c tr o d o s  es usu.lmente de a c c .g  

"  L i c i l  para  la  ag ita c iá n ' ,  mientras que a l  Propio tiempo 

en . 11.  t i e n e  lu g a r  con siderable  f u s t á n .  Para obtener una
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,  a .  a i s  3 .  horno desde e s t o  ^ o ,  l a s
r s ° ° i 3° ° i  ^  d i v e r s o s  . 1 . ' -

, . n r + . r i o r e s  l e  l o s  a n i l l o s  d- c a r g
c i e n e s  e x t e r i o r  f^ n te n  un e s p a c i o  e n t r e

 ̂ r ,^..n+arse de manera qne formen 
t r o d o s  deben c o n - -  c a r m í t i e n d o

actú e  t o t a l m e n t e  como un poz , P 
l o s  e l e c t r o d o s  que ac tu

a l t u r a  de m a t e r i a l e s  en e s t e  p u n to ,  
una mayor a l t u r a  de o . . .  se  ha d icho  a r r i -

,  l a s  cámaras c o l e c t o r a s .
^  " "  i ^as de horno e s t á n  c o l o c a d o s  en
he l o s  tu b o s  de s a l i d a  p a r a  e l  g as  de h m

<. * Hdeeuadapor l a  cámara de g a s  a l ­
ud pozo y  c o n e c ta d o s  en forma adecuada  p ,r

,  o l . c t r o d o  La c o n s t r u c c i ó n  se r e p r e s e n t a  ep 
r e d e d o r  de cada e l e c t r o d o .  ^

3 y  4 donde 1 0  es  un tubo de s a l i d a  p a r a  e ^

.  e l e c t r o d o s  y  conectado  con l a  cámara
c o lo c a d o  e n t r e  l ° s  t r e s  E l e c t r o d o s  y

, . s  a l r e d e d o r  d e l  e l e c t r o d o  por  . . d i o  de conducto  1 1 .  

d e s e e  1 .  l i m i t a c i d .  i n t e r i o r  d e l  pono puede c o n e c t a r e -  . -

dos t r e n  e l e c t r o d o . ,  formando e e l  uno Ornara c o l e c t o r .  .
r , . .  . .  nr=-c iso  n r o v e e r  de Sn ^nf r e  l o .  mismos. E n to n c e s  es  n r - c i -  .P'as común e n t r e  i u -  ^  _

, , l a  s a l i d a  de g a s  se  c o lo c a  aaecuad
nn te c h o  e s t á  e sm ar a .  La  s a l í .

in-,  - m i l l o s  de c a r g a  se suspen­
d e  en e l  c e n t r o  d e l  h orn o .  Los  ¿ m i l i

4. '^ue s o s t i e n e n  l a  pl-
den adecuadamente de 1 " =  c o n s t r u c c i ó n ^

4 Hnr-no E s t o  hace  r e g u l a b l e
re fo rm a  d e l  e l e c t r o d o  encima d e l  h o m  . , ,  ^

l o s  a n i l l o s  de c a r g a ,  que pueden l e v a n t a r s e  p ar a

e r t r a c o i d n  de l o s  e l e c t r o d o s  eve n tu a lm e n te  r o t o s  P a ra  mpe-
mPtt-ariales de f u e r a  d e l  pozo ,  

d i r  l a  p é r d i d a  de g a s  p o r  l o s  m a t e r i a l e s
l u - a r  no e s t á  renovada  en n inguna  medida 

l a  c a r g a  que en e s t e  1  c  tam iz
< de c a r g a  de g ra n o  f i n o .  Una p a r r i l l a  o tam iz  

puede c u b r i r s e  de c a r g a  ^ a  d e l  p o z o ,  con
i n c l i n a d o s  pueden tam bién  c o l o c a r s e  -

r m o s  p a s a r á n  a l  t r a v é s ,  a l  p aso  que l o s  
1 .  c u a l  l o s  g r a n o s  f i n o s  P d i r e c c i ó n  a l
á ra n o s  g r u e s o s  se  d e s l i z a r a n  h a c i a  a d e n t r

. n c a r g a  se h a r á  más p o r o s a  en e l  
e l e c t r o d o .  D. e s t e  modo 1 .  e r g .

p u g e r  donde e s c a p e  l e  p r i n c l p e l  c a n t i d a d  de g a s -  P - ^ a t a
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separación tendrá l u g a r  incluso s í "  " = °  " " "
L.ta solicitud, que corresponde a 1" presentada en

Uoru.ga, el 3 de Pulió de 1945, bajo .1 N^er. S2.7.4, se acó 
g. a los beneficios del artícelo 51 del Estatuto vlgsute s
P r o p ie d a d  I n d u s t r i a l .

____  N 0 T A ------

Los p u n to s  de i n v e n c i ó n  p r o p i a  y nueva 1" "  " "  P r e ­

s e n t a n  p a r .  que s e a n  o b j e t o  de e s t a  P a t e n t e  de I . v . n c i á n  en

E s p a ñ a ,  son l o s  s i g u i e n t e s .
1Ü . Una d i s p o s i c i ó n  en h orn os  de f u s i ó n  e l é c t r i c o s

n . r a  c a r b u r o ,  a l e a c i o n e s  de h i e r r o  y  s i m i l a r e s  en que l a  o a r -  

, a  se  v i e r t e  en . 1  horno f u e r a  de u n .  c o n s t r u c c i ó n  a n u l a r  que 

ro d e a  cada  e l e c t r o d o ,  a t a l  d i s t a n c i a  de é s t e  que se forma una 

c ó . a r .  d .  g as  a d e c u a d ,  p a r a  r e c o g e r  l o .  g a s e s  d e l  horno;  c a r a c ­

t e r i z a d a  p or  . 1  hecho de que . 1  g a s  se  e x t r a e  de 1 .  c im e ra  de 

g a s  mediante  tu b o s  o con d u cto s  q u .  p e n e t r a n  an . 1  a n i l l e .

2s .  Una d i s p o s i c i ó n  según se r e i v i n d i c a  en e l  pun­

t o  l s . .  c a r a c t e r i z a d o  p or  e l  hecho de que l a  c a r g a  se i n t r o d u ­

ce  p o r  un dob le  a n i l l o  a b i e r t o  h a c i a  a b a jo  determ inando  a s t  

una d i s t r i b u c i ó n  de l a  c a r g a  t a n t o  h a c i a  e l  e l e c t r o d o  como h a -  

c i a  l a  p ar e d  d e l  horno.
Un. d i s p o s i c i ó n  según e .  r e i v i n d i c a  en l o s  pun­

t o s  1 ' .  y  2 ' - ,  c a r a c t e r i z a d a  p o r  e l  hecho de que 1 .  l i m i t a c i ó n  

e x t e r i o r  d e l  a n i l l o  dob le  se  h a c e  mós c o r t a  que 1 .  l i m i t a c i ó n  

i n t e r i o r ,  dando a s i  u n .  . l t u r a  de c a r g a  m .yor  f u e r a  d e l  a n i l l o

d o b le  que d e n t r o  d e l  mismo.
4. . ,  Una d i s p o s i c i ó n  según se  r e i v i n d i c a  en l o s  pun-
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t o s  1 3 .  y  2 3 . ,  c a r a c t e r i z a d a  c o r  que comprende p a l e a d o r e s  que

pueden a g i t a r  l a  c a r g a  b a jo  e l  a n i l l o  d o b l e .

59 .  Una d i s p o s i c i ó n  según se r e i v i n d i c a  en l o s  pun­

t o s  i -  y  2 3 . ,  r a r a  su uso  en h orn os  en v a r i o s  e l e c t r o d o s  en

1 .  p a r t a  . s u p e r i o r ,  c a r a c t e r i z a d .  p or  . 1  hecho "  = ^  

t . . i ° n . s  e x t e r i o r e s  . e l  a n i l l o  " o b l e  e s t á s  c o n e c t a d a s  p ara  l o s  

d i v e r s o s  e l e c t r o d o s ,  formando a s i  una p r . l o n g . c i 4n d e l  , 0 3 c  en­

t r e  l o s  mismos,  y  v e r t i é n d o s e  tam bién  l a  c a r g a  en e s t a  p a r t e

de l a  s u p e r f i c i e  d e l  h o r n o .
6 . .  una d i s p o s i c i í n  segdn se r e i v i n d i c a  en l o s  pun­

t o s  1 ' . ,  2a .  y  5 ! . ,  c a r a c t e r i z a d a  p o r  e l  hecho de que e l  tuho  

de s a l i d a  de gas  e s t á  c o l o c a d ,  a n t r e  l o s  e l e c t r o d o s  y c o n e c ­

tad o  con 1 .  cámara de g ae  a l r e d e d o r  de l o s  e l e c t r o d o s  p o r  me­

d i o  a .  conductos  c o l e c t o r e s  que p e n e t r a n  a l  t r a v é s  de l a  c a r -

g a .

7 3 .  Una d i s p o s i c i ó n  según se  r e i v i n d i c a  en l o s  pun­

t o s  19. ,  23. y  63 . ,  c a r a c t e r i z a d a  p o r  e l  hecho de que también 

l a s  l i m i t a c i o n e s  i n t e r i o r e s  d e l  a n i l l o  d o b le  e s t á n  c o n e c t a d a s  

p a r a  l o s  d i v e r s o s  e l e c t r o d o s  con l o  c u a l  l a  cámara c o l e c t o r a  

de g a s  s e  agranda  p a r a  comprender toda l a  p a r t e  de l a  s u p e r ­

f i c i e  d e l  h o m o  e n t r e  l o s  e l e c t r o d o s .

89 .  Una d i s p o s i c i ó n  en h ornos  e l é c t r i c o s  de f u ­

s i ó n .

T a l  y  como se ha d e s c r i t o  en l a  Memoria que a n t e ­

c e d e ,  i l u s t r a d o  en l o s  d i b u j o s  que se  acompañan y  p ar a  l o s  

f i n e s  que se h a n  e s p e c i f i c a d o .

E s t a  Memoria
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c o n s t a  de s e i s  h o j a s  y l a  p r e s e n t e  e s c r i t a s

¡II ,, JgX))))

$
máquina por  una

s o l a  c a r a

Madrid a ¿3 MAY. 1346
P.  A.

Alberto de Emaüorü
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