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INVENCION

por “"UN FROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE INCRUSTACIONES

. EN MATERIAS PLASTICAS Y SIMILARES", & favor de Don Eduardo

Miraltea Seix, de nacionalidad osp&nola, domiciliado en

Barcelona, -

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencién se refiere a un procedimiento
pars la 6htenoién de incrustaciocnes en materias pldsticas
¥ similgres.

Los trabajos de incrustaciones de materias metélicas,
u otras, en productos de diferente aspecto o calidad, es siem-
pre considerado, hasta la fecha, como un trabajo de lujo y
sunamente costoso, por el procedimiento meticuloso que re-
quiere la operacién.

- La presente invencién tiene por objeto llevar a la
prdetioa—nn procedimiento, segdn el cual la incrustacién deja
de ser un trabajo de lujo, pudiendo por ello aplicarla a toda
clase de artfculos de bisuteria y similares y para efectos
decorativos en general.

Consiste la invencién en troquelar adecuadamente

ldminas metdlicas, lisas o trabajadas, por ocuya operacién
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quedan los bordes con un contorno saliente y una cierta
convexidad, muy adecuada para efectuar la inerustacién.

Esta operacién se efectda vertiendo o depositando
en el molde la materia termo—pl&aticg, y sobre élla, 4l
metal troguelado segidn se ha indicado, o inyoraamente,
primero el metal y doepﬁés la materia termo-pldstica pulve-
rulonta; S8eguldamente se somete inicialmente a presidén y
temperatura, esperando a terminar la presién definitiva a
wn comienzo de solidificacién del materisl; en este momento
se #ctﬁa enérgicamente en la presién, con lo que se logra que
la parte metdlica gquede totalmente encajada en la superficie
del material pléstico, y retenida enérgicamente al ser soli-
dificado aquél. _

Para facilitar la explicacién, se acompafia a la pre-
sente memoria una lémina de dibujos, en la cual se ha repre-
sentado un caso de ejecucién, que se cita solamente a titulo
de divujo y ozplicaoién; como ejemplo.

Bn el dibujo:

la figura 18 representa, en seccién alzada, el con~
junto del molde, materiales y punzén, antes de comenzar la
operacién; en (I) se indica el metal troﬁuelaao que ha de
inerusterse, _

la figura 2% manifiestg andlogamente, la fase de
presién de la operacién, y

la figura 3% indica el producto terminado, visto en
seccién traneveraal; ‘

. Consiste la invencién en troquelar un metal en lémina
~l-, formando los recories de sus bordes unas expansiones de
mayor amplitud que el perfil, segdn se indica en -2- (figura

18) - (I); esta pieza recortada -1-, se coloca sobre la ma-
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teria a moldear ;3- (figura 2¢), y se somete a temperatura y
presién inicial hasta que comience su solidificacién, aumen-
tando en este momento la presién, con lo cusl el metal -1-,
queda enrasado en la superficie de la masa solidificada y,
al mismo tiempo, retenido, por el hecho de gue sus rebordes
ampliados -2-, forman enganche rigido en la masa.

La superficle resultante es totalmente uniforme,
segfn seAapreeia en la figura 3%, y en ella se presenta liso
0 con los relieves propios del metal, cuyos relieves serén
reproducidos negativa o poeitivamente'cn los moldes o punzo-—
nes, a £in de encajarla y evitar, sl mismo tiempo, su aplas-
tamiento, 0 quedar recublerta por la materia pldstica; la
inerustacién se presta, como es legftimo, a ser aplicads

para loes nés variados efectos.

Le invencién, dentro de su esencialidad, puede ser
1levada a la prdetica en otras variaciones, a las cuales
alcanzard igualmente la proteccidén que se recaba. Podrd,
pues, ser construfdo en cualquier forme y tamafio, utilizando
rara su fabricacién los materiales y maguinaria més apropiado=s
por entrar todo dentro del espiritu de las reivindicaciones.

HOTA

Hecha la descripcién del presente invento, se declara
como nuevas y de propia invencién, las siguientes reivindica-
ciones: ‘ ,

15;- Un procedimiento para la obtencién de incrusta-

ciones en materias pldsticas y similares, caracterizado esen-
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clalmente por el hecho de troguelar, en cortadora especieal,

una lémina metdlica trabajada o né previamente, formando
este troguelado un reborde saliente, el cual es utilizado
como elemento de trabazén sobre la materia pléstioa o simi-
lsr, en la cual se coloca.

2!;- Un procedimiento megtin la reivindicacién an-
terior, en el cual el metal recortadoc, colocado sobre la
materia pléstica en el molde, se va acondicionando a medi-
da gue se somete el conjunto é temperature de solidifica-
cién, aumenténdose la presién sobre el metal en el momento
de empezar dicha solidificacién y manteniéndola hasta que
concluye.

Sl;- Un procedimiento segdn las reivindicaciones gue
preco(en, en el cnél»la materia solidificada, al ser desmol-
deada, queda formando un solo blogque con la ldmina metélica,
la cual es retenida en la masa pldstica por la presién de éa-
ta msobre el reborde saliente de aquéllla, que resulta asi
oculto en dicha maea.

45;- Un procedimiento para la obtencién de incrusta-
ciones en materias pldsticas y ainilaree;

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, gque consta de cuatro hojas, foliadas y escritas
a méquina por una sola cara, acompafiades de una ldmina de
dibujos.. |

Madrid, a 27 de meyo de 1946.
~ EDUARDO TA SEIX.
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