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PATENTE DE INVENCION 

por 80 años

a favor de D. RAMON REZOLA ZABALETA, de n acion alidad  e s­

pañola, dom iciliado en SAN SEBASTIAN (Guipúzcoa) C alle

Nneva, ndmero 1 7 .------ -------------------------------------------------

Por: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN CONDUCTOR 

EXTENSIBLS PARA APLICACIONES ELECTRICAS Y TELEFONICAS".-

MBMORIA DESCRIPTIVA

La esen cia  y c a r a c t e r í s t i c a  de todo conductor e l é c t r i ­

co , en lo s aspectos de tran sp orte  de en erg ía  y tendido 

su b sigu ien te , co n siste  en que se  t r a t a  de un trenzado lon­

g itu d in a l de un determinado ndmero de h ilo s  d e l m etal 

adoptado como conductor, y de v a r ia b le  diám etro, que unas 

veoes se h a lla n  recu b ierto s de m ate ria le s  a i s la n te s  que 

ev iten  pérd idas por t i e r r a ,  y o tra s  v eces son colocados 

sobre a is la d o re s  que re a lic e n  aq u é lla  fn n cién .
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En gen eral todos lo s  conductores e x is te n te s  en forma 

de cab le , carecen prácticam ente de e la s t ic id a d *  Pueden 

tomarse como ejemplo, uno cu alqu iera  de lo s  grandes vanos 

necesariam ente re a liz a d o s para  e l  tran sp orte  de en ergía  

a  a l t a  ten sión , y en l a  b a ja , l a  conocidísim a necesidad 

de que e l  conductor vaya acoplado a  l a  pared, introducido 

en tubo tip o  Bergman, o bien adopte l a  v e r t i c a l .

En l a s  l ín e a s  t e le fó n ic a s ,  l a s  d if ic u lta d e s  son sim i­

la r e s ,  que l a  p e r ic ia  de lo s  in gen ieros ha solucionado en 

p a rte , pero en l a s  conducciones de micrófono y a u r ic u la r  

a l  aparato  o teló fon o y l ín e a  (ya que en l a  ac tu a lid ad  

c a s i  todos lo s  sistem as u n ifican  en un d isp o s it iv o  ambos 

elem entos) e l  problema no ha podido, h asta  l a  fech a, s e r  

re su e lto  totalm ente de un modo p r á c t ic o .

La conexión p o l i f i l a r  de micrófono y a u r ic u la r  a l  apa­

ra to , ha de se r  necesariam ente la r g a , p ara  no impedir l a  

l ib e r ta d  de movimientos a l  u su ario , pero e s ta  misma lon­

gitud  es causa, por f a l t a  de cuidado, de que e l  cable se  

doble y se en ro lle  sobre s í  mismo y como consecuencia sea  

cau sa  de enganches y en d e f in it iv a  de Rotura de l a  capa 

envolvente de t e jid o , hadán dose n e c e sa r ia  su su s t itu c ió n . 

Con e l  procedimiento objeto de l a  presente invención,

25

se obtiene un conductor ex ten sib le  que e v ita  todos lo s  in­

convenientes apuntados, puesto que con una longitud  apa­

rente mínima de cordón, se obtiene un alargam iento de cerca
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e l  t r ip le  de a q u e lla , evitándose su  enrollam iento y p re­

matura d estru cc ió n .

Consiste esencialm ente:

1 2 En r e a l iz a r  por lo s  medios a sn a le s de recu b ri- 

miento en l a  fa b ric a c ió n  de h ilo s  y cab les de ap licac ió n  

e ló c t r ic a ,  e l  acoplamiento a nn h ilo  de goma de diámetro 

y sección  v a r ia b le , elegido  como nácleo c e n tra l, del con- 

dnctor e ló c tr ic o  propiamente dicho, co n stitu id o  a su vez 

por lo s  h ilo s  m etálicos n ece sa rio s e n tre te jid o s  por tren ­

zado h e liz o id a l  n o tra  forma s im ila r , que recubriendo e l  

nácleo y rep legadas sobre s i  mismo l a s  e sp ir a s  d e l tre n ­

zado, perm ite e l  alargam iento comán, como conjunto e l á s ­

tico ..

2 2 .-  Seguidamente se  procede a a lo ja r  e l  conjunto de 

nácleo de goma y conductor m etálico , dentro de un tubo de 

goma u o tra  m ateria de análogo co e fic ie n te  de e la s t ic id a d , 

cubrióndolo por una c in ta  de p ap el debidamente tra tad o  y 

preparado, en forma de e s p ir a l  para  con segu ir su  a la rg a ­

miento.

Posteriorm ente se cubre todo por una o v a r ia s  capas . 

de m ateria l a is la n te  como por ejem plo, te jid o  de algodón, 

seda u o tra s  m aterias aprop iadas, t r a ta d a s  conveniente­

mente y t e j id a s  en forma s im ila r  a l  trenzado del conduc­

to r ,  que le s  proporciona e la s t ic id a d  n e c e sa r ia  para re ­

s i s t i r  e l  estiram ien to  comán.
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Se comprende fácilm ente que un conductor co n stitu id o  

en e s ta  forma ha de ten er un diámetro que no exceda apro­

ximadamente de lo s  cinco m ilím etros, puliendo fácilm ente 

agruparse en haces de lo s  n ecesario s para  e je r c e r  l a  fun­

ción  a que se  l e s  d e st in a  (dos p ara  conducción de en erg ía  

a  b a ja  ten sián  p ara  alumbrado y ap lic ac io n e s  dom ósticas, 

cuatro para a u r ic u la r  y m icrófono, e t c .)  formando cab le s 

de d is t in ta s  a p lic ac io n e s, en cuyo caso , cada grupo o has 

de conductores vá recu b ierto  por una cu b ie rta  e x te r io r  

s im ila r  a l a s  de cada unidad, que recubre e l  conjunto.

Su co locación  y entretenim iento es exactamente a l  de 

lo s  conductores r íg id o s  u t i l iz a d o s  y conocidos h asta  l a  

fech a.

A t í tu lo  de ejemplo y para mayor comprensión de lo  

expuesto, se  acompañan lo s  d ibu jo s de l a  h o ja  ad jun ta en 

que se  muestra l a  composición del cable obtenido con e ste  

procedim iento.

l a  F i g . l  represen ta  a una e sc a la  am pliada, un fr a g ­

mento del h ilo  ex ten sib le  en e ste  caso de a p lic a c ió n  t e l e ­

fón ica  y con term inal de c l a v i ja ,  con un corte  convencio­

n a l que permite ap re c ia r  su  com posición.

La F ig .2  es un co rte  t r a n sv e r sa l  d é la  f ig u ra  a n te r io r .

l a  F ig .3  e s  un d e ta l le  d e l acoplamiento d el conductor

a l  nácleo c e n tra l de h ilo  de goma.

La F ig .4  rep resen ta  en sección  tra n sv e rsa l y esquemá-25
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t ío  a de un grupo de unidades de h ilo  ex ten sib le  formando 

un cable para  ap licac io n es d iv e r sa s .

Las f ig u ra s  muestran claramente e l  producto re su lta n ­

te  d el procedimiento de que se t r a t a ,  co n sisten te  en e l  

conductor e x te n s ib le , compuesto de un náeleo c e n tra l -1 - 

de goma, recu b ierto  por una capa de h ilo  -2- y rodeado 

por e l  conductor propiamente dicho -3 - compuesto a su  vez 

por un e n tre te jid o  de un niimero v a r ia b le  de h i lo s  m etá li­

cos en trenzado h e liz o id a l  re a liz a d o  sobre e l  n ácleo  cen­

t r a l  -1 -  -2 - en forma que sus e sp ira s  se  rep lie g an  sobre 

s i  mismas rodeando e s te  n ácleo  y por lo  tanto a l  e s t i r a r  

se d e sa rro lla n  y perm iten e l  alargam iento de su  t e j id o ,  

conforme in d ica  l a  F ig .3 ,  y e ste  conjunto compuesto por e l 

niícleo y e l  conductor -3- vá  a lo jad o  en e l  in te r io r  d el 

tubo de goma -4 - .

Exteriorm ente a e ste  tubo de goma -4- se  r e a l iz a  un 

recubrim iento de una e s p ir a l  de papel -5- y l a  p ro tección  

por una nueva capa de m ateria l a is la n te  -6 - que puede se r  

de un te jid o  de h ilo  cu alqu iera  previamente impregnado o 

preparado con una su b stan c ia  a i s la n te ,  y finalm ente la  

capa -7- de análoga m ateria  y composición como cu b ie rta  

ex tern a .

En e s te  ejemplo que se p resen ta , correspondiente a un 

conductor de ap lic ac ió n  te le fó n ic a , e x is te  e l  correspon­

diente term inal -9- unido por atadura -8 - de h ilo  y con
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c l a v i ja  -1 0 - .

Un nómero cu alqu iera  Ae conductores acoplados, puede 

c o n s t itu ir  un cable conforme se ve en e l  esquema Ae l a  

F ig .4 , protegiA os por una cu b ierta  e x te r io r  -11- y cuyo 

5 námero Ae uniAaAes e s t a r á  AeterminaAo por l a  ap lic ac ió n  

a  que se Aestine e l  c a b le .

Pueden se r  v a r ia b le s  l a s  Aimensiones de lo s  conduc­

to re s  fab ricad o s con e s te  procedim iento, a s í  como lo s  ma­

t e r i a l e s  de que se compohe e l  conjunto y e l  t e j id o  de lo s  

10 h i lo s ,  y en general todo cuanto no a l t e r e ,  cambie o modi­

fique l a  e se n c ia lid ad  Ael mismo.

N O T A

Se re iv in d ic a  como ob jeto  de l a  presente Patente Ae 

15 Invención:

1 .-  Procedimiento para l a  fa b ricac ió n  Ae un conductor 

ex ten sib le  para ap licac io n es e ló c tr io a s  y te le fó n ic a s ,  

caracterizad o  esencialm ente porque, sobre un h ilo  de goma 

u otro m ateria l e lá s t ic o  análogo, a modo de nócleo een- 

20 t r a l ,  de sección  y Aimensiones v a r ia b le s ,  se  e fe c tá a  un 

recubrim iento, a modo de cam isa del h ilo  de goma, c o n st i­

tu ido  por h ilo s  m etálicos e n tre te jid o s  en forma h e lizo id a j. 

n o tra  análoga e lá s t i c a ,  con la s  e sp ir a s  de lo s  h ilo s  me­

t á l i c o s  rep legadas sobre s i  mismas, y enrollando e l  n ácleo , 

cuyo t e j id o  m etálico , ex te n sib le  a voluntad, forma e l  con--25
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duoto propiamente dicho; u tilizan d o  para e l lo  l a  maquina­

r i a  y medios u su ales empleados en l a  in d u str ia  de conduc­

to re s  e lé c t r i c o s .

2 .  - Procedimiento para l a  fa b ricac ió n  de un conductor 

ex te n sib le  p ara  ap licac io n es e lé c t r ic a s  y te le fé n ic a s ,  

segén re iv in d icac ió n  1, caracterizad o  esencialm ente porque 

e l  conjunto de ntfcleo e lé s t ic o  y conductor se  recubren o 

a lo ja n  en e l  in te r io r  de un tubo de goma, a  otro  m ate ria l 

apropiado, de ig u a l o anélogo c o e fic ie n te  de e la s t ic id a d , 

que perm ita e l  estiram ien to  comén, como masa homogénea.

3 .  - Procedimiento para  l a  fa b ricac ió n  de un conductor 

ex ten sib le  para  ap licac io n es e lé c t r ic a s  y te le fó n ic a s ,  

segón re iv in d icac io n es 1 y 2, carac terizad o  esencialm ente 

porque, e l  ntícleo y e l  te jid o  m etélico una vez dentro del 

tubo de goma, se encierran  ademés, en una o més cu b ierta s  

p ro tec to ra s de m ateria l a i s la n te ,  que pueden ser de papel, 

algodón, seda o cu alqu ier otro  m ateria l preparado y t r a ­

tado convenientemente con productos a i s la n te s  y t e j id o s  

en su  caso , de un modo s im ila r  a l  que con stitu ye e l  tren ­

zado d e l conductor m eté lico , p ara  su función e l é s t i c a .

4 .  - Procedimiento para  l a  fa b ricac ió n  de un conductor 

ex ten sib le  para  ap licac io n es e lé c t r ic a s  y te le fó n ic a s ,  

segón re iv in d icac io n es 1, 2 y 3 , carac terizad o  e se n c ia l­

mente porque, agrupando dos o més unidades c conductores 

de lo s  c ita d o s , envueltos o nó en una cu b ierta  e x te r io r
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coBHÍn, se  pueden componer cab les para  d is t in ta s  a p lic a ­

cion es e l é c t r i c a s .

5 .-  PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE UN CONDUCTOR 

EXTBNSIBLE PARA APLICACIONES ELECTRICAS Y TELEFONICAS.

Consta l a  presente memoria d e sc r ip t iv a , de ocho h o jas 

m ecanografiadas, numeradas y e s c r i t a s  por una so la  cara  y 

de una hoja de planos que se ad ju n ta .

Madrid, a  veintiuno de mayo de mil novecientos cuaren­

t a  y s e i s .

RAMON REZOLA ZABALETA

B.A.
M sMUSL BS BAFA&
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