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FATENTE DE INVENCION

por 20 afios
a favor de D, RAMON REZOILA ZABALETA, de nacionalidad es-
pafiolae, domiciliado en SAN SEBASTIAN (Guipdzcoa) Calle
Nueva, nidmero 17; ---------------------------------------
Por: "PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE UN CONDUCTOR
BXTENSIBLE PARA APLICACIONES EIECTRICAS Y TEIEFONICAS" .-

MEMORIA DESCRIPTIVA

La esencia y caracterfstica de todo conductor eldetri-
co, en los aspectos de transporte de enefg{a y tendido
subsiguiente, consiste en gue se trata de un trenzado lon-
gitudinal de un determinado ndmero de hilos del metal
adoptado como conductor, y de variable didmetro, que unas
veces se hallan recubiertos de materiales aislahtes que
eviten pdrdidas por tierra, y otras veces son colocados

sobre aisladores gue realicen agudlle funcidn,
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En general todos los conductorses existentes en forma
de cable, carecen practicamente de elasticidad, Pueden
tomarse como ejemplo, uno cuszlquiers de los grandes vanos
necesariamente realizados para el transporte de energfa
a alta tensién, y en la baja, la conocidfsima necesidad
de que el conductor vaya acoplado & la pared, introducido
én’tubo tipo Bergman, o bien adopte la vertioal;

En las lfneas telefdnicas, las dificultades son simi-
lares, que la pericia de los ingenieros ha solucionado en
parte, pero en las conducciones de micréfono y auricular
al aparato o teldfono y lfnea (ya gue en la actualidad
casi todos los sistemas unifican en un dispositivo ambos
elementos) el problema no ha podido, hasta la fecha, ser
resuelto totalmente de un modo prdctico.

La conexidn polifilar de miecrdfono y auricular al apa-
rato, ha de ser neceéariamenbe larga, para no impedir la
libertad de movimientos al usuario, pero esta misma lon-
gitud es causa, por falta de Euidado, de que el cable se
doble y se enrolls sobre sf mismo y como consecuencia sea
cause de engenches y en definitiva de‘rotura de la capa
envolvente de tejido, hacidndose necesaria su sustitucidn,

Con el procedimiento objeto de la presente invencidn,
86 obtiene un conductor extensible que evita todos los in-
convenientes apuntados, puesto gque con una longitud apa-

rente minima de co'rddn, se oktiene un alarzamiento de cercb.
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8l triple de aquélla, evitdndose su enrollamiento y pre-
matura destruccidn.

Consiste esenciaslmente:

12 .~ En realizar por los medios usuales de recubri-
miento en la fabricacidn de hilos y cables de aplicacidn
eldctrica, el acoplamiento a un hilo de gome de didmetro
Yy seccidn variable, elegido como ndcleo central, del con-
ductor eldctrico propiamente dicho, constitufdo a su vez
por los hilos metdlicos necesarios éntretejidos por tren-
zado helizoidal u otra forma similar, que recubriendo el
ndcleo y replegadas sobre si mismo las espiras del tren-
zado, permite el alsrgamiento com¥n, como conjunto slds-
tico,

22 - Seguidamente se procede a alojar el conjunto de
ndcleo de goma y conductor metdlico, dentro de un tubo de
goma u otra materia de andlogo coeficiente de elasticidad,
cubriéndolo por una cinta de papel debidamente tratado y
preparado, en forme de espiral para consegulr su alarga-
miento.

Posteriormente se cubre todo por una o varias capas ,
de material alslante como por elJemplo, tejido de algoddn,
seda u otras materias apropiladas, tratadas conveniente-
mente y tejidas en forma similar al trenzado del conduc-
tor, gque les proporciona elasticidad necesaria paras re-

sistir el estiramiento comdn,
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Se comprende fdcilmente que un conductor constitufdo
en esta forma ha de tener un didmetro que no exceds apro-
ximadamente de los cinco milfmetros, pudiendo fdcilmente
agruparse en haces de los necesarios para ejercer la fun-
cidn a que se les destina (dos para conducdidn de energfa
a baja tensidn para alumbrado y aplicaciones domésticas,
cuatro para auricular y micrdfono, ete.,) formando cables
de distintas aplicaciones, en cuyo caso, cada grupo o haz
de conductores vd recubierto por una cubierta exterior
similar a las de cada unidad, que recubre el conjunto,

Su colocacidn y enpretenimiento es exactamente &l de
los conductores rfgidos utilizados y conocidos hasta la
fecha,

A tftulo de ejemplo y para mayor comprensidn de lo
expuesto, se acompafian los dibujos de la hoja adjunta en
que se muestra la composicidn del cable obtenido con este
procedimiento,

La Flg.l representa a una escala ampliada, un frag-
mento del hilo extensible en este caso de aplicacidn tele-
fdnica y con terminal de clavija, con un corte convencio-
gal gque permite apreciar su composicidn,

la Fig.2 es un corte transversal dela figura anterior,

Ia Fig.3 es un detalle del acoplamiento del conductor
al ndocleo cegyral de hilb de goma,

Ia Fig;i representa en é;ecidn transversal y esquemé-
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tica de un grupo de unidades de hilo extensible formando
un cable para aplicaciones diversas,

ILas fizuras muestran claramente el producto resultan~
te del procedimiento de qua'se trata, consistente en el
conductor extensible, compuesto de un ndcleo central -1~
de goma, recubierto por una capa de hilo -2~ y rodeado
ypor el conductor propiamente dicho =3~ compuesto a su vez
Por un entretejido de un nmero variable de hilos metdli-
cos en trenzado helizoidal realizado sobre el ndcleo cen-
tral ~1- -2~ en forma que sus espiras se repliegzn sobre
si mismas rodeando este ndcleo y por lo tanto al estirar
8e desarrollan y permiten el alargamiento de su tejido,
conforme indica la Fig.3, y este conjunto compuesto por el
ndcleo y el conductor -3- v4 alojado en el interior del
tubo de goma «4-,

Exteriormente & este tubo de goma -4- se realiza un
recubrimiento de una espiral de papel -5- y la proteccidn
por una nueva capa de material azalslante -6~ que puede ser
de un tejide de hilo cualquiera previamente impregnadd 0 '
preparado con una substancis aiglante, y finalmente la
capa -7~ de andloga materia y composicidn como cubierta
externsa,

En este ejemplo que se presenta, correspondiente a un
conductor de aplicacidn telefdnica, existe el correspon-

diente terminal -9- unido por atadura -8- de hilo y con
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clavija ~10-,

Un n¥mero cuzlquiera de conductores acoplados, puede
constituir un cable conforme se ve en el esquema de la
Fig.4, protegidos por una cublerta exterior -ll~- y cuyo
ndmero de unidades estard determinado por la aplicecidn
a que se destine el cable,

Pueden ser variables las dimensiones de los conduc-
tores fabricados con este procedimiento, asf como los ma-
teriales de que se compohe el conjunto y el tejido de los
hilos, y en general todo cuanto no alterse, cambie o modi-

figue la esencialidad del mismo,

N 0 T A

.

Se reivindice como objeto de la presente Patente de
Invencidn:

1.~ Procediriento paras la fabricecidn de un conductor
extensible pars aplicaciones eldctrices y telsfdnicas,
caracterizado egencialmente porcue, sobre un hilo de goma
u otro material eldstico andloso, a modo de ndcleo cen-
tral, de seccidn y dimensiones variables, ge efectda un
recubrimiento, a modo de camisa del hilo ds goma, consti-
tufdo por hilos metdlicos entrete jidos en forma helizoidal
u otra andloga eldstica, con las espiras de los hilos me-
tdlicos replegadas sobre si mismas, y enrollando el ndcle¢,

cuyo tejido metdlico, extensible a volunted, forma el cont
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ducto propiamente dicho; utilizando para ello la maguina-
ria y medios usuales empleados en la industris de .conduc-
tores eldctricos,

2.~ Procedimiento para la fabricacidn de un conductor
extensible para splicaciones eldctricas y teléf&nicas,
segin reivindicacidn 1, caracterizado esencialmente porque
el conjunto de nidcleo eléstico.y conductor se recubren o
alojan en el interior de un tubo de goma, u otro material
apropiado, de igual o andlogo coeficiente de elasticidad,
que permita el estiramiento comdn, como masa homogénea;

5;- Procedimiento para la fabricacidn de un conductor
extensible para aplicaciones eldctricas y telefdnicas,
segin reivindicacionses 1 y 2, caracterizado esencialmente
porque, el ndcleo y el tejido metdlico una vez dentro del
tubo de goma, se encierran ademds, en una o mds cubiertas
protectoras de material aislante, gue pueden ser de papel,
algoddn, seda o cualguier otro material preparado y tra-
tado convenientemente con productos aislantes y tejidos
en su casgo, de un modo similar al gue constituye el tren-
zado del conductor metdlico, para su funcidn eldstica.

4.~ Procedimiento para la fabricacidn de un conductor
extensible para aplicaciones eldctricas y telefdnicas,
segin reivindicacionss 1, 2 y 3, caracterizado esencial-
mente porque, agrupando dos o mds unidades ¢ conductores

de los citedos, envueltos o nd en una cubierts exterior
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comin, se pueden componer cables para distintas aplica-
ciones eléctricas; ‘

5.- PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE UN CONDUCTOR
EXTENSIBLE PARA APIICACIONES ELECTRICAS Y TELZFONICAS.

Consta la presehte memoria descriptiva, de ocho hojes
mecanografiadas, numéradas y escritas por una sola cara y
de una hoja de planos que se adjunta,

Madrid, a veintiuno de mayo de mil povecientos cuaren-
ta y seis,

RAMON REZOLA ZABAIETA
B.A. B

s£ANUEBL BE RAFAR:




DRAMON REZOLA ZABALETA,  wow dwes
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ModrideMayo de 1946
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