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PATENTE DE INTRODUCCION
por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TERUOME-
TROS CLINIGOS",a favor de la Razén Social SUMINISTROS
INDUSTRIALES LARRE,S.A.,de nscionalidad espaiiola,resi-
. dente en Barcelona,oalle de Balmesg N2 443, «wwmwmea ——

********************************#******

MEHMORIA DESCRIPTIVA

La patente de introduccidén & que se refiere la pre_
sente memoria descriptiva,esté destinada a garantizar

el derecho & la& explotacién exclusiva de un procedi-

miento pars la fabricacién de termémetros clinicos;

6 procedimiento que no conocido ni practicado en Espafia,
pero af,en Inglaterra,vd a establecerlo aquf la recu-
rrente.

La caracter{stica esencial de este procedimiento,
estriba en la sencillez,en la posibilidad que encie-

10 rra de permitir produceiones de importancia,y en una
considerable redusoién del coceficiente de mermas de

material en la fabricacidn de que se trata,
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En el procedimiento que se describe,se emplea como
primera materia,tubo industrial dedicado & termémetros,
de vidrio o de oristal,dsl didmetro y grueso ds pared
convenientes,que se corta en porciones de longitud varia-
ble,generalmente & 20 centf{metros,y 8e lacra por sus dos
extremos.

Calentado dicho tubo en la :flaufa.se le forma en su
centro y mediante soplete,una bola,para soldar luego la
cubeta y la bola de extrangulacién.

Seguidamente,se mide y se tapa para saber la cantided &
mercurio gque ha de llevar,y cortando los lacres,se forma
la bola de embudos; se pega el embudo y se practica el
vacio. Luego,introducido en un recipiente con mercurio,
e pincha,y,por efescto del vacio,el mercurio penetra en
61 subiendo haata dejar llena la mitad de la cubeta., Ter-
minada egta operacién,se caliente de nmevo en la flauta

‘para prasticar mn gegundo vacio en la cubeta & fin de que

ésta se llene por completo.

4 continuecién,el termémetro en curso de fabricacién,
ge moja en agua y unt vez enfriado,se observa gl tiene
aire en la cubeta, 81 la tiene,se expulsa el msrourio
sobrante del embudo forméndose lo que se llama el "cuer-
no™ que es una peqguetia bola,en su'extremo guperior y que
eii'va_ para pracﬁicar el vaclo y faciliter la operacién
de extrangulacidn.

Luego,se extrangula el tubo por ambos extremos y se de-
Ja un hilo cilindrico de mercurio en su ocentro,asi bien,
segin los casos,puede taparse por €l centro y dejar los
hilos cilfindricos por ambos lados.

Agimismo,y teniendo en ocuenta el espesor de la varilla,
podréd taparse tan solo un extremo ¥y B.eja: abierto el otro

para facilitar el qus,cuando marque una temperatura el



&80

55

60

70

15

-8- 173652

capiler del termémetro,no descienda sclo.

Finsilmente,se practican las operasiones de grabado o

| marcado de la eacala,acabado del miemo y cuantas otras

sean propiss de esta fabricacidn.
Los termémeiros as{ fabricados,variardn ex su tamatio
y formas accesorias,en la calidad del tubo de que se fa-
briquen,aparatos y mdquinas que para ello ae empléen,y,
en general ,en cuanto no &ltere,cambie o modifique la esen-

cialidad del objeto de la patente descrita.
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Se REIVINDICA ocomo objeto de esta PATENTE:

12 Un procedimiento para la fabriocseién de termémetros
olinicos que,en su esencialidad,consiste. em cortar poreio-
nes de longitud conveniente,de tubo indusgtrial de vidrio
o de origtal de medidas. apropiadas,que se lasra por ambos
extremos formande en su centro una bola,procediendo luego
& la soldadura-de 1la cubeta y & formar la bola de extrangu
lacién,midiéndolo a continmacidén y tapdndolo para saber
la cantided de mercurio que ha de llevar,y quitando luego
los lacres,se forma la bola de embudos;se fija éste y se

practica el vacio introdusciéndolo en un vaso de mercurio,

v una vez sumergldo,se pincha,dando entrada en el mismo

&l mercurio que llena media cubeta; se calienta nuevamen-

‘te a la flauta y se repite el vacio em 1la cubeta hasta que

esta queda aompletamente llena; se enfria en agua y si que_

da aire,se expulsa el merouric sobrants del embudo,formén_

doge el "ouerno" para el vaocic y se extrangula por ambos

1aﬂ.os.de§and.o un hilo ocilfndrico de mergurio en su centro,

completéndose con el marcado de la correspondiente escala,
22 Una variante del propio procedimiento que consiste

en Qﬁe,la extrangulacién f£inal,se realice por el centro

e
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dejando un hilo cilfndrico de mercurio por cada lado,
3¢ oOtra variante del propio procedimiento,qus consis

te,en“t&par un solo extremo de la varilla,dejando abier=

to el otro,a fin de que,una vez dilatado el capilar de
mercurio,al enfriarse el termémetro,no baje sola,

42 UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TERMOME-
TROS CLINICOS". |
. Barcelone 9 de Nayo de 1946,
SUMINISTROS INDUSTRIALES LARRE,S;A.
P. &
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