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P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N  
por  "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TERMOME­
TROS CLINICOS", a  favor de l a  Razón so c ia l SUMINISTROS 
INDUSTRIALES LARHE,S.A. ,de nacionalidad españo la ,resi­
dente en B arcelona,calle de Raimes ns 443.--------——
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M E M O R I A  D E S C R I P T  I V A
La patente de introducción a que se re f ie re  l a  pre 

sente memoria d esc rip tiv a ,e s tá  destinada a garantizar 
el derecho a la  explotación exclusiva de un procedi­
miento para la  fabricación  de termómetros c lín ico s ; 
procedimiento que no conocido n i practicado en España, 
pero s í ,e n  In g la te rra ,vá a estab lecerlo  aquí l a  recu­
rren te .

La c a ra c te r ís tic a  esencial de e s te  procedimiento, 
e s trib a  en l a  sen c illez ,en  la  posib ilidad  que encie­
r r a  de perm itir producciones de importancia,y en una 
considerable reducción del coefic ien te  de mermas de 
m aterial en la  fabricación  de que ae t r a ta .
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En e l procedimiento que se describe ,se  emplea como 

primera m ateria,tubo in d u s tr ia l dedicado a termómetros,
15 de v idrio  o de c r is ta l ,d e l  diámetro y grueso de pared

convenientes, que se co rta  Mi porciones de longitud varia­
b le , generalmente a  30 centím etros,y se la c ra  por sus dos 
extremos.

Calentado dicho tubo en l a  f ia u ta .s e  le  forma en su 
80 centro y mediante soplete,una bo la ,para  so ldar luego la  

cubeta y la  bola de extrangulac ión.
Seguidamente,se mide y se tapa para saber la  cantidad ds 

mercurio que ha de lle v a r ,y  cortando lo s  la o re s .se  forma 
la  bola de embudos; se pega e l embudo y se p rac tica  el 

85 vacio. Luego,introducido en un rec ip ien te  con mercurio, 
se pincha,y,por efecto  del v ac io ,e l mercurio penetra en 
ó l subiendo hasta  de ja r lle n a  l a  mitad de la  cubeta. Ter­
minada e s ta  operación,se ca lien te  de nuevo en l a  f la u ta  
para p ra c tic a r  un segundo vacio en la  cubeta a f in  de que 

30 ósta  se llen e  por completo.
A continaaoión.el termómetro en curso de fabricación , 

se moja en agua y una vez enfriado ,se  observa s i  tiene  
a ire  en l a  cubeta, s i  l a  tien e ,se  expulsa e l mercurio 
sobrante del embudo formándose lo  que se llama e l "cuer- 

35 no" que es una pequeSa bola ,en  su extremo superior y que 
s irv a  para p ra c tic a r  e l vacio y f a c i l i t a r  la  operación 
de estrangulación.

Luego,se estrangula el tubo por ambos extremos y se de­
ja  un h ilo  c ilin d ric o  de mercurio en su c e n tro ,s i bien,

40 segón lo s  casos,pueda taparse por al centro y dejar lo s 
h ilo s  c ilin d ric o s  por ambos lados.

Asimismo,y teniendo en cuenta e l espesor de la  v a r i l la , 
podrá taparse tan  solo un extremo y de ja r  ab ierto  el otro 
para f a c i l i t a r  e l que,cuando marque una temperatura e l
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45 cap ila r del termómetro,no descienda so lo .

Finalmente, se p rac tican  la s  operaciones de grabado o 
marcado de l a  eso a la , acabado del mismo y cuantas o tras  
sean propias de esta  fabricación .

Los termómetros a s i fabricados .varia rán  en su tamaño 
50 y formas accesorias,en  la  calidad del tubo de que se f a ­

briquen,aparatos y máquinas que para e llo  se empléen.y, 
en general, en cuanto no a l te re , cambie o modifique la  esen- 
c ia lid ad  del objeto de l a  patente d esc rita .

- N O T A -
55 se REIVINDICA como objeto de e s ta  PATEETE:

is  Un procedimiento para l a  fabricación  de termómetros 
c lín ico s  que, en su esencialidad ,consiste , en co rta r porcio­
nes de longitud  oonveniente.de tubo in d u s tria l de v id rio  
o de c r i s ta l  de medidas apropiadas, que se la c ra  por ambos 

60 extremos formando en su centro una bola,precediendo luego 
a la  soldadura de l a  cubeta y a formar l a  bola de extrangn 
laoión,midiéndolo a continuación y tapándolo para saber 
l a  cantidad de mercurio que ha de l le v a r ,y  quitando luego 
lo s  la c re s .se  forma la  bola de embudos;se f i j a  éste  y se 

65 p rac tica  e l vacio introduciéndolo en un vaso de mercurio, 
y una vez sumergido,se pincha,dando entrada en e l mismo 
a i mercurio que lle n a  media cubeta; ee c a lie n ta  nuevamen­
te  a l a  f la u ta  y se rep ite  e l  vacio en l a  cubeta hasta  que 
e s ta  queda completamente lle n a ; se e n fr ia  en agua y s i  que_ 

70 da a ire ,s e  expulsa al mercurio sobrante del embudo,formén__ 
dose e l "cuerno" para el vacio y se estrangula por ambos 
lados, de jando un h ilo  c ilin d ric o  de mercurio en su centro, 
completándose con el marcado de l a  correspondiente escala.

22 una *?ariante del propio procedimiento que consiste  
75 en que,la estrangulación f in a l ,s e  re a lic e  por el centro
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dejando un h ilo  c ilin d ric o  de mercurio por cada. lado.

gs o tra  varian te  del propio procedimiento, Que consis­
te  , en tapar un solo extremo de la  varilla ,de jando  ab ie r­
to e l o tro ,a  f in  de que,una vez d ilatado e l  cap ila r de 

80 m ercurio,al en fria rse  01 termómetro,no baje solo .
4a UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TERMOME­

TROS CLINICOS".
Barcelona 9 da Mayo de 1946.
SUMINISTROS INDUSTRIALES LARIB,S.A.
p . a.


	Bibliographic data
	Description
	Claims



