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que ae presenta para unir a la  solicitud

de

B A T  E N T É  D É  I F V E F  c I O F 

F6 173.638 formulada el 18 de Mayo 1946

a nombre de MAURICÉ MCREL, de nacionalidad francesa, res i­

dente en Arpajon, Saíne et Oise, Francia, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DÉ CALZADO". 
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EL presente invento tiene por objeto mejoraa 

en e l calzado, destinadas muy especialmente a permitir la  

fabricación de calzado de suelas muy gruesas, cuyas venta­

jas son conocidas, evitando todo lo posible e l  empleo del 

cuero y sin  embargo, realizando un calzado cuya f le x ib i l i ­

dad, regulable a voluntad, puede ser mayor que la  del calza­

do de suelas totalmente de cuero, con impermeabilidad nota­

blemente mejorada. Éstas mejoras consisten especialmente en
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emplea?, entre la  a cela primera a la  cual ae su jeta la  pala 

y la  suela segunda, en contacto- con e l suelo una in tercala­

ción de f ie ltr o  o tejido afieltrado,impregnado da una solu­

ción celu lósica, v in ilica  o de otra solución de resina n&*

B tural o s in tó tica , destinada a darle cuerpo, a impermeabili­

zarla y a p la s tif io a r la . Beta intercalación cuya solidez es 

por lo menos igual a l a  del cuero, tiene una elasticidad  muy 

agradable para e l usuario, y una gran ligereza; puede coser­

se , clavarse, pegarse, de igual modo que e l  cuero, y con una 

10 solidez notablemente mejorada.

Para preparar dicha intercalación, e l f ie ltro  

o te jid o  afie ltrad o , del género de maletón, por ejemplo, se 

impregna con una solución de éter de celulosa, ta l  como aoe- 

ta to , n itro , metilo e tc . ,  en disolventes apropiados, ta le s  

18 como acetona, acetato de e t i lo  o de m etilo, con los diluyen- 

tes, cargas y p lastificán tes necesarios o bien oon soluciones 

de resinas s in té tica s  ta les  oorno la s  resinas v in ílica s , a crí- 

l ie a s , formol-nrea, e t c . ,  en soluciones orgánicas o en emul­

sión en agua, o en cualquier otro vehículo conveniente.

20 La impregnación se hace- en una máquina adecua­

da en pleno baño, con rasqueta, con p isto la  o de cualquier 

otro modo; en su caso la  máquina puede estar provista de un 

sistema de recuperación de disolventes.

para obtener e l grueso deseable de f ie lt r o  o 

28 de te jid o , se puede u tiliz a r  un f ie ltro  o un tejido prepara­

do previamente a l grueso deseado, e impregnarlo; también se 

puede yuxtaponer por encolado o por cualquier otro disposi­

tivo conveniente e l número necesario de placas elementales
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de f i e l  tío  o de te jid o  previamente impregnados.

El producto obtenido puede entregarse en pla­

cas, en bloquea o recortarse en la  forma deseada.

Esta intercalación se presta muy especialmente 

a la  fabricación da calzado para caballerea y señoras con ta­

cones del tipo llamado "Oompensado*, ea decir, con una suela 

intercalada de grueso ta l que compense el vacío en el enfran- 

que entre e l tacón y al piso de la  suela; a s í se realiza un 

bloque que permita una postura más normal del pie en el cal­

zado, asegura un asiento mejor a l pie y suprime lo s  acciden-i* .
tea de rotura del enírenque.

Ya se han fabricado calzados de taconea com­

pensados para señora^ utilizando a este efecto bloques de 

forma apropiada de corcho o de madera; con e l corcho el blo­

que carece de solidez, se desmorona, se aplasta y no es im­

permeable; con la  madera e l bloque es pesado, carece de f le x i­

bilidad, y no hace cuerpo con e l calzado; por otra parte ni

uno ni otro pueden coserse; uno y otro carecen de f le x ib i l i ­

dad; el pie del usuario se despega del tacón durante la  mar- 

80 cha, lo cual obliga a lo s  fabricantes a realizar contrafuer­

tes escotados.

Eo siendo admisible la  fantasía de este deseó­

te  para a l  calzado de caballero, hasta hoy no se han realiza­

do calzado de caballero con tacones compensados.

26 Ahora bien: utilizando una suela a in tercalar

segdn el invento, de forma apropiada para recuperar la  altura 

del tacón, o combinando con una suela in tercalar de altura 

constante una intercalación de forma adecuada, que vaya desde
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la  parte posterior del calzado hasta e l piso de la  suela, 

se pueden realizar calzados de tacones compensados pera ca­

ballero y para señora que tengan la  misma flexibilidad  que 

el calzado ordinario, y esto por todos lo s  procedimientos 

habituales de fabricación.

Es evidentemente preferible recubrir la te ra l­

mente l a  pieza in tercalar mediante una p iel que oculta sus 

bordes y los protege; tambián se puede u tiliz a r  a l efecto 

un barniz; la  sujeción de dicha p iel tiene ciertas d ificu l­

tades en*el caso del calzado censido con v ira ; el' invento 

tiene igualmente por objeté un procedimiento de fabricación 

destinado a vencer estas d ificu ltades.

El dibujo anexo muestra a titu lo  de ejemplo 

una forma de realización de tal calzado cosido con v ira , 

la  f ig . 1  es una v is ta  de lado, 

la  f ig . 3 es una v is ta  en corte longitudi­

n al.

la  f ig . 3 es una v ista  p a rc ia l, análoga a la  

f ig . 3 pero en mayor escala.

30 BEL calzado representado tiene una pala 1 mon­

tada en la  forma habitual sobre la  suela primera 2.  El con­

junto se sujeta a la  suela del tipo de tacón compensado 3,

la  suela primera 8, en la  cual se hace al efec­

to un grabado 2 ' ,  se cose con hilos 4 a lo s  bordes de la  pala 

36 1 y la  v ira B con interposición del extremo 6 de una t ir a  de

cubierta, por ejemplo, de p ie l , luego se coloca la  materia 

da relleno 7, se encaja la  pieza in tercalar 8 , se rebate la  

t ir a  de cubierta 6 y se f i j a  e l  conjunto per cualquier medio
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adecuado, por ejemplo, por costara de pequehos pantos s i ­

guiendo e l procedimiento de montaje de vira  normal; pero, 

por supuesto, se puede también u tiliz a r  e l  claveteado, el 

encolado, la  soldadura, el enclavijado o cualquier otro 

procedimiento, luego se coloca bajo la  pieza in tercalar 8 

y por cualquier medio adecuado la  segunda suela 9,

Ha intercalaoién 8 puede ventajosamente ser 

de dos piezas, a saber: una pieza in tercalar 11  de grueso 

constante y otra pieza in tercalar 10 de forma adecuada para 

compensar la  diferencia de altura del tacán.

Por supuesto, se puede reemplazar la  pieza 

in tercalar 11  por otra de cuero o de caucho.

Se ha descrito especialmente este  modo de 

montaje con una v ira porque ofrece mayores dificultades, 

pero, como es naturáL, se puede realizar un calzado sagdn 

e l invento por cualquier otra forma de montaje.

La puntera y e l contrafuerte pueden también 

fabricarse de f ie ltr o  o tejid o afieltrado convenientemente 

impregnados para obtener la  dureza deseada, pero conservan­

do cierta  flex ib ilid ad .

Bata so licitu d , que corresponde a la  

presentada en Francia e l 19 de mayo de 1946, se acoge a lo s  

beneficios del artículo SI del vigente Estatuto sobre Pro­

piedad Industrial.
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Loa pantos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta  Patente de Inven­

ción en España, por VEINTE años, son los siguientes:

6 IB . -  Mejoras introducidas en l a  fabricación

de calzado de suela compensada que tiene ana primera suela 

flex ib le  y ana segunda suela f le x ib le , caracterizadas por­

que entre estas dos suelas se f i j a  una intercalación de 

f ie ltro  o te jid o  afieltrado impregnada de una solución que 

10 le  da cuerpo, la  inpermeablliza y la  p la s t íf ic a .

2S. -  Mejoras introducidas en la  fabricación 

de calzado segón se reivindican en e l  punto 1.a, segán las 

cuales la  pieza Intercalar tiene un grueso más grande bajo 

e l tacón que en el piso de la  suela.

16 s s . -  Mejoras introducidas en la  fabricación

de calzado segán se reivindican en e l punto i c ,  segán la s  

cuales e l contorno de la  pieza in tercalar se recubre de p ie l.

4S, -  Mejoras introducidas en la  fabricación 

de calzado segán se reivindican en el punto IB , segán la s  

SO cuales la  suela primera está unida con una pala y un contra­

fuerte del gónero usado en e l calzado de caballero y de se­

ñora usual de suelas no compensadas.

5B. -  Mejoras introducidas en la  fabricación 

de un calzado de suela compensada segán se reivindican en 

25 e l punto IB , caracterizadas porque se in tercala  una t ir a  de 

cubierta entre la  v ira  y los bordes de la  pala rebatidos 

sobre la  te la  primera y se cosen todas estas piezas juntas, 

despuós de lo  cual se su jeta la  intercalación bajo la  suela
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primera, ae rebate l a  t ir a  en tomo de la  intercalación y 

bajo su contorno, ae sujeta todo junto y se sujeta la  suela 

segunda bajo la  intercalación.

60. -  Mejoras introducidas en la  fabricación

de calzado.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 

antecede, representado en el dibujo que se acompaña y con 

los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de siete  hojas escritas  

por una sola cara.
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