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 MBMORIA DESCRIPTIVA
que g8 presenta para unir a la solicitud
de |
PATENTE DE INVENCIOEN
he 175;635 formuleda el 16 de Mayo 1946
| en
BsPafia
‘por VEINTR afios |
& nombre de MAURICE MOREL, de naecionalidad francesa, resi-

dente en Arpajon, Seine et Oise, E'ramoia, por:

"MBJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CALZADOM.
=0=0~0=0=0~0=0<0~0=0~0=0~0~0=0=0=0=0=0=0=0=(=0=0~0=0~0=0~0=0~

B pteaen‘ﬁe lnvento tlene por objeto mejoras
en el calzado, destinadas muy espec_xialménte"a parmitir la
fabricacidn de calzado ae. stelas muy gruesas, cuyas venta-
jas son eonocidaé, evit'and‘o %odo lo posible el empleo del
ouerc y sin embargo, realizando un calzado cuya flexibili-
dad, regulable a;vplunt&d,qpnedp‘aer mayor que la del calza-
do de suelas totalmente de cuero, con imparmeabilida& nota-

blemente mejorada. Estas mejoras coneisten especialmente en
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emplear, entre la suela primera a la cual se sujete la pala
7 la suela segunda, en contacte con el suelo una intercsla-
cién de fieltro o tejido afieltrado,impregnado de una solu-
cién celulésica, vin{lica o de otre solucidn de resina na--
tural o sintétics, destinade a darle cumerpc, & impermeabili-
zarla y & plastifiearla; Bata intercalacidn cuya solidez es
por lo mencs iguel a la del cuero, tiene una elasiicidad muy
agradable para el usuario, y una gran ligereza; puede coser-
se, clavarse, pegarse, de igual modo que el cuero, y con una
gsolidez notablemente ms3oradé. | '

Para preparar dicha intercalacidn, el fieltro
o tejido afieltrado, del génere de muletén, por ejemplo, se
impregna oon una soluoidn de éter de celulosa, tal como ace-
tato, nitro, metilo e~‘ce',. en dimolventes apropiados, tales
como acetona, acetato de etilc o de metilc, con los diluyen=-
tes, cargas y plastificantes necesarios o bien con soluciones
de resinas aintéticaa tales ocomo las resinas vin{licas, aori-
licas, formol-urea, etc;,’en.solucionns orgénicas o en emul-
sidn en agua, o en ouslguier otro veh$enlo convenienta;

La impregnacidn se hace en una méguina adecua-
da en pleno bafio, con rasqueta, con pistola o de cualquier
otro modo; en su caso la méquing puede estar provista de un
sistema de recuperacidn de digolvenxes;

Para obtener el gruesc deseable de fieliro o
de tejido, e puede utilizar un fieltro o un tejido prepara-~
do praviamanxé al gruesc deseado, e impregnarlo; también ae
puede yuxtaponer por encolado o por cualquier otro disposi-

tivo conveniente el nfmsro necesario de placas elementales
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de fieliro o de tejido previamente impregnados;

El producto obtenido puede entregarse en pla=-
cas, en bloques o recorfarse en la fomma aeaaada;

Esta intercalﬁcién se presta muy especialmente
& la fabricacién ds oaslzado para cabslleros y sefioras con ta~
cones del tipc llamadc oompensado™, es deotr, con una suela
intercalada de grueso tél‘gﬁe compense ol vacic en el enfran-
que entre el taedn y el piaé de la suela; as{ se realiza un
bloque gue permite unz poatﬁra més normal del pie en el cal-
zado,}asbgura un asiento me?or al ple y suprime los acciden~
tes de rotura del enframjue,’

Ye se han fabricado calzados de tacones com-
pensados para sefiora, utilizando & este efecto blogues de
forma apropiada de corcho o de madera; con el corcho el blo-
que carsce de solidez, se desmoronz, se aplasta ¥y no es im=
permeable; oon la madera 6l blogue es pesado, carece de flexi-

bilidad, y no hace cuerpc con el caizado; por otra parte ni

.uno ni otro pueden poserse; unv y otro carecen de flexibili-

dad; ol pie del uszario se despega del tacgbn durante la mar-
cha, lo cual obliga a los fabricantes a realizar contrafuer=
tes eacdtaaos;

Ho sienio admisible la fantas{a de este desco~
te para al calzado d&e caballero, hésta hoy no se han realiza-
do calzado de caballero con taccnes compansados;

Ahors Dbien: utilizando una suela a intercalax
segin el invento, de forma apropiada para reonperar la altura
del tacdn, o combinando con una sumela intercalar de altura

constante una intercalacidén de forma adecusda, que vaya desde
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la parte posterior del calzado hasta el piso de la suela,
se pueden realizar calzados de tacones; -compensados psra ca-
ballero y para sefiora gue tengan la misma flexibilidad qus
el calzado ordinario, y ssto por todos 105 proced imientos
habituales de fabricac 1611‘.

Es evidentemente preferible recubrir lateral-
mente la pieza ‘intexfoalai meiiante une piel gue oculia sus
bordes y los protege; tamfbién 8e puede utilizar al efecto
un barniz; la sujecién de dicha piel tieme ciertas dificul-
tades en el caso del calzado c@osido con viraj el invento
tiens igualmente por objete un procedimiento de fabricacién
destinado a vencer estas dif.icultadas‘. |

Bl dibujo anexo muestra & t{tulo de ejemplo
una forma de realizeoién de tal calzado cosido con vira,

La fig'. 1 es una vista de lado,

Ia fié. 2 85 wna vista en corte longitudi-
nal,

La fig". % es una vigta parcial, andloga a la
ﬂg‘. 2 pero en mayor eacala;

El calzado repregentado tiene una pale 1 mon-
tada en la forma habitual sobre la suela primera 2'. HEl con-
junto se sujeta a la‘lauela( del tipo de tacdn oompensado 3,

Ia guela primera 2, en la cusl se hace al efeo-
to un grabedo 2', se cose con hilos 4 a los bordes de la pala
1 y la vira 5 con interposicidn del extremo 6 de una tira de
cubierta, por ejemplo, 'de-piel’. Luego se coloca la materia

de re-llono‘vv, se encaja la pleza intercalar 8, se rebate la

$ira de cubierta 6 7 e fija el conjunto por cualquier medio
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adecuado, por ejemplo, por costura de pequefios puntos si=-
guiendo el procedimiento de montaje de vira normal; perc,
por supuesto, se puéde también utilizar el olaveteado, el

| encolado, 1a ecldaaurg, el enclavijado o cunalguier otro

procediniento, Luego se coloca bajo la pieza intercalar 8

¥y por oualqﬁiar medio adecuado la segunda suela 9,
~Ia intercalaoidn 8 pueds ventajosamente ser

de dos pilezas, a sgber: ung pieza intercalar 1l de grueso
constante y otra pieza intercalar 10 de forma adecuade para
compensar la diferencia de altura del tacéh;_
- Por supuesto, se puede reemplazar la pieza

intercaler 11 por otra d@iouero o de cauoho;

3e ha deseritc especialmente este modo de
montaje con una vira porgue ofrece mayorses aif icul tades,
pere, como es naturd , ee puede realizar un calzado gegin
el invento por cualquier otra forma de monxaje;

La. puntera y el contrafusrte pueden también
fabricarse de fieltro o tejldo afieltrads convenientememte
impregnados para obtener la dureze deseada, pero conservan~ -

do clerta flexibilidad,
Hata eollcitud, que corresponde a la

pregentada en Framcia el 19 de mayo de 1945, se acoge a los
beneficios del art{eulo 51 del vigente Estatuto mobre Pro-

pledad Industrial,
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Loa puntos de inveneidn propia y nueva que
se presentan para que’soan objeto de esta Patente de Inven~
cidén en Espafie, por VEINTE sfios, son los sigulentes:

lﬁ; - Mejoras introdmcidas en la fabricacidn
de calzado de suela compensada que tiene una primera suela
flexible y una segunds suela flexible, caracterizadss por-
qneAentre estas dos suelas se fija una intercalacién de
£leltro o tejido afieltrado impregnada de una solmcidn que

~le ds cuerpc, la impermeabiliza y la plastifica;

29, - Mejoras introducidas en la fabricacién
de calzado gegin se reivindican en el punts 12, segtin las
cuales la pleze intercaler tiens un grueso més grande bajo
ol tacén que en ol piso de la auela.

39. - Meﬂcma introdmcidas en la fabricacién
de calzado segin ae :eivindicémfen el punto 12, segtn las
‘cuales el contorno de la pieza intercalar se recubre de piel;

42, - Mejoras intro&wcidas en la fabricacidn
de calzado segdn se reivindicen en el punto 19, segtn las
ousles 1a susla primera estd unida con uns pala y un contra-
fuerte del génaro usado en el calzado de caballero y de se-
fiora usual de auelas no uompansadaa.

52, = Majoral introducidas en ls fahricaoién
de un calzado de suela compensads segun ss reivindican en

el punto 12, caracterizades porque se intercals una tira ide
cublerta entre la vira y los bordes de la pala rebatidos
sobre la tela primera y se cosen todas estas plezas juntas,

daspués de lo oual me sujeta la intercalscién bajo la suela
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primera, se rebate la tira en torno de la intercalacién y
bajo su cenborno, se anje'ﬁa toao junto y se sujeta la suela
segunda bajo la 1nterca.lac16n.
69. - Hejoras introdrcidas en la fabricacidn
de ealzado'. . , )
Tal y como se ha deserito en la Nemoria que
antecede, representadc en el dibujo qﬁe se acompafia y con
los fines que se han eepeciiicado'. |

Esta Memoria consta de siete hojas escritas

ror una sola oars,

wearia, 3 JUN. 1945
Alserto o

DG/ .
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