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presonta invento se raflarxs o clexies ¢ juntgs
horméticas a los geses, del tipo en gue ua parde varillas

realizan un conjacto sldctrico, cada una s ua lado de una

- lémina dolgada de metal y los bordes ds sgba iduina del-

- gada se cmbuten sn cuarzo O material andlogo. Cierrcs de

oste tipo se reivindican en la wemoria de la patente ingles.
gsa n? 513,025, Por material andlogo al cuarso se entiende
an la presente memoria matorial altawsnte silicioso,cuya

dilatscidn térumica, cuando se la wide por un wdtodo gue

'Sefiala para 21 cuasruo ol coeficlente aceptaldo de O,55 x

, 16‘6 por 290, es monor gua 2 x;ld‘é por 9C,

En la cisoda memoria so indica guo las varillas

doben unirse (por ajemplo soldurss & 1a autbyama o BO1l~"

daxrse con nfiquel) a la Limina.



15

20 .

25

30

40

45

son aproximada 0 cowplatamsnie prolongacionss uns de 05ra,

de tal modo gus pusden oprimirse uns contra otra sin dis-

torsiones la lﬁmina, resulta innecesaria toda Jjunte solda-

da a la autdgana o por via ordinaria, pudidndose asegurar

la conexidn slfctrica saficiente por la mera coupresifn de’
las varillas contra la Léuina en el decurso de esbutir los.

‘ﬁordas de dicha léumina.

Bn conformidad con uno de los aspectos del invento,

-en un clerre del tipo especificado una por 1o menos € y

preferentemente las dos) de las indicadas varillas,hacen

contactoroon la lémina gracias a la presidn de su boxde

contre la wisma lduina.

Bn conformida@ con oixo aspecto del invonto, la pro-

duceidn de un ciciwe dsl tipo sspecificado couprende las

fages 0 stapus de (1) disponiondo las varillas una a cada |

lado de la JAuina ocon cus efes essncialuente paralelos ¥y

sus exbrewos :ssncialmsnits uno frente al otro sin wuir

ninguna de las varillas a la 1dmina, y (2) oprimiz ias dos

. varillas conbtya la lduina adentras 31 cuarszo o material

andlogo sn que se embuten log boxdes 4= la ldwina, sstia
pléstico,
4 menos que sea posible por ser sl didwetro de las

varillas mucho wayor do lo que es usual en cierres del

tipo citado, es preferible uair un disco al extiemo de ca-

da varilla, con el que haga contacto ¢on la lduina, de we-
nera gue el difmetro del extremo de cada varilla sea con-
éiderablémanta mayor que ol difdmtro de la parte principal
de la misna, | |

Describiremos ahora a tftulo de ejemplo una forma

de ejscucifn del invento con referencia a las figs. 1 y2

'frdel adjunto dibujo, sn la gue la figs. 1l presenta una

fase inicial en la producciln del cierre ¥ la fig.z, el

¢
3
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" glerra completo.

" mado. Se lo cierra finaluente dentio de una aberitura sn

La lgmina 1 =8 un disco ciroulax de hega de molibde_:
no,,de 28 mwm &3 digmetro, 0,05 mm de espeser ,or sl cen- %

tro y gue se adslgaza hasta’ U,02 ma poxr el borde, las E

‘varzllas 2,2' son ds molibdsno © volfram vy de 6 mm “de dué-

metro cada una; 3 sus extrewos van reuwschados dlscos de

molibdeno o volfzcu 5,6, de 15 mm de difuetro y de C,5

pm de espesor, (Fusden aqul sxistir partes intormedias 3

¥ 3'). 431 sxtrewd suporior lsl tubo ds cuarzo 4 astd ce—
:aéb.y 2l axtvrewo supexior de la varilla 2 se apoya cone- i
tra o0l sxtreme ceryado wediante un nuells, da.suerte'que ;
4n la posicifdn ilustrada en la fig,l gl disco 6 estf li- {
_gsrémente oprimido contra 1a_hoja 0 lémina7l,fque 86 SOB.«. é
tienen por la varilla y el disco 2', &', Los bordes exte— :
riores de locs flancos 5,5' gue puedsn ser de unos 35 mm
de difmetro, se cierran ahora enmtre sl sin que la 1&mine 1
quede embutide en sllos, Hl espacic ahora encerrado se i
evacua por ei tubo 4' y los flancos 5,5' se calientan de _
meners que se abatan sobre la l#&mina 1 y &1 menos las panQ
tes GXUGLlOIBS ds los discos 6,6'., Bstos ‘discos se opri-
men ‘ahora uno con otro sracias a la.presibn atmosférica.
Cuando se nha torminado aste proesgo, &n ouerpo sinilar

al ilustrado &n ls Tiguwa citada 2, vienen a quedar Tox-

un recipl iente 15 cuarzo, nica soa por los bordes dal disco.

“de cuarzo focmando por el yrocedimiento explicado, bLien

poxr wedio de un anillo unido a3l euarszo alrzdedor de la
varilla por la coxa interioxr dgl cierxre.
Los discos &,6' ds nan - poseer caras opusstas planas y :

ellos ¥ la lémina debon Sensr auperflcie limpis, acungue

10 8¢ besguiaws may&r' .limpleza de la que sc acostumbra

al efectuar ciexrss do tira.
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Be roivindica cOowo MLITO v de propia invenecifn:

- 1o~ Procadimiento para la produceiln de un ciexrs o

- junta hermética a los gases, del tipo en que - &l menos un

‘te una prolongacidén de la otra. -

par de varillas hace contacto con la lémina gracias Yni-

camenxe a la presifn de su sxtremo contra dicha Iémina.
2o Procedlmlento para la produccién de un cisrre

hezmético a los gases segin 10 reivindicado ek punto 1, é

‘en el que cada una de las varillas congtituye esencialmsn~§

3¢- Procedimiento para la produccién de un cierre

herm§tico a los gases segun lo reivindicado en los puntoe

1l 0 2, en el que 8l extremo de cada varilla gue hace pre-

'8ifn contra la 1lémina, es un digco de didmetro-considera-

" blemente mayor que el didmetro de la parte principal de

~lado de la lémina, con sus sjes esencialmente paralelos y !

vindicado sn el punto 4; en al gue la presién aplicada

~la varilla.

4 .- Procedimiento para la produceifn de un cierrs :
hermético a los gases, del tipo'eépecificado, el cual compi

prende las fases de (1) disponiendo varillas una a cadg

&

. Bus sxtremos esencialmente uno frente al otro sin unir

ninguna de las varillas a la léﬁina, y (2) opriwmir las

dos varillas contra la lémmna mientras esté plidsticomesn :
el cuarzo B matorial andlogo, an que se embuten flnalmentee
1los bordes de la lémina.

L D= Procedimiento para la producciln éegﬁn lo rei-

en la fase (2) es la presilén atmosférica. S S
6.~ Procedimiento para la produccién segin 1o rei-

vindicado en el punto 5, gue se lleva a caba esencial-

ménte como gntes so ha descrito con weferencia a las Tigs.t

l.y 2 del adjunto dibujo. - ,
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cowmo gueda Goscrito sn la presonte Meworla y curac.eriza-

4o en la unbosior Wotas ¥ representado en el adjunto Dibiz,

ladrid, 18 de kayo de 1946.-
gOBE SANCHO

TeALA “EPROUCCION
poR DEFECTO DEL ORIGINAL |

-




- lioudl .
E,
#

Z
VJ
zZ
1

t s 5‘

g ék R
g 2!
%

4Ly |4’
FlGq. ! FIG. 2

- . L 7

b



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



