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cara interior del tubo interlor.

MEMORIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Inveneidn por 20 afios

' . a nowbre de: o
THE GENERAL ELECTRIC COMPANY LIMITED, residen- .
te en LONDOW W.¢.2., (Inglaterra) por: :
*PROCEDIMIENTO Y MAJUINA PARA OBTENEB.UE CIE-
ERE ANULAR".

__~E1ﬁﬁféaénfe invento se retiere a un procedimiento y

_ méquinarie para la produccién de cierres o justas, en los que

“conductores eléctricos atraviesan herméticamente por paredes
;ae cristal ‘del tipo anuler, esto es del tipo en gue una multi-
'tud de slawbres o conductores metélicos anélogos e alaﬂbres, se

‘diSponen en un antllo, atraviesan por ‘el cristal juntamente entre

sl los extremos de dos tubos de cristal esencialmente coaxiles,

~y-alojadoe uno dentro del otro.

Hn “un métoao conocido de efectuar estos cierres, los
%

'alambréé v1enen ststenidos en 8l espacio entre dos tubos de cris—

tal y los extremos de los tubos por los que los alambres entrasn -

1ﬁéntro del espacio se calientan y los extremos reblandecidos ge
‘°6primen luego entre sf{ alrededor de los alambres graciaé a una

'913316n aplicada entre la cara ezterlor del tubo exterior v le

IS

~ Nosotros hemos descubierto que esyeclalmente cuando ‘

-91 diémetro de los tubos es grande (siendo el interior mayor
:de unios 25 ma de aidmetro) es necesario, aungue d;ficil, aplicér;
"1ﬁ;presidn'igualmentevtoqd alrededor del cierre. El objeto.d91  ]

";nvénto eg proporclonar medios pars vencer esta dificulfad.
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En cdnfbrmidad con el invento en el procedimiento para,

producir wn cierre anular los extremos reblandscidos de los tubos

interior ¥y exterior se oprimen uno contra otro,enxre,unnpar d@.ra

bdillos, uno interior al tubo interioer y otro extefior al.tubo ex—

térior, los cuales mientras ejercen la presidn, se'hacén.girar'en*
BUs. coginetes Y glran tamblen como un todo con relaciGn a los tu—«
bos alrededor ae los eJes de los mismos tubos. ;

La forma mejor de asegurar la rotacifn en la ‘de mante—'

ner los cojinetes de los rodillos fijos en un tormo dertrahajar

‘eristal y hacer girar los tubos de cristal em el mandril del toTr-:

no con relacibém a €1.Pero tamblén.puede adaptarse el métoao al-

ternativo de mantener rigo el tubo ¥y hacer girar los co;inetes de,

los rodillos.bstos no n60681tan ser aCCloanOS en sus cojinetes

'.sino que preferentemente son.aeclonados por el cristal cuando se

'oprimentcontra el.

Descmlbiremos ahora a titulo de eaemplo una rorma ae

'este métoao prererlaa con reierencia al adgunto ulbujo, que 1lus-

tra una alzada par01al y en seccidn del aparato utilizado. LOB '
tuhos de crlstal 1 y 2, cuyos extremos se qpieren unir entre sI
g6 mantiénen trirmemente en el mandril anular 4 de un.to:no para
tf&bajar cristal,estando el mandril 4 dispuesto‘para'giraf“sbbre{

un’ apoyo 16 sustentado por el bastidor b del torno.Durante todo §

al prooeso del cierre,los alambree 5,Que se han ge embutir en
  dicho cierre, se sostienen por une plentilla o luneta 7 sostenida
w';'an sl otro mandril 6 del torno dispuesto para gixar con el mana{i

1f4 ‘sobre un coainete 17 sustentado por el bastidor 5, de menere

';qne vienen a guedar situados entre la pared 1nterior del tubo 2

¥y la pared exterior del tubo 1, sustancialmente en las posicionesi

en que se quiere que queden unidos. Por 8 y Bée desighsn los- dos |

1rodillos indicados dispusstos pars hacer gtnst6n sobre los extre—
fmos de 103 tubos 1 ¥y 2, el 8 desde dentro del tubo 1 y el 8°des- -

‘de fuera ael tubo 2,estando estos rodmllos montaaos sobre cojlne

tes
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. ximarse uno hacia otro, contra la accifn del muelle 135, de modo
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15 15 qne se sostienen por’ brazos 12y 12', pivotados en 9 y9° en

un soporta 10 dispuesto peea Besbalar sobre .gufas 18 fijas en el

-bastidor 5 del torno, esteando dicho soporte lO_aispuesto pare des-
1izarse gi&cias & une excéntrica 11 montada en un -soporte fijo 19.

 Los indicados brazos 12 y 21’se encuentren normslmente empujedos

uno ﬁaéia el otro por sus extremos exteriores mediante un muelle
13, dé~suerte que los rodillos 8 y 87 se mantienen apartados, pero
loé=extrém08 exteriores puéden obligarsé a separarse contra la

fuerze del muelle gracias & la excéntrica 14 mamiobrada por.ﬁn'

~mengo 16, de suerte que los rodillos se muevan uno hacia otro.

En el funcionamiento la.eicéntrica 11 se maniobra para
ﬁhcer‘que elksoporte 10 se deslice separdndose de 1los tubos de c;isé
tal, de manera que los rodillos 8 y 8‘se muevan hacia fuera, hacie §

el mandril 6; une. llema, no ilustrade en el esguema, se coloca en—

tonces mobre los extremos de los tubos 1 ¥y 2 en tanto que se hacen ;

-'giﬁhr'mediante la rotacién de los mandriles 4 y 6. Cuando 1os ex—

tremos de los tubos se han reblandecido suriclentemente, la llama z

se aparte y los Todillos se mueven hacig dentro maniobrando la -

excéntrlca il pere haoer que el soporte 10 resbale hacis los tubos f

¥y le excéntrica.14 se maniobra paera obligar a los rodillog a apro- |

que el rodillo 8 haciendo presidn contra l%pared 1nterior del tubo

17y el rodillo 8 “haciendo pr6316n contre le pared exterior del

tubo 2, aprieten entre sf los extremos reblanaecidos embutiendo

1los alambres 5 entre ellos en este proceso. Mientras los rodillos

56 fuerzan a aproximarse, 108 mandriles 4 y 6 continuan girando"

esf los tubos 1y 2 glran conjuntamente y los rodillcos se .ponen

por“%llo en rotacién sobre sus cojinetes mlentras hacen presifn
contra’ los- tubos de suerte gque dichos rodlllos van oprlmiendo 7
sucesivamente alrededoxr del cierre anular a medida que giran los
tuboe ¥ por ‘ellc se logra la pr6816n.igual conveniente parsa que

resulte el cierre unitrorme.

L.
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Se reivindica como nusevo y de propia Invencldn"'
 , Le- Procedlmiento para la produccidn de un clerre anular,

en el que loe extremos reblandecidos de los citados ‘tubos interior’

uno. de ellos por dentro del tubo interior y el otro por tuers del

tubo exterior, y los cuaies mientras ejerpen\ia presi&n, giran

en'sus cojinetes'y también giran como un t8do con‘réladtdn a los g

tubos alrededor de los ejes de éstos. o ‘ :. ' J
2.— Procedlmiento segdn ILo reivindicado en el punto 1, en

el qne los tubos se sostienen en un wandril de un torno para tra~

' bajar cristal, sujetdndose los alambres en el otro mendril ¥y sus-

tenténdose los cojinetes de los rodillcs por el bastidor del tor-

[

‘a0, - . . g

3.— Procedimiento para obtener un cierre anular ejecutado
segﬁn lo re1V1ndlcaao en 1los puntos 1 y 2.

4 .~ Procedimiento con Su méquina corrBSpondiente para lle-é

7 varl& a 1& prdctlca segin lo relvxndlcado an.el punto 2, la cual

comprende partes construidas N dispuestas esencialmente como anteé
se ha descrito con rererencia al adjunto dibujo. :
’ . Esta Patente recae sobre: PBOCEDIMIERTO YTEQQHIKA _
‘PARA OBTEHER UN CIERRL ANULAR," como queda deserito en la presente
Hbmoria, caracterlzado en la anterior Note ¥ representado en el

&djunto Dibujo.,

Madrid, 18 de’
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