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, por VEINTE años

anoiábre-'da JOSEPH BANCROFT &.SONS CO., entidad notteamari- 

0!na  ̂ establecida en Rockford, Wilndngton, Delaware, ESTADOS 

UNIDOSDE AMERICA, pot:

"UNPROCEDIMIWIO DE COMUNICARDN ACABADO ME- 

"CANICO PERMANENTE A MATERIA! FIBROSO DE CE- 

"LULOSA". ' '

Este invento se refiere a la  producción^de acabados 

meoénioós permanentes en materiales fibrosos dé celulosa, t a l ­

le s , por ejemplo, como tejid os da algodón, y  aunaturáleza, 

Objetos y ventajas se oonp tenderán mejor per l  o gúe siguen

Se sabe bien hace mucho tiempo en la  técnioa te x t i l
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que puedan oomunlcarsé acabados mecánico:
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a las te las por aa-

! tinado, tratamientos en máquina Sohrelnerina* o al andró, bata­

nado y repujado* Betos a c a b ^  ordinariamente no son perma- 

i nentes, es dacir, qué no son yesist^ites a l lavado n i a l#

 ̂ i aocléh dél .agua*
Sin embargo, se han producidos acabados mecánicos 

duraderos# resistentes al lavado y al agua# con arreglo a los  

procedimientos descritos en las patentes de los Estados Unidos 

! ndmeres 2*103*293 y 2*148.31^* *
10 % objeto principal del presante invento es producir

: estes acabhaos meo&iloes permanentes# resistántes a la  aocidn 

del aguay a los lavados^ repetidos, por ejeníplo oon eolucio- 
nes de jabón y disolventes de limpieza en seco sin pérdida inde- 

 ̂ se able del acabado, pero por procedimientos distintos de loa das-*
15 ¡ oritos en las manoionadas patentes de los Estados Tenidos*

d  realizar e l invento, aplicamos a la tela los pro- 
i duotos resinosos obtenidos por reaocidn de un tipo de combina- 

cién de alcohol poiiviniiioo y aldehidos, (c<m rofénanolaen 

presencia de un catalizador) y comunicamos luego el aoabado 

gO meCénicoy cúrenos el material resinoso de la  tela y sóbrela  

¡ misma* haciéndose el curado en algunos caeos total o parcialmen­
te al propio tiempo que se oomunica .el acabado mecánico* El 
curado determina una oombinaoidn quimioa oon la  tela*

25

El material resinoso puede aplicarse a la  te la  por 

cualquiera de los procedimientos bien conocidos practicados en 

la  técnica tex t il, t a l como iapregnacidn, revestimlento* relleno  

 ̂ pch* e l  dorso y similares.

Una vez que e l material resinoso se ha aplicado# la  

te la  ée seca en parte y luego se somete a la  opéraeién de acaba-*
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do mecánico, corado, lavabo y ée^seoaoidh#. Por dcCecaOián 

. parcial se entiende la desecaoión hasta que noeda como un 

10% da humedad en la tela# siendo oh buen ensayo práctico 

de -esto el,qcé''lá tela p árese aligeramen te hdmeda a ltao -  
5 to despode da la desecación.

El material resinoso se aplica en forma de un apras- 
to, esto,es,una Polución o mesóla acuosa como dedada se ve­
ré^ El alcohol polivinilico se obti^e generalmente por la  

hidrólisis de un áster polivinilico# usualmente el áCétatO,
^0 Esta hidrólisis tiene lugar en condiciones tan to ácidas como 

básicas y el grado da hidrolización puede variar entre amplios 
limites# Por ejemplo puede hidrolizarse acetato vinilico po- 
lim^rizado, de manera que sólo se sapera una pequeña cantidad 

da los radicales acetlíos, o pueda Hidrolizarse completamente 

1$ . quitan to todos los grupos ace tilicos que dan alcohol pollviní-
lioo puro/

El datar usadopara preparar.el alcohol puede 'ser'tSr- 
génioo o inorgánico. El áster orgánico puede ser# por ejemplo 

el acetato, propionato y butirato, produciendo prácticamente 

20 los diferentes ásteres el mismo alcohol pollvinilioé# con ta l  
. ¡ que la hidrolizaoiónsea completa. Sin embargo, si se obtiene 

hidro 1 ización in completa, e l  ingrediente ácido tiene influen­
cia grande sobre la  dureza del producto resinoso obtenido das- 
puás del tratamiento Con aldehido#, ási, cuando, más larga es 

2$ la  cadena de carbono eh al ácido, tanto más suave será el ma- 
teriál de resina dá aldehido y alcohol polivinilico final# y 

menos adecuado será el material para producir efectos mecáni- 
eos duraderos sobre material fibroso. Por ejemplo, a lbutira -

-*  ̂  ̂ .
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to poliviniiicohidroIizadO en parta, aunque Atil es m îos 
adecuado que un acetato polivínilioo parcialmente hidroliza- 
do, con tal que seae l mismo el grado de hidroliz ación.

El alcohol polivínilioo obtenido de los éstera*^* 
inprgánioóé* parcial o totalmente hidrollzados o de Unos y 

otros, da usualmsnte productos muy satisfactorios para con­
seguir un afecto mecánico duradero. Asi. e l dgbruro po liv in ili- 
co hidrolizado parcialmente da buenos resultados cuando se le  

hace reaccionar ccn formal debido.
Laá combinaciones del tipo de alcohol polivínilioo 

pueden tambiéd obtener por reducción de la debida oetona y al­
dehido. Por ejemplo, la  reducción de metll-vinil-cetona poli- 
merizada o aoraldehido produce combinaciones del tipo de alco­
hol polivínilioo que. con formaldehido y catalizadores danefeo- 
tos mecánicos duraderos.

Los dáteres usados para preparar el alcohol puedan 

hacerse reaccionar con aldehidos antes de la Hidroiizaoión.
Los productos de polimerisación obtenidos de este modo no son 

adecuadoe para producir efectos mecánicos  ̂ pero s i luego se hi- 
drolizan y se hacen reaccionar con aldehidos. Se Obtienen bue­
nos efectos.

El grado de polimerización del alcohol polivínilioo 

puede variar dentro de amplios limites; hemos usado satisfac­
toriamente alcohol polivínilioo preparado de la destilación dé 

acetato vinllioo a 16$̂ F y de un peso molecular de aproximada­
mente 1, y hemos usado acetato polivihllioo de peso molecular 
de 14$OOepr03d.madamente.

Al aumentar el grado de polimerización disminuye la



solubilidad en agua y la di spersabilidad de la  combinación 

hasta llegar a unpunto en que resulta d ifio il obtener una 

buena dispersión. Preferimos usar alcoholes pollvinílioos 

de fácil dispersión, que formen con. el agua dispersiones 

$ o soluciones diáfanas o virtualmente diáfanas* Debe obser­
varse que los productos parcialmente hidrolizados tienen me­
nos solubilidad en agua que el material hidrolizado por com­
pleto* Es, pues, posible, : trabajar con hombinaoionss de pe­
so molecular más álto en el di timo tipo de materiales^

10 Puede obtenerse el aumento en la  polimerización del
alcohol pelivinilioo tratando la solución acuosa del alcohol 
con perborató sódico* En estas condiciones la viscosidad de 
la solución aumenta en gran manera y e l peso molecular aumen­
ta a valares altOs pero desconocidos* El alcohol po liv in ili- 

1$ co asi obtenido puede usarse con formaldehido y un cataliza­
dor pera producir un efecto duradero, aunque se obtienen me­
jores resultados con materiales de peso molecular neto.

El tacto y la  flexibilidad del material terminado 

dependen, entre otras cosas, del grado de polimerización del 
20 alcohol polivinfllco. Cuento más alta sea la polimerización 

tanto más rígida será la tela, y cuanto más baja sea, será la  

< tela más blanda.
Pueden usarse varios aldehidos, entre los que men- 

^  clonaremos formaldehido, acetaldahido, aorolaína y glioxal.
23 Puedan usarse produotos de polimerización de los al­

dehidos o oombln ación as que producen aldehidos duróte las con­
diciones del procedimiento. Entre estos puedan mencionarse el 
paraformaldehido, trioximetileno, metaldehido y hexametileno-

— 5 —
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tátranina#
La reaotividad del aldehido debe ser bastante el-* 

ta para conseguir la polimerización hasta un producto duro y 

t^iaz en las ccndioiones de t í sapo y temperatura posibles en 

los procedimientos textiles. Es evidente que el formaldehldo 

en estas ccndicioUes, es muy superior:'a cualquier,. otro alde­
hido, ya que reacciona más deprisa con el alcohol poli vinillo  

oo y produce un producto más duro que cualquiera de los otros 

aldehidos. Cuanto más complejo es el aldehido, tantq^aáosfé- 
cilmente re acción a con e l alcohol víailico y tanto blan­
do es el produoto obtenido. Preferimos, pues, User formalde-
hi do, par aformal dehido, o hexametileno-tetramin a par a producir 
el efecto mecánico duradero.

El catalizador enpleado puede variarmientras la reac* 
1$ cidn entre el aldehido y el alcohol polivinilico se aumente lo 

bastante; por la  presencia de este material para, e l ; uso del ca­
talizador resulte económico y práctico. Preferimosenplear tío- 
cianato amdnico, porque daexoelaites resultados. Mencionare­
mos también el cloruro de oino, el fosfato de amonio y dihidro- 

20 geno y el nitrato amónico.

25

En general el pH de la tela curada debe tener un va­
lor de 3 a 6. A pH más bajo puede tener lugar un indeseable 

ablandamiento excesivo y a valores más altes el curado resul­
ta excesivamente lento. Si es preciso, el pH de la  solución 

acuosa puede también regularse añadiendo amoniaco, isopropil­
amina u otra cualquier base volátil durante la  operación de ou- 
tado# La solución tiene un pH ordinariamente de 1/2 pH más al­
to que e l de la  tela terminada.

-  6 -
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La preparación na la solución y 

da aplicación puedan variar dentro de anplios limites*
Froponemosemplear alcoholas polivinilicos que for­

men e^iagua una dispersión uniforme, diáfana o virt&almante 

diáfana, Puede ser necesario Calentar el material para obte­
ner una dispersión uniforme, Cuando esté fü a  se añaden el 
aldehido, el catallzádor y otros ingredientes deseables. Por 
ingredientes deseables, entendamos ingredientes no esenciales 

para'que'-'tenga lugar- la  reacción necesaria, pero deseables pa­
ra realigar los pro ce dimien tos mecánicos y pera producir cual­
quier tacto particular. Estos ingredientes pueden añadirse di- 
rectamente al apreste resinoso y aplicarse con é l, o pueden apli­
carse antes que dicho íro ste  o como operación de acabado des­
pués de los procedimientos de curado, lavado y desecación* Es­
tos ingredientes comprenden productos tales como materiales 

ablandadores, agentes humectantes, agentes endureoedores etc., 
que no formen parte del invento. Si se han añadido aldehidos
a la dispersión y se les ha dejado reaccionar con e l alcohol 
vinilioo, aplicando o no calor, antea de su aplicación al ma- 

20 terial fibroso, pueden añadirse juntos más aldehido y cataliza­
dor con otros ingredientes deseables antes de dicha apiicaoión.

Por ,e l  o al ánt amiento descrito tiene lugar la  reac­
ción entre el aloohcl poiivinilico y el aldehido. Por conside­
raciones prácticas es deseable añadir más de la cantidad de 

2$ aldehido usada para reaccionar con el alcohol poiivinilico* Asi 
usualmente hay un espeso de aldehido presenta en al producto 

-  aprestado, partedel cual re acciona con la tela ddranta el Cu­
rado. En caso &  celulosa y formaldehido, por ejemplo, duran-



te el curado ae fbrma celulosa motilada. Beto no es perjudi­
cial sino en ocasiones "beneficiosas, porque aumenta la dura­
ción del acabado sian^ré que el aldehido no está presóte en 

tales cantidades que tenga lugar una acción excesiva sobre la 

5 celulosa determinando indeseable pérdida en la  fuerza de la te­
la. Preferimos por tanto emplear un exceso de aldehido tan pe­
queño que <M una reacción satisfactoria con e l alcohol pclisri- 
nilico y una reacción importante, pero no excesiva con la  celu­
losa#

10 En vez de preparar un apresto que contenga todos los
ingredientes necesarios y deseables# es posible preparar solu-* 
clones o mezclas separadas y aplicarlas por mótodos individua­
les* le í, puede aplicarse primero el alcohol polivinilico* Lue- 

- goa l aldehido y e l  catalizador, y añadirse otros ingredientes
^  1$ a cada apresto# El procedimiento puede Invertirse, aplicado 

primero el aldehido, y luego el; alcohol polivinilico y e l ca­

talizador#
El procedimiento mecánico puede variar según los in­

gredientes químicos usados y los efectos que se deseen# En ge- 
20 neral e l procedimiento es el siguiente:

1- nesolar el ppresto como se dice arriba
2- p ilc a r  el apresto por cualquiera de los procedi­

mientos textiles bien conocidos.
3- Secar las telas sin reqalentamianto, dejando que 

2$ salgan del secador ligeramente húmedas y frías.
4- Aplicar el efecto mecánico en uno o más pasos por 

la máquina, según el tipo del efecto.
Curar la tela para dar la  combinación deseada en—

-  8 —
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tre el aldehido y el alcohol polivinilico y lá te la .
6- Lavar y secar la  tela para quitar 

materiales nocoRíbinadosindaseables y solubles.
Cuando se comunica el acabado a la  tela prestada 

medianteun satinador de fricción, el calor que éste suminis­
tra será ordinariamente sufioiento para curar el material re­
sinoso, para lo cual es dase able hacer pasar el material dos 
o tres veces por el satinador. Esto-asualmante introducirá 

lo suficiente de un elemento de tieapo pera asegurar el cura­
do que se desea. En otros casos, es deseable someter toda la 

tela satinada a un curado breve de horno. Preferimos hacer fun-
cionar el rodillo caliente del satinador a temperatura de unos 
3OO8F a unos 400SF, con preferencia de 350SF. El tratamiento 

en horno se realiza con preferencia a temperatura de 3006F por 
1  ̂ un periodo de 4 minutos. La temperáturaen e l homo puede ser 

más alta o más baja siempre que el tienpo que la  tela permanez­
ca en el horno se produzca o aumente correspondientemente, como 
luego se dirá:

En el casó de tratamiento en máquinas Sohreinering, la  

20 tela sé hace pasar sólo una véz por dicha máquina después del
apresto, después de lo cual se realiza el curado ál horno a tem­
peratura de 280SF a 3303F y por un período de 10 a 3 minutos,
Al calandrar se emplea virtualmente el mismo procedimiento ex­
puesto para el satinado.

25 El batanado es un procedimiento ei frió y por tanto
es aquí heoesario realizar todo el curado en ..el horno a' tem­
peratura da unós ggÔ F a 35 ŝF du-rgnte un periodo de 10 a 3 mi* 
ñutos.



Con respecto el repujado, éstees también un pro-* 
cedimiento <^u^ solo pa^  y por tanto el curado debe ha­
cerse en totáll&ad o en graa parte por suficiente tratamien­
to de homo a temperatura de unos 2806F a 350§F durante 10 a 

$ 3 minutos.
Como intertiene un factor de tiempoanlareaoción 

entre el alcohol pclivinilico y el aldehido, preferimos ope­
rar a temperaturas medias y durante tianpo m6s largó. Se$ han 

obtenidos resultados satisfactorios curando 1 minuto a 4ÓÓ#F, 
10 pero estas condiciones no se.r eoomien dan para obt^ier resulta­

dos óptimos.
, * Como variaoióoydal procedimiento arriba descrito, en

algunos de los procesos de acabado mecánico, es posible comu- 
nicár primero este acabado, y luego aplicar el apresto ccn un 

13 tratamiento maoénioO adicional después del apresto y desecación 

Resultadossuperlores, en cuanto a la  duración pueden obtener­
se de esté modo, perno el tacto da la tela obtenida es un tan­
to diferente en estas oirounstanclas.

Hemos obtenido muy buenos resultados oon este pro- 
20 cedimiento, empleando procesos de repujado, obteniendo telas 

usada sprincipalmant apar a telas de libros.
En todos los casos, el producto terminado tiene un 

acabado que, para todos los afectos prácticos es duradero al 
agua, que se lava c<m jabón y con liempieza en seco repetidas 

25 veces sin inportante alteración dal acabado.
Aunque el invento se ha descrito hasta ahora en re­

lación con telas, es dtil para otros materidlés fibrosos tales

como papel, hilos y similares.

10 -
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La concentración delalcohol,polivinilioo(y por tan­
to el#aldehido) pueda variar en amplios limites, dependiendo 

de factores tales oomo la dureza o tacto deseados de que las 

telas sean para^festidos, para cortinajes, o hules o similares. 
Cuanto mayor es la  concentración mayor es la rigidez* El alde­
hido, oomo se ha dicho, actúa en exceso d é la  cantidad teóri­
ca requerida para reaccionar con el alcohol polivinllico.

Sabemos que es posible ahadir otos ingredién#ee eúL 
apresto# que pueden formar parte permanente del producto termi- 

10 nado gracias a su capacidad da combinarse con el aldehido pre­
sente* Entre estos productos podemos citar caseína, cola,*albd- 
mina urea, melamlna, fenol, acetona. Algunos de estos materia* 

i les pueden tambied ahadirse a la  tela antes de eplicecr ei apres­
to* Pero la adición de estos ingredientes no forma parte del 

1$ inv ito ,
A continuación se da unadascripción de varios pases 

que muestran el funcionamiento de este invento. Estos ejemplos 

son sólo representativos y no deben interpretarse en modo algún 

oomer l̂imitadores del invento. Las proporciones serán en partes 

20 de peso,
Ejemplo
Se preparó el siguiente apresto:
20.0 partes a. p.v. rh-349 (Du Pont) (polimerización 

media-hidrolizado 100%)
2$ 15.9  ̂ Carbowax 4000 (Carbide & Carbón Chemical

30.0
6*0

J
formaldehiáo 37%, 
tiooianato amónico

-  11 -
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400,0 partee ágúa*
&  #ióehol pólív^nil%c0 8e # ^ d  aa#Ia friaBeBclan-- 

Aô  y la  mezcla se calentó luego una vez que e l alcohol poliri^* 
i n11ico esturo disuelto. Despuós de enfrian se añadieron la ce- 

$ ra, el catalizador y e l formaldehido y la  solución se mezcló a 
fondo*

La tela se iRpregnó de la  solución* se esprlmió y se-̂  

co dej Pídola humada y fría. Luego se satinó en tres pases por 
un satinadora 350PF, con suhhiguiente curado de4 minutos a 

10 300SF. Finalmente la  tela sejabonÓ*laró y seoó.
- Se obturo un acabado de quimón duradero satisfactorio.

Ejsnplo LI :

Se preparó e l siguiente apresto:
20,0partes a. p*  r. rh-49l(polimerizaoiÓn alta, par- 

15 cialmente Hidrollzado)
15*0 " ysritone A (que es un producto abBÉhdadOr y

lubrifioanteffabrlcado por Du Pont.)
30*0 " f^maldehido 37% ;
6*0 v fosfato de amplio y dihídrógeho.

^  400.P  ̂ de agua*

La -Amesela Se preparó y la  tela se acabó comeantes 

se ha descrito* Se obturo una buena tela de quimón satinada.
- Ejemplo 111

2p.p partes a. p. r, rh-*349 

^5 15*0 " Oarbomx^OO
1$*0 " paraformaldehido*

6̂.0 " tiooiaaato amónico
400*0 " '-aguâ  *
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Se obtuvo una reacción preliminar entre el aldehido 

y e lpo liv in ilo  calentando la  citada atezóla a ISO^F. Bespuós 
de enfriar ligeramente, le  tela se trató con la  solución como 
previ amen te sa  ha descrito y se acató en la forcea corriente* 
Se obtuvo una buena tela de quimón duradera*

Eiemclo 17

20.0 partes a.p.v. rh-6l l  (polimerización alta-hidror
lizado 44%)

4.0  ̂ óera del Japón
30.0 " formaldehido 37% ^
6.0 " g^g^laneto amónico.

400,6 " agua.
Esta solución se preparó disolviendo primero el a.p. 

v* em agua caliente y añadiendo luego los otros ingredientes* 
Desnuda de enfriar se obtuvo una solución viscosa denea. La 

misma se aplicó a un lado de la  tela que luego se secó hasta 

que retenía aproximadamente 10% de humedad. Luego la tela se 

repujo y se sometió al c urado durante 7 minutos a 34OSF/
La tela resultante ti^ae un efecto repujado dura­

dero adecuado para tela de libros etc*
Ejemplo Y
22.0 partes a*p.v. rh-393 (polimerización baja-hidro**

lizad a 100%.)

4OO.O " agua
El apresto antsAcr se preparó y aplicó a la tela pe? 

iapregnaci^t y desecación.
Luego la 'ta la  seca se impregnó de lasiguieT-te mez-
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^cr ̂ O^UCC'.ON
^  OíFe^'ta bíL ORtatMAt-

^ ^ 3 5 9 8
%

15*0 pactes formaldebido 37%
12.0 w - hexametlleno-tetramina
12.0 fosfato da amonio y dihidrógeno
,4^0 lee

4OO.Ó e ' agua.
y luego so sacó hasta que .estuvo ligeramentehdmeda, oonsub- 
siguiente satinado, curado y lavado, SaÓbtuvo una buena te­
la da quimón duradera.

, Ejemplo ^1
12.0 partes de hexametileno-tatramina,
12.0 " para formal debido

¡ 400.0  ̂ agua¿

Se impregnó una tela de la  solución anterior, se e3&* 
primió y se secó sin repalentami#itoí

Luego la tela se i^regnó y e^rimió empleándo le  

solución siguiente: -
18.0 partes a.p.v. rh-34%

7.5 " Oarbowax 1$00

8.0 " tiocianato amén ico

e

20 í 400,0 " agua.
Desrpuás de secar cuidadosamente, dejando como un 12%

í r *  ̂ * * *
j de humedad, la  tela se satinó, curó y lavói Se obtuvo un éfeo4

tóenle quimón duradero.

 ̂ ^^emtlo y i l  ^
25 8.8 partes a .p .v . rh-349

W "1 perborato sódico
35/o w ; formal debido 37%

6#0 M fosfato amónico
J2.0 ÍH ;. cerapar afina

14 *
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400.0 partes agua*
Esta mesóla se preparó tratando el a.p.v. disper­

so gn agua con el perborato. En estas condiciones se obtuvo 

una solución viseóse densa. Se añadieron los otros ingredien­
tes y la  mésela sa aplicó sobre una tela por una almohadilla 

de revestimiento de relleno por el dorso con subsiguiente de­
secación hasta que estuvo húmeda. Luego la  tela se mepujó, cu­

ró y lavó .
Se obtuvo un efaoto repujado duradero, adecuado pa-

10 ra libres y similares.
' ElamploVIII

Sk^estild una solución estabilizada de acetato v i- 

nilico (monómero) de punto de ebuiiioión unos 16$BF. Este ma­
terial se dejó en repese varios dias en la forma no estabilizá­

is! da. Durante este tiempo se notó un ligero aumei to ¡de viscosi-! '
dad que indicaba un ligero grado de polimerización.

200 partes de estaumzola de acetato vinüioo monóme- 
ro, dimdrico y polimárioo se hidrolizaron mediante reflujo oon 

5 partes de ácido sulfúrico ccncentrado en 200 partes de agua, 
20 hasta que la capa de acetato polivinilico insoluble desapare­

ció y vine a ser soluble en la  capa de agua, demostrando que 
había tenido lugar la  hidrólisis.

Se preparó la  siguiente solución de apresto:
100 partea de solución de a.p¿v, cómo arriba.

25 3P " formal dehido 37^
6 " tiocianato amónico.

300 " agua.

Una tela de algodón se impregnó de esta soluClóhfíy

- 1 5 -  .
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se exprimió, connsubsisgulaate desecación cuidadosa, seguida 

de satinado, curado y lavado*
Se obtuvo una tela de quimón duradera muy suave y

flexible,

Riemulb ^
Sep olimar izó acetato vinilico recien, destilado ca­

lentándolo en un baño de vapor.

200 partes acetato viniiieo,
200 " acetona

4 " paríoxido bangoilióo

La acetona sirve para hacer mas lenta-' la polimeri­
zación*

El acetatot pollvinilico da bajo polímero resultas* 

t# se hidrolizó por reflujo con carbonato potásico e hidróxi- 
do pot&sido. La acetona y el restante material volátil se 

separaron por destilación con vapor. El alcohol polivin ili­
co de bajo polímero se obtuvo de la  solución acuosa por eva­
poración y desecación#

Se preparó el siguiente apresto.
20 partes alcohol polivinilíoo (obtenido como grri- 

ba se dice)
10 partes Ca^bowax 1$00 

gO " formaldehido 37 %
6 " tocianato amáíioo^

100 " alcohol
3OO " a^ua.

Se imprecó tela de algodón, se exprimió^ se secó 

cuidadosamente, se satinó, se curó y se lavó,

- 1 6



;#
f

¡i

/

!-

!

5

10

15

áo

25

La tela resultante ténia un bu^i acabado satinado
duradero.

Se preparó alcohol polivinilioo parti^do de aceta­
to polivinilioo por reflujo de acetato polivinilioo áYáF (8ar-* 
bón Carbide & Chemical Corporation) de unpeso molecular de 
aproximadamente 14^00 y usando la siguiente fórmula:

70.0 partes acetato polivinilioo áYAF

.5 " acido sulfdrieo concentrado
2^0,0 " agua

3C0.0 acetona.
Después del reflujo^ la acetona y algo de agua se 

separaron por destilación hasta que el volumen fuó de om3*
Se preparó el siguiente apresto:
200.0 partas da solución da alcohol polivinilioo 

pr^arada como arriba.
3O+O partes formaldshido 37 %

6.0 " tiocianato amónico
15,0 " carbovax I 5OO

200.0 " . agua.

La tela se aprestó, se aseó cáidadosam^ite, se sa­
tinó, se curó y se lavó. Se obtuvo un buen efecto satinado 

duradero.
_Ejemplo 11

Dn apresto preparado como ai el ejerplo IV se 

aplicó en un lado de un papel de alta calidad.
La mitad de este papel se satinó, curó y lavó, ob̂  

teniéndose un buen acabado satinado duradero.

17 ^
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La otra mitad se repnjó. o tiró y lavó. Se obtuvo 

un afeito de repujado dar adevo.
Esta solicitud^ que corresponde a la  presentada ^  

108 Estados Unidos de América  ̂ el 5 de junio de 1945# bajo 

el ndmaro 5%,72^ ae acoge a los beneficios del articulo 

$1 del vigente Estatuto da Propiedad IhdustriaL.

-0*- N 0 T A -o-
! ' '

*

\ i

Los puntos de inveioión propia y nueva que se 

presentan para que sea -̂ objeto da esta Patente de Invención 

10 en Espahapor VEINTE ahos, son los siguientes:
1̂  -  Dh procedimiento de comunicar un acabado me-

i . i  ̂ '
cónico permanente a material fibroso de celulosa^ caracteri­
zado por el hecho de que se forma un material resinoso in 

situ en una tala. haciendo reaccionar un alcohol poliv in ili- 
15 oo soluble en agua o uno qua pueda ,dispersarse uniformem^ité 

en agua con un al dehldo. o on prefcr^ic ia en p reseñóla' de un 

catalizador. efectuándose dicha reacción por la Aplicación 

de calor después de aplicarse los reactivos a la  tela y 

después que la misma se ha secado y ha recibido un jabado 
20 mecánico.
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28 -  Un procedimiento según sa reivindica gn al pun- 
te ., que, coaip renda aprestar el material fibroso da oelulo- 
sa con un sp resto acuoso que incluye un tipo da combinación 

de alcohol polivinilioo da la clase que pasa a solución o 

$ pueda dispersarse uniformemente en agua, un aldehido que pue­
de reacciona? con el alcohol y un estabilizador, secar lue­
go el material aprestado, darle un acabado mecánico y calan- 
tarlo para hacer reaccionar el alcohol y el aldehido*

38 -  Un procedimiento según se reivindica en los 

10 punt^ 18. o 2^., en el cual la  tela tratada Se lava para 

quitarla los materiales solubles.
48 -  Un procedimiento según se reivindica en cual­

quiera de los puntos 18 a 3^** en el cual el acabado mecánico 

y el calentamiento para efectuar la  reacción se realizan 

simultáneamente; por lo manos en gran parte,

5* -  Un procedimiento según se reivindica en el 
punto 48,, en el cual al acabado mecánico y el calentamien­
to concurrentes van s^udiso de calentamiento ulterior,

68 -  Un procedimiento según se reivináioa en oual- 
¡¿U quiera de los phntos anteriores, en el cual la  desecación 

del material que contiene los reactivos se realiza hasta 

el punto en que el material, al sa lir del secador está hú­
medo- al tacto* ; - ^

?8 -  Un procedimiento según se reivindica en cual- 
25 quiera de los puntos anteriores, en el cual el calentamien­

to para efectuar la  reacción se realiza a t^aperatura da 

28Ĉ F a 40ü̂ F durante un período desde 10 minutes a 1 minu­
to* ^  . '

* -  1$ -



** Uh proccdimientosegúnse reivindicaen cual- 
quiera de los puntos anteriores en al cual el aldehidOem- 
pleado como rjaotivc es uno o más de la clase conques- 
ta de formaldehido, aoat aldehido, acroleina y glioxal,

$a -  Uh procedimiaito segdn se reivindica en cual­
quiera da los puntos anteriores en el cuel e! aldehidose 

Obtiene en las condiciones del procadimiento por la prestí-* 
oía de uaqó mas dó loa materiáies elegidos de la clase com̂  

puesta deparaformaldehido, trioucímetilano, metaldehidoy he-* 
xametileno-tetr amina.

IOS th procedimiento segdn se reivindica en el 
punto 2̂ * , en al cual el aprest o se regula en cuanto al pH 

para producir en el producto acabado un pH de sproxlmadamenté 

^^"aproximíd^edter-6.-.------.—
lie ' -  Un procedimiento segdn se reivindica en Cual­

quiera de los puntea anterioras en el cual el catalizador 
se elige de la  clase compuesta por cloruro de cinc, fosfato 

de amonio p dihid^ogano, nitrato amónico y tigcianato amdnioo 

Igs -  Uh procedimianto de comunicar un acabado me­
cánico permanente a material fibroso de celulosa#

Tal y oomo E a ha descrito en la  Memoria que anteo e-̂  

de y con los fines que se han especificado#
Esta Memoria consta de veinte hojas escritaspor 

una sola cácra#
17 MAY 1$$
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