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MEMORIA DESCRIPTIVA

para une patents de invegbioq'por veinte aflos enm Espefa, por: » M-

quina pars obtemeT cépsulas=91n costura ", a favor de los Sres., Don

4nton Philip Weberi y Don Frank Anton Weber, residenmtes en Delft
(HEolande) 25 Westplantsoen; y The Hague (Holanda) 94 Laan van Meer—

dervoort, respectivemente,-

Nuestro invento se refisre a una méquina pare obtener unas
edpsula sin costurs fofmadé ésta por una pared sdlide de gelatine
o de otro material adecuadd, éncerrando una cargs de materisl de
relleno, tode ello como se describe, por ejemplo, en la mémoria de
le patente de los Eg.ﬁu; num. 2.199.425. Segun dicha memoris e te-
rior, se inyectan cantidgdes predeterminades de material de relle-
no intermitentémente dentro de um chorro o una corriente de meterial
pldstico formador de las paredes de las cdpsulas en estado fluido
expuléado;a trivés de un orificio, permitidndose que se solidifigue
el materiasl formador de las paredes inmedimtamente despues de su

expulsioun. A8l pe forma una tirs continua de cépsulasfinterconecta-

des, separdndose de asta tirs les cdpsulss individuales. i
‘ : i

Segin nuestro invento, se inyectas meterisl. de relleno, en}gs-'
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tadc fluido a travds de una tobsera dentro de materisl formédé;da;‘
paredes de cdpsula en condicion 1lfquida y en una cantidadaau;tamaate
suficiente para una cépéula, despuds de 1o cual la cdpsuls todavia
1fquida y la tobera se separan entre s{ y se permite gue se solidi-
fique el matsrial formador de paredes de la cépeuia. Bs decir que
la conexidn, entre la cdpsula y la tobers pasra sgministrar los mate
rieles, se interrumpe mientras que el material-fofmado: de las pa~
redes de la cédpsuls sé halle todavia en una condicidn més o menos
1{guida, En algunos casos, depgudiendo de la naturalegza del meterial
formedor de las péredaé de la ¢dpsula, la pared de la §épsula puede
cerrérse~autométi&amente:en el sitio de la inyeccidn, pero en otros
casos, puéde ser deseabié; déspugs de 1la retirada de le tobera, el
suministrar una pequefia cantided adicional de materiel 1fquido for-
mador 4e las paredes de 1a bépsula.antes del reposo de las paredes
de la cépéula.

lLas Gépsuias~oﬁtenidas de acuerdo con nuestra mgquina, tie-
nen los detalleé caracteristicos de estar completamsnté rellenas
y de tenmer unas paredes desprovistas de cuslquier discontinuidad
eatrﬁctural, excepto, en algunos casos, en el sitio de inyeccidn.

Como quiera que, segin se ha manifestadq ye, la gelatina ss
un materialiadecuado paré former las paredes de las ecdpsulas, en
la siguiente‘deacfipcicn se supondré quslse utiliza una solucidn de
gelatina, por ejemplo, une masa GOmpuesﬁa de 5O partesfde psso de
ague, B0 pertes de peso ‘de gelatina’y‘is pertes de pem de gliceri-
ne, denomidandose dicha masa, & fevor de una mayor brevedad, como
"gelatina™. Sin émbargo, se entenderd que puede ser ntiiizado cual-
qniar’ctro,materidi éQecuado pars esﬁe fin y no se limites al ﬁno de
1fquidos capaéés de solidificarse cusndo se enfrien, s;no gue tam=
bien se comprende antré otrbs, ei empleoc de una solucion adapteda &
solidificarse fox coagulacidn o por evaporacidn de un"hisoiVanteﬁjﬁ

El maferialrde rellenc se inyecte en estad 1iguido, en t&do
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caso ep estado fluido, por e jemplo, en forma‘de ug polvo fino, y

puede ser capag de salidifiaarsa por enfrismiento. Puede ser ipmis-
cible con ague y eataridoustituidc, por e jemplo, por una solucion
de una medicina en aceite; pero nuestra mdgquina también es adecuada
para hacer cédpsulas rellgnas de lfguidos gcuosos miseibles con el
magterial lfquido formador de las paredes de la cdpsula.,

Puede depositarsg ﬁna cantidad predetemminada, por ejemplo,
una gots de gelatins 1i§uafacta gobre uha bese 1aca§az de ser hu-
meétada por agus, por e;amplo sobre uha placa grasienta, desptids de
lo gue la aguja de una jéringa de inyeeccidn ilena ea introducids
dentro de la gota, inyectdndose denfro la cautided desmeada del ma-
terisl de relleno y eitrayéndoaa la aguja. Si la ocarga es inmisci-
ble con gelatina, la pared de le cdpsula se cerrard aufométic&mente,
de manera gue es sufibiente permitir que se enfrie 1la gota rellena;
81 es miscible con 1armisms, e8 aconse jable para asegursr el cierre,
el suministrar une peguefia cantidad adiéional de gelatina en el si-
tie de la inyeccidn.

En 1= mayoria de los caesos, 1la gota‘uo serd esféricé cuando
g8 hallas en estado 1fquido, pero cuasndo se enfria, ordinariamente
‘toma una configurscion mds o menos esfdrica. ' |

La formacidn de una gota del tamafio y de la forma deseados se
asegura mds fdcilmente cuando la cantidad requerida de gelatina es
coloceds en un recepﬁéculo en forma de bola y la sguje de inyeccion
se introduce en la superficie de la gota. Sin embargo, puede ser
introducida también a travds de un pequefio orificio en el fondo dsl
recipiente cuando es aconsejable para la parte final da la sguje sl
estar cortads en dngulos rectos con respectoc a2l eje de 1la aguja.

Tambidn en este caso la pared de lea cédpsula cerrard sutomdticemente

.despuds de la retiraeda de la aguja, si la cargas no es miscible con

el material 1iquido formador de 1la pared.

Segun nuestro invento, los materisles son suministrados aé?
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través de tubos concéntricos, es decir, la gelatinma por el tubo

extarior y la cargs por’élfinterior. Pxeferentemente,;ahbos tubos
desembhocan ey un recabtééﬁio en forma de bola, como séﬁﬁéqciona _f
aqul anteriofmente. Dichos tubos pueden tomar una posicidn verbticel
con sus boéaa-apuntando hacls abajo, pcr lo que es formada una gota
suspendida.>Con vistas & una adhesion incrementedsa, 1@ bdce dgl'tu_

bo exterior puede estar ensanchada. En la Opergcidn, la gelatina es

=3

suministrads primeramente y despuds que una gota de la misma ha sido

exprimida, se inyecta dentre material de relleno mediante el tubo
interior. También en esate caso, en general la pared de la cédpsula
se cerrard autométicamentéé

Se observard que,. cuando el invento se practicaﬁsegun se in-
dica en el pédrrafo ahtefior;'el peso de la cédpsula rellenadé‘esté

necesariaﬁeute 1imitedo a un valor bajo. Para obteger ﬁua cépsulé

‘de un peso relativamente considerable, es aconse jable disponer los

tubos com sus bocas apuntando hacis erriba y desembocando en un
orifieic en el fondo'de una pequeflas cubeta dispueste vbrticalmente
encima de dichos tubos. Por ejempio, dicha cubeta puede estar fija-
da eu un dism giratorio o anélogo; de tal manera que immediatamen-
te despuds de'llenarTla cédpsula, pueds ser retirada y ieemplazada
por uns cubeta vecia. Esta forms de ejecucidn preferida del invento
serd desorite ahora con ulterior detslle con referencia &l adjunto
divujo, en el gue:

la figure 1 es una vista en alzado dé frentevae la mdguina
pare obtener las cdpsulas. V

la figura 8 es una vigta en planta de la misma,'

la figura 3 s una vista en Seccidu transversal e 1o largo
de la linea IXI-III sun la figura 2,

la figure 4 es uus vista en alzado lateral de 1s mdquina, ‘

las figuras &, 6 y 7 ilustran en una'eseala aumentads algun&%

vistas del inyector adecusdo en tres aiferentea_fases ds operacigﬁ}-
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la figura Bimusstra, tambien en escala auméntadé y sa‘ulté—
rior detslle la hombsa para suministrar el materisl de reilenb.

En el dibujo, 1 y 2 son depdsitos para la gelatinae liguids y
pare el material de relleno 1lfquido o fluido, respectivemente. Si-
pongambs que se utiliza aceite pars dicho material. Cade depdsito
estd provisto de un revestimiento por el cual se hace circular sgua
caliente mediante ﬁna bomba 4, con el fin de consefvar los liﬁuidos
& las temperaturds deseadas.

| La gelestina y el &ceite se suministran por bombas 6y 6 res~
pectivémente, al inyector 7 propiamente dicho. Bate dltimo estd pro-
visto de un paso 8 pars la éxpulsion de gelatinae y dispuesto concen~
tricamente dentro de'dicho Paso hey un estrecho tubc 9 para sumunis-
traer aceite. .” ,

Sifuado verticalﬁehte encime del inyeetor hay un diseo gira-

torio 10 que tiene una fila>concéntrica de cavidsdes, albergando ca-
da wnae, un receptdculé_lz en forma de bole, provisito de um orifiecio
11 en el fondo., Dichos'wrepeptécﬂlos estdn montados para ser adapta-
dos, durante la rotacidﬁ‘del disco 10, para asumir una sucesiva po-
sicion verticalmente encima de 1a boca del inyector.

Las bombas § y_e‘eatén constituides por bombas de desplasa-
miento, cuyos tubos de eﬁfrega estén provistgs de vdlvulas de re-
tencion. La vélvuia de retencidn en el tubo de entrega de gelatina
estd designada por 13 en la figura y eﬁté montada cerca:del inyec-
tor, mientras que la vdlvula de retemcidn 14 en el tubo.de entrege
de aceite se muestra en la figura 8.

Ias bombas de desplazamiento 5 y 6 estdn provistas de medios
22 y 23, respectivemente, pera controlar las cantidades de aceite
y de gelatina, respectivamente, requeridss pare una cdpspla ¥y pafa
sincronigar el suministro de dichos materisles al inyector.

El 4rbol principal 15'&9 la méquina es propulsado mediante

le rueda helicoidsl 15, acufisda encima, y montados sobre este drbol.
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- um greosor gumentado de la pared de la cdpsula en'dioh07lng&r-

. N 1 iab% ‘-6-.,}‘?

hay medios, como discos excéntricos, pars mover 1las bombas de deespls

zemiento. Ia rueda de tringuete 17 sirve para comunicar um movimien
to intempitenta de rotacidn el disco 10. Como la construccidn del
mecanisme propulsor no es esencial sn lo que councierne al invento,
no serd degcrito, ni ha sldo mostrado en mayor detslle.

Les figuras 5 - 7 muestran mas clarsmente la manera en que
se fabricae la cépsula. La gelating es suministradas artravés del pa-
80 8 hasta que la cantided requerids de 1a misms, en la forma de
una gota 18,'se ha scumulado en el receptdculo 1l2. Despuds de esto,
se inyecta aceite, a travds del estrecho tubo 9, dentro de 1la gota
18, por lo cual le gelatina, para decirlo asi, es infiada para for-
mar una pared 19 eucer:ando la carga de aceite designada en la fi-
gura 6 por la lines de trazos 20.

Durente el suministro de aceite, el suministro de gelatina
puede ser interrumpido. Alternativemente, sin embargo, la inyeccion
de aceite puede comenzar antes de haberse acumulado en el receptdcu-
lo 12 la cantidad totalvde gelatina paras la cdpsula, caso en el que
ambos liguidos son suministrados durente un breve periodo de tiempo,
de menera que la gota se hincha por el suministrc, tanto de los ma-
teriales de relleno, como del material formador de las paredes de la
cdpsula. v

Es hatural que el aceite deberd ser inyectado a una velocidad
moderads a fin de evitar que el mismo atraviease rompiendo la pared
todavia lIquide de la cdpsula.

Inmediatamen te deapués de la inyeccion de la cantidad'reque-
rida de aceite en la gota de‘gelatiné,'el sugfiinistro de acﬁite es
cortado, despuds de lo cuad el pequefio orificio en el fonde de la
pared de la cédpsula puede cerrarse automdticamente. Sih ambargo, or-
dinariemente puede ser vente joso en este estado de la operacidn 91‘ 

suministra:‘una.pequeﬂa cantidad adicionsal de éQIatina para'asegafar
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- fases diamatralmenta opnsstas. Por consiguiente, nuestras cdpsulas .

faso final eata ilustrada en la figurs 7. v
®l1 disco 10 es girado ahora por una pequefia dlstancia angu;

lar, hasta que el prdximo receptéculo 12 tOma una pesieion vertical-
mente encima del 1nyector, despuds de 1o que se repita la operacidn
deacrite siempre de nuevo, hasta qpa todos los receptéculas ‘contie-
nen una cépsula cargeada.. Eh este tiempc le primersa cépeula 88 ha
enfrisdo suficientemente y ea ale jeda dal disco por el cepillo gira-
torio 81. _

| la méquina'aqui'aescrita anteriorﬁente tiene una capacidad
de, por ejemplo, veinticuetre o méSvcéﬁgulas, incluso de un tamafio
considerabld; por minuto. ’

‘Como ya se ha manifestado anferiormente, las gotéé de gele-

-tina duramte el periodo ds enfriamiento y en condicidn sece tienden

a tomar una forme esencimlmente esférica.
| Hesta gque la gota oo ha sido expulsada todevia por el inyeo-
tor, las vdlvulas de retenéidn 13, 14 éfitau gue el 1iquid6'f1uyafha-
cia atrds, bajo la influencia entre,otrﬁs de la tensidn éuperfieial,
dentro de 1os tubos de entrega de las bombas 5, 6. ‘

Una cédpsula obtenida de acuerdo cou nuestra méquiharesté com—~
pletamernte rellemada por lg carga, a no Ser que alguna cantidadrde

aire u otro gas ses insuflada & propdésito dentro de la misma, Esto

no solamente afacta ventajosamente la speriencis de 1la cépsuia, sino

que tambieh previene wna oxidacion de ciertos ingredientes_de la car-
ga. Estas condicioneS tambian son cumplidas por las cdpsulas fabrice-
das segun se desoribe en la mmmoris de la pateate de los EE.UU. nim.

8.199.485, pero de . estas cépsulas eonocidas aquellas obtenidas cen

nuestra méquiaa se distinguen ror ls ausencia de cualquier disconti-
nuidad sstructural en la_parn§ 0 por la presencia de tal discontinui- _
dad en un lugar solamente, ea‘décir'en el sitio de inyeccidn ya.qué

dichas. cépsulaa conocidas preaentan tales discontinuidades en dos




‘est4n mas regularments cdnfdrﬁgdas. Les cédpsulas compléﬁameﬁte'rpiaéﬁ

- nasudmtenidas'prﬁsentaaluhé:diacontinuidad'estructural solamente en.
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'diches agujaros.

un lugsr, entendiéndoée”é:eéte-respeete gue uns ligeraéirregﬁlaridad
en la superfieie de la pared que pudiera ser causads por sl berde del
reoeptéculo én forma de- bola, no ha de ser considerado como una dis-
continuidad estructural,  *‘

Ha de anadirse ademés due nuestra méquiaa es aspeeialmente
adeouada'para obtenexr cépaulaa ae gelatina conteniendo qoiuciones &aegf
tosas de vitaminas .mediainas ¥ anélogos, pero que igualmente bien '
pudde utilizarso para obtener eépsulas cuya carga es miscible con el
materiel liguido fonnador de 1la pared, |

Hdbiendo descrito ¥ ezplicado ¢h ora particularmente 1s natura-
leze de nuestro presente invento y la manera en que el mismo'ha de ser
realizade, declargmos que 1d;que reivindicamos es: 7

¥ o T &

N L LT SRR

‘Is bfeéente‘patﬁhtﬁlaeﬁinvencion'éom@rende las siguien tes Tei-

vindicaciones-

1.- Méquina para obtaner cénsulas sin costura, carascterizads
por dos tubos Qonoéntricog para suministrar maeterial fo:mador de pa-v
redes de cépsula‘y mater:éi.ﬁs rel leno, resPectivamenté; un miembré
soportendo una serie de iééé?ﬁdéules en forma de bola, temiendo cade
ugo un orifieio én el fpndd; y medios psra mover a intervaleé'dicho
miembre paras situar gubési?aﬁente dichos réceptéculoa verticalmente
encima de las boocas de dichos tubos. S

| 2.~ Méquina segﬁn la reivindicacion 1, caracteriza&a porque
dicho miembro esté constituido por un disco giratorio provisto de se-
ries conoéntricas eirculares,»de agujeros ¥ por un reeeptdoulo en

forma de bole, ten fendo’ un 0rificio del fondo, a1lojado en cada uno de |

5.— Méquina sagﬁn 1as reivindicaciones 1 d 2, caracterizaaa
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porque dichos tubos comuniean aon conductos pars entregar material

formadar de paredea de cépaula y material de relleno respectlvamenta,

'y una vélvula de. ratanoidn eetd montads en cada uzo de dichos -condac-

tos. ‘
| 4,." Mﬁéuiha p&rﬁﬂobtener sépaulas'sin coatuie?.
, Segin aegaeser16§ y reivindice en la praaente‘ggmoriﬁrdaé—'
criptiva b4 sé ilustfa.eon‘lbs planos gus a lea miaﬁa se*abomp&ﬁ;ﬁa:

- Consta ssts memoria de nue ve hojes folisdas y aecritas P

méquina por uns gola de sus caras.

Medrid, 16 ae ‘Hayo de 1946,

MALA FEPRODUCCION
POR DEFECTO DEL ORIGINAL -
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